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D:ﬂ Az lUzemeltetési és szerelési utasitas elolvasasa

Olvassa el figyelmesen az lizemeltetési és szerelési utasitast, mielétt dolgozni kezdene a hajtdmivon
és Uzembe helyezné azt. Feltétlenul tartsa be a jelen Uzemeltetési és szerelési utasitasban
foglaltakat.

Tartsa az Uzemeltetési és szerelési utasitast a hajtomi kdzelében arra az esetre, ha szlksége lenne
ra.
Vegye figyelembe a kdvetkezd dokumentumokban foglaltakat is:

» Hajtomi-katalogusok (G1000, G1012, G1014, G1035, G1050, G2000),
« Villamos motor tizemeltetési és karbantartasi utasitasa,
* A hozza- vagy beépitett komponensekre vonatkozé Gzemeltetési utasitasok.

Tovabbi informacidkeért forduljon a NORD Haijtastechnika Kft. munkatarsaihoz.
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Homlokkerekes hajtomii

NORDBLOC homlokkerekes hajtomii
Standard homlokkerekes hajtomii
Lapos hajtomii

Kuapkerekes hajtomii
Homlok-csigakerekes hajtomii
MINIBLOC csigakerekes hajtomii
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Verzidlista

Cim, Megrendelés Megjegyzések

Datum szama

B 1000, 6052817 /071 | -

2013. februar 3

B 1000, 6052817 /381 | « Altalanos javitasok

2014. szeptember | 4

B 1000, 6052817 /191 | » Uj SK 10382.1 + SK 11382.1 hajtémtipusok

2015. aprilis 5

B 1000, 6052817 /091 | « Altalanos javitasok

2016. marcius 6 + UjSK920072.1 + SK 930072.1 kupkerekes hajtémiivek

B 1000, 6052817 /381 | « Altalanos javitasok

2016. szeptember | 6 « UjSKO071.1,SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1
homlokkerekes hajtomivek

B 1000 2018. 6052817 /251 | « Altalanos javitasok

junius 8 + UjSK0182.1; SK 0282.1; SK 1282.1; SK 1382.1 lapos
hajtémivek

+ Uj SK 02040.1 csigakerekes hajtomiivek

B 1000 2018. 6052817 /501 | « Altalanos javitasok

december 8 « Biztonsagra vonatkozé utasitasok és figyelmeztetések
atdolgozasa

«  UjNORDBLOC SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1 homlokkerekes

hajtémivek

B 1000 2019. 6052817 /441 | « Altalanos javitasok

oktéber 9 *  GRIPMAXX™ kiegészités (M opcid)

1. tablazat: Valtozatok listaja, B 1000
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Szerzéi jog
Jelen dokumentumot az ezen a helyen részletezett berendezés valamennyi hasznaldjanak
rendelkezésére kell bocsatani a megfelel formaban.

A dokumentum mindennem szerkesztése és modositasa, valamint egyéb iranyu felhasznaldsa
tilos.

Kiado

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralle 1 « 22941 Bargteheide, Germany ¢ http://www.nord.com/
Telefon: +49 (0) 45 32/ 289-0 e Fax: +49 (0) 45 32 / 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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1 Biztonsagra vonatkozo6 utasitasok

1.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A hajtomivek forgdmozgas atvitelére és atalakitasara szolgalnak. Rendeltetésiik szerint ipari gépek
és berendezések hajtasrendszerének részeként kell miakédnitdk. A hajtdmiveket tilos UGzembe
helyezni mindaddig, amig nem gy6z6dtek meg arrél, hogy a gép/berendezés biztonsagosan
Uzemeltetheté az adott hajtomivel. Amennyiben egy hajtdmi kiesése személyeket veszélyeztethet,
akkor megfelel6 véddintézkedéseket kell foganatositani. A gépnek vagy berendezésnek meg kell
felelnie a helyi tdérvényekben és irdnyelvekben foglaltaknak. Az alkalmazand6 biztonsagi és
egészségvedelmi kdvetelményeknek teljesilnitk kell. Az adott érvényességi kdrben kilénds tekintettel
kell lenni a 2006/42/EK Gépek irdnyelv elirasaira, valamint a TR CU 010/2011 és a TR CU 020/2011
koévetelményeire.

A hajtomveket tilos olyan kérnyezetben hasznalni, amelyben robbanasveszélyes 1égkor alakulhat ki.

A hajtomilveket kizarélag a NORD GmbH & Co. KG altal rendelkezésre bocsatott miszaki
dokumentacionak megfeleléen szabad alkalmazni. Az Uzemeltetési és szerelési utasitasban
foglaltaktol eltéré hasznalat esetén a hajtém karosodhat. Ez személyi sérllésekkel is jarhat.

Az alapozast és a hajtdbmi rogzitését a berendezés sulyanak és nyomatékanak megfeleléen kell
elvégezni. Az dsszes rendelkezésre all6 rogzitd elemet fel kell hasznaini.

Vannak olyan hajtomivek, amelyek hité csokigyoval rendelkeznek. A hajtdmiveket csak azt
kovetben szabad Uzembe helyezni, hogy a hiitékort csatlakoztattak és az mikodik.

1.2 Tilos atalakitasokat végezni

A hajtomivon ne végezzen atalakitdsokat! Ne tavolitson el egyetlen biztonsagi berendezést sem!

1.3 Az atvizsgalasokat és karbantartasi munkakat el kell végezni

Az elmulasztott karbantartas és az esetleges karok kialakulasa kovetkeztében muikodési hibak
Iéphetnek fel, amelyek személyi sérilésekhez vezethetnek.

» Végezze el az atvizsgalasokat és karbantartasi munkakat az el8irt gyakorisaggal.

* Ne feledje, hogy hosszabb tarolast kovetéen at kell vizsgalni a berendezést annak Uzembe
helyezése el6tt.

* A meghibasodott hajtdomivek Uzembe helyezése tilos. A hajtomivon nem lehetnek
tomitetlenségek.

1.4 A munkatarsak képzettsége

A szallitési, tarolasi, beszerelési és Uzembe helyezési, valamint karbantartdsi munkakat
szakembernek kell elvégeznie.

Szakembernek mindsilnek azon személyek, akik olyan képzettséggel és tapasztalattal rendelkeznek,
amelynek birtokaban képesek felismerni és elkerllni az esetleges veszélyeket.
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DRIVESYSTEMS 1 Biztonsagra vonatkoz6 utasitasok

1.5 Biztonsag meghatarozott tevékenységek soran

1.5.1 Ellenérizni kell a szallitas kézben keletkezett esetleges karokat

A szallitas kozbeni sérllések a hajtomi hibas muikodését eredményezhetik, ami személyi
sérllésekhez vezethet. A szallitas kdzbeni sériilés kdvetkeztében kifolyt olaj miatt csiszasveszély all
fenn.

* Ellenérizze a csomagolas és a hajtdmi esetleges szallitas kozben keletkezett sériléseit.
+ A szallitas kézben megsérult hajtomivek Gzembe helyezése tilos.

1.5.2 Biztonsagra vonatkozoé utasitasok szereléshez és karbantartashoz

A munkak megkezdése el6tt valassza le a hajtdmi energiaellatasat, és biztositsa azt a véletlen
bekapcsolas ellen. Hagyja lehilni a hajtdomivet. Nyomasmentesitse a hiitékor vezetékeit.

El6fordulhat, hogy a hibas vagy sérilt alkatrészek, adapterek, peremek és véddéburkolatok éles
peremekkel rendelkeznek. Viseljen védbkesztylt €és munkaruhazatot.

1.6 Veszélyek

1.6.1 Emelés kozben fellép6 veszélyek

A hajtomi leesésekor vagy annak kilengésekor sulyos személyi sériilések fordulhatnak el6. Tartsa be
ezeért a kovetkezd utasitasokat.

+ Széles korben biztositsa a veszélyzénat. Gondoskodni kell arrél, hogy elég hely alljon
rendelkezésre a lengd terhek eléli kitéréshez.

» Semmilyen kortilmények kozott se alljon lengé teher ala.

» Szdllitashoz arra alkalmas, a hajtdmi méretének megfelel§ szallitéeszkdzt kell hasznalni. A
hajtom sulyat az adattablan talalja.

* A hajtomivet kizardlag az arra kijelolt fliggesztészemeknél emelje fel. A fliggesztészemeknek
teljesen becsavarozott allapotban kell lennitk. A fliggesztészemeket minden esetben fliggélegesen
huzza meg, keresztiranyban vagy ferdén sohal! A fliggesztészemeket kizarélag a hajtomi és mas
komponensek emeléséhez hasznalja. A fiiggesztészemek nem alkalmasak arra, hogy a hajtému
€és a beszerelt gépegységek sulyat viseljek. A hajtomives motorok emelésekor egyszerre
hasznalja a hajtomivon és a motoron talalhaté fliggesztészemeket.

1.6.2 A forgd alkatrészek jelentette veszély

Forgd alkatrészeknél fennall a becsipddés veszélye. Gondoskodjon ezért érintésvédelemrdl. A
tengelyek mellett ez a behajtd- és kihajtéelemekre, igy szij- és lanchajtasokra, szoritopatronokra és
tengelykapcsolokra is vonatkozik.

Tesztizemben ne kapcsolja be a hajtast beszerelt kihajtéelem nélkul, vagy biztositsa a reteszt.

Védéberendezések esetében vegye figyelembe a gép esetleges utanfutasat.

B 1000 hu-4419 11
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1.6.3 Magas és alacsony homérsékletek miatt fellép6é veszélyek

A hajtom( hémérséklete lzem kdzben 90 °C félé emelkedhet. Forré fellletek megérintésekor vagy
forr6 olajjal valo érintkezéskor égési sérilések keletkezhetnek. Nagyon alacsony kdrnyezeti
hémeérsékletek esetében fagyasi sértlés |Iéphet fel a hajtomli megérintésekor.

*+ Az lUzemet kdvetbéen és nagyon alacsony hémeérsékletek esetében csak védbkesztylvel érjen
hozza a hajtdmihoz.

* A hasznalatot kévetéen hagyja megfeleléen lehlini a hajtdmivet, és csak azt kdvetéen végezzen
rajta karbantartasi munkakat.

* Amennyiben fenndll a veszélye annak, hogy személyek megérintik a hajtdmivet zem kdézben,
gondoskodjon érintésvédelemrdl.

* A szelepelt Iégzéfuratbdl Uzem kozben |6késszeriien forré olajkéd szallhat fel. A személyek
védelme érdekében gondoskodjon véddberendezés meglétérdl.

* Ne helyezzen gyulékony targyakat a hajtomdre.

1.6.4 Kendanyagok és mas anyagok okozta veszélyek

A hajtomih6éz hasznalt vegyi anyagok mérgezdk lehetnek. Szembe keriilve az anyagok
szemkarosodast okozhatnak. A tisztitoszerekkel, ken6anyagokkal és ragasztokkal valé érintkezés
bérirritaciét okozhat.

A légtelenitécsavarok kinyitasakor olajkdd szallhat fel.

A kenBanyagok és tartésitészerek miatt a hajtdmiivek csuszdsak lehetnek, és kieshetnek a kezébél.
Fennall a kidmlott kendanyagokon val6 elcsuszas veszélye.

* A vegyi anyagokkal végzett munka soran viseljen vegyall6 véddkesztylit és munkaruhazatot. A
munkavégzeést kdvetden mosson kezet.

+ Ha fennall a vegyi anyagok szétfroccsenésének veszélye, pl. olaj feltdltésekor és tisztitasi munkak
soran, viseljen védészemiiveget.

* A szembe kerllt vegyi anyagokat haladéktalanul oblitse ki b6 hideg vizzel. Panaszok esetén
forduljon orvoshoz.

+ Tartsa szem el6tt a vegyi anyagok biztonsagi adatlapjan szereplé informaciokat. A biztonsagi
adatlapokat tarolja a hajtomi kozelében.

+ A kidmlétt kendanyagokat azonnal itassa fel a megfeleld kétéanyaggal.

1.6.5 A zaj kovetkeztében fellép6 veszélyek

Vannak olyan hajtdomivek és beépitett komponensek, pl. ventilatorok, amelyek Uzem kdzben
egészségre artalmas zajt bocsatanak ki. Amennyiben ilyen hajtém( kozelében kell dolgoznia, viseljen
hallasvédét.

1.6.6 A nyomas alatt all6é hiitéanyagok kovetkeztében fellép6 veszélyek

A hitérendszer nagy nyomas alatt all. A nyomas alatt allé h(itéanyag-vezeték sérilése vagy felnyitasa
sérulésekhez vezethet. A hajtdomivén végzett munka el6tt nyomasmentesitse a hiitékort.
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1.7 Az alkalmazott jelolések magyarazata

A VESZELY!

Egy kozvetlen veszélyt jelentd korilményre figyelmeztet, amely ha nem kerilik el, halalos vagy a
legsulyosabb sérulésekhez vezethet.

A FIGYELMEZTETES!

Egy veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely ha nem kerilik el, halalos vagy a legsulyosabb
sérllésekhez vezethet.

A vicYAzAT

Egy veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely ha nem kerulik el, kdnnyl sériilésekhez vezethet.

FIGYELEM

Egy helyzetre figyelmeztet, amely ha nem kerllik el, a berendezés vagy a kdrnyezet karosodasahoz
vezethet.

m Informacio

Hasznalatra vonatkozé tippeket és az lizembiztonsag szavatolasahoz kilondsen fontos informaciokat
jelol.

B 1000 hu-4419 13
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2 A hajtémiivek leirasa

2.1 A hajtomiivek fajtai és tipusjelolések

A hajtomiivek fajtai / tipusjelolések

Homlokkerekes hajtomii

SK 11E, SK 21E, SK 31E,SK 41E, SK 51E (1 fokozatu)

SK 02, SK 12, SK 22, SK 32, SK 42, SK 52, SK 62N (2 fokozatu)
SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53 (3 fokozatu)

SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102 (2 fokozatu)

SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103 (3 fokozatu)

NORDBLOC homlokkerekes hajtomii

SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, SK 472, SK 572, SK 672, SK 772, SK 872, SK 972 (2 fokozatu)
SK 273, SK 373, SK 473, SK 573, SK 673, SK 773, SK 873, SK 973 (3 fokozatu)

SK 071.1, SK 371.1, SK571.1, SK 771.1, SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1 (1 fokozatu)

SK 072.1, SK 172.1, SK 372.1, SK 572.1, SK 672.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1 (2 fokozatu)
SK 373.1, SK 573.1, SK 673.1, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1 (3 fokozatu)

Standard homlokkerekes hatomii
SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2 fokozatu)
SK 10, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3 fokozatu)

Lapos hajtomii

SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, SK 2282, SK 3282, SK 4282, SK 5282,
SK 6282, SK 7282, SK 8282, SK 9282, SK 10282, SK 11282 (2 fokozatu)

SK 0182.1, SK 0282.1, SK 1382NB, SK 1382.1, SK 2382, SK 3382, SK 4382, SK 5382, SK 6382, SK 7382,
SK 8382, SK 9382, SK 10382, SK 10382.1, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 (3 fokozatu)

Kupkerekes hajtomii

SK 92072, SK 92172, SK 92372, SK 92672, SK 92772;

SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1. SK 93072.1,
SK93172.1, SK 93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1 (2 fokozatu)

SK9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1, SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1, SK 9082.1,
SK 9086.1, SK 9092.1, SK 9096.1 (3 fokozatu)

SK9013.1, SK9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1, SK 9043.1, SK 9053.1 (4 fokozatu)

Homlok-csigakerekes hajtomii
SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125 (2 fokozatu)
SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125 (3 fokozatu)

MINIBLOC csigakerekes hajtomii
SK 1832, SK 1S40, SK 15850, SK 1S63, SK 1SU..., SK 1SM31, SK 1SM40, SK 1SM50, SK 1SM63 (1 fokozatu)

SK 2S32NB, SK 2S40NB, SK 2S50NB, SK 2S63NB, SK 2SU..., SK 25M40, SK 2SM50, SK 2SM63
(2 fokozatu)
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A hajtomiivek fajtai / tipusjelolések
UNIVERSAL csigakerekes hajtomii
SK 18131, SK 18140, SK 1S150, SK 1S163, SK 1S175,
SK 18SIS31, ..., SK 1SIS75,
SK 1SID31, ..., SK 1SID63,
SK 1SMI31, ..., SK 1SMI75,
SK 1SMID31, ..., SK 1SMID63,
SK 1SIS-D31, ..., SK 1SIS-D63 (1 fokozatu),
SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID63, SK 2SID40, ..., SK 2SID63 (2 fokozatu)
Kivitelek / opciok
- Talprogzités és tomor tengely D Nyomatéktamasz IEC Szabvanyos IEC-motor
A Csétengelyes kivitel K Nyomatékkonzol NEMA  Szabvanyos NEMA-motor
\% Témor tengelyes kivitel S Szoritépatron w szabad behajté tengellyel
L Mindkét oldalon tdomor tengely VS Meger@sitett szoritopatron \ Viton tengelytdmitések
z B14 kihajtooldali perem EA Fogazott profilu csétengely OA Olajkiegyenlité tartaly
F B5 kihajtéoldali perem G Gumipuffer oT Olajszinttartaly
X Talprogzités VG Megerdsitett gumipuffer SO1 ISO VG 220 szintetikus olaj
Xz talp és B14 kihajtéoldali perem R Visszafutas-gatlo cC Hazfedél hiité csokigyodval
XF Talp és B5 kihajtéoldali perem B Régzitéelem M GRIPMAXX™
AL Axidlisan megerdsitett kihajté oldali H Zarofedél érintésvédelemként DR Szelepelt Iégzéfurat
csapagy
5 megerdsitett hajtott tengely H66 Zardfedél, IP 66 H10 Homlokkerekes el6tét fokozat
(Standard homlokkerekes hajtomi)
\% megerdsitett hajtas VL megerdsitett csapagyazas /131 Csigakerekes el6tét fokozat
(Standard homlokkerekes hajtomi)
VL2 Keverémdves kivitel /40 Csigakerekes el6tét fokozat
VL3 Drywell keverémdives kivitel

2. tablazat: A hajtomiivek fajtai és tipusjeldlések

A kettés hajtomUivek két 6ndllo hajtomibdl 6sszedllitott hajtdmiivek. Azokat ezen utasitas értelmében
két kGldnallo hajtédmiként kell kezelni.

Ketts hajtémi tipusjeldlése: pl. SK 73 / 22 (az SK 73 és SK 22 6nallé hajtémiibél all).
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DRIVESYSTEMS

2.2 Adattabla

1. abra: Adattabla (példa), az adattablan szereplé mez6k magyarazataval

/#P“ﬁoaﬂ

NORD DRIVESYSTEMS
Getriebebou NORD GmbH & Co. KG
22939 Bargteheide /CERMANY

(1) 2

&

Type SC 9282ASH - IEC280 - 280S/4 (2
@) st Bho(a)
No. 200537905 - 100 12596508 (5
iz 12971 w(6)i 2689 (9) M3 (10)
Pl 75 kw®n2 52 @ min”'
B 1277 ks (8)~ CLPPG 220/ 55L(12)
1234567890 13| = 13

o

www.nord.com

o

Magyarazat

1

2
3
4
5

10

11

12

13
14

Matrix - vonalkéd
NORD - hajtomtipus
Uzemmod

Gyartasi év

Gyari szam

A hajtom kihajté
tengelyének névleges
fordulatszama

Behaijté teljesitmény

Suly a kivitelnek megfeleléen
Teljes hajtomiattétel
Beépitési helyzet

A hajtém kihajtoé
tengelyének névleges
fordulatszama

A kendanyag fajtaja,
viszkozitasa és mennyisége

Ugyfél anyagszama

Uzemi tényez6

16
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3 Szerelési utmutato, tarolas, elokészités, felallitas

Tartsa be a fejezetekben szerepld biztonsagra vonatkozé utasitasokat (lasd a kdvetkezé fejezetet: 1,
.Biztonsagra vonatkozé utasitasok”)és figyelmeztetéseket.

3.1 A hajtéomii szallitasa

A FIGYELMEZTETES!

Veszély lezuhané teher kovetkeztében

+ Aflggesztészemek menetének teljesen becsavarozott allapotban kell lennie.
+ A fuggesztészemeket ne ferdén huzza meg.
+ Tartsa szem el6tt a hajtomi sulypontjat.

Szallitdéshoz a hajtémlvekbe csavarozott fllggesztészemeket haszndlja. Ha a hajtdmiives motorokon
is van fliggesztészem, akkor azt is hasznalni kell.

A hajtdmi szallitdsakor évatosan jarjon el. A hajtom( rogzitésenek, ill. szallitasanak megkonnyitése
érdekében hasznaljon megfeleld segédeszkozoket, igy kereszttartd szerkezeteteket és hasonldkat. A
szabadon forgd tengelyvégeket ér6 itések a hajtdmi belsé karosodasat okozzak.

3.2 Tarolas

Az lizembe helyezés elétti rovid ideig tarté tarolasnal a kovetkezékre kell tigyelni:

« Tarolas szerelési helyzetben (lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.1, ,Epitési formak és karbantartas”)és a
hajtom felborulas elleni biztositasa,

* A hajtdmihaz tiszta fémfellleteit és a tengelyeket kissé be kell olajozni,

» Atarolas szaraz helyiségben térténjen,

* A hdémérseéklet nagy ingadozasok nélkil, a -5 °C és +50 °C kdzotti tartomanyban legyen,

» Arelativ paratartalom 60%-nal kisebb legyen,

* Ne legyen kdzvetlen napsugarzas, ill. UV-fény,

* A kornyezetben ne legyenek agressziv, korrozidét okozoé anyagok (szennyezett levegd, 6zon,
oldoszer, sav, lug, so, radioaktivitas stb.),

* Ne legyen razkédas, rezgés.
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3.3 Hosszu idon at tarto tarolas

9 hoénapnal hosszabb tarolas, illetve allasidé esetén a NORD Hajtastechnika Kft. a Tartds tarolas
opcié megvasarlasat ajanlja. A lent felsorolt miiveletekkel a berendezés akar 2 évig is tarolhato. A
tényleges igénybevétel nagyban fligg a helyi kériiményektél, ezért a megadott idék csak tajékoztatod
jellegliek.

A hajtémii és raktarhelyiség allapota az lizembe helyezés elétti tartés tarolashoz:

« Tarolas szerelési helyzetben (lasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.1, ,Epitési formak és karbantartas”)és a
hajtdém felborulas elleni biztositasa.

* A hajtomi kulsé festékbevonatan széllitas kézben keletkezett hibak kijavitasa. Ellenérizni kell a
peremek illesztési fellletét és a tengelyvégeket, hogy azokat bevontak-e megfelel6 rozsda elleni
védelemmel; szikség szerint gondoskodni kell a megfelel rozsdavédelemrél.

+ A Tartdés tarolas opcioval rendelkezd hajtomiveket kenbéanyaggal telijesen feltoltotték, vagy a
hajtomiolajokhoz VCI-korrdzidgatlét kevertek (lasd a hajomiivon levé matricat), vagy nem toltottéek
fel olajjaj, de kis mennyiségl VCl-koncentratumot tartalmaznak.

» A légtelenit6csavar tomitézsinodrjat tilos tarolas kdzben eltavolitani, a hajtdmiinek szorosan zart
allapotban kell lennie.

» Atarolas széraz helyiségben térténjen.

» Tropusi kdrilmények kdzott a hajtomivet 6vni kell a rovarok tdmadasa ellen.

* A hdémérséklet nagy ingadozasok nélkul, a =5 °C és + 40 °C kdzotti tartomanyban legyen.

* Arelativ paratartalom 60%-nal kisebb legyen.

* Ne legyen kbzvetlen napsugarzas, ill. UV-fény.

* A kornyezetben ne legyenek agressziv, korrdziét okozé anyagok (szennyezett levegs, 6zon,
olddszer, sav, lug, s, radioaktivitas stb.).

* Ne legyen razkodas és rezgés.

Teenddk tarolas ill. allasid6 soran
* Amennyiben a levegd relativ paratartalma 50%-nal kisebb, a hajtomi akar 3 éven &t is tarolhato.
Teend6k lizembe helyezés el6tt

* Az Uzembe helyezést megel6z6en vizsgalja at a hajtdmivet.

* Amennyiben a tarolas ill. allasidé 2 évnél hosszabb, vagy rovid ideig tartdé tarolas kdzben a
hémérséklet nagymértékben eltér a normal tartomanytdl, Gzembe helyezés elétt ki kell cserélni a
hajtomiben levd kendanyagot.

+ Teljesen feltoltott hajtomi esetén, lzembe helyezés elbtt az épitési formanak megfeleléen
csokkenteni kell az olajszintet.

+ Olajjal nem feltoltott hajtomi esetén, izembe helyezés el6tt a kivitelnek megfeleléen fel kell télteni
az olajat. A VClI-koncentratumot nem kell eltavolitani a hajtdmbdl. A ken6anyag mennyiségét és
fajtajat a tipustablan szerepld informacionak megfeleléen kell megvalasztani.
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3.4 Elokésziiletek a felallitashoz

A széllitmanyt a megérkezését kdvetben azonnal ellenérizze annak megallapitasara, hogy nem
lathatok-e rajta szallitasi és csomagolasi sérulések. Ellendrizze a hajtomivet és csak akkor allitsa fel,
ha a szallitds soran nem keletkeztek rajta sérilések és nem tapasztalhaté tomitetlenség. Kulénds
figyelmet kell forditani a tengelytomité gylrik és zarokupakok sériléseire. A karokat haladéktalanul
jelenteni kell a szallitévallalatnak. A szallitasi soran sérilt hajtomiveket tilos izembe venni.

A hajtomivek minden csupasz fellletét és tengelyét szallités eltt olajjal/zsirral ill. korrézidgatioval
vonjuk be a korr6zié elleni védelem érdekében.

A szerelést megel6z6en alaposan el kell tavolitani az olajat/zsirt ill. a korr6ziogéatlét, valamint az
esetleges szennyez6déseket a tengelyekrél és a peremfellletekrdl.

Olyan alkalmazéas esetén, amikor a helytelen forgasirany kart vagy veszélyt okozhat, a kihajtétengely
helyes forgasiranyat szétkapcsolt allapotban a hajtas kiprobalasaval meg kell hatarozni, és a késébbi
mikodés folyaman biztositani kell.

Beépitett visszafutas-gatloval rendelkez8d hajtomiveknél a behajté- ill. kihajtdoldalon nyiljelélések
lathatok a hajtomivon. A nyilak hegyei a hajtdm forgasi irdnyaba mutatnak. A motor bekdtésekor és
a motorvezérlés soran meg kell gy6z6dni arrdl pl. egy forgdbmezd vizsgalattal, hogy a hajtomi csak a
forgasi iranyba tud-e forogni. (Tovabbi informaciékat a G1000 és WN 0-000 40 katalégusban talal.)

Gy6z8djon meg arrél, hogy a felallitasi hely kdrnyékén nincsenek, illetve késébb a miikddés kdézben
varhato-e olyan agressziv, korréziét okozé anyagok megjelenése, amelyek a fémet, kendéanyagot
vagy az elasztomereket megtamadjak. Az nsd tupH fellletkezeléssel ellatott hajtomliveket nem
vezetd kdztes rétegekkel elektromosan le kell valasztani. Kétes esetben fel kell venni a kapcsolatot a
NORD Haijtastechnika Kft.-vel, és el6fordulhat, hogy kilonleges intézkedéseket kell foganatositani.

Az olajkiegyenlitd tartalyokat (OA opcié) a WN 0-530 04 sz. gyari norma szerint kell felszerelni. Az
M10 x 1 légtelenitbcsavarral rendelkezd hajtomlvek esetében a szerelésnél a WN 0-521 35
dokumentumban (gyari szabvany) foglaltakat is figyelembe kell venni.

Az olajszinttartalyokat (OT opcid) a WN 0-521 30 sz. gyari szabvany szerint kell felszerelni.

A hajtomi légtelenitéséhez az tizembe helyezés el6tt aktivalni kell a 1égtelenitécsavart, ill. a szelepelt
légzéfuratot. Az aktivalashoz tavolitsa el a szallitasi biztositokat (tdmitd zsindr). A légtelenitbcsavar
elhelyezkedése (lasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.1, ,Epitési formak és karbantartas”).
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Magyarazat

1 Légtelenitécsavar
2 Szallitasi biztosité

———>

Magyarazat

1 Szelepelt Iégzbfurat
2 Szallitasi biztosité

3. abra: A szelepelt Iégz6furat aktivalasa

A specialis szelepelt 1égzéfuratok a berendezéshez mellékelve kerlinek széllitasra. Az Gzembe
helyezés el6tt ki kell cserélni a légtelenit6csavart a berendezéshez mellékelt specidlis szelepelt
légzéfuratra. Ehhez ki kell csavarni a Iégtelenitécsavart, és a helyére be kell csavarni a tomitéssel
ellatott specialis szelepelt légzéfuratot (lasd a kovetkezé fejezetet: 7.1, ,Epitési formak és
karbantartas”). A kettés hajtomivek két 6nallé hajtomibdl allnak, 2 olajtérrel és esetleg 2 szelepelt
légzbfurattal rendelkeznek.

Magyarazat

1  Légtelenitécsavar 2  Szallitasi biztositd 3 Specialis szelepelt
légz6furat

4. abra: A légtelenitécsavar eltavolitasa és a specialis szelepelt I1égz6furat felszerelése
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3.5 A hajtomii felallitasa

FIGYELEM

Hajtomiikar tailmelegedés kovetkeztében

* A hajtdmives motoroknal dgyelni kell arra, hogy a motorventilator hitélevegdje akadalytalanul
aramoljon a hajtémdre.

A hajtdmiibe becsavart fliggeszt6szemeket a felallitasnal kell hasznalni. A hajtomivén tilos tovabbi
sulyokat alkalmazni. Ha a motoron is van flggesztészem, akkor azt is hasznalni kell. A hajtémivet
nem szabad a flggeszt6szemeknél fogva ferdén huzni. Be kell tartani a biztonsagi el6irdsokat (lasd a
kovetkezd fejezetet: 1, ,Biztonsagra vonatkozé utasitasok”).

Az alapnak, ill. a peremnek, amelyre a hajtomivet felrdgzitik, kis zsugorodasunak, vetemedés
szempontjabél merevnek és siknak kell lennie. A felcsavarozasi felllet alapnal ill. peremnél
tapasztalhaté siksagat a DIN ISO 2768-2 szabvany K toleranciaosztalyanak megfeleléen kell
kialakitani. A hajtomi és az alap, ill. a perem felcsavarozasi fellleteinek esetleges szennyez&déseit
alaposan el kell tavolitani.

A hajtdbmiihazat minden esetben le kell féldelni. Hajtdomives motoroknal a féldelést a
motorcsatlakozdson keresztul kell biztositani.

A hajtomivet pontosan a meghajtasra kerild géptengelynek megfeleléen kell beallitani, hogy
elkertlhetd legyen a hajtémiibe tulfesziilés kévetkeztében ébredd tovabbi eré.

A hajtdmiivon tilos hegesztési munkékat végezni. A hajtdmivet tilos foldelési helynek hasznalni
hegesztési munkakhoz, mert elé6fordulhat, hogy megsérul a csapagy és a fogazott alkatrészek.

A hajtémiivet a megfeleld épitési alakban kell felallitani (lasd a kovetkezé fejezetet: 7.1, ,Epitési
formak és karbantartas”).

Egy oldal minden hajtdmditalpat, ill. peremcsavarjait hasznalni kell. Erre a célra legalabb 10,9
min6éségli csavarokat kell hasznalni. A csavarokat a megfeleld meghuzasi nyomatékokkal meg kell
hazni (lasd a kovetkezd fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”). Kiléndsen a talppal és
peremmel rendelkezé hajtémiveknél kell gondoskodni a fesziltségmentes csavarozasrol.

Az olajellendrzé és olajleereszté csavaroknak hozzaférhetéknek kell lennilik.

m Informacio

XZ, ill. XF opcidju hajtomiivek

A talpas rogzités a hajtomi felallitasara és rogzitésére szolgal. A nyomatékbdl, megengedett radialis
és axialis er6kbdl és a terhelésbdl eredd reaktiv erék levezetésére szolgal.

A B5-, ill. B14-perem alapvet6en nem a hajtomi rogzitésére és a reaktiv erdk levezetésére szolgal.

Ehhez hasznalja a talpas régzitét, vagy kérje az egyedi eset vizsgalatat a Getriebebau NORD
munkatarsaitol.
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3.6 Kerékagy felszerelése a hajtomii tengelyére

FIGYELEM

Hajtomiikarok a keresztiranyu erék kdvetkeztében

+ Tilos a hajtémibe keresztiranyu eréket vezetni. Ne nyissa fel az agyat kalapaccsal.

A szerelésnél Ugyeljen a tengelyek egymashoz viszonyitott pontos beallitasara, és tartsa be a gyarté
altal megengedett tlréshatarokat. A behajté és kihajtd elemeknek, mint pl. tengelykapcsolo- és
lanckerékagyaknak a hajtoml behajto- és kihajtétengelyére valo felszerelését olyan megfeleld
felhuzoszerkezettel kell végezni, amely nem teszi ki karos axialis er6hatasnak a hajtomivet.
Klléndsen az agyak kalapaccsal torténé felverése nem megengedett.

m Informacio

Felhiuzashoz hasznalja a tengelyek homlokoldali menetét. Megkdnnyitheti a szerelést, ha az agyat
elébb bekeni kenbanyaggal, vagy gyorsan felmelegiti az agyat 100 °C-ra.

A tengelykapcsolét a szerelési utasitasaban (a megbizashoz készilt abra) megfeleléen kell
elhelyezni. Ha nincsenek erre vonatkozé adatok, a tengelykapcsol6t a motortengely tengelyvégével
egy szintbe kell allitani.

\W’
id

5. abra: Példa egy egyszerii felhuzoszerkezetre

A hajté- és hajtott elemek csak a katalégusban szerepld maximalisan megengedett radialis
keresztirany er6knek FRq és FRo és Fpq és F 2 axialis er6knek tehetik ki a hajtomiivet (lasd

az adattablat). Kilondsen a szijak és lancok helyes feszességére kell tigyelni.

A kiegyensulyozatlan agyak miatti jarulékos terhelés nem megengedett.
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A keresztiranyu er6t a lehetd legkdzelebb kell bevezetni a hajtomiihéz. A szabad behajtétengelyeknél
— W opcié — a maximalisan megengedett keresztiranyu erd Fri a szabad tengelycsap kézepére esd
tdmadaspont esetén érvényes. Kihajtétengelyeknél a keresztiranyld erd Frz tdmadaspontjanak nem
szabad tullépnie az xr2 méretet. Ha az Fr2 keresztirdnyu erd van megadva a kihajtétengelyhez az
adattablan, nem pedig az xr2 méret, akkor a tdmadaspontot a kihajtétengely kdzepére feltételezzik.

6. abra: Az er6 megengedett tamadaspontjai be- és kihajtotengelyeken
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3.7 Felflizheté hajtomiivek szerelése

A FIGYELMEZTETES!

A nyomatéktamasz csavarkoétésének kioldasakor a hajtémii ide-oda ugral a kihajtétengely
koriil

+ Biztositsa a csavarkotést kilazulassal szemben, pl. Loctite 242 vagy egy masodik anya
segitségével.

FIGYELEM

Hajtomiikarok a keresztiranyu erék kdvetkeztében
Szakszeritlen szerelés esetén a csapagyak, fogaskerekek, tengelyek és hazak sérilhetnek.

» Hasznaljon megfeleld eszkdzoket a szereléshez.
* Ne nyissa fel a hajtomivet kalapaccsal.

Megkdnnyiti a fel- és a késébbi leszerelést, ha a tengelyt és az agyat a szerelés el6tt bekeni
korroziogéatld hatédsu kendanyaggal (pl. NORD Anti-Corrosion cikkszam: 8900099). El6fordulhat, hogy
a szerelést kovetben felesleges zsir, illetve korr6zidgatld 1ép ki és csepeg le. A kb. 24 6ras bejaratasi
id6 elteltével alaposan tisztitsa meg a kihajtétengelyen levé helyeket. A zsir kilépése nem jelenti a
hajtomi szivargasat.

N\

.
2

7. abra: Kenbéanyag felvitele a csétengelyre és a vendégtengelyre

m Informacié

A rogzitéelemmel (B opcid) a hajtémiivet a vendégtengelyen lehet rogziteni, vallal vagy anélkil. A
rogzitéelem csavarjat a megfelel6 nyomatékkal kell meghuzni (lasd a kovetkezé fejezetet: 7.4,
»,Csavarok meghuzasi nyomatéka”). A H66 opcioval rendelkezé hajtasoknal a szerelés elétt el kell
tavolitani a gyarilag felszerelt zaréfedelet.

A H66 opcidval rendelkez6 felflizhetd hajtomiveknél és a rogzitéelemnél (B opcid) ki kell nyomni a
benyomott zardfedelet a hajtomi beszerelése elbtt. A benyomott zaréfedél a leszereléskor
tonkremehet. Szériatartozékként egy 2. zaréfedelet adunk a hajtdmi mellé, 6nallé alkatrészként. A
hajtdmU felszerelését kdvetben az uj zardfedelet a 3.9 "A védéburkolatok felszerelése"fejezetben
leirtaknak megfelel6en kell felszerelni.
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8. abra: A gyarilag felszerelt zaréfedél leszerelése

. ;
i |

9. dbra: Hajtomii rogzitéelemmel torténd rogzitése lépcsds tengelyre

S

X

10. abra: Hajtomii rogzitéelemmel torténé rogzitése vall nélkiili tengelyre

A lépcsGs tengelyre rogzitett hajtomi leszerelése példaul a kovetkezd leszerelé szerkezettel
végezhetf el.

) = 75%

11. abra: Leszerelés a lehzo szerkezettel

Nyomatéktdmaszos felflizhetd hajtomlvek leszerelésénél a nyomatéktdamaszt nem szabad
tulfesziteni. A fesziltségmentes szerelést a gumipuffer (G ill. VG opcid) megkdnnyiti.
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12. abra: A gumipufferek (G ill. VG opcid) felszerelése lapos hajtomiveknél

A gumipuffer szerelése céljabdl huzzuk meg addig a csavarkétést, amig terhelésmentes allapotban
meg nem sziinik a hézag a felfekvd fellletek k6zott.

Ezutéan forditsa el a rdgzitdanyat egy fél fordulattal a gumipuffer el6feszitéséhez. Nagyobb
el6feszitések nem megengedettek.

Magyarazat

| 1 A nyomatéktdmaszt mindig
[ mindkét oldalon meg kell
| tamasztani.

13. dbra: A nyomatéktamasz rogzitése kupkerekes és csigakerekes hajtomiveknél

Meg kell huzni a nyomatéktdamasz csavarjat a megfelel6 meghizasi nyomatékkal (lasd a kdvetkezé
fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghulzasi nyomatéka”), és biztositani kilazulas ellen (pl. Loctite 242,
Loxeal 54-03 segitségével).
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3.8 Szoritépatronok felszerelése

3.8.1 Csoétengely szoritopatronnal (S opcid)

FIGYELEM

A csétengely karosodasa

* A szoritdcsavarokat beszerelt tdomor tengely nélkdl tilos meghudzni.

Magyarazat

1 Szoritopatron tipusa, szoritdcsavarok
cikkszama és nyomatéka

2 Szoritéperemek

3  Gép témor tengelye
Vendégtengely és csdtengely,
ZSIRMENTES

5  Hajtdmi csétengelye
Két félig bevagott belsé gydrl

7 DIN 931 (933)-10.9 szerinti
szoritbcsavarok

14. abra: Csétengely szoritépatronnal

A szoritopatronokat a gyartd beszerelésre kész allapotban szallitja. Szerelés elétt mar nem kell azokat
szétszedni.

A gép tomor tengelyének futasa a hajtdmi csétengelyében zsirmentesen torténik.
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A felszerelés menete

1. Tavolitsa el a szallitasi biztositot, illetve a védbburkolatot, ha van.

2. Lazitsa meg, de ne csavarja ki a szoritocsavarokat, és huzza meg azokat kézzel annyira, hogy a
peremek és a belsé gylrl kozotti jaték eltlnjon.

3. Tolja ra a szoritépatront a csétengelyre, amig a kulsé szoritoperem egybevagva felfekszik a
csbtengelyre. A belsd gylri furatdnak kismérték( bezsirozasa megkénnyiti a feltolast.

4. A szerelés el6tt csak ott zsirozza be a tdmér tengelyt, ahol az késdbb érintkezik a hajtomi
csbétengelyében 1évd bronzpersellyel. A bronzperselyt ne zsirozza be, hogy szereléskor elkertlje a
zsugorkoétés kdrnyékének bezsirozasat.

5. A hajtém{i csétengelyét teljesen zsirtalanitani kell, hogy az tokéletesen zsirmentes legyen.

6. A gép témor tengelyét a zsugorkotés tertletén zsirtalanitani kell, hogy ott tokéletesen zsirmentes
legyen.

7. Vezesse be a gép tdomor tengelyét a csétengelybe ugy, hogy teljesen kihasznalja a zsugorkétés
teriletét.

8. Huzza meg kissé a szoritocsavarokat, hogy a szoritoperemek a helyukre alljanak.

9. Huzza meg sorban a szoritocsavarokat az 6ramutatdé jarasaval megegyezd irdnyban, tébbszdér
korbejarva — nem keresztben — koérdnként kb. 1/4 fordulattal. Nyomatékkulccsal hizza meg a
szoritdcsavarokat a szoritépatronon magadott meghuzasi nyomatékkal.

10.A szoritécsavarok meghuzasa utén a szoritoperemek kdzott egyenletes résnek kell lennie. Ha ez
nem kovetkezik be, akkor a hajtomivet le kell szerelni, és a szoritétarcsas kotés pontossagat
ellendrizni kell.

11.A hajtoml csétengelyét és a gép tomor tengelyét egy vonallal (filctollal) meg kell jelélni, hogy a
terhelés alatti megcsuszast késébb fel lehessen ismerni.

A leszerelés menete:

1. Lazitsa meg sorban a szoritécsavarokat az éramutatd jardsaval megegyez6 iranyban, tébbszor
korbejarva, koronként kb. 1/4 fordulattal. Ne vegye ki a szoritocsavarokat a menetbdl.

2. Valassza le a szoritoperemeket a belsé gyilri kénuszaral.

3. Vegye le a hajtémiivet a gép tomor tengelyérdl.

Ha egy szoritopatron mar hosszabb ideje hasznalatban volt vagy elszennyez8doétt, akkor azt az ujabb
felszerelés el6tt szét kell szedni, meg kell tisztitani, és a kupos fellleteket (kdnuszt) be kell kenni
Molykote G-Rapid Plus-szal vagy valamilyen mas ken6anyaggal. A menetben és a fejfelfekvésben a
csavarokat Molykote-ot nem tartalmazé zsirral kell kezelni. Sériilés vagy korr6zié esetén a sériilt
elemeket ki kell cserélni.
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3.8.2 Csoétengely GRIPMAXX™-szal (S opcio)

FIGYELEM

Hajtdskomponensek sériilése

* A tdmodr, ill. géptengely méretezésekor figyelembe kell venni a varhaté csucsterheléseket.
» A gép tengelyénél be kell tartani a 360 N/mm2-es minimalis folyasi hatart.

» Be kell tartani a gép tengelyére vonatkozé tliréshatarokat (lasd a kévetkezd tablazatot).

« Beépitett tdmdr tengely hidnyaban nem szabad meghuzni a cs6tengely szoritocsavarjait.

Telepités
Metrikus géptengely Colos géptengely
ISO 286-2 . ISO 286-2
ettcl eddig Taréshatar h11(-) eticl eddig Taréshatar h11(-)

& [mm] & [mm] [mm] @ [havelyk] | @ [hivelyk] [huvelyk]
10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

3. tablazat: a gép tengelyének megengedett tliréshatara

1 Szoritépatron 5  Csétengely (hajtémd)
2  Szoritécsavarok 6  Tomodr tengely (gép)
3  Nyomatékpersely 7  Tamasztopersely

4  Szoritégy(ri

15. abra: GRIPMAXX ™ felszerelt allapotban
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{F)

1 Szoritépatron 5  Csétengely (hajtomu)
2 Szoritécsavarok 6  Tomodr tengely (gép)
3 Nyomatékpersely 7  Tamasztopersely

4  Szoritégylri

16. abra: GRIPMAXX™ perspektivikus abrazolas

. Alaposan vizsgalja meg a téomor tengelyt [6], és tavolitsa el rola a szalkdkat, a rozsdat, a korrozié

nyomait, a kendanyagokat és egyéb idegen testeket. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az atmérd a fenti
tablazatban szerepl tlréshatarokon belil van.

Hatarozza meg a szoritdpatron [1] pontos szerelési helyét a hajtomivén. Ugyelien arra, hogy a
csbtengely [5] helyzete megfeleljen a rendelésben megadottaknak.

Tavolitsa el a szennyez6déseket, zsirokat és olajokat a csétengelyrél [5], a perselyekrél [3], [7], a
szoritogylrirdl [4], valamint a szoritopatronrdl [1]. Ne alkalmazzon kenéanyagokat,
korroziovédelmet, szereldpasztat és egyéb bevonatokat a tengely, a perselyek, a szoritogy(riik
és a szoritépatron illesztéfellletein.

Helyezze el megfeleléen a szoritogydrit [4] és a tamasztdperselyt [7] a tdmdr tengelyen [6], és
ellenérizze, hogy az allasuk megfelel6-e. Biztositsa a tamasztoperselyt [7] a szoritogydrivel [4], és
hizza meg a szoritégylri csavarjat.

Nyomja rd a hajtdbmivet a tomor tengelyre [6] ugy, hogy Utk6zésig nekitolia a rogzitett
tamasztoperselynek [7].

Ellenérizze a szoritépatron [1] és a nyomatékpersely [3] megfelel6 helyzetét. Csak azt kovetéen
hizza meg a szoritopatron csavarjait, hogy a tomor tengely [6] és a nyomatékpersely [3] a
megfelelé helyzetbe keriilt, egyébként a csétengely [5] karosodhat. Kézzel szoritson meg
3vagy 4 szoritocsavart [2], és Ugyelijen arra, hogy kozben parhuzamosan 0Osszehluzza a
szoritopatron kulsé gydrdit. Végul szoritsa meg a tdbbi csavart is.

Huzza meg sorban a szoritécsavarokat az éramutatd jarasaval megegyezd iranyban, tobbszor
korbejarva — nem keresztben — koronként kb. 1/4 fordulattal. A szoritépatronon feltiintetett
meghuzasi nyomaték eléréséhez hasznéljon nyomatékkulcsot.

A szoritécsavarok meghuzasa utan a szoritéperemek kdzott egyenletes résnek kell lennie. Ha ez
nem kovetkezik be, akkor szerelie le a hajtomilvet, és ellenérizze a szoritétarcsas kotés
pontossagat.

30
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A perselykészlet kiszerelése

A FIGYELMEZTETES!

Sérilésveszély a hirtelen mechanikus kilazulas kovetkeztében

A szoritépatron elemei nagy mechanikus feszliltség alatt allnak. A kilsé gylrik hirtelen kilazulasa
nagy levalasztéer6ket indukal, ami az alkatrészek ellenérizetlen lepattandsat okozhatja a
szoritopatronrol.

* Ne tavolitson el egyetlen szoritocsavart se azt megel6zéen, hogy meggy6z6détt arrdl, hogy a
szoritdpatron kiilsé rogzité alatétei levaltak a belsé gyrirdl.

1. Egymas utan oldja ki a szoritépatron szoritdcsavarjait [2] kb. fél fordulattal (180°) mindaddig, amig
a szoritdpatron agya mozdithatéva nem valik, vagy a szoritopatron agya és a hajtdémitengely
vissza nem tér eredeti alldsaba.

2. Valassza le a szoritépatron kllsé gy(riit a kipos belsd gylrirdl. Ennek soran el6fordulhat, hogy
gumikalapaccsal kénnyen meg kell Gtdgetnie a csavarokat, vagy a kllsé gydriket kissé szét kell
emelnie

3. Hulzza le a hajtdmiivet a gép tengelyérél.

Ismételt beszerelés

1. Tisztitsa meg az alkatrészeket, Ebbdl a célbdl szerelje szét a szoritdpatront is.

2. Ellendrizze a perselyek és a szoritépatron esetleges sérliléseit és korrodalodasat. Cserélje ki a
perselyeket és a szoritépatront, amennyiben az allapotuk nem kifogastalan.

3. A szoritopatron tisztitasat kovetéen kenje meg a kilsé gylrik dontott fellilését, valamint a
szoritogylrd kilsejét MOLYKOTE® G-Rapid Plus pasztaval (gyarté: Dow Corning) vagy hasonlé
anyaggal. Kenje meg a csavarmeneteket és a csavarfejek érintkez&fellleteit némi multifunkciés
zsirral is.

3.9 A védoburkolatok felszerelése

Minden rogzitécsavart hasznalni kell, becsavaras el6tt azokat ragasztoval, pl. Loctite 242-vel,
Loxeal 54-03-mal biztositani kell, és a megfelel6 meghlizasi nyomatékkal meg kell hazni (lasd a
kovetkezd fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

A H66-0s opcid védbburkolatainal az uj zaréfedelet kdnnyed kalapacsutésekkel kell benyomni.

17. abra: Az opcionalis SH, H és H66 védéburkolat felszerelése
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3.10 A zarékupakok felszerelése

Az Universal csigakerekes hajtomivek tdbb kivitelét szériaszerlen mianyag zardkupakokkal
szallitijuk. A zardkupak védi a tengelytomité gylrit a por és egyeb lehetséges szennyezddések
behatolasatol. A zarokupakok szerszam nélkll kézzel lehuzhatdk, és az A vagy B oldalra huzhatok.

Az Universal csigakerekes hajtomi beszerelése el6tt le kell hdzni a zarokupakot. A szerelést kdvetben
a zarékupakot a megfelel6 oldalon levé kihajtdéoldali perem meglevé menetes lyukaiba illeszteni. A
zar6kupak tamasztéelemei sériilésének megel6zéséhez Ulgyelni kell a zardkupak fiiggbleges
lehuzasara és felhelyezésére.

18. abra: A zardékupak le- és felszerelése
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3.11 Szabvanymotor felszerelése

A kovetkez6 tablazatban megadott maximalisan megengedett motortdmegeket nem szabad tullépni:

Maximalisan megengedett motortomegek

IEC-motorméret 63 71 80 90 | 100 | 112 | 132 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315
O (@) O (@) (@) (@) O O 8
NEMA-motor méret © 5 5 5 5 5 5 5 S
0 < 3] — 0 © N © 9
-~ -~ N N N ™ o X

max. motortémeg [kg] 25 30 40 50 60 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 500 | 700 {1000 (1500

A szerelés menete szabvanyos motor IEC-adapterhez (IEC opcid) / NEMA-adapterhez valé
csatlakoztataskor

1. Tisztitsa meg a motor tengelyét, a motor és az adapter peremfeliileteit, és ellenérizze, hogy
sérlilésmentesek-e. A motor rogzitési méreteinek és tirésének meg kell felelnie a
DIN EN 50347 / NEMA MG1 Part 4 szabvany elGirasainak.

2. Helyezze fel a tengelykapcsolé-agyat a motor tengelyére Ugy, hogy a motor retesze felhizaskor
belekapjon az agy hornyaba.

3. Huzza fel a tengelykapcsolé-agyat a motor tengelyére egészen a peremen vald fellitkdzésig, a
motorgyartd utasitasai szerint. Eléfordulhat, hogy a mellékelt tavtarté perselyeket a 90-es, 160-as,
180-as és 225-6s motorméretnél a tengelykapcsol6-agy és a perem kézé kell helyezni. Standard
homlokkerekes hajémiiveknél a tengelykapcsol6-agya és a perem kdzoétti B méretet be kell tartani
(lasd: " 19"). Egyes NEMA adaptereknél a tengelykapcsolot be kell allitani az 6ntapadd cimkén
Iév6é miiszaki leiras szerint.

4. Ha a tengelykapcsolo két felében menetes csap talalhatd, a tengelykapcsoloét axialisan régzitenie
kell a tengelyen. A menetes csapot becsavaras el6tt ragasztoval, pl. Loctite 242-vel, Loxeal 54-03-
mal biztositani kell, és a megfelel6 nyomatékkal meghuzni (lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.4,
»,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

5. A szabadban és nedves kdrnyezetben torténé felallitds esetén ezen kivdl ajanlott tdmiteni a motor
és az |IEC- /INEMA-adapter peremfellleteit is. A peremfellleteket a motor felszerelése elétt teljesen
kenje be felllettdmitd szerrel (pl. Loctite 574 vagy Loxeal 58-14) ugy, hogy szerelés utan a perem
tomitsen.

6. Szerelje a motort az adapterre, kdzben ne feledkezzen meg a mellékelt fogaskoszorurdl, ill.
fogasperselyrél (lasd a unten abrat).

7. Az adapter csavarjait a megfelel6 nyomatékkal meg kell huzni (lasd a koévetkez6 fejezetet: 7.4,
~,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).
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19. abra: A tengelykapcsol6 felszerelése a motor tengelyére kiilonb6z6 szerkezetili tengelykapcsolék
esetén

I Egyrészes bels6 fogazasu tengelykapcsol6 (BoWex®)

Il Kétrészes bels6 fogazasu tengelykapcsold (BoWex®)

i Kétrészes bels6 fogazasu tengelykapcsolo (BoWex®), tavtartd persellyel
v Kétrészes kormos tengelykapcsold (ROTEX®)

\% Kétrészes kormos tengelykapcsold (ROTEX®), a B méretet be kell tartani:

Standard homlokkerekes hajtémii:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2 fokozatu)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3 fokozatu)

IEC, 63-as méret IEC71
B méret (V. abra) B=45mm B=11,5mm
W Kétrészes kormos tengelykapcsold (ROTEX®), tavtartd persellyel
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3.12 A hiité csokigyd bekotése a hiitési rendszerbe

A h(té csbkigyot a haz fedelébe sullyesztve talalja. A hazfedélen DIN 2353 szerinti vagogyris
csavarmenetek vannak 10 mm kilsé atméréji csdvek csatlakoztatdsahoz.

A zarédugokat a szerelés el6tt le kell venni a menetes csonkrol, a hiité csékigyot leobliteni,
hogy igy elkeriilheté legyen a hiitérendszer szennyezddése. A csatlakozdcsonkokat az
Uzemeltetd altal 1étrehozandd hitékozeg keringet6 rendszerrel 6ssze kell kétni. A hitbkézeg aramlasi
irAnya szabadon megvalaszthato.

Meg kell gy6z6dni arrél, hogy nem csavarodtak-e meg a csonkok a szerelés alatt vagy utan, mert
kdlénben a hiité csékigyd is megsérilhet. Biztositani kell, hogy semmilyen kllsé eré ne hasson a hiité
csokigyora.

Magyarazat

1 Vagogy(ris csavarmenetek
2 H(t6 csokigyd
3  Hazfedél

20. abra: Hitéfedél
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3.13 Kiilso olaj/leveg6 hiito

FIGYELEM

A hajtémiivet olajfeltoltés nélkiil szallitjuk

* Az Uzembe helyezést megeldzben téltse fel olajjal a hajtdmiivet.

Az olajllevegb6 hitét tartozékként szallitjuk. A tartozék az olaj/levegd hitét és a szikséges
csatlakozécsoveket foglalja magaba. A csovek felszerelése és az lzembe helyezés a berendezés
Uzemeltet6jének feladata.

3.13.1 A hiitéberendezés beszerelése

Csatlakoztassa a hiitéberendezést az abran lathatdak szerint.

Olaj/levegd hité

Hajtom

Opciondlis hémérséklet-feliigyelet

Szivdcsatlakozé/hajtdmi olajleeresztdje

T N|w|IN| =

Nyomécsatlakozd/hajtomi az olajszint
felett/alatt

21. abra: A hiitéberendezés csatlakoztatasa

Szerelje fel a hollandi anyakat a (7.4. fejezet)c. részben foglaltak szerint.

Az olajvezetékek beszerelését kovetden toltse fel a hajtomiihazat az adattablan szerepld hajtdmiolaj
megfeleld6 mennyiségével. A csbvezetékekhez tovabbi kb.4,5 | olajra lesz sziksége. Toltéskor
feltétlendl Ggyeljen az olajszint ellendrzé csavarra a megfelelé olajmennyiség megallapitdsdhoz. Az
adattablan szerepld olajmennyiség tajékoztatd jellegli, és a pontos attételtdl fliggbéen valtozhat.

3.13.2 Az olaj/levegé hiité elektromos csatlakoztatasa

Az elektromos csatlakoztatds soran Ugyeljen az adott orszag biztonsagi elGirdsaiban foglaltak
betartésara. Tartsa szem el6tt a vonatkozé dokumentumokban foglaltakat, kulénds tekintettel az
olaj/levegb hitd Gzemeltetési és szerelési utasitasaira.
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3.14 Az olajkiegyenlitd tartaly szerelése (OA opcid)

A kiegyenlité tartalyt allé helyzetben, a csdcsatlakozoval lefelé és a Iégtelenit6csavarral felfelé kell
felszerelni. Amennyiben nincs felszerelve a tartaly, felszereléséhez kdvesse a kdvetkez6 1épéseket:

A hajtdm(i(ves motor) felallitasat kovetéen le kell venni a hajtém Iégtelenitécsavarjat.

A 0,7 l-es, 2,7 |-es és 5,4 |-es részegységeknél be kell csavarozni a
szlkitét/hosszabbitot és a meglevd tomitdgydrit.

Azt kdvetben sor kerlilhet a kiegyenlittartaly felszerelésére (ajanlott helyzet: lasd lent).
Megjegyzés: Amennyiben a szlkséges 1,5xd csavarmélység mar nem tarthato, egy 5
mme-rel hosszabb csavart kell alkalmazni. Amennyiben hosszabb csavar nem
szerelhet6 be, egy megfelel6 méretli aszokcsavart és anyat kell alkalmazni.
Amennyiben a rogzitécsavart atmendéfuratba csavarozzak, a menetet kézepes
szilardsagu csavarrogzitével, pl. LOXEAL 54-03 vagy Loctite 242 kell témiteni.

A tartalyt lehet6ség szerint magasra kell beszerelni. - Ugyelni kell a témlé
hosszusagara! -

Fel kell szerelni a légtelenitécsavart a mellékelt ireges csavarokkal és tomitésekkel.

Befejezésképpen a mellékelt M12x1,5 légtelenitécsavart és tomitdgydrit be kell csavarozni a

tartalyba.

Figyelem! ATEX-hajtomivek esetében a mellékelt M12x1,5 légtelenitét be kell csavarozni a tartalyba.

1

22. abra: Az olajkiegyenlité tartaly felszerelése

3.15 Utdlagos festés

A hajtomi utélagos festése alatt a szimmeringek, a gumi alkatrészek, a légtelenitécsavarok, tomlék,
adattablak, matricdk és a motor csatlakozéelemei ne érintkezzenek festékkel, lakkal vagy
olddszerekkel; ellenkezb esetben a felsorolt elemek sériilhetnek vagy olvashatatlanna valhatnak.
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4 Uzembehelyezés

4.1 Az olajszint ellenérzése

Uzembe helyezés elétt ellendrizni kell az olajszintet (lasd a kdvetkezd fejezetet: 5.2, ,Ellendrzési és
karbantartasi munkak”).

4.2 Az automatikus kenéanyag-adagolé aktivalasa

Néhany, |IEC-/NEMA-szabvanymotor (IEC/NEMA opcio) felszerelésére alkalmas hajtémitipus
automatikus kendanyag-adagoléval rendelkezik a gordulécsapagy-kenéshez. Az adagolét a hajtomi
Uzembe helyezése el6tt aktivalni kell. Az IEC-/NEMA-szabvanymotor felszerelésére szolgalé adapter
toltéfedelén piros informacids tabla taldlhaté a kenbanyag-adagold aktivalasahoz. A kenbanyag-
adagoldéval szemben taldlhatdé egy G1/4 zar6csavarral ellatott zsirleereszt§ furat. A kendanyag-
adagol6é aktivalasa utdn a zardcsavar kicsavarhatd, és a kulén mellékelt zsirfelfogd tartalyra
(alkatrészszam: 28301210) cserélheté.

N

LLE
1. Sullyesztett csavar

2. Zsirfelfogé tartaly

— e L S - !
Ny [ jk g 3. Zarbcsavar G1/4

, 4
Lo e

/-

A

23. abra: A zsirfelfog6 tartaly felszerelése

A kendanyag-adagol6 aktivalasa:

1. Lazitsa meg, és vegye ki a hengeres fejl csavarokat.

2. Vegye le a toltd fedelét.

3. Csavarja be az aktivalécsavart a kendanyag-adagoldba addig, amig a gylr(is szem le nem szakad
a kényszertdrési helynél.

4. Helyezze vissza a tolt6fedelet, és rogzitse a hengeres fejli csavarral (lasd a kovetkezd fejezetet:
7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

5. Az aktivalas id6pontjat a felragasztott tablan meg kell jel6Ini (év/hdnap).
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Magyarazat
1 M8 x 16 hengeres fejl csavarok
2 Toltéfedél
3 Aktivalécsavar
4 Gylris szem
5 Ken&anyag-adagolo
6 Felragaszthaté matrica helye

24. abra: Az automatikus kendanyag-adagol6 aktivalasa IEC-/NEMA szabvanymotor felszerelése esetén

Felragaszthato tabla:

-~

Achtung !
Vor Inbetriebnahme des Getriebes die beigefigte Aktivierungs-
schraube ,bis zum Abreilen der Ringdse, eindrehen.
Spendezeit: 12 Monate  Attention !
Before putting the gearbox into operation, screw in the enclosed
activating-screw until the ring-eyelet tears off.

Dispense-time: 12 months  aktivierungsdatum ®
Activating-date

ale

Maonat ‘/month Jahr /year

POOOEOOONMO® OO0

25. abra: Felragaszthaté tabla

4.3 Uzemelés kenéanyag hiitéssel
Vizhités

A hiitékdzegnek a vizhez hasonlé hékapacitassal kell rendelkeznie (a fajlagos hékapacitas 20 °C-on ¢
= 4,18 kJ/kgK). H(t6kézegként ajanlott a minden szennyez6dést6l mentes ipari desztillalt viz
hasznalata. A vizkeménységi foknak 1 dH és 15 dH kdz6tt kell lennie, a pH-értéknek pedig pH 7,4 és
pH 9,5 kdzott. A hiitékbzeghez nem szabad vegyileg aktiv folyadékot keverni.

A hiitékdézeg nyomasa semmilyen kérilmények kdzott se haladhatja meg a max. 8 bar értéket. A
szukséges hiiték6zeg-mennyiség 10 liter/perc, és a hiitékézeg belépd hémérséklete ne legyen
magasabb 40 °C-nal (ajanlott h6mérseéklet 10 °C).

Ugyancsak ajanlott egy nyomascsokkenté beépitése a hiitékozeg belépd nyilasahoz, hogy elkeriilheté
legyen a tul nagy nyomas miatti karosodas.

Ha fagyveszély all fenn, az lizemeltetének megfeleld fagyallé folyadékot kell a vizhez kevernie.

Az Gzemeltetdnek ellendriznie és biztositania kell a hiitéviz hdmérsékletét és az atfolyd hiitdviz
mennyiségét. A megengedett hdmérséklet tullépésekor le kell allitani a hajtomivet.

Levegd / olajhiité

A leveg6 / olajhité kivitelének leirasat és fontosabb adatainak felsorolasat a G1000 katalogus
tartalmazza, vagy azok kozvetlenul a hiitbaggregat gyartojatol is beszerezhetdk.

B 1000 hu-4419 39



Hajtom(ivek — Kezelési és szerelési utmutaté

Co

DRIVESYSTEMS

4.4 A csigakerekes hajtomiivek bejaratasi ideje

A csigakerekes hajtdbmiivek maximalis hatasfokanak eléréséhez kb. 25-48 6ras bejaratas sziikséges,

maximalis terhelés mellett.

A bejaratasi id6 el6tt hatasfokcsokkenéssel kell szamolni.

4.5 Ellenoérzolista

Ellendrzélista

Datum
Az ellenérzés targya ellenérzés Informaciélasd a koév.

datuma: fejezetet:
Aktivaltak a légtelenitécsavart, ill. becsavartak a szelepelt 3.4
légzéfuratot?
Az eldirt épitési alak megfelel a tényleges beépitési helyzetnek? 71
Megengedettek a hajtomU tengelyére hatd kilsé erdk 3.6
(lancfeszesség)?
A nyomatéktamasz felszerelése megfelel6? 3.7
A forgd alkatrészek rendelkeznek érintésvédelemmel? 3.9
Aktivaltak az automatikus kenéanyag-adagolot? 4.2
Be van kotve a hitéfedél a hiitékorbe? 3.12

3.13

40
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5 Ellenorzés és karbantartas

5.1 Ellenérzési és karbantartasi gyakorisagok

Ellendérzési és

karbantartasi Informacio

gyakorisagok Ellendrzési és karbantartasi munkak lasd a kov.
fejezetet:

Legalabb félévente *  Szemrevételezés 5.2

* A menetzajok vizsgalata

* Az olajszint ellenbrzése

* A tomlb ellenbrzése szemrevételezéssel

» Zsir utankenése / a felesleges zsir eltavolitas
(csak szabad behajté tengelynél / W opcid és a keverémi-
csapagyazasnal / VL2 / VL3 opcid)

» Az automatikus kenbanyag adagol6 cseréje /
a felesleges zsir eltavolitasa
(napi 8 oranal kevesebb lizemid6 esetén: A kenéanyag-
adagol6 megengedett cseregyakorisaga 1 év) (csak IEC-/
NEMA-szabvanymotorok esetében) minden masodik
kenbdanyagadagolo-csere alkalmaval a kenéanyag felfogd
tartalyt ki kell Uriteni, ill. ki kell cserélni

80 °C alatti tzemi » Olajcsere (szintetikus termékekkel valé feltdltéskor kétszer 5.2
hémérsékletek mellett gyakrabban kell végezni, a SmartOilChange hasznalatakor a
10 000 Uzemodrankeént, gyakorisagot a SmartOilChange adja meg)
de legalabb 2 évente » A légtelenitécsavart meg kell tisztitani, adott esetben
kicserélni
* Atengelytomitd gylriiket minden olajcsere alkalmaval ki kell
cserélni
20 000 uzemorankeént, * A hajtébmiben lev6 csapagyak utankenése 5.2

de legalabb 4 évente

Legalabb 10 évente * Nagyjavitas 5.2

[i] Informacio

Az olajcsere-gyakorisagok normal uUzemi koérilményekre és max. 80 °C Uzemi hémérsékletekre
vonatkoznak. Széls6séges Uzemi korliimények (80 °C folotti Uzemi hémérsékletek, magas levegd-
paratartalom, agressziv kdrnyezet és gyakori h6mérséklet-ingadozasok) esetén gyakrabban kell
kenb6anyagcserét végezni.
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5.2 Ellenérzési és karbantartasi munkak

A tomitetlenségek ellendrzése szemrevételezéssel

Ellendrizni kell a hajtdmi tomitetlenségét. Keressen a hajtdmibdl szivargd olajat és olajnyomokat a
hajtom( oldalan vagy alatta. Kilonds figyelmet kell forditani a szimmeringek, zardkupakok,
feddburkolatok, témlécsatlakozasok és burkolati csatlakozasok ellenérzésére.

m Informacio

A tengelytomité gylrik véges felhasznalasi idével rendelkez8, kopasnak és Oregedésnek kitett
alkatrészek. A tengelytomitd gydrlk élettartama a legkildnfélébb kdrnyezeti feltételek fuggvénye. A
tengelytomité gylrik éregedését befolyasolja a hdmérséklet, fény (kivaltképpen az UV-fény), 6zon és
mas gazok, ill. folyadékok. A hatasok némelyike képes megvaltoztatni a tengelytomitd gylrik fizikai-
kémiai jellemzdit, és intenzitastdl fliggéen jelentésen lerdviditeni azok élettartamat. Az idegen
kézegek (pl. por, iszap, homok, fémrészecskék) és a tdl magas hdmérséklet (emelkedett
fordulatszdam és kivilr6l érkezé hd) a tomitéperem gyorsabb kopasat eredményezik. Az
elasztomerbdl készllé tdmitbperemeket gyarilag specialis kenbzsirral latjdk el. Ezzel minimalisra
csokkentik a mikodés kdvetkeztében fellépd kopast, ami hosszu élettartamot garantal. A surlédé
tomitéperem teriletén levd olajréteg ezért normalis jelenségnek tekinthets, és nem jelent szivargast
(lasd a kovetkezd fejezetet: 7.6, ,Szivargas és tomitettség”).

Gyanus esetben a hajtémiivet meg kell tisztitani, ellenérizni az olajszintet, és kb. 24 éra elteltével
ismét ellendrizni az esetleges tomitetlenséget. Ha a tdmitetlenség beigazolddik (csépdg az olaj), akkor
a hajtémivet haladéktalanul meg kell javitani. Forduljon a NORD szerviz munkatarsaihoz.

Ha a hajtoml a haz fedelébe beagyazott hiité csékigyoval van ellatva, meg kell vizsgalni, nincs-e
tdmitetlenség a csatlakozasoknal vagy a hiitd csékigydn. Ha tdmitetlenséget taldl, azonnal szlintesse
meg azt. Forduljon a NORD szerviz munkatarsaihoz.

A menetzajok vizsgalata

Ha szokatlan menetzajok és/vagy rezgések lépnek fel a hajtdm(inél, az a motornal fellépett
karosodasra utalhat. Ebben az esetben a hajtomivet haladéktalanul meg kell javitani. A NORD-
szerviz munkatarsaihoz kell fordulni.

Az olajszint ellenérzése

Az épitési alaknak és az épitési alaknak megfeleld olajszintjelz6 csavarok leirdsat a kov. fejezet
tartalmazza: 7.1 "Epitési formak és karbantartas". Kettés hajtdmiveknél mindkét hajtomivén
ellenérizni kell az olajszintet. A Iégtelenitének a 7.1 "Epitési formak és karbantartas"c. fejezetben
megjeldlt helyen kell lennie.

Az épitési alakok és az épitési alaknak megfelel6 olajszintjelz6 csavarok leirdsat ez a (lasd a
kovetkezd fejezetet: 7.1, ,Epitési formak és karbantartas”) fejezet tartalmazza.

Azokat a hajtomitipusokat, amelyeket gyarilag nem téltéttek fel olajjal, az olajszint ellenérzése elétt fel
kell télteni olajjal.

Az olajszint ellendrzését 20 °C és 40 °C kozotti olajhdmérsékleten végezze.

1. Az olajszint ellenérzését csak &llo, lehdlt hajtomivon szabad elvégezni. Gondoskodni kell a
véletlen bekapcsolas elleni biztositasrol.

2. Az épitési alaknak megfelel§ olajszintjelzd csavart ki kell csavarni (lasd a kovetkezé fejezetet: 7.1,
,Epitési formak és karbantartas”).
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m Informaciok

Az els6 olajszint ellenérzés alkalmaval kis mennyiségl olaj Iéphet ki, mert el6fordulhat, hogy az
olajszint az olajszintjelz6 furat als6 pereme f6l6tt van.

3. Olajszintjelzé csavarral ellatott hajtémiivek: A megfeleldé olajszint az olajszintjelzd furat alsé
pereme alatt van. Tul alacsony olajszint esetén ajanlott a megfeleld olajfajtaval torténd utantoltés.
Elé6fordulhat, hogy az olajszintjelzd csavar helyett olajszintjelzé lencse talalhaté a hajtémiiben.

4. Olajszinttartallyal ellatott hajtémiivek: Az olajszintet a zar6csavar és a nivopalca (G142 menet)
segitségével ellendrizni kell az olajszinttartalyban. Teljesen becsavarozott nivopalca mellett az
olajszintnek az als6 és a felsé jeldlés kdzé kell esnie (lasd: 26. abra). Adott esetben a megfeleld
olajfajtaval korrigalni kell az olajszintet. Ezeket a hajtomiveket csak az 7.1 "Epitési formak és
karbantartas"fejezetben bemutatott épitési alakban szabad Gzemeltetni.

5. Az olajszint ellenérz8 csavart, a nivopalcaval ellatott zarécsavart és valamennyi kordbban kilazitott
csavart megfeleléen vissza kell csavarozni.

26. abra: Olajszint mérése nivéopalcaval

A gumipuffer ellenérzése szemrevételezéssel

A gumipufferes (G vagy VG opcid) és nyomatéktamaszos hajtémiivek gumi elemekkel rendelkeznek.
Ha a gumi fellleten sériilések vagy repedések lathatdk, akkor ezeket az elemeket ki kell cserélni.
Forduljon a NORD szerviz munkatarsaihoz.

A tomlo ellenérzése szemrevételezéssel

Az olajtartallyal (OT opcié) vagy kilsé hiit6berendezéssel rendelkezé hajtomivek gumitémiével
felszereltek. Ellendrizze a csatlakozdk tomitettségét. Ha sérilés fordul el6 a bevonati rétegen a tomlék
megkemeényedése kovetkeztében, pl. dorzsdlédés jelei, vagasok vagy repedések, cserélje ki a
tomlbket. Forduljon a NORD szerviz munkatarsaihoz.

Utanzsirozas

Néhany hajtomkivitelnél (W opcié - szabad behajtétengely, VL2 és VL3 - keverémives kivitel) van
utankend szerkezet.

A VL2 és VL3 Kkiviteli keverémilveknél az utanzsirozas el6tt ki kell csavarni a Iégtelenitécsavart,
amely a zsirzészemmel szemben helyezkedik el. Annyi zsirt kell adagolni, hogy a légtelenitécsavarnal
mintegy 20 - 25 g zsir Iépjen ki. Azt kdvetben vissza kell csavarozni a légtelenitécsavart.

A W opcié és néhany IEC-adapter esetében el kell végezni a kils6é goérdilécsapagy utankenését (20-
25 g zsirral) a megfelel6 zsirzészem hasznalataval. Az adapteren levd folosleges zsirt tavolitsa el.

Javasolt zsirfajtak: Opcionalisan a Petamo GHY 133N (lasd a kovetkezd fejezetet: 7.2,
.KenBanyagok”)(Kluber Lubrication) alkalmazhaté élelmiszerekkel kompatibilis zsirként.
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Az automatikus kenéanyag-adagol6 cseréje

@ @ OO

@@\} | E./l / /

27. abra: Az automatikus kendanyag adagolé cseréje szabvanymotorok esetében

Magyarazat

M8 x 16 hengeres fejl csavarok
Toltéfedél
Aktivalécsavar

Gylris szem
Ken&anyag-adagolo

o b WN -

Felragaszthaté matrica helye

Ehhez le kell csavarozni a tolt6fedelet. Ki kell csavarni a kendanyag-adagolét és Uj kendanyag-
adagolora cserélni (cikkszam: 28301000 vagy élelmiszerekkel kompatibilis zsir esetében: 28301010).
Az adapteren levd folosleges zsirt tavolitsa el. A csere utan el kell végezni az aktivalast (lasd a
kovetkezd fejezetet: 4.2, ,Az automatikus kenéanyag-adagolé aktivalasa”).

A kendanyag-adagolé minden masodik cseréjekor ki kell cserélni, ill. ki kell riteni a zsirfelfogo tartalyt
(alkatrészsz.: 28301210). A Kkilritéshez csavarozza ki a tartalyt a csavarzatbdl. A tartalyon belll
talalhaté egy dugattyd, amelyet egy legfeljebb 10 mm atméréji raddal lehet visszanyomni a helyére. A
kipréselt zsirt fogja fel, és szakszerlien artalmatlanitsa. A tartaly alakja kdvetkeztében minden esetben
zsir marad vissza benne. A tartaly kilritését és megtisztitasat kdvetéen ismét visszacsavarozhatja azt
az |IEC-adapteren levd leereszt6furatba. Ha a tartaly sérult, cserélje ki egy Gjra.

Olajcsere

Az 7.1 "Epitési formak és karbantartas"fejezet abrain az olajleeresztd csavar, az olajszintjelz6 csavar
és a légtelenitécsavar lathaté (ha van), az épitési alaktdl fliggéen.

A mivelet |épései:

1. Felfogbéedényt kell az olajleeresztd csavar, ill. az olajleeresztd csap ala helyezni.

2. Teljesen el kell tavolitani az olajszintjelzd csavart, a nivépalcaval ellatott csavarmenetes tomité
zarocsavart (felszerelt olajszint tartaly esetén), valamint az olajleereszt6 csavart.

3. Teljesen ki kell folyatni az olajat a hajtombdél.

4. Ha az olajleereszt6 csavar vagy olajcsavar tomitégydrije sérult, akkor Uj olajszintjelzé csavart kell
hasznalni, vagy a menetet meg kell tisztitani, és becsavaras el6tt bekenni ragasztoval, pl. Loctite
242-vel vagy Loxeal 54-03-mal.

5. Csavarja az olajleereszt6 csavart a furatba, és huzza meg a megfelel6 nyomatékkal (l4sd a
kovetkezd fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

6. Az olajszintjelzd furaton at az el6z6vel megegyezd fajtaju olajat kell tolteni a hajtomibe, amig az
olaj elkezd kilépni az olajszintjelzé furaton. (Az olaj a légtelenitd furatan at vagy egy, az olajszint
folott 1évd zardcsavar furatan keresztil is betdlthet.) Felszerelt olajszinttartaly esetén fel kell
tolteni azt a fels6 bevezetd nyilason keresztil (menet: G1%4), amig az olajszint beall az 5.2
"Ellenérzési és karbantartasi munkak"fejezetben leirtak szerint.

7. Varni kell legalabb 15 percig, olajszinttartaly esetében legalabb 30 percig, majd ellenérizni az
olajszintet, az 5.2 "Ellen6rzési és karbantartasi munkak"fejezetben leirtak szerint.
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m Informaciok

Olajleereszté csavar nélkiili hajtomiveknél (lasd a kovetkezé fejezetet: 7.1, ,Epitési formak és
karbantartas”)az olajat nem kell kicserélni. Ezek a hajtomvek élettartam kenést kaptak.

A standard homlokkerekes hajtomivekben nincs olajszintjelz§ csavar. Ebben az esetben a
légtelenitécsavar menetén keresztil kell betdlteni az 0 olajat, a 0 "Homlokkerekes
hajtom{"fejezetben talalhato tablazat szerinti olajmennyiséggel.

Hiit6 cs6kigy6 szennyezddésének ellendrzése

A légtelenitécsavar megtisztitasa, adott esetben cseréje

Csavarja ki a légtelenit6csavart és tisztitsa meg alaposan (pl. siritett levegével), majd szerelje vissza
az eredeti helyére; szlikség szerint hasznaljon uj Iégtelenitécsavart és tomitégyrit.

A szimmering cseréje

A kopasi élettartam elérésekor egyre nagyobb lesz az olajréteg a tOmitdperem mentén, és lassan
mérhetd szivargas keletkezik, illetve olajcsepegés észlelhetd. A szimmeringet ekkor ki kell cserélni.
A tomit6- és védéperem kozotti teret a szerelésnél kb. 50%-ban fel kell tolteni zsirral (ajanlott zsir:
PETAMO GHY 133N). Ugyeljen arra, hogy az uj szimmering a felszerelését kévetéen ne ismét a régi
nyomvonalon fusson.

A csapagyak utankenése

Ki kell cserélni a nem olajkenés, és a teljesen az olaj szintje f6lott elhelyezked6 furatd csapagyakban
levé gordulécsapagyzsirt (ajanlott zsir:  PETAMO GHY 133N). Fordulion a NORD szerviz
munkatarsaihoz.

Nagyjavitas

A generaljavitast megfeleld felszereléssel rendelkezd§ mihelyben kell elvégezni szakképzett
személyzettel az orszagos elbirasok és torvények figyelembe vételével. A teljes korl felujitast ajanlott
a NORD szerviz munkatarsaival elvégeztetni.

A hajtomivet ehhez teljesen szét kell szedni, és a kdvetkezé miiveleteket kell elvégezni rajta:

a hajtomi 6sszes alkatrészét meg kell tisztitani

a hajtdomd minden részét at kell vizsgalni sérulés szempontjabol
minden sérult alkatrészt ki kell cserélni

az 6sszes gordulécsapagyat ki kell cserélni

minden tdmitést, szimmeringet és Nilos-gy(rit ki kell cserélni
Opcionalisan: A visszafutas-gatlot ki kell cserélni

Opcionalisan: A tengelykapcsol6 elasztomereket ki kell cserélni

Nookwd -~
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6 Artalmatlanitas

Az aktualis helyi eléirasokat szem elétt kell tartani
gyljtésére és artalmatlanitasara.

. Kiemelt figyelmet kell forditani a kendéanyagok

Hajtomiialkatrészek Anyag
Fogaskerekek, tengelyek, gérdiulécsapagyak, reteszek, Aceél
biztositogydrik, ....

Hajtomiihazak, a haz részei, .... Sziirkedntvény
Koénnyifém-hajtémihazak, a konnyifém haz részei, .... Aluminium
Csigakerekek, perselyek, .... Bronz

Tengelytomité gydrik, zardkupakok, gumielemek, ....

Elasztomer és acél

Tengelykapcsol6-alkatrészek

Mlanyag és acél

Lapos tomitések

Azbesztmentes tOmitéanyag

Hajtéomolaj

Adalék asvanyolaj

Szintetikus hajtdomolaj (felirat: CLP PG)

Poliglikol alapu ken6anyag

Szintetikus hajtdomiolaj (felirat: CLP HC)

Poli-alfa-olefin alapu ken&anyag

Hté csékigyd, hitd csékigyo beagyazéd anyaga, csavarok

Vorosréz, epoxigyanta, sargaréz

4. tablazat: Anyagok artalmatlanitasa
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7 Fuggelék

7.1 Epitési formak és karbantartas

Jelmagyarazat a kdvetkez6 épitési formak képeihez:

Légtelenitd

Olajszint

Olajleereszt
6

m Informaciok

Az SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, valamint SK 273 és SK 373 hajtdmitipusok, az SK 01282 NB,
SK 0282 NB és SK 1382 NB, illetve az UNIVERSAL / MINIBLOC hajtomdtipusok a teljes élettartamra
vonatkozo kenéssel rendelkeznek. A felsorolt hajtdmiiveken nincs olajkarbantarté csavar.

UNIVERSAL / MINIBLOC csigakerekes hajtomii

A NORD UNIVERSAL / MINIBLOC csigakerekes hajtdmiivek az épitési alaktdl fliggetlen
olajfeltdltésnek koszénhetéen minden helyzetben beszerelhetdk.

Az S| és SMI tipusok opciondlisan egy légtelenité csavarral is ellathatok. A légtelenitével rendelkezd
hajtomiveket az el6irt épitési alakban kell felallitani.

Az SI, SMI, S, SM, SU tipusok mint kétfokozatl csigakerekes hajtomivek, illetve a kozvetlen
motorraépitéssel rendelkez6 Sl, SMI tipusok mint csigakerekes hajtémiivek épitési alaktél figgd
olajfeltdltéssel rendelkeznek, ezért azokat az el8irt épitési alakban kell felallitani.

M1

Piog veni. [

]
: W
[ n

" I SK 15175
4 3K 1SID31 - ¢
. ASK1SIOTS K
| 5K 250040 - [}
5K 25063 [
[Me?
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Lapos hajtomiivek olajszint tartallyal

Az SK 9282, SK 9382, SK 10282, SK 10382, SK 10382.1, SK 11282, SK 11382, SK 11382.1 lapos
hajtomitipusokra és az M4 beépitési helyzetli SK 12382 hajtémitipusokra a kdvetkez6k érvényesek:

28. abra: Olajszintvizsgalat olajszinttartalyban
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7.2 Kendanyagok

Az SK 11382.1, SK 12382 és SK 9096.1 tipusok kivételével, a hajtdmlvek az el6irt beépitési
helyzethez Gzemkész kenéssel rendelkeznek. Az els6é kendanyaggal vald feltdltés a kenbanyag
tablazat kdérnyezeti hdmérséklet (standard kivitel) oszlopaban szerepld egyik kenbanyaggal torténik.

Gordiilécsapagy zsirok

A tablazatban a kulénbdz6é gyartdktodl szarmazd hasonlé gordulécsapagy zsirok lathatdék. Egy adott
zsirfajtan belll az egyes gyartok termékei szabadon valaszthatok. Zsirfajta, illetve kornyezeti
hémérséklet-tartomany valtasakor fel kell venni a kapcsolatot a Getriebebau NORD munkatarsaival,
mert ellenkez6 esetben a gyartdé nem vallal garanciat a hajtomivek megfelel6 miikbdésére.

A kenbanyag Kornyezeti - N )
fajtéja hémérséklet | ‘S Castiol FUCHS Mobil
Zsir Renolit
asvanyolaj alapu Tribol GR 100- GP 2 Gadus S2
-30...60 °C - Mobilux EP 2
2PD Renolit V100 2
LZR2H
-50...40 °C Optitemp LG 2 | Renolit WTF 2 - - -
Szintetikus zsir Tribol GR Renolit PETAMO
ribo HLT 2 GHY 133N i
-25...80 °C 4747/220-2 Mobiltemp
HAT Renolit Kliberplex SHC 32
LST 2 BEM 41-132
Blologu'ulag'; o Plantogel Kliberbio Mobil SHC Naturelle
leboml6 zsir -25...40 °C - 25 M 72-82 Grease Grease EP2
102 EAL

5. tablazat: Gordiil6csapagy-zsirok
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Kendanyag tablazat

A tdblazatban a kulonbdzd gyartoktdl szarmazd hasonld kendanyagok lathatok. Adott viszkozitason
belul
kenbanyagfajta valtasakor fel kell venni a kapcsolatot a Getriebebau NORD munkatarsaival, mert

ellenkezb esetben a gyarté nem vallal garanciat a hajtdmivek megfelel6 mikddésére.

szabadon

valaszthatok a gyartéktdl

szarmazd kendanyagfajtak.

Viszkozitas

illetve

A Adatok a DIN (ISO) / -
kendanyag | tipustablan | kérnyezeti =Castrol EUCHS Mobil k ,!'
fajtaja hémérséklet —— o ol ';I'AL
Alpha EP 680 . Carter EP 680
cLpego | 1SOVG680 | Alpha SP 680 i::‘;::: gtE 228 Kltberoil Mobilgear Omala | Carter XEP 680
0..40°C | Optigear BM 680 Pl GEM 1-680 N | 600 XP 680 | S2G 680
Optigear 1100/680
= Renolin CLP 220 Carter EP 220
T Alpha EP 220 .
S cLp 220 | 18OVG220 | Alpha SP 220 Renol'glﬁé‘P 220 Kltiberoil Mobilgear Omala | CAter XEP 220
S -10...40°C | Optigear BM 220 . GEM1-220 N | 600XP 220 | S2G 220
2 Optigear 11007220 | Rénolin Gear 220
< vCl
Alpha EP 100 . Carter EP 100
CLP 100 ISO VG 100 Alpha SP 100 Ez:z::z (C:)tlz 188 Kluberoil Mobilgear Omala
-15..25°C | Optigear BM 100 Bl GEM1-100N | 600 XP 100 | S2G 100
Optigear 1100/100
- CLP PG 680 | 'S0 VG 680 Q'TZ’;”SG:;SS?C Renolin Klibersynth Mobil Omala gz::::g ggg
S = 20..40°c | —PUgSarSy PG 680 GH6-680 | Glygoyle 680 | S4 WE 680
23 800/680
=D Alphasyn GS 220 -
% o CLP PG 220 ISO VG 220 | Alphasyn PG 220 Renolin Kliibersynth Mobil Omala
;,ﬁ, = -25...80 °C | Optigear Synthetic PG 220 GH 6-220 Glygoyle 220 | S4 WE 220
800/220
Alphasyn EP 460 Carter SH 460
CLP HC 460 ISO VG 460 Renolin Unisyn Klibersynth Mobil Omala
gE -30...80 °C | Optigear Synthetic CLP 460 GEM4-460 N | SHC634 | S4 GX 460
28 PD 460
S
£ 2 Alphasyn EP 220 | o Carter SH 220
25 IS0 VG 220 | OPtigear Synthetic CLP 220 ! Kliibersynth Mobil Omal
N4 | cpHo2o0 | 1S PD 220 Ubersynt ob! ma'a
» L -40...80 °C . | RenolinUnisyn | GEM4-220N | SHC630 | S4 GX 220
Optigear Synthetic Gear 220 VCI
X 220
ISO VG 680 R
o g CLP E 680 5_40°C - Plantogear 680 S - - -
:g “_E:’ Naturelle -
o ISO VG 220 Performance Bio Klibersynth Gear
o -
28 | CPE20 | 5 s0ec GE220ESS | Flantegear220S | ey 900 Fluid
EP 220

B 1000 hu-4419
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A Adatok a DIN (ISO) / -
kendanyag | tipustablan | kérnyezeti =Castrol EUCHS Mobil C -,!'
fajtaja hémérséklet —— S OnER —
%‘ CLP PG H1 ISO VG ?80 Optileb GT Cassida Fluid WG Klubersynth Mobil
° 680 -5...40 °C 1800/680 680 UH16-680 | Glygoyle 680
3
= Ontileb GT Nevastane SY
o CLPPGH1 | ISO VG 220 ptile ) i Kliibersynth Mobil 220
Cassida Fluid WG
§ 220 25...40 °C 1800/200 asst Zzow UH16-220 | Glygoyle 220
3
X
X CLP HC H1 | ISO VG 680 Cassida Fluid GL Kliiberoil -
[ H -
g 680 5..40°c | OpilebGT 680 680 4 UH1-680 N
[}
£ ) . Mobil Nevastane
= CLPHCH1 | ISO VG 220 ) Cassida Fluid GL Kliiberoil !
= o 95 a0°c | OptilebGT 220 220 4 UH1.220 N SH(;Z(Sbus XSH 220
- Tribol GR 100-00
= a2 PD ) Mobil )
c ©
‘ﬁ S | GP00K-30 Tribol GR Reno:'EtPD(;‘(;ap'ex M'C(':é) '&L;BE Chassis S':‘i';';‘z Multis EP 00
gl & g‘ 3020/1000-00 PD Grease LBZ
= Spheerol EPL 00
>
= -25...60 °C
[<]
e -
| T
=] O f
g o 3 GP PG 00 K- Renolit Klibersynth G:\c;)(t));lle Marson SY 00
sl =S -
2l 5% 30 LST 00 GE4e-1200 | ~°
Il o
o
6. tablazat: Kenéanyag tablazat
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7.3 Kenbéanyag mennyiségek

[i] Informaciok

Ken6anyagcserét kovetden, és kuldndsen az elsd feltdltést kdvetben elb6fordulhat, hogy az olajszint
az elsé néhany Uzemdraban kismértékben valtozik; ennek oka, hogy az olajcsatornak és lUregek csak
lassan telnek meg.

Az olajszint tovabbra is a megengedett tliréshataron belll marad.

Amennyiben az lgyfél kifejezett kivansagara és felar megfizetése ellenében a gyartd olajellenérzé
betekinté ablakot szerelt be, ajanlott, hogy kb. 2 éras lizemid&t kdvetden, az lgyfél korrigalja az
olajszintet ugy, hogy allé és lehllt hajtdmi mellett az olajszint lathaté legyen a betekinté ablakban.
Csak ezt kdvetben lehetséges az olajszint ellenérzése a lencse hasznélataval.

A kovetkez6 tablazatban megadott toltési mennyiségek csak tajékoztatd jellegliek. A pontos értékek a
modositastol fliggben eltéréek. Toltéskor feltétlendl Gigyelien az olajszint ellenérzd csavar furatara a
megfelelb olajmennyiség megallapitasahoz.

Az SK 11282, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 és SK 9096.1 hajtébmitipusokat alapesetben olaj
nelkul szallitjuk.
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Homlokkerekes hajtomii

[L] [L]

M |M2|M3| M4 | M5 | M6 M| M2 M3 | M4 | MS | M6
SK11E 025 050 | 065] 050 | 040 | 040 SK11EF 0,30 | 0,50 | 0,50 | 0,45 | 040 | 0,40
SK21E 060 1,20 | 1,30 ] 1,00 | 1,00 | 1,00 SK21EF 050 | 1,20 | 1,30 | 050 | 0,90 | 0,90
SK31E 1,10 ] 2,00 | 220 | 1,70 [ 1,50 | 1,50 SKMEF 090 | 1,80 | 165 | 1,30 [ 1,25 | 1,25
SK41E 1,60 | 2,60 | 330 | 280 [ 230 | 230 SKHEF 1,20 | 230 | 270 | 2,00 | 1,90 | 1,90
SK51E 1,80 | 350 | 410 ] 400 | 380 | 380 SK51E F 1,80 | 350 | 410 ] 300 | 3,80 ] 3,80

[ N o [ :ﬁj
[L] [L]
SK02 020 075 | 075| 065 | 060 | 060 SKo2 F 025 | 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,50 | 0,50
SK12 025 080 o085] 075 | 055 | 055 SK12 F 0,35 | 0,85 | 0,00 | 090 | 070 | 0,70
SK22 050 | 1,90 | 210 1.80 | 140 | 1,40 SK22 F 0,70 | 1,80 | 1,80 | 1,80 | 1,40 | 1,40
SK32 0,90 | 2,50 | 3,10 | 3,10 | 200 | 2,00 SK32 F 1,20 | 2,80 | 310 | 310 | 220 | 2,20
SK42 1,40 | 450 | 450 | 430 [ 320 | 320 SK42 F 1,80 | 440 | 450 | 400 | 3,70 | 3,70
SK52 250 | 700 | 680 ] 680 | 510 | 510 SK52 F 3,00 | 580 | 6,20 | 7,40 | 560 | 5,60
[L] [L]
SK62 6,50 | 15,00 13.00] 16,00 | 15,00 | 15,00 SKB2 F 7,00 | 15,00 ] 14,00 18,50 | 15,00 | 16,00
SK72 10,00 | 23,00 | 18,00 26,00 | 23,00 | 23,00 SKT2 F 10,00 | 23,00 | 18.50 | 28,00 | 23,00 ] 23,00
SK82 14,00 35,00 | 27,00 44,00 | 32,00 | 32,00 SK82 F 15,00 | 37,00 | 20,00 | 45,00 | 34,50 ] 34,50
SK92 25,00 73,00] 47,00 76,00 [ 52,00 ] 52,00 SK92 F 26,00 | 73,00 ] 47,00 78,00 | 52,00] 52,00
SK102 36,00] 79,00 ] 86,00 [ 102,00 [ 71,00 ] 71,00 SK102 F 40,00 | 81,00 ] 66,00 | 104,00] 72,00 | 72,00
N N :‘:‘ ﬂ N

[L] [L]
SK03 035 1,20 | 0,80 | 1,00 | 070 | 0,70 SKO3 F 055 | 0,95 | 0,90 | 1,20 | 0,90 | 0,90
SK13 075|130 | 1,30] 120 | 075 | 0,75 SK13 F 1,00 | 1,30 | 1,30 | 120 | 1,00 | 1,00
SK23 1,20 ] 2,00 | 1,90 ] 240 [ 1,60 | 1,60 SK23 F 1,40 | 260 | 230 | 280 | 2,80 | 2,80
SK33N 1,75 | 3,00 | 3,40 | 400 [ 230 | 230 SK33N F 2,20 | 3,00 | 3,40 | 420 | 230 | 2,30
SK43 3,00 | 560 | 520 | 660 | 360 | 3,60 SK43 F 3,50 | 5,70 | 500 | 610 | 410 | 4,10
SK53 450 | 870 | 7,70 | 870 | 600 | 6,00 SK53 F 520 | 840 ] 700] 8350 | 670 | 8,70
[L] [L]
SK63 13,00 14,50 | 14,50 16,00 | 13,00 | 13,00 SKB3 F 13,50 | 14,00 ] 1550 | 18,00 | 14,00 | 14,00
SK73 20,50] 20,00 ] 22,50 [ 27,00 [ 20,00 | 20,00 SKT3 F 22,00 | 22,50 | 23,00 | 27,50 | 20,00 | 20,00
SK83 30,00] 31,00] 34,00 37,00 [ 33,00] 33,00 SK83 F 31,00 | 34,00 | 35,00 | 40,00 | 34,00] 34,00
SK93 53,00] 70,00 ] 59,00 72,00 [ 49,00 ] 49,00 SK93 F 53,00 | 70,00 | 59,00 | 74,00 | 49,00 | 49,00
SK103 74,00] 71,00] 74,00 97,00 [ 67,00 ] 67,00 SK103 F 69,00 | 78,00 | 78,00 | @9,00 | 67,00 ] 67,00

7. tablazat: Kenéanyag-mennyiségek, homlokkerekes hajtomii
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NORDBLOC
=T ~—F
[L] [L]
M1 | M2 | M3 | M4 [ M5 MEB M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6
SKO07T21 016 020 | 021 | 023 [0.18] 020 || SKOT2AF | 016 | 032 | 0.21 | 0,23 | 0.18 | 0.20
SK1T2.A1 0.27] 059 | 0.4z | 0.45 J0.32] 0.9 || sK1724F | 027 | 059 | 04z | 0as | 03z | 038
SK3T2.1 045] 1,05 | 0,75 | 1.00 Joso)] 065 || sKar2aF | 045 | 105 | 075 | 100 ] 060 | 085
SK572.1 085] 1,90 | 1,50 ] 200 |1.10] 115 || sKks721F | 085 | 190 ] 150 | 200)] 140 ] 115
SKET2.1 190 280 | 215 | 270 |1.85] 185 | sker2aF | 110 | 280 | 245 | 270 | 155 | 1,85
SKTT2.1 1,30] 3.80 | 240 | 3.20 [ 1.60] 2.50 [[sk7r2aviF| 200 | 380 | 240 | 330 ] 170 | 240
SKTTZ.1VL 200] 3,80 | 240 | 320 |1.60] 250 || sKrr2aF | 130 | 380 ]| 240 | 330 ] 170 | 240
SKBT2.1 290 V.80 | 460 | 640 [2.50] 400 || SKBT2AF | 320 | 7,50 | 510 | 670 | 260 | 4,30
SKBTZ.AVL 5.00]| 7.80 | 480 | .40 | 250 4.00 [[skerzaviF| 500 | 750 | 540 | 670 | 260 | 430
SKOTZ.IVL 8,50]12.00] 7.50 | 11.50] 4.20] 7.50 |[skor2.1vL F| 850 |1250] soo0 [1250] 480 | 7,70
SKET2.4 4,50]12,00] 7.50 | 11.50] 4.20] 7.50 || ske7z.1F | 450 | 1250] 800 | 1250] 450 | 7.70
Py oy
[L] [L]
SK3T3.1 045] 1,05 | 0.75 | 1.00 Joso] oes || skaraafF | 045 | 105 ]| 075 | 100 ] ceo | 0ss
SK5T3A 085] 1,50 | 1.50 | 2,00 [110] 115 ) SK573AF | 085 | 180 | 1.50 | 200 | 110 | 115
SKET3.A 110] 280 | 245 | 270 [1.55] 165 || skeraaF [ 110 ] 260 ] 245 270 ] 155 | 188
SKTT3.1 230] 3.80 | 330 | 3.20 | 2.40] 3.0 [[sKk77aaviLF| 200 | 350 | 320 | 280 ] 230 | 3.00
SKTT3.1VL 2,30] 380 | 330 | 320 |240) 310 SK773AF | 200 | 350 | 320 | 290 ] 230 | 3,00
SKET3.A 420| 7.80 | 500 | .40 |4.10] 500 || sKkeraar | 440 | 780 | 620 | 680 | 500 | &80
SKBT2.1VL 420] 7.80 | 5.90 | 6.40 | 4.10] 5.90 |[skeraaviLF| 410 | 760 | 690 | 680 | 500 | 660
SKOTI.IVL 7500 1200) 10.50] 11,50 | 7.50] 10.50|(SKOT3AVL F| 7.40 | 1220] 11.10§ 11.60] 8.00 | 10,90
SKOT3.1 7,50 12,00 10.50] 11.50] 7.50] 10.50)| sker3.1F | 7.40 | 1220] 11.10] 11.60] 800 | 1090
i
[L]
SKo74.1071.4F |0.18] 0.40 | 0,38 | 0.40 [0.30] 030
SKA71.11171.4F J022]| 040 | 036 | 040 [0.33] 033
SKIT1.1371AF |0,35] 0,58 | 055 | 0,58 | 0.49] 0.45
SK571.14571.1F | 048] 085 | 080 | 092 [o.e8] 082
sKTT1.4771.4F Jogo] 150 | 120 | 1,70 [1.18] 118
SKar1.18714F | 1,50 320 | 320 | 260 [230] 230
SKe71.1/971.1F |1.90] 3,90 | 3.90 | 340 [2.10] 310
SK1071.111071.1F | 3.30| 7.40 | 7.40 | 6,70 | 5.30] 5.30
8. tablazat: Kenéanyag-mennyiségek, NORDBLOC
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Hajtom(ivek — Kezelési és szerelési utmutaté DRIVESYSTEMS
NORDBLOC homlokkerekes hajtomii
D ll P {
[L] [L] Ll
M| M2]|M3| M4 | M5 | M6 M1 | M2 | M3| M4 | M5 | M6
SK172 0,35 ] 050 |05 ] 050]| 05 ]| 050|| SK172F 0,35 ] 050 | 0,50 ] 0,50] 0,50 | 0,50
SK272 060 | 1,00 1 1,00 ] 1,00 1,00 | 1,00 || SK272F 0,60 ] 1,00 1,00] 1,00] 1,00 1,00
SK372 0,60 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 SK372 F 0,60 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00
SK472 1,001 1,90 1190 ] 200 1,80 | 1,80 | SK472F 1,00 1 1,90 ] 1,90 | 1,90 ] 1,90 | 1,50
SK572 1,001 1,90 ] 190 | 2,00 | 1,80 | 1,80 |} SK572 F 1,00 1 1,90 | 1,90 | 1,90 | 1,90 | 1,50
SK672 140 ] 340 | 310 | 315 | 1,45 | 315 || SK672F 115 ] 340 | 270 280 1,25 | 2,70
SK772 200 | 330 | 350 | 420 | 270 | 330|| SK772F 1,60 | 3,30 | 350 | 3,30 | 310 | 3,10
SK872 3,70 ] 960 | 910 ]| 7,30 | 470 | 800 || SK872F 350 ] 900|790 ] 7,70 ] 3,90 | 7,20
SK972 6,50 | 16,00 15,70 14,70| 8,50 | 14,00 SK972 F 6,50 | 15,00]13,00] 13,50| 6,50 | 12,00
:F
D) - DN S
[L] [L] )
SK273 0621110 ) 110 | 1,10 | 1,10 | 1,10 SK273 F 0621101110 | 110 110 | 1,10
SK373 05511101110 ] 1,10 | 110 | 110 || SK373F 055110110 ] 110 | 1,10 | 1,10
SK473 1,301 250 | 210 | 2,40 | 210 | 210 |] SK473 F 1,25 240 210 | 250 210 | 2,10
SK573 1,30 1 250 ] 210 | 2,40 | 210 | 210} SK573 F 1,251 240 ] 210 | 250 ] 210 | 2,10
SKB73 1,80 | 3,80 | 3,20 | 3,40 | 290 | 3,00 SKB73 F 1,70 | 3,80 | 3,00 | 3,20 | 3,00 | 3,00
SK773 250 ]| 450 | 370 | 460 | 3,30 | 330|| SK773F 2,30 ] 500 | 360 ] 450 ] 3,90 | 3,90
SK873 6,20 | 840 | 750 | 9,10 | 7,50 | 7,50 SK873 F 5,00 | 8680 )| 760 | 00| 800 | 800
SK973 11,00 | 15,80| 13,00] 16,00 13,30 | 13,00]] SK973 F | 10,30 | 16,50 13,00] 16,00| 14,00 14,00

9. tablazat: Kenéanyag-mennyiségek, NORDBLOC homlokkerekes hajtomii
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Standard homlokkerekes hatomii

L] — [L]
MIIM2| M3 |M4A]| M5 | M6 M IM2|M3|M4| M5 | M6
SKO 01310221 013 10,22 0,13 ] 0,13 SKOF 0,1310,2210,1310,22]1 013 10,13
SKO1 0,221038] 0,22 10,38] 0,22 ] 0,22 SKO1 F 0,2210,3810,2210,38]02210,22
SK20 0,551,001 055 |1,00]0,55] 0,55 SK20 F 0,3510,60]10,351060] 0,35]10,35
SK25 0,5011,00] 0,50 |0,95] 0,50| 0,50 SK25 F 0,5011,00]0,50]1,00] 0,50 ] 0,50
SK30 0,9011,30] 0,90 |1,30] 0,50 | 0,90 SK30F 0,7011,10]0,7011,05] 0,70 ] 0,70
SK33 1,001,601 1,00 |160]1,00] 1,00 SK3I3F 1,0011,5011,00)1,50| 1,00 | 1,00

SK000 0,24]0,40] 024 (0411024 ] 024 || SKOODF |0,24|10,41]1024]1041]0,24]0,24
SKO10 0,38]0,60] 038 |060]0,38] 038))] SKO1OF |0,35|065]040])0,74| 0,50)]0,30
SK200 0,80]1,30] 0,80 |1,30] 0,80 080 ) SK200F | 065|095]0,70)1,10| 0,80]0,50

SK250 1,2011,50] 1,20 [ 1,501 1,20 1,20 § SK250F |0,90]1,40]1.,00]1,60] 1,30]0,80
SK300 1,2012,00] 1,20 [ 2001120 1,20 § SK300F |1,2511,50]1.,20]1,80] 1,30]0,95
SK330 1,80]2,680] 1,80 |2680]11,80] 1,80 ] SK330F |1,60[250]1,60]290] 190]1,40

10. tablazat: Kenbéanyag-mennyiségek, standard homlokkerekes hajtomii
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Lapos hajtomii

[L] [L]
M1 | M2 M5 | M6 M1 | M2 M5 | M6

SKO0182NB A | 0,40 | 0,55 0,40 | 0,40
SK01821 A | 0,70 | 1,08 0,60 | 0,64
SK02821 A | 1,02 | 1,44 0,80 | 0,87
SK12821 A | 167 | 2,16 1,28 | 1,34
SK13821 A | 167 | 2,16 1,28 | 1,34
SKO0282NB A 0,70 | 1,10 0,90 | 0,90 ||SK1382NB A | 1,40 | 230 | 2,20 | 2,20 | 2,00 | 2,00
=P 7] =P :B]

[L] — [L]

SK1282 A 0,95 | 1,30 | 0,90 1,30 1,00 | 1,00 SK1382 A 145|160 | 1,15 | 1,70 | 1,10 | 1,10
SK2282 A 1,70 | 2,30 | 1,70 2,20 1,90 | 1,90 SK2382 A 2,30 | 270 ] 2,10 | 3,20 | 2,00 | 2,00
SK3282 A 2,80 | 4,00 | 3,30 3,80 3,00 | 3,00 SK3382 A 3,80 | 4,30 ] 3,00 | 5,50 | 3,00 | 3,00
SK4282 A 4,20 | 5,40 | 4,40 5,00 4,20 | 4,20 SK4382 A 6,10 | 6,90 | 4,90 | 8,40 | 5,00 | 5,00
SK5282 A 7,50 | 8,80 | 7,50 8,80 7,20 | 7,20 SK5382 A | 12,50]12,00) 6,70 | 14,00| 8,30 | 8,30

[L] L]
SK6282 A 17,00 |1550]12,50] 17,50 | 11,00 14,00 SK6382 A 16,00] 13,00] 10,00 14,00 12,50
SK7282 A 25501 21,00]20,50] 27,00 | 16,00 21,00 SK7382 A 22,00]121,00] 16,00 23,001 22,00
SK8282 A 37,50 133,00]30,50] 44,00 | 31,00] 31,00 SK8382 A 34,50]32,50] 25,00 35,00 | 30,00
SK9282 A 75,00170,00]56,00] 80,00 | 65,00] 59,00 SK9382 A 74,00]70,00] 43,00 65,00 | 60,00
P =7 :B il
[L] [L] =
SK10282 A 90 S0 40 60 82 SK10382 A 85 S0 73 80 80
SK11282 A 165 160 145 100 140 SK11382 A 160 155 140 155 135
SK12382 A 160 155 140 155 135
SK103821 A | 76,0 | 80,0 | 71,0 72,0 | 67,0
SK113821 A | 127 133 118 124 112

11. tablazat: Kenbéanyag-mennyiségek, lapos hajtomii
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Kupkerekes hajtomii

i  pmn

L] L]
M1 M5 Ma M1 M2 MB
SHS2072 040 0,80 0,50 0.55 0,40 0,40 SKA20T2 A 0,40 0,60 0.40
SK2172 060 0,90 1,00 1.10 1,10 0,80 SKa2ITZ A 0,50 1,00 0,60
SK92372 080 1,80 1.50 1.90 1,50 0,90 SEO2IT2 A 1.20 1,80 1.30
SK92672 1.80 3,50 360 340 2 B0 280 SKO2ET2 A 1,60 2,80 240
SK92TT72 2,30 4 50 4 60 5,30 410 410 SKO2TT2 A 2,80 4,40 3,50
oot ¢ o
[L] L]
SKa20072.1 | 021 0,47 0,358 034 0,28 0,28 || SK930072.1 0,28 0,85 0,39
SKe2072.1 026 0,80 D4Z 0,54 0,29 0,31 SKe3072.1 0,39 0,93 062
SHKB21721 0,34 0,63 0,52 067 0,42 0,48 SHKB3M17Z1 0,60 1147 0,85
SHO23721 043 1,15 0,73 1,00 0,55 0,61 SKB33721 1,00 1,97 134
SHBZETZA 0.B5 1.60 1.20 1,60 1,02 1.02 SHA3IETZ. 1 1.80 3,23 245
SKaZTTZA 1.30 265 1,86 270 1,60 1,60 SKe3TTZA 272 4 63 3,25

= Dl EN(©)
L] 1 =
SKa012.1 0.7 1,70 1,80 210 1,10 1.50 || SKa0121 A | 1.00 1.50 1,80 2.20 1.20 1.70
SK9016.1 0.70 1,70 1.890 2.10 1,10 1,50 SKO016.1 A 1,00 1,90 1,90 2.20 1.20 1,70
SKa022.1 1,30 2 .80 3.30 3,80 1,70 280 SKE0221 A 1,60 3,50 3,50 420 2.30 280
SKa032.1 1.80 540 6,10 6.80 3.00 4 60 SKB03Z21 A 210 4 80 6,40 710 330 5.10
SKa042.1 A4 40 4,00 10.00 10,70 520 7.70 SHe0421 & | 450 10,00 | 10000 | 11,50 6.50 B.20
SKa052.1 6,50 16,00 | 19.00 21,50 11,00 | 1550 || SK8052.1 A T.50 16,50 | 20000 | 2350 | 11,50 | 1800
SKa062.1 10,00 | 27.50 | 32.00 35 00 1800 | 2400 || SKS0621 A | 1200 | 2750 | 3300 | 3850 | 16,00 | 26.00
SKa07T2.1 10,00 | 27.50 | 32.00 35 00 18,00 | 2400 || SKSOTZA A | 1200 | 2750 | 3300 | 38,50 | 16,00 | 2600
SKa082.1 1700 | 52,00 | 63.00 72,00 3300 | 46,50 || SKe082.1 A | 21,00 | 5400 | 66,00 | 80,00 | 3800 | 5200
SKA086.1 2000 7300 | BS00 | 10200 | 4800 | 6200 || SKS0861 A | 3500 | 7A.00 | 81.00 | 107.00] 8300 | 7800
SK062.1 41,00 | 157,00 170,00 | 172,00 | 80,00 | 90,00 || SKS092.1 A | 40,00 | 13000 154,00 | 175.00] 8200 | &1.00
SKA096,1 7000 | 187,00 ] 194,00 | 25400 | 105,00 152 00| SKS096,1 A | 8000 | 187,00 152,00 | 257,00 | 113,00 15600

[’
~=F ~| (o)
L] [L]

SK9013.1 1.35 210 215 2,75 1,00 1.80 SK9013.1 A 1.45 2,30 2,10 2,80 1,05 1,80
SKa01TA 1.30 2,00 210 2,70 1,00 1,70 || SKBOIT.1 A | 1,45 2.3 2,10 2,80 1.05 1,80
SKI0231 220 | 320 | 360 4,70 220 | 280 || SKBO231A | 230 | 350 3,80 | 480 2.20 3,40
SKA0331 310 | 570 | 630 B.00 340 | 480 || SKBO331A | 370 | 570 6,70 | 830 360 | 530
SKa043.1 500 § 1010 ) 1100 | 1330 | 570 | 810 || SK90431A | 650 | 1050 | 11890 | 1470 | 670 | 630
SK8053.1 | 10,00 § 17,00 | 2000 | 2410 | 11,50 | 16,50 || SKS0531 A | 12,00 | 1800 | 21.50 | 2650 | 1300 | 1700

12. tablazat: Kenéanyag-mennyiségek, kiipkerekes hajtomii
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Homlok-csigakerekes hajtomii

R

[L]

M1 M6 M1 MS | M6
SK02040.1 | 0,12| 045 | 0.29 | 0,39 | 0,28 0,28(| SK02040.1 A| 0,12 | 0,45 | 0,29 | 0,39 | 0,28]| 0,28
$KO02040 |0.40| 0,80 | 0,75 | 0,65 | 0,50) 0,50|| SKO02040A | 040 | 0.70 | 0.65 | 0.65 | 0.55] 0,55
SKO02050 |0.40] 1,40 | 1,10 | 1,30 | 0.70] 0.70|| SKO2050A | 045 1.25 | 115 | 1,10 | 0.75] 0.75
S$K12063 |0.60) 1,80 | 1.20 | 1,60 [ 1.00] 1,00/ SK12063 A | 0.55 | 1.45 | 160 | 1,60 | 1.10] 1.10
SK12080 | 0.90| 3.10 | 2.40 | 3.00 [ 1.80] 1.80]| SK12080A | 0,80 | 3.10 | 3.20 | 2.60 | 1.80] 1.80
sK32100 | 1.50] 560 | 560 | 550 | 3.60]3.60|| sk32100A | 1,50 | 5.60 | 560 | 5,30 [3.20]3.20
SK42125 | 2,80] 11,80] 10,20] 10,00| 6,20 | 6,20|| SK42125A | 3,00 | 12,50 10,80 10,80 | 6.50| 6,50

S | o
[L] [L]

SK13050 |075] 1,75 | 1,30 | 1,75 |0.75]|0.75)| SK13050A | 090 ) 180 | 1,30 ) 1,65 | 1,30) 1,30
SK13063 |1,00) 230 | 1,50 ] 2,20 | 1,10]1,10}] SK13063 A | 1,05 | 210 | 1,80 | 2,10 | 1,40] 1,40
SK13080 (1,70 3,50 | 3,50 | 3,50 | 2,00) 2.00|] SK13080A | 160 | 360 | 290 | 3.60 | 2.00] 2,00
SK33100 |240] 640 | 540 | 650 | 340] 3.40)| SK33100A | 260 | 6,00 | 580 ]| 6,30 | 3.50) 3,50
SK43125 |4.2501300]10,50] 13,50 7,20] 7.20|] SK43125A | 460 | 1360| 11,40]| 14,30 7.60| 7.60

e e |
L [L]

SKO2040F 1 0.40) 070 | 065 | 065 | 0,55] 0,55
SKO2050F |0 40) 135 | 1,25 | 1,20 | 0,90]0.75] SK13050F | 075 | 1,80 | 1,50 | 1,70 | 1.05] 0,90
SK12063F | 0.50) 1,70 | 1,70 | 1,75 | 1,20]0,95]] SK13063F | 100 | 230 | 1,90 | 2,20 | 1.35] 1,10
SKA2080F | 0,90) 370 | 3,20 | 3,40 | 2,50]2.30|] SK13080F | 160 | 3.80 | 3,50 | 3,90 | 2,70]| 2,50
SK32100F | 1,40| 6,30 | 610 | 610 | 4,00| 3.60|] SK33100F | 265 | 7,20 | 640 | 740 | 4.30] 3,80
SK42125F | 3,00) 11,50 11,50 11,00) 8.40] 7.30|] SK43125F | 4,70 | 15,00 13,00{ 16.00) 9.00] 7.70

m
[L]

13. tablazat: Ken6anyag-mennyiségek, homlok-csigakerekes hajtomii
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7.4 Csavarok meghuzasi nyomatéka

Csavarok meghuzasi nyomatéka [Nm]

A csavarkotések szilardsagi osztalyai Védofedelek
Méret 8.8 10.9 12.9 V2A-70 | Zarécsavarok t::I\ZZT;iz ::sa:l Zn csavarcsatlakozasai
V4A-70

M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 | 13850 24130 8860 - - -
GY% - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1% - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

14. tablazat: Csavarok meghuzasi nyomatéka

Csocsavarok szerelése

Vonja be olajjal a hollandianya menetét, a vagogylriit és a csavarcsonk menetét. A hollandianyat
csavarozza be annyira a cs6kulccsal, hogy mar érezhetéen nehezebben legyen forgathatd. Forgassa
tovabb a hollandianya-csavart kb. 30°-t6l 60°-ig, de legfeljebb 90°-ig; ekdzben egy kulccsal tartson
ellen a csavarcsonknak. Tavolitsa el a felesleges olajat a csavarrol.
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7.5 Uzemzavarok

A FIGYELMEZTETES!

Csuszasveszély szivargas esetén

* A hibakeresés megkezdése el6tt meg kell tisztitani a szennyez6doétt talajt.

FIGYELEM

Hajtémiikarok

* A hajtom{ mindennem{ Gzemzavara esetén a hajtast azonnal le kell allitani.

Uzemzavar

A hajtomi Gizemzavarai

Lehetséges ok

Elharitas

Szokatlan menetzajok,
rezgések

Tul kevés olaj,
csapagyhiba vagy
sérllt fogazott alkatrész

Kapcsolatfelvétel a NORD
szervizzel

Olaj Iép ki a hajtombol
vagy motorbol

Hibas tomités

Kapcsolatfelvétel a NORD
szervizzel

Olaj lép ki a
Iégtelenitébol

Nem megfelel6 olajszint vagy
nem megfeleld, szennyezddétt olaj

vagy
kedvezétlen lzemallapotok

Olajcsere,
olajkiegyenlit6 tartalyt (OA opcid)
kell hasznalni

A hajtom talmelegszik

Kedvezétlen beépitési viszonyok
vagy hajtémikar

Kapcsolatfelvétel a NORD
szervizzel

Utés bekapcsolaskor,
rezgések

Hibas a motor tengelykapcsoldja,
laza a hajtomi régzitése
vagy hibas a gumielem

Az elasztomer-fogaskoszorut
kicserélni,

a motor és hajtéomi
rogzitécsavarjait utanhuzni,
a gumielemet kicserélni

A hajtott tengely nem forog,
jollehet a motor forog

Torés a hajtomiiben vagy,
hibas a motor tengelykapcsoléja

vagy
a szoritopatron megcsuszik

Kapcsolatfelvétel a NORD
szervizzel

15. tablazat: Uzemzavarok attekintése
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7.6 Szivargas és tomitettség

A hajtomlvek a forgé alkatrészek kenése érdekében olaj- vagy zsirfeltdltéssel rendelkeznek. A
tomitések megakadalyozzak a kenbanyag kilépését. Tokéletes tomitettség muiszakilag nem
lehetséges, mert példaul a radialis tengelytomité gylrikdn valamekkora nedvességréteg megléte
normalis jelenség, és el6nyds a hosszu idén at tartdé tomitéhatas szempontjabdl. A Iégtelenitok
kérnyékén pl. a mikddés velejaréjaként megjelenhet nedvesség, az olajkdéd kilépése miatt.
Zsirkenéssel ellatott labirintus tomitéseknél, pl. Taconite tomitérendszerek esetében - a mikodési
elvik kovetkeztében - haszndlt zsir Iép ki a tdmitérésen. Ez a fajta latszélagos szivargas nem
tekinthet6 hibanak.

A DIN 3761 szerinti vizsgalati feltételek értelmében, a tomitetlenséget az a tdmitendd médium
hatdrozza meg, amely a vizsgaléallomason végzett kisérletek soran egy meghatarozott vizsgalati id6
alatt a mikoédésbdl fakadé nedvességen felil megjelenik, és a tdmitend6 médium lecsepegését
eredményezi. Szivargasnak a vizsgalat soran felfogott és megmeért mennyiséget nevezik.

A szivargas meghatarozasa a DIN 3761 szabvany és annak megfelel6 értelmezése szerint

A szivargas helye

. . . Az IEC- - . . o
Fogalom Magyarazat Szimmering R A Hazillesztés Légtelenito
Szivargasmentes Nem lathaté Nincs Nincs Nincs Nincs
9 nedvesseég reklamacios ok | reklamacios ok | reklamacids ok | reklamacios ok
A nedvességréteg
adott heI)’/r§ . Nincs Nincs Nincs Nincs
Nedves koncentralodik L C s s C e
. reklamacios ok | reklamacios ok | reklamaciés ok | reklamacios ok
(nem képez
fellletet)
A nedvességréteg . . .
. s Nincs Nincs Esetleges Nincs
Vizes tulnyulik az f . f . s fia
. reklamacios ok | reklaméciés ok | javitas reklamécios ok
alkatrészen
M?rhet(? Lathato fcilyas, Javitas ajanlott | Javitas ajanlott | Javitas ajanlott | Javitas ajanlott
szivargas lecsepegd

Atmeneti jellegi
szivargas

A tdmitérendszer
révid ideig tartd
hibaja vagy
szallitasra
visszavezethet6
olajkilépés *)

Nincs
reklamacids ok

Nincs
reklamacids ok

Esetleges
javitas

Nincs
reklamacids ok

Latszolagos
szivargas

Latszolagos
szivargas

pl. szennyezédés,
utankenhetd
témitérendszerek
koévetkeztében

Nincs
reklamacids ok

Nincs
reklamacids ok

Nincs
reklamacids ok

Nincs
reklamacids ok

16. tablazat: A szivargas meghatarozasa a DIN 3761 szabvany szerint

*) Az eddigi tapasztalat azt mutatja, hogy a nedves, ill. vizes radialis tengelytomité gy(rik szivargasa
a tovabbiakban magatol megszinik. Ezért ebben a stadiumban semmilyen esetben sem ajanlott azok
cseréje. A pillanatnyi nedvesség oka lehet pl. kisméretl részecskék jelenléte a tomitéperem alatt.
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7.7 Javitasokra vonatkozo utasitasok

Ha a mlszaki és mechanikai szerviziinkhdz fordul kérdésekkel, tartsa készenlétben a hajtomd tipusat
(adattabla) és szlikség szerint a rendelés szamat (adattabla).

7.7.1 Javitas

A berendezést javitas esetén a kdvetkez6 cimre kell elkildeni:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Serviceabteilung
Getriebebau-Nord-Stralle 1

22941 Bargteheide

Hajtomd, ill. hajtdmives motor javitasra vald bekuldésekor nem vallalunk felel6sséget az esetleges
hozzaépitett alkatrészekért, igy fordulatszam jeladdkért és kényszerhitésekért!

Tavolitsa el a hajtomdarél, ill. hajtdmives motorrdl az dsszes nem eredeti alkatészt.

m Informaciok

Lehet6ség szerint meg kell adni az alkatrész/berendezés bekiildésének okat. Legalabb egy
kapcsolattartdé személy megjel6lését is kérjuk esetleg felmertld kérdések esetére.

Ez azért fontos, hogy a javitas a legrovidebb id§ alatt és a leghatékonyabb mddon elkészilhessen.

7.7.2 Internetes informaciok

A weboldalunkon orszagonkénti bontasban megtalalhatdék az Gzemeltetési és szerelési utasitasok, a
vonatkozo6 nyelveken: www.nord.com

7.8 Szavatossag

A NORD Hajtastechnika Kft. nem vallal felelésséget az lzemeltetési utasitasban foglaltak be nem
tartasa, kezelési hiba, illetve a berendezés nem rendeltetésszerli hasznalatabol eredd személyi
sérulésekeért, dologi és anyagi karokért. Az altalanos kopasnak kitett alkatrészek, igy a tomitégylrik a
jotallas korébdl kizartak.

76 B 1000 hu-4419


http://www.nord.com/

NORP

DRIVESYSTEMS

7 Fuggelék

7.9 Roviditések

B14
cw
ccw

°dH
DIN

EG (EK)
EN

Fr

Porrobbanasbiztos hajtom, 21-es zéna
Gazrobbanasbiztos hajtom, 1-es zéna
Porrobbanasbiztos hajtom, 22-es zéna
Atmosphéres EXplosibles

Peremes rogzités atmend furatokkal
Peremes rogzités menetes zsakfuratokkal

Clockwise; az o6ra jarasaval megegyez6
iranyban, jobbra

Counter-clockwise; az 6ra jarasaval ellentétes
iranyban, balra

Német keménységi fok 1 dH = 0,1783 mmol/l
Deutsches Institut fir Normung (Német
Szabvanylgyi Intézet)

Eurdpai Kézdsseg

Eurdpai szabvany

Radialis (keresztiranyu) eré

IE1
IE2
IEC
NEMA
IP 55
1ISO
pH

PSA
RL

VCI

WN

Axidlis er6

Normal hatasfoku motorok

Energiatakarékos motorok

International  Electrotechnical Commission
(Nemzetkozi elektrotechnikai bizottsag)
National Electrical Manufacturers Association
(Nemzeti villamosipari gyartok szovetsége)
International Protection (Nemzetkozi
védettség)

Nemzetkdzi Szabvanyugyi Szervezet

pH-érték

Személyi védbfelszerelés

Iranyelv

Volatile Corrosion Inhibitor (illékony

korréziogatlo)
A Getriebebau NORD altal rendelkezésre
bocsatott dokumentum
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F Kenbanyag-adagold...........cccoccuveiennneen. 38, 44
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Feltizhet hajtomU.........cccoeeeeeiiiiiiiie, 24
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GRIPMAXX™ e 29 N

H Nagyjavitas ........cccooeeeeiiiiiie e, 45
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HajtomGtipusok.........cooviieiiiiiiiiiee, 14 o
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NORD DRIVESYSTEMS Group

Headquarters and Technology Centre
in Bargteheide, close to Hamburg

Innovative drive solutions
for more than 100 branches of industry

Mechanical products .
parallel shaft, helical gear, bevel gear and worm gear units

Electrical products
IE2/IE3/IE4 motors

Electronic products
centralised and decentralised frequency lnvena[s_,
motor starters and field distribution systems =

7 state-of-the-art production plants
for all drive components
Subsidiaries and sales partners

in 98 countries on 5 continents

provide local stocks, assembly, pmdum:n
technical support and customer service

More than 4,000 employees throughout the world
create customer oriented solutions
www.nord.com/locator

Headquarters:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Strafte 1

22941 Bargteheide, Germany

T: +49 (0) 4532 / 289-0

F: +49 (0) 4532 / 289-22 53
info@nord.com, www.nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group D RlVESYSTE M S
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