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DE Izlasit ekspluatacijas un montazas instrukciju

Pirms uzsakt darbu ar ierici un uzsakt parvada ekspluataciju, rlpigi izlasit So ekspluatacijas un
montazas instrukciju. Obligati ievérot visus ekspluatacijas un montazas instrukcija sniegtos
noradijumus.

Uzglabat ekspluatacijas un montazas instrukciju ierices tuvuma, lai ta bdtu péc nepiecieSamibas
uzreiz pieejama.
levérot noradijumus arT $ados dokumentos:

+ parvadu katalogi (G1000, G1012, G1014, G1035, G1050, G2000),
» elektrodzinéja ekspluatacijas un tehniskas apkopes rokasgramata,
* ieblveto vai nodrosinato komponentu ekspluatacijas instrukcijas.

Ja nepiecieSama papildu informacija, vérsties Getriebebau NORD GmbH & Co. KG.
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1 DrosSibas noradijumi

1.1 Noteikumiem atbilstosa ekspluatacija

Sie zobparvadi ir paredzéti, lai parnestu un parveidotu rotacijas kustibu. Tie ir paredzéti tam, lai tos
varétu izmantot k& dalu no piedzinas sistémas ripnieciskas masinas un iekartas. Parvadus nedrikst
uzsakt ekspluatét, kamér nav konstatéts, ka masinu vai iekartu var dro8i darbinat kopa ar parvadu. Ja
parvada vai dzingjreduktora darbibas partraukSanas var izraisit personu apdraud&jumu, nepiecieSams
paredzét atbilstoSus droSibas pasakumus. MaSinai vai iekartai ir jaatbilst viet&jiem likumiem un
direktivam. Jabat Tstenotam visam piemérojamajam droSibas un veselibas aizsardzibas prasibam.
Attiecigaja darbibas joma Tpa$i jaievéro Direktivas 2006/42/EK (MaSinu direktiva) un tehniskos
noteikumus TR CU 010/2011 un TR CU 020/2011.

Parvadus nav atlauts izmantot vietas, kuras var veidoties spradzienbistama atmosféra.

Parvadus atlauts ekspluatét tikai atbilstoSi Getriebebau NORD GmbH & Co. KG tehniskas
dokumentacijas noradijumiem. Ja parvadu izmanto veidos, kas nav atbilstoSs ekspluatacijas un
montazas instrukcija sniegtajiem noradijumiem un skaidrojumiem, var izraisit parvada bojajumus.
Tapat var tikt izraisiti personu savainojumi.

Pamatam vai parvada stipringjumam ir jabat mérogotam atbilsto$i parvada svaram un griezes
momentam. NepiecieSams izmantot visus paredzétos stiprinaSanas elementus.

Dazi parvadi ir aprikoti ar dzeséSanas $|uteni. Sos parvadus atlauts tikai tad uzsakt ekspluatét, kad ir
pieslégts un uzsakts ekspluatét dzeséSanas Skidruma cirkuléSanas kontdrs.

1.2 Aizliegums veikt izmainas

Aizliegts veikt iericei patvaligas izmainas. Aizliegts nonemt droSibas ietaises.

1.3 Parbauzu un tehnisko apkopju veikSana

IztrikstoSa tehniska apkope un laicigi nekonstatéti bojajumi var izraisit darbiba klidas, rezultata
izraisot personu savainojumos.

» Veikt visas parbaudes un tehniskas apkopes darbus noraditajos intervalos.

* Pieverst uzmanibu arT tam, ka parbaude ir nepiecieSama arT pirms uzsakt ekspluatét iekartu péc
ilgakas uzglabasanas.

* Nekad neekspluatét bojatu parvadu. Parvadam nedrikst bat stces.

1.4 Darbinieku kvalifikacija

Visus ar transportéSanu, uzstadiSanu un ekspluatacijas uzsakSanu, ka arT uzturédanu tehniska kartiba
saistttos darbus javeic kvalificetiem specialistiem.

Kvalificéti darbinieki ir personas, kuram ir atbilstoda izgltiba un pieredze, kas palidz atpazit un
savlaicigi novérst potencialus apdraudéjumus.
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1.5 DrosSiba, veicot atseviSkus darbus

1.5.1 Parbaude, vai transportéSanas laika nav guti bojajumi

TransportéSanas laika guti bojajumi var izraisit parvada darbibas traucéjumus un attiecigi personu
savainoSanos. Ja transportéSanas laikd gutu bojajumu dé| ir izpladusi ella, personas var uz tas
paslidéet.

+ Parbaudrtt iepakojumu un parvadu, vai tiem transporté$anas laika nav raduSies bojajumi.
* Nekad neekspluatét parvadu, kas guvis bojajumus transportéSanas laika.

1.5.2 Drosibas noradijumi uzstadiSanai un uzturéSanai tehniska kartiba

Pirms veikt jebkadus darbus saistiba ar parvadu, atvienot to no energopadeves un nodroSinat pret
neparedzétu atkartotu ieslégSanos. Laut parvadam atdzist. NodroSinat, lai dzeséSanas Skidruma
kontiira caurulvados nav spiediena.

Daldam ar darbibas traucéjumiem vai bojatdam dalam, pieblGvéSanas adapteriem, atlokiem un
parsegiem var bt asas malas. Tadé| valkat darba cimdus un darba apgérbu.

1.6 Apdraudéjumi

1.6.1 Apdraudéjumi pacelSanas laika

Nokritot parvadam vai ta svarstigo kustibu laika personas var gt smagus savainojumus. Tadé| ievérot

§adus noradijumus:

* rdpigi nodroSinat apdraudéto vietu; NodroSinat pietiekami daudz vietas, kur izvairities, ja Seit
atrodas kustigas kravas.

* nekad neiet zem uzkartam kravam;

Izmantojiet pietiekami izmérTtus un pielietojuma veidam atbilstoSi piemérotus transporta [fdzek|us.
Parvada svars ir noradtts datu plaksnrtté.

* Pacelt parvadu tikai aiz Sim nolikam paredzétajam skrdvém ar cilpveida galvinu. Skravém ar
cilpveida galvinu jabat pilniba ieskravetam. Vilkt aiz Sim skravém tikai vertikala virziena. Nekad
nevilkt Skérsi vai slipi. 1zmantot skrives ar cilpveida galvinu tikai, lai paceltu parvadu vai ta
komponentus. Skrdves ar cilpveida galvinu nav paredzétas tam, lai nestu parvadu [idz ar
piebuvétajam iericém. Ja pacel dzinéjreduktoru, tad vienlaikus ir jaizmanto parvadad un dzingja
esosas skraves ar cilpveida galvinu.

1.6.2 Rotéjosu dalu radits apdraudéjums

Rotéjo8as dalas izraisa ievilkS8anas apdraudéjumu. Tadé| nepiecieS8ams nodroSinat aizsardzibu pret
saskari. Tas attiecas gan uz varpstam, gan arT ventilatoru, ka arT piedzinas elementiem, dzenamajiem
elementiem, gan arT siksnu piedzinu, kézu piedzinu, savilc&juzmavu un savienojumiem.

Testé8anas reZzima neieslégt piedzinu, ja nav uzmontétie dzenamie elementi, vai nodroSinat
prizmatisko ierievi.

Koncipéjot atdalo$as droSibas ietaises, nemt véra masinas potencialo izskrejas laiku.

B 1000 Iv-4419 11



Co

Parvads — Ekspluatacijas un montazas rokasgramata DRIVESYSTEMS

1.6.3 Augstu vai zemu temperatiiru izraisits apdraudéjums

Darbibas laika parvads var sasilt, temperatirai parsniedzot 90 °C. Saskaroties ar karstam virsmam vai
karstu ellu, ir iesp&jams git apdegumus. Ja apkartéjas vides temperatira ir |oti zema, saskaroties,
iesp&jami apsaldéjumi kontakta vietas.

» Kad darbiba partraukusies vai ja ir loti zema apkartéjas vides temperatira, pieskarties parvadam
tikai, ja uzvilkti darba cimdi.

+ Beidzot darbu, respektivi, pirms uzsakt tehniskas uzturéSanas kartiba darbus, laut parvadam
pietiekami atdzist.

* Nodros8inat aizsardzibu pret saskari, ja pastav risks, ka personas pieskaras parvadam ta darbibas
laika.

+ Darbibas laikd no spiediena atgaisoSanas skrives impulsu ritma var izdalities karsta ellas migla.
Nodrosinat atdaloSu drosSibas ietaisi, lai nevarétu tikt apdraudétas personas.

* Nenovietot uz parvada viegli uzliesmojosus priekSmetus.

1.6.4 ElloSanas lidzeklu un citu vielu izraisiti apdraudéjumi

Kimiskas vielas, kuras izmanto parvada, var but toksiskas. Ja Sadas vielas nonak acTs, var tikt izraisrti

acu bojajumi. Saskaroties ar tiri8anas Iidzekliem, elloSanas Iidzekliem un ITmém, var tikt kairinata ada.
Atverot atgaisoSanas skruves, var izplast ellos migla.

ElloSanas I1dzek|u un konservésanas I1dzekli var sekmét to, ka parvadi ir slideni un izslid no rokam. Ja
ello8anas lidzeklis ir izlijis, pastav risks paslidét.

+ Stradajot ar Kimiskam vielam, valkat pret kimikalijam noturigus aizsargcimdus un darba apgérbu.
Beidzoties darbam, nomazgat rokas.

+ Valkat aizsargbrilles, ja pastav iespéja, ka izSlacas kimikalijas, pieméram, iepildot ellu vai veicot
tiriSanas darbus.

» Ja acts nonakusi kimiska viela, nekavéjoties izskalot tas ar lielu daudzumu auksta 0dens. Stdzibu
gadijumos veérsties pie arsta.

* leveérot noradijumus Kimisko vielu droSibas datu lapas. Uzglabat droSibas datu lapas parvada
tuvuma.

*+ |zlijusu elloSanas Ilidzekli nekavéjoties savakt, izmantojot atbilstoSu saistvielu.

1.6.5 Troksnu izraisits apdraudéjums

Dazi parvadi vai pieblvétas komponentes, pieméram, ventilatori, darbibas laika rada veselibai kaitigu
troksni. Ja nepiecieSams stradat S$ada parvada tuvuma, valkat dzirdes aizsarglidzek|us.

1.6.6 Spiedienam paklauta dzeséSanas Skidruma izraisits apdraudéjums

DzeséSanas Skidrums ir paklauts augstam spiedienam. Ja ir bojats vai tiek atvérts spiedienam
paklauts dzeséSanas Skidruma caurulvads, var tikt gati savainojumi. Pirms veikt darbus saistiba ar
parvadu, atvienot dzeséSanas Skidruma kontdru no spiediena padeves.
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1.7 Izmantoto zimju skaidrojums

A BisTAMI!

Apzimé potencialu apdraudéjumu, kas var izraisit navi vai nopietnus savainojumus, ja nav veikti
preventivi pasakumi vai darbibas.

A BRIDINAJUMS!

Apzimé potenciali bistamu situaciju, kas var izraisit navi vai nopietnus savainojumus, ja nav veikti
preventivi pasakumi vai darbibas.

A ESIET PIESARDZIGH!

Apzimé potenciali bistamu situaciju, kas var izraisit nelielus savainojumus, ja nav veikti preventivi
pasakumi vai darbibas.

UZMANIBU!

Apzimé potenciali bistamu situaciju, kas var izraisit produktu bojajumus vai kaitéjumu videi, ja nav
veikti preventivi pasakumi vai darbibas.

[i] Informacija

Apzimé pielietojuma tipus un Tpasi bitisku informaciju darba droSibas garantésanai.
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2 Parvada apraksts

2.1 Tipu nosaukumi un parvadu veidi

Parvadu veidi/ tipu nosaukumi

Cilindriskais zobparvads

SK 11E, SK 21E, SK 31E,SK 41E, SK 51E (vienpakapes)

SK 02, SK 12, SK 22, SK 32, SK 42, SK 52, SK 62N (divpakapju)
SK 03, SK 13, SK 23, SK 32, SK 43, SK 53, SK 62N (trispakapju)
SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102 (divpakapju)

SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103 (trispakapju)

Cilindriskais zobparvads NORDBLOC

SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, SK 472, SK 572, SK 672, SK 772, SK 872, SK 972 (divpakapju)
SK 273, SK 373, SK 473, SK 573, SK 673, SK 773, SK 873, SK 973 (trispakapju)

SK 071.1, SK 371.1, SK571.1, SK 771.1, SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1 (vienpakapes)

SK 072.1, SK 172.1, SK 372.1, SK 572.1, SK 672.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1 (divpakapju)
SK 373.1, SK 573.1, SK 673.1, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1 (trispakapju)

Standarta cilindriskais zobparvads
SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (divpakapju)
SK 10, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (trispakapju)

Plakanais zobparvads

SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, SK 2282, SK 3282, SK 4282, SK 5282,
SK 6282, SK 7282, SK 8282, SK 9282, SK 10282, SK 11282 (divpakapju)

SK 0182.1, SK 0282.1, SK 1382NB, SK 1382.1, SK 2382, SK 3382, SK 4382, SK 5382, SK 6382, SK 7382,
SK 8382, SK 9382, SK 10382, SK 10382.1, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 (trispakapju)

Koniskais zobparvads

SK 92072, SK 92172, SK 92372, SK 92672, SK 92772;

SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1. SK 93072.1,
SK 93172.1, SK93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1 (divpakapju)

SK9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1, SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1, SK 9082.1,
SK 9086.1, SK 9092.1, SK 9096.1 (trispakapju)

SK 9013.1, SK 9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1, SK 9043.1, SK 9053.1 (Cetrpakapju)

Gliemezparvads ar cilindrisku zobratu
SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125 (divpakapju)
SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125 (trispakapju)

Gliemezparvads MINIBLOC

SK 1S32, SK 1S40, SK 1S50, SK 1S63, SK 1SU..., SK 1SM31, SK 1SM40, SK 1SM50, SK 1SM63
(vienpakapes)

SK 2S32NB, SK 2S40NB, SK 2S50NB, SK 2S63NB, SK 2SU..., SK 25M40, SK 2SM50, SK 2SM63
(divpakapju)
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2 Parvada apraksts

Parvadu veidi/ tipu nosaukumi

UNIVERSAL gliemezparvads

SK 18131, SK 1S40, SK 18150, SK 1S163, SK 1SI175,
SK 181831, ..., SK 1SIS75,

SK 1SID31, ..., SK 1SID63,

SK 1SMI31, ..., SK 1SMI75,

SK 1SMID31, ..., SK 1SMID63,
SK 1S1S-D31, ..., SK 1SIS-D63 (1 parnesums),
SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID63, SK 2SID40, ..., SK 2SID63 (divpakapju)

Modeli / iespéjas

- kajas stiprinajums ar vienlaidu varpstu | D griezes momenta balsts IEC
A modelis ar dobvarpstu K griezes momenta konsole NEMA
\% modelis ar vienlaidu varpstu S savilcéjuzmava w
L abas puseés vienlaidu varpsta VS stiprinata savilcéjuzmava \
z dzenvarpstas atloks B14 EA dobvarpsta ar robotu rumbas profilu OA
F dzenvarpstas atloks B5 G gumijas amortizators oT
X kajas stiprinajums VG stiprinats gumijas amortizators SO1
Xz kajas un dzenvarpstas atloks B14 R (reversas kustibas) sprddmehanisms cC
XF kajas un dzenvarpstas atloks B5 B stipringjums M
AL aksiali stiprinati piedzinas gultni H parsegs aizsardzibai pret saskari DR
5 radita dzenvarpsta H66 parsegs IP66 H10
(standarta cilindriskais zobparvads)
\ radtta piedzina VL stiprinati gultni /31
(standarta cilindriskais zobparvads)
VL2 maisitaja modelis /40
VL3 maisitaja modelis "Drywell”

IEC standarta dzin&ja pieblve
NEMA standarta dzinéja piebive
ar brivu piedzinas varpstu
Viton varpstas blivgredzeni
ellas izpleSanas tvertne

ellas limena tvertne

sintétiska ella ISO VG 220
korpusa vaks ar dzesé$anas
Slateni

GRIPMAXX™

spiediena atgaiso$ana
cilindriska zobrata modulara
priekSpakape

gliemeza priekSpakape

gliemeza priekSpakape

2. tabula: Tipu nosaukumi un parvadu veidi

Divkartnais parvads ir parvads, kas izveidots no diviem vienkartniem parvadiem. Ar tiem ir jarikojas

atbilsto8i noradém rokasgramata, proti, ka ar diviem atseviSkiem parvadiem.

Divkartno parvadu tipu nosaukumi ir, pieméram, SK 73 / 22 (to veido divi vienkartnie parvadi SK 73 un
SK 22).

B 1000 Iv-4419
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DRIVESYSTEMS

2.2 Tipa datu plaksnite

f*?{,?aﬂ

NORD DRIVESYSTEMS
Getriebebou NORD GmbH & Co. KG
22939 Borgteheide /CERMANY

085 03470 _.:/

Type K 9282ASH - IEC280 - 2805/4 (2)
) st (3ho(a)
No. 200537905 - 100 12596508 (5
iz 12971 w(6)i 2689 (9) M3 (10)
Pl 15 kw®n2 57 @ min™'
B 1277 ks (8)r CLPPG 220/ 55L(12)
1234567890 3= 13

r

M

www.nord.com

o

Paskaidrojums

1

2
3
4
5

10

11

12

13
14

Attéls 1: Tipa plaksnite (paraugs) ar attiecigo teksta lauku paskaidrojumiem

Matrica - svitrkods
NORD parvada veids
Darbibas veids
Izlaiduma gads

Razo$anas numurs

Parvada piedzinas varpstas
nominalais griezes moments

Piedzinas jauda

Svars atbilstoSi pasatijuma
izpildei

Viss zoparvads
leblvésanas stavoklis

Parvada piedzinas varpstas
nominalais apgriezienu skaits

ElloSanas Iidzekla veids,
viskozitate un daudzums

Klienta materiala numurs

Ekspluatacijas koeficients

16
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3 Montazas instrukcija, uzglabasana, sagatavosana, uzstadiSana

Ladzam ievérot visus droSibas noradijumus (sk. 1 "DroSTbas noradijumi"). nodaluun bridindjumus, kas
minéti atseviSkajas nodalas.

3.1 Parvada transportésana

A BRIDINAJUMS!

Kritosu kravu izraisits apdraudéjums

» Skrdvju ar cilpu vitném jabat pilniba ieskravétam.
+ Nevilkt skrives ar cilpveida galvinu Skérsi.

» leverot parvada smaguma centru.

TransportéSanai izmantot tikai parvadmehanisma ieskrivétds skrives ar cilpveida galvinu. Ja
dzinéjreduktoriem dzinéjam ir uzmontéta papildu skrave ar cilpu, art to ir jaizmanto.

Esiet uzmanigi, transportéjot parvadu. lzmantot atbilstoSus paliglidzeklus, pieméram, traversa
konstrukcijas vai tml., lai atvieglotu parvada nostiprinaSanu vai transportéSanu. AtsiSanas pret
nenosegtiem varpstu galiem var izraisit bojajumus parvada.

3.2 Uzglabasana
Uzglabajot islaicigi pirms ekspluatacijas uzsak$anas, ievérot $adus nosacijumus:

+ Uzglabat iebuvéSanas stavokll ((sk. 7.1 "Konstrukciju tipi un apkope"). nodalu); parvads
nodroSinams pret apkriSanu;

* nenosegtas korpusa dalas un varpstas nedrikst iee|lot;

* uzglabat sausas telpas;

+ temperatira diapazona no - 5 °C Ilidz + 50 °C, bez lielam svarstibam;

 relativais gaisa mitrums mazaks par 60 %;

» sargat no tieSiem saules stariem, respektivi, ultravioleta starojuma;

+ turét droSa attaluma no agresivam, korodéjosam vielam (piesarnota gaisa, ozona, gazém,
8kidinatajiem, skabém, sarmiem, saliem, radioaktivam vielam utt.);

* sargat no satricinajumiem un vibracijam.
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3.3 Uzglabasana ilgtermina

Ja dikstave vai uzglabasana ilgs vairak ka 9 ménesSus, Getriebebau NORD iesaka ievérot norades,
kas sniegtas ilgtermina uzglabasanai. Piemérojot zemak minétos pasdkumus, parvadu iespé&jams
uzglabat 2 gadus. Ta ka faktiska noslodze ir |oti atkariga no vietéjiem apstakliem, minétie termini kalpo
tikai ka atsauces vértibas.

ligtermina uzglabasanas (lidz ekspluatacijas uzsakSanai) priekSnosacijumi parvadam un
uzglabasanas telpai:

+ Uzglabat ieblveéSanas stavokli (sk. 7.1 "Konstrukciju tipi un apkope"). nodalu; parvads
nodroSinams pret apkriSanu;

* izlabot transportéSanas laika raduSos aréja krasojuma bojajumus. Parbaudtt atloku sadurvirsmas
un varpstu galus, proti, vai uzklats atbilstoSs pretkorozijas ltdzeklis; péc nepiecieSamibas uzklat
virsmam atbilstoSu pretkorozijas I1dzekli;

+ ilgtermina uzglabasanai paredzeéti parvadi ir pilntba uzpildtti ar elloSanas Ilidzekli vai to transmisijas
ellai ir pievienots VCI pretkorozijas ITdzeklis (sk. uzlimi uz parvada), vai arT nav uzpildtti ar ellu, tau
ir uzpildtti ar nelielu daudzumu VCI koncentrata;

» uzglabaSanas laika nedrikst nonemt atgaisoSanas skrives blivlenti, parvadam jabat blivi
noslégtam;

* uzglabat sausas telpas;

+ tropiskos regionos piedzina aizsargajama pret insektu raditiem bojajumiem;

+ temperatira diapazona no — 5 °C Iidz + 40 °C, bez lielam svarstibam;

* relativais gaisa mitrums mazaks par 60 %;

* sargat no tieSiem saules stariem, respektivi, ultravioleta starojuma;

+ turét droSa attalumad no agresivam, korod&joSam vielam (piesarnota gaisa, ozona, gazém,
8kidinatajiem, skabém, sarmiem, saliem, radioaktivam vielam utt.);

» sargat no satricindjumiem un vibracijam.

Uzglabasanas vai dikstaves laika veicamie pasakumi
» Jarelativais mitrums ir < 50 %, parvadu var uzglabat maksimali 3 gadus.
Pirms ekspluatacijas uzsak$anas veicamie pasakumi

» Pirms uzsakt ekspluataciju, veikt parvada parbaudi.

* Ja uzglabaSanas vai dikstaves laiks parsniedzis 2 gadus vai ja Tstermina uzglabaSanas laika
temperatiira parsniegusi pielaujamas robezvértibas, pirms ekspluatacijas uzsak8anas nomainams
parvada elloSanas lidzeklis.

+ Ja parvads pilntba uzpildits ar ellu, pirms ekspluatacijas uzsak$anas ellas lIimenis samazinams
atbilstoSi konstrukcijas tipam.

+ Ja parvads nav uzpildits ar ellu, pirms ekspluatacijas uzsakSanas ella uzpildama [dz lTmenim
atbilstosi konstrukcijas tipam. VCI koncentrats var palikt parvada. ElloSanas lidzekla daudzums un
veids uzpildams atbilstoSi noradém tipa plaksnite.
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3.4 SagatavosSana uzstadisanai

Uzreiz péc piegades parbaudtt ierici, vai tai nav transportéSanas laika gati bojajumi vai iepakojuma
bojajumi. NepiecieS§ams parbaudit piedzinu un montazu drikst veikt tikai, ja nav redzamas sices. Ipasi
parbaudams, vai bojajumu nav varpstas blivgredzeniem un slégvarstiem. Par bojajumiem
nekavéjoties jainformé transportéSanas uznémums. Kopuma nedrikst ekspluatét parvadus, kam ir
transportéSanas laika gati bojajumi.

Visas neapsegtas piedzinu korpusa virsmas un varpstas pirms transportéSanas ir nodroSinatas,
uzklajot ellu/smérvielu vai pretkorozijas lidzekli.

Pirms montazas ripigi notirit no visam varpstam un atloku virsmam ellu/smérvielu vai pretkorozijas
[Tdzekli un iesp&jamos netirumus.

Ekspluatacijas gadijuma, kuras laikd nepareizs rotacijas virziens var radit bojajumus vai
apdraudéjumus, piedzinas varpstas rotacijas virziens parbaudams, testéjot tds gaitu nepievienota
stavoklt, ka arT atkartoti parbaudams vélakas darbibas laika.

Parvadiem ar ieblvétu (reversds kustibas) spridmehanismu piedzinas un dzenvarpstas pusé ir
redzamas bultinas. Bultinas norada parvada rotacijas virzienu. Pievienojot dzinéju un dzingja vadibas
sistémai ir parbaudams, vai parvads var darboties tikai noteiktaja rotacijas virziena, pieméram, veicot
rotacijas lauka parbaudi. (Papildu skaidrojumus skatit kataloga G1000 un WN 0-000 40)

Parliecinaties, ka uzstadiSanas vietas apkartné vai turpmakas ekspluatacijas laikd nav sagaidamas
agresivas, korodejoSas vielas, kas var kaitét metalam, elloSanas Iidzekliem vai elastomériem.
Parvadus, kam virsma apstradata ar nsd tupH, elektriski jaatvieno ar nevado$u starpslani. Saubu
gadijumus iepriek8 konsultéties ar Getriebebau NORD. lespé&jams, bus nepiecieSams veikt Tpadus
pasakumus.

Ellas izpleSanas tvertnes (iesp&ja OA) ir montéjamas atbilstosi darba standartam WN 0-530 04.
Parvadiem ar M10x 1 atgaisoSanas skrivi montdZas laikd papildus ir ievérojams standarta
WN 0-521 35 dokuments.

Ellas Iimena tvertnes (iespéja OT) ir montéjamas atbilstoSi darba standartam WN 0-521 30.

Ja paredzéta parvada atgaisoSana, pirms ekspluatacijas uzsakSanas jaaktivizé atgaiso$ana vai
spiediena atgaisoSana. AktivizéSanas nolikd nonemt transportéSanas droSibas elementu (blivlenti).
AtgaisoSanas skraves stavoklis (sk. 7.1 "Konstrukciju tipi un apkope"). nodalu.
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Paskaidrojums

1 AtgaisoSanas skrave

2  TransportéSanas droSibas
iekarta(-s)

2. attéls: AtgaisoSanas skrives aktivizéSana

——>

Paskaidrojums

1 Spiediena atgaisoSanas
skrave

2  TransportéSanas droSibas
iekarta(-s)

3. attéls: Spiediena atgaisoSanas skriives aktivizéSana

Ipasas atgaiso$anas ierices piegada neuzmontétas. Pirms ekspluatacijas uzsak3anas atgaiso$anas
skriivsavienojumu jaaizstaj ar lidzpiegadato Tpaso atgaiso$anas mehanismu. Sim nolikam izskravét
atgaisoS$anas skrivi un ta vieta ieskrivéet ipasu atgaisoSanas mehanismu ar blivi (sk. 7.1 "Konstrukciju
tipi un apkope"). nodalu. Divkartnos parvadus veido divi atseviski vienkartnie parvadi un tiem ir 2 ellas
nodalijumi un, iesp&jams, 2 atgaisoSanas mehanismi.

Paskaidrojums

1  AtgaisoSanas skrive 2  TransportéSanas droSibas 3 Ipa$a atgaiso3anas skrive
iekarta(-s)

4. attéls: AtgaisoSanas skriives demontaza un ipasa atgaisoSanas mehanisma montaza
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3.5 Parvada uzstadiSana

UZMANIBU!

Parvada bojajumi parkar$anas rezultata

» Dzinéjreduktoru gadijuma nodro$inat, lai dzingéja ventilatora radttais dzesé$anas gaiss var brivi
piek|dt parvadam.

Uzstadot parvadu, izmantot taja ieskravétas skrives ar cilpu. Aizliegts parvadam uzkraut papildu
noslodzi veidojoSu kravu. Ja dzinéjreduktoriem dzinéjam ir uzmontéta papildu skrtve ar cilpu, art to ir
jaizmanto. Izvairieties no iespéjas, ka skriive ar cilpu tiek vilkta slipi. levérot droSibas noradijumus (sk.
1 "DroSibas noradijumi"). nodalu.

Pamatam vai atlokam, kam piestiprina parvadu, ir jabdt noturigam pret vibracijam, savérp$anos un
jabat taisna stavokll. Pamata vai atloka saskrivéjamo virsmu [[dzenums (taisnums) nosakams
atbilstoSi DIN 1SO 2768-2 pielaides klasei K. Parvada un pamata vai atloka saskrivéjamajam virsmam
rdpigi janotira iesp&jamie netirumi.

Parvada korpusam noteikti jabat zemétam. Dzinéjreduktoriem zemé&jums nodroSinams, izmantojot
dzingja pieslégumu.

Parvadu jaizvieto tieSi aiz (pie)dzenamas masinas varpstas, lai nospriegoSanas laika nenovaditu
parvada papildu spékus.

Parvadu aizliegts metinat. Parvadu nedrikst izmantot par masas centru metinaSanas darbiem, jo var
tikt bojati gultni un zobota dala.

Parvads uzstadams atbilstosSi konstrukcijas tipam (sk. 7.1 "Konstrukciju tipi un apkope"). nodalu.

Izmantojami ir visi parvada balsti vai atloka skrives. Sim nolikam ir janodro$ina vismaz
10.9. kvalitates skrives. Skraves ir pievelkamas ar atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.4 "Skravju
pievilk§anas griezes momenti"). nodalu. ITpa$i parvadiem ar kaju un atloku ir janodrosina, lai
skrdvsavienojumos nav nospriegojuma.

Jabut brivi pieejamam ellas kontroles un ellas izvades skrivem.

m Informacija

Parvadi ar funkcionalitati XZ vai XF

Kajas stiprinajums ir paredzéts parvada uzstadiSanai un nostiprinadSanai. Tas paredzéts reakcijas
spéka novirzidanai, kas veidojas griezes momenta, pielaujamo radialo/aksialo spéku un smaguma
spéka rezultata.

B5- vai B14-atloks pamata nav paredzéets tam, lai nostiprinatu parvadu un novirzitu reakcijas spéku.
Sim nolGkam ir izmantojams kajas stiprinajums. Alternativi varat vérsties pie Getriebebau NORD, lai
tiktu veikta atseviSka gadijuma parbaude.

B 1000 Iv-4419 21



Co

Parvads — Ekspluatacijas un montazas rokasgramata DRIVESYSTEMS

3.6 Rumbu montaza uz parvada varpstam

UZMANIBU!

Parvada bojajumi garenspéka (aksiala speka) ietekmes rezultata

* Nepielaut parvada paklauSanu kaitigai garenspéka (aksiala spéka) ietekmei. Neizmantot rumbai
amuru.

Montazas laika japievérs uzmanibu tam, lai varpstu asis batu savstarpéji precizi pozicionétas, ka arf ir
jaieveéro razotaja noradijumus saistibd ar pielaidém. Mont&jot piedzinas un jaudas novadiSanas
elementus, pieméram, sajiga un kézrata rumbas uz parvadmehanisma piedzinas un novadiSanas
varpstas, ir jaizmanto atbilstoSas spriego$anas ierices, kas nenovirza parvadmehanisma kaitéjodu ass
spéku. Ipasi aizliegts uzsist pa rumbam ar amuru.

m Informacija

Spriego8anas laika izmantot varpstu frontalo vitni. MontaZza norités vieglak, ja rumba ieprieks ir
ieziesta ar atbilstoSu smérvielu vai ta ir 1slaicigi sasildit lidz apm. 100 °C.

Sajlgs ir pozicionéjams atbilstoSi noradém sajligu montazas instrukcija (individualajam pasatijumam
atbilstoSs raséjums). Ja $ajd sakara nav sniegtas norades, sajigs pozicionéjams piegulosi
dzinéjvarpstas galam.

\mer
| .

5. att.: vienkarsas spriegosSanas ierices piemérs

Piedzinas un dzenelementi drikst novirzit parvada maksimali pielaujamo, kataloga noradito
radialo $kérsspéku FRq un FR2 un aksialo spéku Fpq un F a2 (sk. tipa datu plaksniti). Saja sakara

Tpasa uzmaniba pievérS8ama pareizam siksnu un kézu spriegojumam.

Nav pielaujama papildus noslodzes nesabalansé&tu rumbu dé|.
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ékérsspéks piemérojams péc iespé&jas tuvak parvadam. Saistiba ar piedzinas varpstam ar briviem
varpstu galiem — izvéles iespéja W — spéka ir maksimali pielaujamais Skérsspéks Fr1, ja Skérsspéka
novirze norit brivas varpstas rédzes vidl. Piedzinas varpstam Skérsspéka novirze Frz nedrikst
parsniegt xrz2. Ja dzenvarpstas Skérsspéks Frz ir noradits tehnisko datu plaksnité, tau nav noradits
lielums xrz, tiek pienemts, ka spéka novirze veicama varpstas rédzes vidu.

6. attéls: Pielaujama spéka novirze piedzinas un dzenvarpstai
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3.7 Ar konsoli stiprinama parvada montaza

A BRIDINAJUMS!

Atskruvéjot griezes momenta balsta skriavsavienojumu, parvads atsitas pret dzenvarpstu.
* Nodro8inat skriives pret atskrivéSanos, pieméram, ar "Loctite 242" vai otru uzgriezni.

UZMANIBU!

Parvada bojajumi garenspéka (aksiala speka) ietekmes rezultata
NeatbilstoSas montazas gadijuma var tikt sabojati gultni, zobrati, varpstas un korpuss.

* lzmantot atbilsto$as uzvilk§anas iekartas.
* Neizmantot parvadam amuru.

MontaZzu un vélako demontazu iesp&jams atvieglot, ja varpstu un rumbu pirms montazas ieello ar
smérvielu, kurai ir pretkorozijas iedarbiba (pieméram, "NORD Anti-Corrosion", art. Nr. 089 00099).
Péc ieelloSanas var iztecét un nopilét liekd smérviela vai pretkorozijas [lidzeklis. Péc iestradasanas
laika apm. 24 stundu apméra, rapigi notirTt attiecigas vietas uz piedzinas varpstas. Minéta smérvielas
iztecéSana vai nopiléSana nav uzskatama par parvada sici.

] ﬂ,
2

7. attéls: smérvielas uzklasanas varpstai un rumbai

[i] Informacija

Izmantojot stiprinad8anas ierici (B), parvadu uz varpstam var nostiprinat, neizmantojot centré3anas
mehanismu. Pievilkt stiprinaSanas ierices skravi, piemérojot atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.4
"Skravju pievilkS8anas griezes momenti"). nodalu. Parvadiem, kuriem ir pieejama iespé&ja H66, pirms
montazas nepiecieSamas nonemt ripnicad uzmontéto blivétajvacinu.

Ar konsoli stiprinamu parvadu gadijuma, kuriem ir pieejama iespéja H66 un stiprinaSanas ierice

rezerves dala lidzpiegadats tiek otrs blivetajvacinS. Péc parvada montdzas, uzmontét jauno
blivétajvacinu atbilstosi 3.9 "Parsegu montadza"nodalas noradem.
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8. attéls: ripnica uzmonteta blivétajvacina demontaza

. ;
i |

9. attéls: parvads nostiprinats uz varpstas ar centréSanas mehanismu un izmantojot stiprinasanas ierici

S

[\

10. attels: parvads nostiprinats uz varpstas bez centréSanas mehanisma, izmantojot stiprinasanas ierici

Parvada demontéSana no varpstas ar centréSanas ierici ir veicama, pieméram, ar $adu demontazas
ierici.

B Fl”g
.

1\ J

11. attéls: demontaza, izmantojot demontazas ierici

Veicot ar konsoli stiprinamo parvadu montdZu ar griezes momenta balstu, balstu nav nepiecieSams
nospriegot. Nenospriegoto montazu atvieglo gumijas amortizatori (iespéja G vai VG).
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12. attéls: gumijas amortizatoru (G vai VG iespéja) montaza plakanajam zobparvadam

Gumijas amortizatoru montazas noluka pievilkt skravsavienojumus tiktal, Ildz nenoslogota stavoklt
starp saskares virsmam vairs nepastav atstarpe.

Péc tam pagriezt stiprindSanas uzgriezni (attiecas tikai uz skrivsavienojumiem ar pamata vitni) par
pusapgriezienu, lai veiktu iepriek8&ju gumijas amortizatora nospriego$anu. Stingraka nospriego$ana ir
aizliegta.

Paskaidrojums

i 1  Griezes momenta balstam
—  f | vienmeér jabat novietotam
| \ abas pusés!

O]

13. attéls: griezes momenta balsta stiprinaSana koniskiem zobparvadiem un gliemezparvadiem

Pievilkt griezes momenta balsta skrives ar atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.4 "Skravju pievilk3anas

griezes momenti"). nodaluun nodroSinat pret atskriivéSanos (pieméram, ar "Loctite 242", "Loxeal 54-
03").
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3.8 Savilcejuzmavu montaza

3.8.1 Doba varpsta ar savilcéjuzmavu (izvéles iespéja S)

UZMANIBU!

Dobvarpstas bojajumi

* Nepievilkt spriegoSanas skruves, ja nav uzmontéta vienlaidu varpsta.

Paskaidrojums

1 savilcéjuzmavas tips, produkta rdpnicas
numurs un griezes moments spriegoSanas
skrivém
spriegoSanas atloks

3 masinas vienlaidu varpsta

varpstas stienis un dobvarpstas atvere,
NEIEELLOTI

5 parvada dobvarpsta
iekSejais gredzens ar divam daléjam
gropém

7  spriegoSanas skriives DIN 931 (933) -10.9

14. attéls: dobvarpsta ar savilcéjuzmavu

RaZotajs piegada montaZai gatavas savilcéjuzmavas. Pirms montazas tas vairs nav nepiecieSams
izjaukt.

Masinas vienlaidu varpsta darbojas bez elloSanas parvada dobvarpsta.
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Montazas kartiba

1. Nonemiet transportéSanas aizsargierices vai parsegu, ja tads uzmontéts.

2. Atskrivejiet spriegoSanas skrives, taCu neizskravéjiet pilniba, un manuali viegli pievelciet, lidz
starp atlokiem un iek8€&jo gredzenu vairs nav atstarpes.

3. Uzstumiet savilcéjuzmavu uz dobo varpstu, lidz aréjais spriegoSanas atloks cieSi piegul dobajai
varpstai. Uzstum3ana norités vieglak, ja iek8éja gredzena atvere bis nedaudz ieellota.

4. Pirms montazas ieellojiet vienlaidu varpstu tikai dald, kura vélak nonaks saskaré ar parvada dobas
varpstas bronzas buksi. Neieellot bronzas buksi, lai izvairitos no ieelloSanas savilcéjuzmavas dala.

5. Parvada dobvarpstai ir jabat pilniba attaukotai un bez elloSanas lidzekliem vai smérvielam.

6. Masinas vienlaidu varpstai jabat attaukotai tikai savilcéjuzmavas dala un taja pilntba nedrikst bat
uzklatas jebkadas smérvielas vai elloSanas Iidzekli.

7. levirzit masinas vienlaidu varpstu dobvarpsta t3, lai pilniba tiktu izmantota savilcéjuzmavas dala.

8. Viegli pievelciet spriegoSanas skrives, lai pozicionétos spriegoSanas atloki.

9. Pievelciet spriegoSanas skrives péc kartas pulkstena raditaja virziena vairakos etapos, veicot
aptuveni 1/4 apgrieziena katra etapa. Neveiciet pievilkS8anu pa diagonali. Pievelciet spriego$anas
skroves atbilstoSi uz savilcéjuzmavas noraditajam pievilkSanas griezes momentam, izmantojot
dinamometrisko atslégu.

10.Péc spriegodanas skruvju pievilkSanas starp spriegoSanas atlokiem jabut vienmérigai atstarpei. Ja
tadas nav, parvadu nepiecieSams demontét un parbaudtt savilcéjuzmavas izméra atbilstibu.

11.Parvada dobajai varptai un masinas vienlaidu varpstai ir jauzzZimé Iinija (ar flomasteru), lai vélak
varétu atri konstatét, ja notikusi izslidéSana zem slodzes.

Demontazas kartiba:

1. Atskravéjiet spriegoSanas skriives péc kartas pulkstena raditaja virziena vairakos etapos, veicot
aptuveni 1/4 apgrieziena katra etapa. Neiznemt spriegoSanas skrives no vitnes.

2. Atvienojiet spriego8anas atlokus no iek3$€ja gredzena konusa.

3. Nonemiet parvadu no maSinas vienlaidu varpstas.

Ja savilcéjuzmava izmantota ilgaku laiku vai ir netira, pirms jaunas montazas to nepiecieSams sadalit
pa dalam, notirit un koniskas virsmas (konusu) vajag parklat ar "Molykote G-Rapid Plus" vai lidzigu
smérvielu. Skravém japarklaj smérviela bez "Molykote" vitné un galvinas balsta virsma. Ja konstatéti
bojajumi vai korozija, bojatie elementi ir janomaina.
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3.8.2 Doba varpsta ar GRIPMAXX™ (izvéles iespéja M)

UZMANIBU!

Piedzinas komponentu bojajumi

» Aprékinot vienlaidu varpstas parametrus, nepiecieSams nemt véra visas sagaidamas maksimalas

slodzes.

* levérot masinas varpstas minimalo stiepes pretestibu 360 N/mm?2.
» levérot masinas varpstai paredzétas pielaides (sk. turpmak teksta tabulu).
» Nepievilkt dobas varpstas spriego$anas skrives pirms nav ieblvéta vienlaidu varpsta.

Uzstadisana

Metriska masinas varpsta
no lidz ISO 286-2
Pielaide h11(-)

& [mm] & [mm] [mm]

10 18 -0,11

18 30 -0,13

30 50 -0,16

50 80 -0,19

80 120 -0,22

120 180 -0,25

3. tabula: masinas varpstas pielaujamas pielaides

Collu masinas varpsta

no fidz ISO 286-2
Pielaide h11(-)
J [collas] | @ [collas] [collas]
0,4375 0,6875 -0,004
0,7500 1,0625 -0,005
1,1250 1,9375 -0,006
2,0000 3,1250 -0,007
3,1875 4,6875 -0,008
4,7500 7,0625 -0,009

savilcéjuzmava
spriegoSanas skrives
griezes momenta bukse
apskavas gredzens

AWON -

~N o o,

doba varpsta (parvads)
vienlaidu varpsta (masina)
balsta bukse

15. attéls: uzmontéts GRIPMAXX™
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BON -~

savilcéjuzmava
spriegosanas skrives
griezes momenta bukse
apskavas gredzens

doba varpsta (parvads)
vienlaidu varpsta (masina)
balsta bukse

~No O,

16. attéls: GRIPMAXX™, spradziena atspogulojums

. Rapigi parbaudit vienlaidu varpstu [6] un notirit atskarpes, ridsu, koroziju, smérvielas un citus

sveSkermenus. Parliecinaties, ka diametrs ir iepriek§ noraditaja tabula minéto pielaides vértibu
diapazona.

. Noteikt pareizu savilcéjuzmavas [1] montazas poziciju parvada. Parliecinaties, ka dobas

varpstas [5] pozicija atbilst noradem pasutijuma.

Notirit no dobas varpstas [5], bukses [3], [7], apskavas gredzena [4], ka arT savilcéjuzmavas [1]
visus netlrumus, taukvielas vai ellu. Neizmantot smérvielas, pretkorozijas lidzeklus, montazas
pastas vai cita veida parklajumu varpstu, buksu, spriegoSanas gredzenu vai savilcéjuzmavas
saskares virsmam.

Novietot pareiza pozicija apskavas gredzenu [4] un balsta buksi [7] uz vienlaidu varpstas [6] un
nodrodinat, ka balsta bukse atrodamas vélamaja stavokli. NodroSinat balsta buksi [7] ar apskavas
gredzenu [4] un pievilkt apskavas gredzena skravi.

Stumt parvadu lidz atdurim pret nodroSinato balsta buksi [7] uz vienlaidu varpstas [6].

NodroSinat savilcéjuzmavas [1] un griezes momenta bukses [3] pareizu poziciju. Pievilkt
savilcéjuzmavas skriuves tikai tad, kad vienlaidu varpsta [6] un griezes momenta bukse [3] ir
pareiza stavokli, pretéja gadijuma tiks bojata doba varpsta[5]. Manuali pievilkt 3. vai 4.
spriegosanas skraves [2] un parliecinaties, ka savilcéjuzmavas aréjie gredzeni ir paraléli savilkti.
Péc tam pievilkt paréjas skraves.

Pievilkt rindas spriegoSanas skriives pulkstena raditaju virziena par vairakiem apgriezieniem - ne
pa diagonali — ar apm. 1/4 skrives apgriezienu uz katru pievilkS§anas apgriezienu. lzmantot
dinamometrisko atslégu, lai sasniegtu uz savilcéjuzmavas noradito pievilkS8anas griezes momentu.

Péc spriegoSanas skrivju pievilk§anas starp spriego$anas atlokiem jabat vienmérigai atstarpei. Ja
tas nav noradits, demontét savilcéjuzmavas savienojumu un parbaudtt izmeéra atbilstibu.

30
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Buksu komplekta demontaza

A BRIDINAJUMS!

SavainoS$anas risks dél peékSnas mehaniskas atspriegoSanas

Savilcéjuzmavas elementi atrodas zem augsta mehaniska nospriegojuma. P&kSna aréjo gredzenu
atspriego8ana rada augstu atravejspéku un var izraisit nekontrolétu savilcéjuzmavas atseviSku dalu
strauju atvienoSanos.

+ Nedemontét nevienu spriegoSanas skravi, kamér nav gita parlieciba, ka savilcéjapskavas aréjie
iespilédanas gredzeni nav atvienojudies no iek3&ja gredzena.

1. Atskrivét secigi savilcéjuzmavas spriegoSanas skrives [2] par apm. vienu apgriezienu (180°), lidz
savilcéjuzmavas rumba top kustiga vai lidz rumba un parvada varpsta atgriezas sakotnéja pozicija.

2. Atvienot savilcéjuzmavas aréjos gredzenus no koniska iek8&ja gredzena. Var but nepiecieSams
amurs ar mikstu galvinu, lai viegli uzsistu ar skrivém vai viegli atvienot vienu no otra aréjos
gredzenus.

3. Novilkt parvadu no masinas varpstas.

Atkartota iebliveéSana

1. Notirit visas atseviskas dalas. Sim noldkam izjaut savilcgjuzmavu.

2. Parbaudit bukses un savilcéjuzmavu, vai nav bojajumi vai koroziju. Nomaintt bukses un
savilcéjuzmavu, ja to stavoklis nav nevainojams.

3. Péc savilcgjuzmavas notiriSanas ieellot aréjo gredzenu slipo dalu, ka art iespiléSanas gredzena
arpusi ar MOLYKOTE® G-Rapid Plus pastu (razotdjs Dow Corning) vai Iidzvértigu [1dzekli.
Papildus uz skravju vitném un skrdvju galvinu saskares virsmam ieteicams uzklat universalu
smérvielu.

3.9 Parsegu montaza

Izmantojamas visas stiprinaSanas skraves, kas pirms ieskrivéSanas parklajamas ar droSibas Iimi,
pieméram, Loctite 242, Loxeal 54-03 un pievelkamas ar atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.4 "Skravju
pievilkS8anas griezes momenti"). nodalu.

H66 parsegu gadijuma iespiest jaunu blivétajvacinu, viegli uzsitot ar amuru.

f
|

A e

17. attéls: SH, H un H66 parsega montaza
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3.10 Vaku montaza

Daudzus universalos gliemezparvadu modelus sérijveida piegada Iidz ar plastmasas aizsargvaku.
Aizsargvaks pasarga varpstas blivgredzenu no putekliem un citiem iesp&jamajiem netirumiem.
Aizsargvaku var nonemt manuali bez instrumentiem un novietot A vai B puse.

Aizsargvaks ir janonem pirms universala gliemezZparvada montazas. Beidzot montazu, aizsargvaks
uzstadams atbilstoSaja pusé pieejamajas vitnu atverés piedzinas atloka. levérot, lai aizsargvaks tiktu
nonemts un uzstadits vertikala stavokl, lai nesabojatu vaka spraisla elementus.

18. attéls: aizsargvaka demontaza un montaza

3.11 Standarta dzinéja montaza

Nedrikst parsniegt zemak redzamaja tabula noradito maksimali pielaujamo dzinéja svaru:

Maksimali pielaujamais dzinéja svars

IEC dzingja
!. R 63 | 71 80 | 90 | 100 | 112 | 132 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315
konstrukcijas izmérs
NEMA dzingja O S elelele|e P
P © o o o o o o o Q
konstrukcijas izmérs [re] < © — re} © N © 9
-~ -~ N N N ™ o X

[3)]
o

60

[«
o

maks. dzinéja svars [kg]| 25 | 30 | 40 100 | 200 | 250 | 350 | 500 | 700 |1000|1500

Montazas kartiba, pieslédzot standarta dzinéju IEC adapterim (izvéles iespéja IEC)/ NEMA
adapterim

1. Notirit dzingéja varpstas un atloku virsmas un adapteri un parbaudit, vai nav bojajumu. Dzingja
stiprinad8anas izmériem un pielaidém jaatbilst DIN EN 50347/ NEMA MG1 4. dalai.

2. Uzlikt uz dzingja varpstas savienojoSo buksi ta, lai pievilkS8anas laikd dzingja ierievis nofiksétos
savienojos$as bukses gropé.

3. Uzstumt savienojoSo buksi uz dzingja varpstas, lidz ta atduras pret apcilni atbilstoSi dzingja
razotaja noradem. Dzing&jiem ar konstrukcijas izméru 90, 160, 180 un 225 var bt nepiecieSams
ievietot lTdzpiegadatos distancerus starp savienojoSo uzmavu un apcilni. Standarta cilindriskajiem
zobparvadiem starp savienojoSo uzmavu un apcilni jaievéro izmérs B (sk. " 19. att."). AtseviSku
NEMA adapteru gadijuma savienojuma pozicija jaiestata atbilstoSi noradém uz uzlimétas etiketes.

4. Ja sajuga dala satur vitnu tapu, sajigu nepiecieSams uz varpstas aksiali nodroSinat. Sim noldkam
vitnu tapu pirms ieskriivé8anas ir janodrosina, izmantojot droSibas Iimi, piemé&ram, "Loctite 242" vai
"Loxeal 54-03", un japievelk ar atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.4 "Skravju pievilk8anas griezes
momenti"). nodalu.

5. Uzstadot briva daba un mitra vidé ieteicams noblivét dzingja atloka virsmas un IEC adaptera /
NEMA adaptera. Pirms dzinéja montazas parklajiet atloka virsmas ar hermétiki, pieméram,
"Loctite 574" vai "Loxeal 58-14", lai atloks péc montazas noblivétos.
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6.

7.

Uzmontét dzingéju adapterim, neaizmirstot pievienoto zobu loku, respektivi, zoboto apskavu (sk.
attélu unten).
Pievilkt adaptera skrives ar atbilstoSu griezes momentu (sk. 7.4 "Skrdvju pievilkSanas griezes
momenti"). nodalu.

T

W

\

19. att.: savienojuma montaza uz dzinéja varpstas dazadiem konstrukciju veidiem

viendaliga zobota uzmava ar apaliem zobiem (BoWex®)

divdaliga zobota uzmava ar apaliem zobiem (BoWex®)

T

divdaliga zobota uzmava ar apaliem zobiem (BoWex®) un distanceri
divdaliga zobota uzmava (ROTEX®)

divdaliga zobota uzmava (ROTEX®), ievérot B izméru:

Standarta cilindriskais zobparvads:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (divpakapju)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (trispakapju)

IEC konstrukcijas izmérs 63

IEC konstrukcijas izmérs 71

B izmérs (att. V)

B=4,5mm

B=11,5mm

divdaliga zobota uzmava (ROTEX®) ar distanceri

B 1000 Iv-4419
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3.12 Dzesetaja spiralveida caurules montaza dzeséSanas sistéema

DzeséSanas $|utene ir ievadit korpusa vaka. DzeséSanas Skidruma padeves un izvadiS8anas nolikam
korpusa vaka atbilstoSi DIN 2353 atrodas uzgalots savienojums, kas paredzéts caurules pieslégsanai,
kuras aréjais diametrs ir 10 mm.

Pirms montazas nonemt no vitnotajam Tscaurulém aizbaznus un izskalot dzesétaja spiralveida
cauruli, lai dzeséSanas sistéma nenonaktu netirumi. Piesléeguma Tscaurules ir savienojamas ar
dzeséSanas Skidruma cirkuléSanas kontdru, kuru janodroSina operatoram. DzeséSanas Skidruma
pliSanas virzienu iestata péc saviem ieskatiem.

Montazas laikd un péc tam Tscaurules nedrikst sagriezties, jo pretéja gadijuma var tikt bojata
dzesétaja spiralveida caurule. Parliecinties, ka dzesétaja spiralveida caurule nevar tikt paklauta
aréju speku ietekmei.

Paskaidrojums
1 lemontéta gredzena skravstipringjumi

2  Dzesesanas Slutene
3 Korpusa vaks

20. attels: Dzesétaja vaks
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3.13 Aréjs ellas un gaisa dzesétajs

UZMANIBU!

Parvads piegadés bridi nav uzpildits ar e]lu
» Pirms ekspluatacijas uzsakSanas uzpildit parvadu ar ellu.

Ellas un gaisa dzesétaju var iegadaties ka papildu ierici. Piegades komplektacija ietver ellas un gaisa
dzesétaju un savienojumam nepiecie$amas $latenes. Slitenu montaZu un ekspluatacijas uzsaksana
javeic iekartas lietotajam.

3.13.1 Dzesésanas iekartas montaza

Aizvért dzeséSanas iekartu atbilstoSi noradém attéla.

1 Ellas un gaisa dzesétajs
2 Parvads
3 Péc izvéles pieejama temperatiras

kontrolierice

Sdknésanas pieslegums/parvada ellas
izvade

Spiediena pieslégums/parvads virs vai zem
ellas limena

Attéels 21: DzeséSanas iekartas pieslégsana

Atbilsto8i uzmontét savilcgjuzgrieznus (7.4). nodala.

Péc ellas caurulvadu uzmontésanas, uzpildit ar parvadu ellu un tada daudzuma, kas noradita uz (tipa)
datu plaksnites, kas atrodama uz parvada korpusa. é!utenu caurulvadiem ir nepiecieSama papildu ella
apm. 4,5 |. Uzpildot, obligati skatit ellas Iimena skrivi - ta kalpo par preciza ellas daudzuma indikatoru.
Uz tipa datu plaksnites noraditais ellas daudzums ir orientéjoSa vértiba un ta var atskirties, atkariba no
faktiska pielietojuma.

3.13.2 Ellas un gaisa dzesétaja elektropieslégums

Veicot elektropieslegumu, ievérot visus attiecigaja valstit spéka esoSos drosibas noteikumus. levérot
noradijumus visos [1dzpiegadatajos dokumentos, Tpadi ellas un gaisa dzesétaja ekspluatacijas un
montazas instrukcija.
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3.14 Ellas izpleSanas tvertnes montaza, izvéles iespéja OA

Ellas izpleSanas tvertne uzmontéjama ar $lutenes pieslégvietu pavérstu uz leju un atgaisoSanas skravi
paverstu uz augsu. Ja tvertne nav uzmontéta, montazas laika ievérojama $ada darbu seciba:

péc parvada (dzingja) uzstadiSanas, tiek iznemta parvada atgaisoSanas skrave.

Konstrukciju blokiem 0,7 1, 2,7 1 un 5,4 | reduktoru/pagarindjumu ieskrivé, izmantojot
pieejamo blivgredzenu.

Péc tam uzmonté izpleSanas tvertni (ieteikta pozicija - sk. turpmak teksta).

Norade! Ja ieteikto ieskrivéSanas dzilumu 1,5xd nav iespé&jams ievérot, izvéléties

5 mm garu skravi. Ja garaku skrvi nav iespé€jams uzmontét, izmantot atbilstoSa
izméra vitnu tapskravi un uzgriezni.

Ja vitnu atveré ieskravé stiprind8anas skrivi, hermetizét vitni ar vidgjas cietibas vitnu
fiksacijas pastu, pieméram, LOXEAL 54-03 vai Loctite 242.

Tvertne uzmontéjama maksimali augstu: - Pievérst uzmanibu $|atenu garumam!! -

Nobeiguma uzmonté atgaisoSanas Slateni ar attiecigajam dobajam skrdvém un blivém.

Nosleguma ieskravét tvertné pievienoto gaisa novades skravi M12x1,5 ar blivgredzenu.

Uzmanibu! ATEX parvadiem tvertné ir ieskrivéjama spiediena pazeminasanas skrive M12x1,5.

—

22. attéls: Ellas izpleSanas tvertnes montaza

3.15 Papildu parklasana ar krasu

Ja veic parvada papildu parkla8anu ar krasu, krasas, laka un 3kidinataji nedrikst nonakt saskaré ar
blivslégiem, gumijas detalam, atgaisoSanas skrivém, Slateném, tehnisko datu plaksnitém, etiketém un
dzin&ja savienojumiem, jo pretéja gadijuma §is detalas var tikt bojatas vai tapt nesalasamas.

36

B 1000 Iv-4419



Co

DRIVESYSTEMS 4 Ekspluatacijas uzsakSana

4 Ekspluatacijas uzsakSana

4.1 Ellas limena parbaude

Pirms ekspluatacijas uzsak3anas nepiecieSams parbaudit ellas lmeni (sk. 5.2 "Parbaudes un
tehniskas apkopes"). nodalu.

4.2 Automatiskas elloSanas sistémas aktivizéSana

AtseviSkiem, standarta dzinéjiem (IEC/NEMA) paredzétiem parvada tipiem ir ritgultnu automatiska
ello8anas sistéema. To nepiecieSams aktivizét pirms ekspluatacijas uzsak3anas. Pie adaptera kasetnes
vaka, kas paredzéts montazai uz IEC/NEMA standarta dzingja, atrodas sarkana plaksnite ar noradém
elloSanas sistémas aktivizéSanai. lepretim elloSanas lidzekla padeves sistémai atrodas smeérvielas
izvades atvere, kuru noslédz ar G1/4 skravi. Péc elloSanas Iidzekla padeves sistémas aktiviz€éSanas
noslégskravi var izskrivet un aizstat ar lidzpiegadato, nenostiprinamu smérvielas savakSanas tvertni
(art. Nr. 28301210).

1. grozams skrdvsavienojums
2. smeérvielas savakSanas tvertne
3. noslégskrave G1/4

/
[

i3s3}

Lid

bl

b

~

L]

23. attels: smeérvielas savakSanas tvertnes montaza

ElloSanas lidzek|a padeves sistémas aktivizéSana:

Atskravet un iznemt cilindriskas skraves.

Nonemt kasetnes vaku.

leskruvet aktivizéSanas skrivi elloS8anas mehanisma, [idz atzimétaja lizuma vieta nolizs cilpa.

No jauna uzlikt kasetnei vaku un nostiprinat ar cilindrisko skravi (sk. 7.4 "Skravju pievilk8anas
griezes momenti"). nodalu.

5. AktivizéSanas datumu nepiecieSams noradit uz uzlimes, minot ménesi/gadu.

rPobd=
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K Paskaidrojums
A, cilindriskas skrives M8 x 16
kasetnes vaks
H aktivizé$anas skriive

S

1
2
3
4 cilpa
5 elloSanas ldzekla padeves sistéma
6

uzlimes pozicija

24, attels: automatiskas elloSanas sistémas aktivizéSana standarta dzinéja piebiivéSanas gadijuma

Uzlime:

-

Achtung !
Vor Inbetriebnahme des Getriebes die beigefigte Aktivierungs-
schraube ,bis zum Abreilten der Ringdse, eindrehen.
Spendezeit: 12 Monate Attention !
Before putting the gearbox into operation, screw in the enclosed
activating-screw until the ring-eyelet tears off.

Diﬁﬂﬁﬂﬁe-tlmﬂ 12 mDﬂthS Aktivierungsdatum @

Menat/meonth Activating-dare Jahr /year

(eJeJoJeJolejoloJololealclelslcy

25. att.: uzlime

4.3 Darbiba ar elloSanas lidzekl|a dzeséSanas sistému

Udens dzesésana

DzeséSanas Skidrumam ir jabat lTdzigai siltumjaudai k& Gdenim (specifiska siltumjauda pie 20 °C
c=4,18 kJ/kgK). Par dzeséS8anas Skidrumu ieteicams izmantot ripniecisko deni bez gaisa burbuliem
un nosédumvielam. Udens cietibai jabat diapazona no 1°dH lidz 15°dH, pH vértibai - diapazona no
pH 7,4 'dz pH 9,5. DzeséS8anas Gdenim nedrikst pievienot agresivas iedarbibas Skidrumus!

DzeséSanas Skidruma spiediens drikst but maks. 8 bari. NepiecieSamais dzeséSanas Skidruma
daudzums ir 10 I/ min. un dzeséSanas Skidruma padeves temperatiira nedrikst parsniegt 40 °C;
ieteicama temperatdra ir 10 °C.

leteicams pie dzeséSanas Skidruma padeves ieejas uzmontét spiediena reduktoru vai lidzigu ierici, lai
novérstu bojajumus, ko varétu radtt parak augsts spiediens.

Ja pastav sala iespé&ja, operators ir atbildigs par to, lai dzeséSanas Skidrumam savlaicigi tiktu
pievienots atbilstoSs antifrizs.

Operatoram ir jakontrolé un janodroSina dzeséSanas Skidruma temperatiuru un dzeséSanas
Skidruma caurplides daudzumu. Ja ir parsniegta pielaujama temperatira, piedzinu nepiecieSams
izslégt.

Gaisalellas dzesétajs

Gaisal/ellas dzesétdja modeli un visus butiskos datus skatiet kataloga G1000 vai jautdjiet tieSi
dzeséSanas ierices razotajam.
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4.4 Gliemezparvadu iestradasanas laiks

Lai panaktu maksimalu gliemeZparvadu efektivitati, parvadam ir jaiziet iestradasanas etapu aptuveni

25 - 48 stundu garuma pie maksimalas noslodzes.

Pirms iestradaSanas etapa ir jarékinas ar zemaku efektivitati.

4.5 Parbaudes punktu saraksts

Parbaudes punktu saraksts

Parbaudes priekSmets Parbaudes | Informaciju
datums: sk. nodala

Vai ir aktivizéts ventilacijas atveres vitnu aizbaznis vai varsts 3.4

atgaisoSanai zem spiediena?

Vai pieprasttais konstrukcijas veids atbilst faktiskajam ieblGvéSanas 71

stavoklim?

Vai ir pielaujami are&ji parvada varpstu speki (kézu spriegums)? 3.6

Vai griezes momenta balsts ir uzmontéts pareizi? 3.7

Vai rotéjosas dalas ir nodroSinatas ar aizsardzibu pret 3.9

pieskarsanos?

Vai ir aktivizéta automatiska elloSanas sistema? 4.2

Vai dzesétaja vaks ir pieslégts dzeséSanas Skidruma cirkuléSanas 3.12

kontdram? 3.13
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5 Parbaudes un tehniska apkope
5.1 Parbauzu un tehniskas apkopes intervali
Parbauzu un tehniskas
apkopes intervali Parbaudes un tehniskas apkopes Informaciju
sk. nodala
vismaz reizi pusgada e vizuala parbaude 52
« darbibas trokSnu parbaude
* ellas Iimena parbaude
+ S§lGtenes vizuala parbaude
+ Veikt papildu elloSanu / nonemt lieko elloSanas Iidzekla slani
(tikai nenosegtam piedzinas varpstam/ izvéles iespéja W un
maisitaja gultniem/ izvéles iespé&ja VL2/ VL3))
* nomainit automatisko elloS8anas mehanismu/
notirit lieko smérvielu
(ja darbibas laiks < 8 h/diena: pielaujams elloSanas
mehanisma nomainas intervals 1 x gada) (tikai IEC / NEMA
standarta dzinéja pieblvéSanas gadijuma) katra otraja
elloSanas mehanisma nomainas iztukSot vai nomainit
elloSanas lidzekla savak8anas tvertni.
Ja darba temperatdra ir * nomainit ellu (uzpildot ar sintétiskiem produktiem, termins 5.2
[[dz 80 °C dubultojas, izmantojot SmartOilChange, terminu jaskatas
ik pec 10000 darba SmartOilChange noradijumos)
stundam, » ventilacijas atveres vitnu aizbazna tiri8ana, nomaina
vismaz reizi 2 gados + varpstas blivgredzeni nomainami ikreiz, kad nomaina e|lu
Ik péc 20000 darba * ieellot parvada esoSos gultnus 52
stundam,
vismaz ik péc 4 gadiem
Vismaz reizi 10 gados « kapitala tehniska apkope 5.2

[i] Informacija

Noraditie intervali ellas nomainai ir paredzéti normaliem darba apstakliem un darba temperatdrai lidz
80 °C. Ja darba apstakli ir Tpasi apgratinati (par 80 °C augstaka darba temperatira, augsts gaisa
mitrums, agresiva vide un biezas darba temperatdras izmainas), intervali starp ellas nomainas reizém

saisinas.

40

B 1000 Iv-4419



Co

DRIVESYSTEMS 5 Parbaudes un tehniska apkope

5.2 Parbaudes un tehniskas apkopes

Vizuala sii¢u kontrole

NepiecieSams parbaudit, vai parvadam nav bojatas blives, raduSas stces. Ir parbaudams, vai pie
parvada vai zem ta nav iztecéjusi transmisijas ella vai redzamas ellas pédas. Ipasi ir jakontrolé
varpstu blivgredzeni, vacini, skrivsavienojumi, §litenes un korpusa Suves.

[i] Informacija

Varpstu blivgredzeni ir terminétas lietoSanas dalas, kuras noveco un nodilst. Varpstu blivgredzenu
kalpoSanas laiks ir atkarigs no dazadiem apkartéjas vides apstakliem. Varpstu blivgredzenu
novecoSanas procesu ietekmé temperatira, gaisam (ipasi UV gaisma), ozons un citas gazes un
Skidrumi. Dazi no ietekmes faktoriem var maintt varpstu blivgredzenu fiziskas-kimiskas Tpasibas un
atkariba no intensitates ievérojami saisinat to kalpoSanas laiku. SveSkermeni un vielas (piemé&ram,
putekli, dubli, smiltis, metaliskas dalinas) un virstemperatira (palielinats apgriezienu skaits vai no
arpuses padots siltums) paatrina blives malas nodilSanu. Blives malas veidotas no elastoméra,
paredzot to ellodanu, izmantojot Tpagu smérvielu. Sadi tiek mazinats ekspluatacijas laika sagaidamais
nodilums un panakt ilgs kalpoSanas laiks. Tadél ellas kartas (plévites) veidoSanas uz berzei paklautas
blives malas ir normala paradiba un nav uzskatdma par sici (sk. 7.6 "Slces un hermétiskums").
nodalu.

Aizdomu gadijuma nepiecieSams parvadu notirit, veikt ellas limena parbaudi un apméram péc 24
stundam atkal javeic sdCu kontrole. Ja rezultdta tiek konstatéta stce (piloSa ella), parvadu
nekavéjoties jaremonté. Ladzam vérsties NORD klientu apkalpoSanas nodala.

Gadijuma, ja parvada, korpusa vaka ir ieblvéta dzeséSanas Skidruma Slitene, nepiecieSams
parbaudit pieslegumu un dzeséSanas S|utenes hermétiskumu. Ja konstatétas stces, nekavéjoties
veikt remontu. Lddzam vérsties NORD klientu apkalpoSanas nodala.

Darbibas trokSnu parbaude

Ja konstatéti neparasti parvada darbibas trokSni vai vibracijas, iesp&jams, ir bojats parvads. Sados
gadijumos nekavéjoties japartrauc parvada darbiba. Lidzam vérsties NORD servisa.

Ellas limena parbaude

Nodala 7.1 "Konstrukciju tipi un apkope"ir noraditi konstrukciju veidi un tiem atbilstoSas ellas limena
indikacijas skrtves. Divkartnajiem parvadiem ellas limeni japarbauda abiem parvadiem. AtgaisoSanas
vietai jabut nodala 7.1 "Konstrukciju tipi un apkope"atzimétaja vieta.

Parvadiem bez ellas limena indikacijas skrives (sk. 7.1 "Konstrukciju tipi un apkope"). nodalu nav
nepiecieama ellas limena parbaude.

Parvadmehanismiem, kuriem rapnica nav iepildita ella, pirms ellas [imena parbaudes jauzpilda ella

Ellas imena parbaude veicama pie ellas temperatiiras diapazona no 20 °C lidz 40 °C.

1. Ellas lTmena parbaudi drikst veikt tikai, kad parvads ir pilntbd apstjies un atdzisis. Nodrosinat
aizsardzibu pret neparedzétu ieslégSanu.

2. lzskravet konstrukcijai atbilstoSo ellas limena indikacijas skrovi (sk. 7.1 "Konstrukciju tipi un
apkope"). nodalu.

[i] Informacija

Pirmas ellas limena parbaudes laika var izdalities neliels daudzums ellas, jo ellas limenis var
parsniegt ellas tvertnes atveres apak3éjo malu.
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3. Parvadi ar ellas limena indikacijas skravi: Pareizais ellas [imenis ir atziméts ellas limena
atveres apaksdala. Ja ellas limenis ir pardk zems, ellu nepiecieSams uzpildit papildus, izvéloties
atbilstoSo ellas veidu. Péc izvéles ellas limena indikacijas skrives vieta ir pieejams ellas limena
kontrollodzins.

4. Parvadi ar ellas Iimena tvertni: Ellas Iimeni nepiecieS8ams parbaudit, izmantojot vitnu aizbazni ar
ellas Tmena mérstieni (vitne G1%), skatot ellas tvertné. Ellas Tmenim ir jabat starp apaks$éjo un
aug$éjo markéjumu, kad ellas limena mérstienis ir pilniba ieskravéts (sk. 26). Péc nepiecieSamibas
papildinat ellu ar atbilsto$a veida ellu. Sos parvadus drikst darbinat tikai atbilsto$i nodala 7.1
"Konstrukciju tipi un apkope"aprakstitajam konstrukcijas prasibam.

5. Péc tam no jauna ir pareizi jaieskrivé ellas limena indikacijas skrivi vai vitnu tapu ar ellas limena
meérstieni un visus iepriek$ atskravétos skrivsavienojumus.

max

min| =
§

26. attéls: Ellas hmena parbaude ar ellas limena mérstieni

Gumijas amortizatoru vizuala parbaude

Parvadiem ar gumijas amortizatoru (izvé€les iespéja G vai VG) un parvadiem ar griezes momenta
balstu ir gumijas elementi. Ja uz gumijas virsmas redzami bojajumi, pieméram, plaisas, Sos elementus
nepiecieSams nekavéjoties nomainit. Laddzam vérsties NORD klientu apkalpoSanas nodala.

Slatenes vizuala parbaude

Parvadiem ar ellas Tmena tvertni (izvéles iespéja OT) vai dzeséSanas agregatiem ir gumijas Slatenes.
Parbaudtt pieslegumu hermétiskumu. Ja $lateném konstaté bojajumus aréja karta lidz ieliktnim,
pieméram, noberzumu vietas, iegriezumus vai plaisas, tas nepiecieSams nomaintt. Ladzam veérsties
NORD klientu apkalpoSanas nodala.

Papildu elloSana

AtseviSkiem parvada modeliem (atklata piedzinas varpsta W, maisitaja modelis VL2 un VL3) ir
nodro$inats mehanisms papildu ello$anai.

Maisttaju modeliem VL2 un VL3 pirms papildu elloSanas nepiecieSams izskravét ventilacijas atveres
vitnu aizbazni, kas atrodas iepretim elloSanas uzgalim. ElloSanas [idzeklis jauzpilda tada apmeéra, lai
pie ventilacijas atveres vitnu aizbazna izdalitos apm. 20 - 25 g. Péc tam atkal ieskravét ventilacijas
atveres vitnu aizbazni.

W modela un atseviSku IEC adapteru gadijuma, izmantojot 8im nolikam paredzéto elloSanas uzgali,
papildus ir jaieello argjais ritgultnis - ar apm. 20 - 25 g elloSanas lidzekla. Ja pie adaptera izveidojies
lieks ellas slanis, tas janonem.

leteicamie elloSanas lidzek|i: Petamo GHY 133N (sk. 7.2 "ElloSanas lidzek|i"). nodalu(razotajs Kliber

Lubrication) ir pieejama ka alternativa iespéja, jo to atlauts izmantot gadijumos, ja paredzama saskare
ar partikas produktiem.
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Automatiska e]loSanas mehanisma nomaina

@ @ OO

@@\} | 1/1 / /

27. attéls: automatiska elloSanas mehanisma nomaina standarta dzinéja piebuvésSanas gadijuma

Paskaidrojums

cilindriskas skrives M8 x 16

kasetnes vaks

aktivizéSanas skrave

cilpa

elloSanas lidzekla padeves sistema

o b WN =

uzlimes pozicija

Sim nolikam ir noskriivéjams kasetnes vaks. lzskravét elloS8anas mehanismu un nomainit pret jaunu
elloSanas mehanismu (rezerves dalas 28301000 vai saskarei ar partikas produktiem nekaitiga
smérviela, artikula Nr.: 28301010). Ja pie adaptera izveidojies lieks ellas slanis, tas janonem. Péc tam
veikt aktivizéSanu (sk. 4.2 "Automatiskas elloSanas sistémas aktivizésana"). nodalu.

Katra otraja elloSanas mehanisma nomainas reizé iztuk3ot vai nomainit smérvielu savak3anas tvertni
(artikula Nr. 28301210). Lai iztukSotu, izskraveét tvertni no vitnes. Tvertnes iekSpusé ir virzulis, kuru var
atvirzit atpakal ar stieni, kura maksimalais pielaujamais diametrs ir 10 mm. Savakt izspiesto smérvielu
un atbilstoSi utilizét. Nemot véra tvertnes formu, taja paliek neliels daudzums smérvielas. P&c tvertnes

iztuk§oSanas un iztiriSanas, tvertni var atkal ieskrivét izvades atveré pie IEC adaptera. Ja tvertne ir
bojata, to nepiecieSams nomainit pret jaunu.

Ellas nomaina

Nodalas 7.1 "Konstrukciju tipi un apkope"attélos atbilstoSi konstrukcijam ir attélota ellas izvades
skrive, ellas limena indikacijas skrive un ventilacijas atveres vitnu aizbaznis, ja tadi ir uzmontéti
atbilsto$aja modelr.

Darba norise

1. Novietot notekvannu zem ellas izvades skrives, respektivi, ellas izvades varsta.

2. Pilniba izskravét ellas tvertnes ellas limena indikacijas skravi vai vitnu tapu ar ellas limena
meérstieni un ellas izvades skravi.

3. Laut, lai no parvada iztek visa ella.

4. Jair bojats ellas izvades vai ellas limena indikacijas skrives blivgredzens, nepiecieSams izmantot
jaunu skridvi vai iztirit vitni, un pirms ieskrivéSanas vitni japarklaj ar vitnu fiksacijas pastu,
pieméram, "Loctite 242", "Loxeal 54-03".

5. leskriivét ellas izvades skriivi un pievilkt ar atbilstoSo griezes momentu (sk. 7.4 "Skravju
pievilkS8anas griezes momenti"). nodalu.

6. Uzpildit tada paSa veida ellu caur ellas uzpildei paredzéto atveri, izmantojot atbilstoSu uzpildes
mehanismu, Iidz ella sak iztecét no atveres. (Ellu var uzpildit arT caur ventilacijas atveri vai vitnu
tapu, kas atrodas virs ellas limena.) Izmantojot ellas ITmena tvertnes atveri, uzpildit ellu caur
aug$éjo atveri (vitne G1%), lidz iegits nodala 5.2 "Parbaudes un tehniskas apkopes"noraditais
ellas limenis.

7. Ja izmantot ellas ITmena tvertni, tad péc 15 min., bet ellas uzpildes gadijuma - p&c 30 min. ir
japarbauda ellas Iimenis un jarikojas atbilstoSi norddém nodald 5.2 "Parbaudes un tehniskas
apkopes".
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[i] Informacija

Parvadiem bez ellas izvades skraves (sk. 7.1 "Konstrukciju tipi un apkope"). nodalunav nepiecieSams
nomainit ellu. Siem parvadiem ir nodrosinats ellojums uz visu kalposanas laiku.

Standarta gliemezZparvadiem nav ellas ITmena indikacijas skrives. To gadijuma jaunu ellu uzpilda
caur ventilacijas vitnes atveri, ievérojot uzpildes daudzumus, kas noraditi tabuld nodala O
"Cilindriskais zobparvads".

DzeséSanas Skidrumu $|atenu tiribas parbaude

Ventilacijas atveres vitnu aizbazna tiriSana, nomaina

Izskrivet atgaisoSanas skravi, ripigi to notiriet (piemé&ram, ar saspiestu gaisu) un uzmontét atpakal
taja pat vieta; péc nepiecieSamibas izmantot jaunu atgaiso$anas skrdvi un jaunu blivgredzenu.

Varpstas blivgredzena nomaina

Kad ir sasniegts nodiluma termin$/kalpoSanas laika beigas, blives mala veidojosas ellas plévites karta
top biezaka un |éndm veidojas izmérama slce, no kuras iztek ella. Tada gadijuma varpstas
blivgredzenu ir nepiecieSams nomainit. Atstarpei starp blives un aizsargmalu montazas laika ir
jabat par apm. 50 % piepilditai ar smérvielu (ieteicama smérviela - PETAMO GHY 133N). Pieverst
uzmanibu tam, lai péc montazas jaunais varpstas blivgredzens nekustétos pa to paSu celu, pa kuru
iepriek$€jais blivgredzens.

Gultnu elloSana

Nomainit lodiSu gultnu smérvielu tiem gultniem, kuri nav elloti ar ellu un kuru atveres atrodas pilntba
virs ellas limena (ieteicama smérviela - PETAMO GHY 133N). Ludzam vérsties NORD Kklientu
apkalposanas nodala.

Kapitala tehniska apkope un remonts

VisaptveroSo tehnisko apkopi un remontu ir javeic specializéta darbnica, izmantojot atbilstoSus
instrumentus un piesaistot kvalificétus darbiniekus, ievérojot spéka esoSos valsts noteikumus un
likumus. leteicam veikt visaptveroSo tehnisko apkopi un remontu "NORD" servisa.

Sim nolikam ir nepiecie$ams parvadu pilniba izjaukt un ir veicami $adi darbi:

1. janotira visi parvadi,

2. japarbauda visi parvadi, vai tiem nav bojajumi,

3. janomaina visas bojatas dalas,

4. janomaina visi ritgultni,

5. janomaina visas blives, blivslégi un gredzeni,

6. Péc izvéles: var nomainit (reversas kustibas) spridmehanismu,
7. Péc izvéles: var nomainit sajliga elastoméru.
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6 Utilizacija

6 Utilizacija

levérot vietéjos spéka esosos noteikumus. Ipasi elloSanas lidzeklus nepiecieSams savakt un utilizét.

Parvada dalas

Materials

Zobrati, varpstas, ritgultni, prizmatiskie ierievji, droSibas gredzeni ...

Térauds

Parvada korpuss, korpusa dalas ...

Pelékais ¢uguns

Parvada vieglmetala korpuss, korpusa viegimetala dalas

Alumnijs

Gliemezrats, bukses ...

Bronza

Varpstu blivgredzeni, slégvarsti, gumijas elementi ...

Elastomérs ar teraudu

Sajuga dalas

Plastmasa ar téraudu

Plakanblives

Azbestu nesaturoSs hermétikis

Transmisijas ella

Bagatinata mineralella

Sintétiska transmisijas ella (uzlime - CLP PG)

ElloSanas Iidzeklis uz poliglikola bazes

Sintétiska transmisijas ella (uzlime CLP HC)

Smeérviela uz polialfaolefina bazes

DzeséSanas Slutene, dzeséSanas Slatenes iegremdéSanas masa

Vars, epoksids, misins

4. tabula: Materialu utilizacija

B 1000 Iv-4419

45




Co

Parvads — Ekspluatacijas un montazas rokasgramata DRIVESYSTEMS

7 Pielikums

7.1 Konstrukciju tipi un apkope

Simbolu skaidrojumi zemak noraditajiem konstrukciju veidu attéliem

AtgaisoSana

Ellas [imenis

Ellas izvade

[i] Informacija

Parvadu tipiem SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, kd arT SK 273 un SK 373, parvadu tipiem
SK 01282 NB, SK 0282 NB un SK 1382 NB un UNIVERSAL/MINIBLOC péarvadiem ellojums ir
nodrosinats uz visu to kalpo$anas laiku. Siem parvadiem nav skraves ellas parbaudei un uzpildisanai.

UNIVERSAL/ MINIBLOC gliemezparvadi

"NORD" UNIVERSAL/ MINIBLOC gliemezparvadi ir pieméroti visa veida ieblvéSanas pozicijam, jo
ellas uzpilde ir neatkariga no konstrukcijas.

Tipiem S| un SMI iespéjams péc izvéles uzmontét atgaisoSanas skrivi. Parvadus ar atgaiso$anas
funkciju nepiecieSams uzstadit atbilstoSi noradrtajam konstrukcijas veidam.

Tipiem Sl, SMI, S, SM, SU, kas ir divpakapju gliemezparvadi, un tipiem Sl, SMI, kas ir gliemeZparvadi
ar tieSi pievienotu dzingju, ellas uzpilde ir atkariga no konstrukcijas, tadé| tie uzstddami atbilstosi
noraditajam konstrukcijas veidam.

M1

a2
- 4
h-'é_ S ) ) w
1 *a SK 15101 |4
¥ asKisTE [
15K 130031 - 14
43K 13075 K4
174 S0 250040 - 45

(5K 25063 A
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Plakanais zobparvads ar ellas limena tvertni

Plakano zobparvadu tipiem SK 9282, SK 9382, SK 10282, SK 10382, SK 10382.1, SK 11282,
SK 11382, SK 11382.1 un SK 12382 iebuvésanas stavokli M4 ar ellas limena tvertni speka ir Sadi
priekSnosacijumi:

Attéls 28: ellas limena parbaude, izmantojot ellas lImena tvertni
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7.2 Ellosanas lidzekli

Iznemot tipus SK 11382.1, SK 12382 un SK 9096.1, paréjie parvadi rapnica ir uzpilditi ar elloSanas
lTdzekli atbilstoSi nepiecieSamajam ieblvéSanas stavoklim. Pirma uzpilde atbilst noradem par
elloSanas Iidzekli vides temperatirai (standarta modelim), kas minétas elloSanas I1dzek|u tabula.

Ritgultnu smérvielas

Tabuld ir atspoguloti [1dzigi ritgultnu elloSanas Iidzekli no daz&diem razotajiem. Viena elloSanas
lldzekla veida ietvaros iespg&jams izvéléties dazaddu razotaju produktus. Mainot elloSanas lidzekla
veidu vai vides temperatiras diapazonu, iepriek$ nepiecieSams to saskanot ar "Getriebebau NORD",
jo pretéja gadijuma nevar nodrosinat garantiju parvadma funkcionétspéjai.

ElloSanas lidzekla | Apkartéjas =
veids vides SCastrol FUCHS Mobil
temperatiira b S ogeR
Smeérviela Renolit
Mineralellas baze 3 Tribol GR 100- GP2 . Gadus S2
-30...60°C 2PD Renolit - Mobilux EP 2 V100 2
LZR2H
-50...40°C Optitemp LG 2 | Renolit WTF 2 - - -
Sintétiska Tribol GR Renolit PETAMO
smérviela roo HLT 2 GHY 133N i
25..80°C | 4747/220-2 Mobiltemp
HAT Renolit Kliiberplex SHC 32
LST 2 BEM 41-132
BIO_IOg_ISKO Plantogel Kliberbio Mobil SHC Naturelle
noardama -25...40°C - Grease
_ 28 M 72-82 Grease EP2
smérviela 102 EAL

5. tabula: ritgultnu smérvielas
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ElloSanas lidzek]|u tabula

Tabula ir atspoguloti l1dzigi elloSanas lidzekli no dazadiem razotajiem. Viena viskozitates diapazona
un elloSanas lidzekla veida ietvaros iespéjams izvéléties dazadu razotaju produkciju. Mainot viskozitati
vai ello8anas [1dzekla veidu, iepriek§ nepiecieS8ams to saskanot ar "Getriebebau NORD", jo pretéja
gadijuma nevar nodroSinat garantiju parvada funkcionétspéjai.

ElloSanas

Informacija

DIN (ISO) /

Ild.zek!a tehnisko a!)karte]as = Castrol EUCHS Mobil =
veids datu vides — KLOBER Mol
plaksnité | temperatiira AT
Alpha EP 680 ) Carter EP 680
CLpGgo | 'SO VG680 | Alpha SP 680 E:Eg:'l: g'l::z Zgg Kliberoil Mobilgear Omala | Carter XEP 680
0..40°C | Optigear BM 680 Plus GEM 1-680 N | 600 XP 680 | S2G 680
Optigear 1100/680
Renolin CLP 220 Carter EP 220
s Alpha EP 220 .
2 CLp 220 | 1SO VG220 |  Alpha SP 220 Re“°"glﬁs'jp 220 Kliiberoil Mobilgear Omala | C2rter XEP 220
3 -10...40 °C | Optigear BM 220 ) GEM 1-220N | 600 XP 220 | $2G 220
£ . Renolin Gear 220
s Optigear 1100/220
vCl
Alpha EP 100 ) Carter EP 100
cLp 100 | 1O VG100 | Alpha SP 100 ';::2:": gtﬁ 188 Klaberoil Mobilgear Omala
-15..25°C | Optigear BM 100 Plus GEM 1-100N | 600 XP 100 | $2G 100
Optigear 1100/100
o CLPPG | ISOVG 680 g":?ii{”seri:i?c Renolin Kliibersynth Mobil Omala g:;:: gé 228
i 680 20..40°C | ~Pigsarsy PG 680 GH6-680 | Glygoyle 680 | S4 WE 680
EEs 800/680
X X
295 Alphasyn GS 220 -
'Jg Tg:_ CLP PG ISO VG 220 | Alphasyn PG 220 Renolin Klibersynth Mobil Omala
7 220 -25...80 °C | Optigear Synthetic PG 220 GH 6-220 Glygoyle 220 | S4 WE 220
800/220
Alphasyn EP 460 Carter SH 460
CLP HC ISO VG 460 Renolin Unisyn Klubersynth Mobil Omala
8= 460 -30...80 °C | Optigear Synthetic CLP 460 GEM4-460N | SHC 634 S4 GX 460
Ty PD 460
x &
23 Alphasyn EP 220 o Carter SH 220
g = Optigear Synthetic Renolin Unisyn
£ CLPHC | ISO VG 220 PD 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil Omala
S 220 -40...80 °C ) | RenolinUnisyn | GEM4-220N | SHC 630 S4 GX 220
Optigear Synthetic Gear 220 VCI
X 220
s | clpeeso | SOVC ?80 - Plantogear 680 S - - - .
< T -5...40 °C
9 ©
g: £ Naturelle -
10 . -
°°% ISO VG 220 | Performance Bio Klubersynth ) Gear
mig | CLPE220 ) 5 e GE 220 ESS Plantogear 220 S | kvt 22900 Fluid
< EP 220
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ElloSanas | Informacija | DIN (ISO)/
lidzekla tehnisko apkartéjas - o . )
ds dat i =Castrol FUCHS Mobil o
veids atu vides - faoaer ToTaL
plaksnité temperatira
Optileb GT . . :
CLPPGH1 | ISOVG (380 1800/680 Cassida Fluid we | Klibersynth Mobil
680 -5...40 °C UH16-680 | Glygoyle 680
@ 680
3- Ontileb GT ) ) Nevastane SY
.& CLPPGH1 | ISOVG 2020 ptile Cassida Fluid wg | tbersynth Mobil 220
S 220 -25...40 °C 1800/200 290 UH16-220 | Glygoyle 220
2
= CLPHC H1 | 1SO VG 680 Cassida Fluid GL Kltberoil .
© N -
£ 680 .5..40°c | Optileb GT 680 680 4 UH1-680 N
10
& .
. . Mobil Nevastane
CLPHCH1 | ISO VG 220 . Cassida Fluid GL | Kidberoil i
o 25 40ec | Optileb GT 220 220 4 UH1-220 N Sngc(;bus XSH 220
@ Tribol GR 100-
- 7]
ol s 00 PD
2| © Tribol GR Mobil
10 © @ i i
El 8§ | oPookao 3020/1000-00 Re"O'E'tPD;(;ap'ex M'CGRS ;(L)JBE Chassis S';;i?;’z Multis EP 00
ol E o PD Grease LBZ
5 N Spheerol EPL
= 00
3 25 ...60°C
3 25 ...
3l o
&l GP PG 00 K- Renolit Kiiibersynth G:v'O:"m ) Marson SY 00
gl T 30 LST 00 GE 46-1200 ygoy
S| o Grease 00
g o
w| N
al 2

6. tabula: ElloSanas lidzek|u tabula
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7.3 ElloSanas lidzeklu daudzums

[i] Informacija

Ellas lIimenis var nedaudz mainities péc pirmajam darba stundam, ja ir nomainits elloSanas lidzeklis
un Tpasi ja veikta pirma uzpilde. Tas skaidrojams ar faktu, ka ellas kanali un dobas vietas pakapeniski
uzpildas tikai darbibas laika.

Tacu 8ada gadijuma ellas limenis joprojam saglabajas pielaujamaja diapazona.
Ja péc klienta pieprasijuma par papildu samaksu ir uzmontéts ellas Iimena kontrollodzins, ieteicam
klientam péc aptuveni 2 darba stundam korigét ellas meni ta, lai laika, kad parvadmehanisms

nedarbojas un ir atdzisis, ellas limenis ir redzams kontrollodzina. Tikai 8adi tiek nodroSinats, ka
turpmak bis iesp&jama ellas limena kontrole, izmantojot skatstiklu.

Turpmak teksta redzamajas tabulas noraditie uzpildes apjomi ir atsauces veértibas. Precizas vértibas
ir atkarigas no konkréta pielietojuma. Uzpildot, obligati ievérot ellas Iimena skrives atveri - t& kalpo
par preciza ellas daudzuma indikatoru.

SK 11282, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 un SK 9096.1 tipa parvadus parasti piegada bez ellas.
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Cilindriskais zobparvads

[L] [L]
M1 | M2 | M3 | M4 M5 M6 M1 | M2 | M3 M4 M5 | M6
SK11E 0251 050 | 0,65 0,50 0,40 0,40 SKI11EF 0,30 ] 0,50 | 0,50 0,45 0,40 | 0,40
SK21E 060 ] 1,20 | 1,30 1,00 1,00 1,00 SKZ21EF 0,50 1,20 1,30 0,60 0,90 | 0,90
SK31E 1,10 | 2,00 | 2,20 1,70 1,50 1,50 SKMEF 0,90 1,80 1,65 1,30 1,25 1,25
SKA1E 1,60 | 2,60 | 3,30 2,80 230 2,30 SKAMEF 1,20 | 2,30 | 2,70 2,00 1,90 | 1,90
SK51E 1,80 | 3,50 | 4,10 4,00 3,80 3,80 SK51EF 1,80 | 3,50 4,10 3,00 3,80 | 3,80
P _ =P :m
[L] S [L]
SK02 020] 075 | 0,75 0,65 0,60 0,60 SK02 F 0,25 | 0,70 0,70 0,70 0,50 | 0,50
SK12 0,25 ] 0,80 | 0,85 0,75 0,55 0,55 SK12 F 0,35 | 0,85 0,90 0,90 0,70 | 0,70
SK22 0501 190 | 2,10 1,80 1,40 1,40 SK22 F 0,70 | 1,80 | 1,80 1,80 1,40 | 1,40
SK32 090 ] 250 | 3,10 3,10 2,00 2,00 SK32 F 1,20 | 2,80 3,10 3,10 2,20 | 2,20
SK42 1,40 | 4,50 | 4,50 4,30 3,20 3,20 SK42 F 1,80 | 4,40 4,50 4,00 3,70 | 3,70
SK52 250 7,00 | 6,80 8,80 510 5,10 SK52 F 3,00 ] 6,80 | 820 7,40 560 | 5,80
~ 1 A ~
[L] [L]
SK62 6,50 | 15,00 ] 13,00| 16,00 | 15,00 | 15,00 SK62 F 7,00 | 15,00 | 14,00 ] 18,50 | 16,00 | 16,00
SK72 10,00 23,00 | 18,00 | 26,00 | 23,00 | 23,00 SK72 F 10,00 | 23,00 | 18,50 | 28,00 | 23,00 | 23,00
SK82 14,00 35,00 | 27,00 | 44,00 | 32,00 | 32,00 SK82 F 15,00 | 37,00 | 29,00 | 45,00 | 34,50 | 34,50
SK92 25,00| 73,00 | 47,00 76,00 | 52,00 | 52,00 SK92 F 26,00 | 73,00 | 47,00 | 78,00 | 52,00 | 52,00
SK102 36,00| 79,00 ] 66,00 102,00 71,00 | 71,00 SK102 F 40,00 | 81,00 | 66,00 | 104,00] 72,00 | 72,00
~=F ':'jD P
[L] 1 [L]
SK03 035] 1,20 | 0,80 1,00 0,70 0,70 SKO3 F 0,55 | 0,85 0,90 1,20 0,90 | 0,80
SK13 0751 1,30 | 1,30 1,20 075 0,75 SK13 F 1,00 | 1,30 | 1,30 1,20 1,00 | 1,00
SK23 1,20 | 2,00 | 1,90 2,40 1,60 1,60 SK23 F 1,40 | 2,60 2,30 2,80 2,80 | 2,80
SK33N 1,75 | 3,00 | 3,40 4,00 2,30 2,30 SK33N F 2,20 | 3,00 3,40 4,20 2,30 | 2,30
SK43 3001 5860 520 8,60 380 3,60 SKA3 F 350 ] 570 )] 500 8,10 410 | 4,10
SK53 450 ) 870 | 7,70 8,70 6,00 6,00 SK53 F 5,20 | 8,40 7,00 8,90 6,70 | 6,70
[L] [L]
SKE63 13,00 14,50 | 14,50 | 16,00 | 13,00 | 13,00 SKE3 F 13,50 | 14,00 | 15,50 | 18,00 | 14,00 | 14,00
SK73 20,50| 20,00 | 22,50 | 27,00 | 20,00 | 20,00 SK73 F 2200 | 22,50 23,00 | 27,50 | 20,00 | 20,00
SK83 30,00] 31,00 34,00] 37,00 | 33,00 ] 33,00 SK83 F 31,00 34,00 | 35,00 40,00 | 34,00 | 34,00
SK93 53,00| 70,00 | 59,00 | 72,00 | 49,00 | 49,00 SK93 F 53,00 | 70,00 | 59,00 | 74,00 | 49,00 | 459,00
SK103 74,00 71,00 74,00 97,00 | 67,00 | 67,00 SK103 F 69,00 | 78,00 | 78,00 | 99,00 | 67,00 | 67,00

Tabula 7: ElloSanas

lidzekla apjomi cilindriskajam zobparvadam
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NORDBLOC
ot SR =Y
[L] [L]
M1 M2 | M3 | M4 | M5 | M& M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | MG
SKO72.1 016) 020 | 021 | 023 [oae] 020 skorear | os | 032 021 | 023 oaa | 020
SK172.1 027]| 058 | 04z | 045 [032] 039 || sk172aF | 027 | 059 | 042 | 045 | 032 | 039
SKaT2.1 045] 1,05 ]| 075 ] 1,00 [oso] 065 || sKkarzaF | 045 | 105 ors | 100 ] 060 | 085
SK572.1 085 100 | 150 | 200 |1,10] 115 sksr21F | 085 | 100 | 150 200 | 110 ] 1,15
SKET2.1 1,10 2680 | 215 | 2,70 | 1.55] 1,65 SHET2Z1F 1,10 2,80 215 2,70 1.55 1,65
SKTT2A 1,30] 3.80 | 240 | 320 | 1.60] 250 |lskyreaviF| 200 | 380 | 240 | 330 ]| 170 | 240
SK7T2.1VL 200]| 380 | 240 | 320 [1.80] 250 || skrvzaF | 120 | aso | 240 ] 330 | 170 | 240
SKBTZ.1 290| 7.80 | 450 | 640 |2.50| 400 || sKke72AF | 320 | 750 ] 510 | 670 | 260 | 4.30
SKBT2.1VL s500| 780 | 460 | 640 |2.50] 4,00 |[sKav2avLF| 500 | 750 ] 510 | svo | 280 | 430
SKaT2.1VL 850 1200) 750 | 11,50 4.20) 7.50 ||[SK8T24AVL F| 850 | 1250 800 | 1250 450 7.70
SK972.1 450|1200| 750 | 1150|420 750 || skorzaF | 450 [ 1250 oo | 1250] 450 | 770
Do i g
[L] IL]
SK3T3A 045|105 | 075 | 1.00 [oso] 065 sKkaraAF | o045 | 105 ovs | 100 | oo | 088
SK573.1 085 180 | 150 | 200 |1.10] 1.15) sKks7a1F | 085 | 190 | 150 200 | 140 | 1.15
SKE73.1 1,90| 260 | 215 | 270 |1.55) 165 || swer3aF | 110 | 260 ] 215 | 270 | 155 | 1.65
SK773.1 230| 380 | 230 | 320 [2a40] 310 |sKeraaviF| 200 | 350 | 320 290 | 220 | 200
SK7T3.1VL 230 380 | 330 320 [2.40] 310 sKkyvaaFr | 200 | 350 ]| 320 | 280 | 230 | 200
SHET2.1 420] 780 | soo ] 640 [410] 590 skeraaFr | 410 | 760 | 620 | 660 | 500 | 660
SKBT3.1VL 420| 7.80 | 590 | .40 [4.10] 5.00 ||skeraaviF| 410 | 760 | o0 | 680 | 500 | 650
SKST3.1VL 7.50| 12,00 10.50] 11,50 7.50| 10.50|(sKe73.AvL F| 7.40 | 1220] 11.10] 11.60]| 800 | 1080
SK973.1 7.50| 12,00] 10.50] 11,50] 7.50] 1050} sKer3AF | 7.40 |12.20] 11.10] 11.60] 800 | 1090
v
[L]
SK074.1/071.1F |08 0,40 | 038 | 040 |0.30] 0.30
sK171.1171.4F |o022] 040 | 038 | 040 [0.23] 022
SKa371.1/371.4F |035] 058 | 055 | 058 [0.4n] 0.4g
SK571.1/571.1F |o048]| 088 | 080 | 092 |ose| 088
SKTT1.47T1.4F |080] 1,50 | 1.20 | 1,70 | 1.186] 118
SKET1.1/8T1.1F 1,50 3,20 | 3.20 260 | 2301 2,30
SKOT1.1/971.4F [190] 380 | 200 | 3,40 [310] 310
SK1071.41071.4F [ 3.30] 740 | 740 | 670 | 5.30] 5.30

Tabula 8: ElloSanas Iidzekla apjomi NORDBLOC
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Cilindriskais zobparvads NORDBLOC
) — ) — _":-—"f
[L] [L] LL”
M| M2|M3| M4 | M5 | M6 M1 | M2 M3 | M4 | M5 | M6
SK172 0,35 ] 050|050 | 050)] 050 ) 0501 SK172F | 035 | 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,50 ] 0,50
SK272 0,60 | 1,00 | 100 | 1,00] 1,00 | 1,00} SK272F | 060 | 1,00 { 1,00 | 1,00 | 1,00 ] 1,00
SK372 060 | 100)100]| 100] 100 | 1,00 |] SK372F | 060 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 ] 1,00
SK472 1,00 | 1,90 | 1,80 ] 2,00 | 1,80 | 1,80 || SK472F | 1,00 | 1,90 | 1,90 | 1,90 | 1,90 | 1,50
SK572 1,00 | 1,90 | 1,80 ] 2,00 | 1,80 | 1,80 || SK572F | 1,00 | 1,90 | 1,90 | 1,90 ] 1,90 | 1,50
SKE72 140 | 340 | 310 ) 3,15 | 1,45 ] 315 SK672F | 115 | 340 | 270 | 2680 | 1,25 | 2,70
SK772 2,00 | 330 | 350 | 420] 270 ] 330|| SK772F | 160 | 3,30 | 3,50 | 3,30 | 310 ] 3,10
SK872 3,70 | 960 | 910 | 7,30 ] 470 | 800 || SK872F | 3,50 | 900 | 790 | 7,70 | 390 ] 7,20
SK972 6,50 | 16,001 15,70| 14,70] 8,50 | 14,00 SK972F | 6,50 | 15,00]13,00]13,50] 6,50 | 12,00
- =
D) —y T S
4] 4] '

SK273 062|110} 110 | 1,10] 1,10 | 1,10} SK273F | 062 | 1,10 | 1,10 ] 1,10 | 1,10 ] 1,10
SK373 05 | 110 1 110 | 1,10 ] 110 J 110§ SK373F | 055 | 110 [ 1,10 ] 1,10 | 1,10 ] 1,10
SKA473 130 | 250 | 210 ) 2,40 | 210 | 210 || SK473F | 1,25 | 240 | 210 | 250 ] 210 | 2,10
SK573 1,30 | 250 | 210 ] 2,40 | 210 | 210 || SK573F | 1,25 | 240 | 210 | 250 ] 2,10 | 2,10
SKB73 1,80 | 3,680 | 320 | 3,40 | 2,90 | 3,00 || SKB673F | 1,70 | 3,80 | 3,00 | 3,20 | 3,00 | 3,00
SK773 250 | 450 | 370 | 460 ] 330 ) 3301 SK773F | 230 | 500 | 360 | 450 | 390 ] 3,90
SK873 6,20 | 840 | 750 | 910 ] 750 | 7,50 || SK873F | 500 | 880 | 760 | 800 | 800 ] 8,00
SK973 11,00] 15,80 13,00 16,00] 13,30 | 13,00 SK973 F | 10,30 16,50] 13,00} 16,00] 14,00 14,00

Tabula 9: ElloSanas lidzekla apjomi cilindriskajam zobparvadam NORDBLOC
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Standarta cilindriskais zobparvads

[L] : ! [L]
M1|M2| M3 |M4| M5 | M6 MI|M2|M3|M4| M5 | M6
SKO 0,13]0,22] 013 10,221 013 | 0,13 SKO F 0,13]0,22]1013]10,22] 013013
SKM 0,22]0,38] 0,22 10,38] 0,22 | 0,22 SKOMF ]0,22]|0,38]0,22]0,38] 0,22]0,22
SK20 0,55]1,00] 0,55 11,001 0,55 | 0,55 SK20F ]0,35]|0,60]0,35]0,60] 0,35]0,35
SK25 0,50]1,00] 0,50 10,95] 0,50 | 0,50 SK25F ]0,50]11,00]10,50]1,00] 0,500,850
SK30 0,90]1,30] 0,90 |1,30] 0,80 ] 0,80 SK30F ]0,701110]0,70]1,05] 0,70]0,70
SK33 1,0011,60] 1,00 [160]11,00] 1,00 SK33F |]1,0011,50]1,00]1,50] 1,00]1,00

SKO00 0,24]10,40] 0,24 10411024 0,24 || SKOODF ]0,24|0,41]10,24)10,41] 0,24 | 0,24
SKO10 0,38]0,60] 0,38 |0,60] 0,38 0,38 )] SKO1OF |0,35|0,65]0,40)0,74] 0,50 ]0,30
SK200 0,8011,30| 0,80 |1,30] 0,80 0,60 § SK200F | 0,65]|095]0,70]1,10] 0,80 ] 0,50

SK250 1,2011,50] 1,20 1,501 1,20 1,20 § SK250F |0,90]|1,40]1,00]1,60] 1,30]0,80
SK300 1,2012,00] 1,20 [2,0011,20] 1,20 § SK300F |1,2511,50]1.20]1,80] 1,30]0,95
SK330 1,8012,80] 1,80 2,801 1,80 1,80 § SK330F |1,60]|250]1.60]290] 1,901,40

Tabula 10: ElloSanas lidzekla apjomi standarta cilindriskajam zobparvadam
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Plakanais zobparvads
[L] [L]
M1 | M2 M5 | M6 M1 | M2 M5 | M6
SK0O182NB A | 0,40 0,55 0,40 0,40
SK01821 A 0,70 1,08 0,60 0,64
SK02821 A 1,02 1,44 0,80 | 0,87
SK12821 A 1,67 2,16 1,28 1,34
SK13821 A 1,67 2,186 1,28 1,34
sKo282NB A | 0,70 | 1,10 090 | 0,90 ||sk13szanB A 1,40 | 230 | 220 | 2,20 | 2,00 | 2,00
[L] — [L]
SK1282 A 0,95 1,30 0,90 1,30 1,00 1,00 SK1382 A 1,45 1,60 1,15 1,70 1,10 1,10
SK2282 A 1,70 | 2,30 1,70 2,20 1,90 1,90 SK2382 A 2,30 2701 2,10 | 3,20 2,00 | 2,00
SK3282 A 2,80 4 .00 3,30 3,80 3,00 3,00 SK3382 A 3,80 4 30 3,00 5.50 3,00 3,00
SK4282 A 4,20 5,40 4,40 5,00 4,20 4,20 SK4382 A 6,10 5,90 4,90 5,40 5,00 5,00
SK5282 A 7,50 | 8,80 7,50 8,80 7,20 | 7,20 SK5382 A 12,50 12,00] 6,70 114,00 8,30 | 8,30
[L] [L]
SK6282 A 17,00 |1550)112,50] 17,50 | 11,00]| 14,00 SK6382 A 16,00|13,00] 10,00 14,00 | 12,50
SK7282 A 25,50121,00]1 20,50 27,00 | 16,00] 21,00 SK7382 A 22,00121,00]1 16,00 23,001 22,00
SK8282 A | 37,50 | 33,00]30,50] 44,00 | 31,00 31,00|] sksssza |[3450]3250]2500 35,00 | 30,00
sK9282 A | 750070005500 80,00 |65.00]59.00)] skezsza |7400]70.00]43 00 65,00 | 60,00
~" =2 ‘:B i
[L] [L] =
SK10282 A 90 o0 40 90 60 82 SK10382 A 85 o0 73 80 80
SK11282 A 165 160 145 195 100 140 SK11382 A 160 155 140 155 135
SK12382 A 160 155 140 155 135
SK103821 A | 76,0 80,0 | 71,0 72,0 | 67,0
SK11382.1 A 127 133 118 124 112

Tabula 11: ElloSanas lidzekla apjomi plakanajam zobparvadam
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Koniskais zobparvads

i e==F

L] [L]
M1 M5 | M6 M1 ME
SK92072 | 0.40 0.40 | 0.40 || skszo72 A | 0.40 0.40
SK92172 | 0,60 1,10 | 080 || skez1724 | 050 0,60

150 | 090 || SK92372A | 1.20 1,60 1,50 1.90 1,30 | 1,30
260 | 260 || SK926T2A | 160 | 280 250 | 3.30 240 240
410 | 410 [} SKe2TTZ A | 280 | 440 430 | 550 3.50 3,20

o=r
[L]

SK920072.1 | 0.21 028 | 028 || SK9300721 | 028 | OES 056 | 054 039 | 039
SK920721 | 0.26 ] 029 | 0.3 SK930721 | 0,39 | 093 0.79 1.02 040 | 082
SMO21721 | 034 | 063 | 052 0,67 042 | 0438 || 5K831721 | 060 1,17 0,94 1,22 065 | 085
SHO23721 | 043 | 115 | 073 1,00 055 | 061 SHA33721 1.00 1,97 165 | 224 1.12 1,34
SKO26721 | 085 | 160 1,20 1,60 1,02 1.02 || 5K93672.1 1,80 | 323 2.1 3.80 2,02 2,45
SHAZTT2A 1.30 | 265 1,86 2.70 1,60 160 || SK83TTL.1 272 | 483 3,70 | 5.80 2.83 3,25

~= ~=? (6)

[L] 18]
SKa121 o.rFa 1,70 1.90 210 1,10 1,50 SKA1z1 A 1,00 1,80 1,90 2.20 1.20 1,70
SKani161 0.70 1,70 1,80 2.10 1,10 1.50 SHKI0161 A 1.00 1,60 1,90 220 1.20 1.70
SKanzz 1 1.30 280 3.30 3.80 1,70 2 80 SKI0ZZ1 A 1.60 3,50 3.50 a.20 2.30 2.80
SKa0321 1.80 5§40 5,10 .80 3,00 4,60 SKI03Z1 A 2,10 4 80 5,40 70 3.30 510
SKa042.1 440 9,00 10.00 10,70 520 770 SKO0421 A 4 &0 10,00 | 1000 11,80 .50 820
SKO9052.1 8.50 18,00 19.00 21,50 1100 | 1550 || SK9052.1 A 7.50 18,50 | 20.00 23850 | 11 50 18,00
SKa062.1 10,00 | 27.50 | 32.00 35, 0D 1800 | 2400 || SKS0621 A | 1200 | 27.50 | 33.00 3850 | 19200 | 25,00
SKa0T2ZA 10,00 | 27.50 | 32.00 35 00 18,00 | 2400 || SKSOTZ1 A | 1200 | 27.50 | 33.00 38,50 | 1900 | 2500
SK90E21 17.00 | 52.00 | 63.00 72,00 3300 | 4650 | SKOO821 A | 21,00 | 5400 | G600 | BDOO | 3800 | 5200
SK9086.1 20001 73.00 | B500 | 10200 | 48300 | 6200 || SK90861 A | 3500 | 7800 | 9100 | 107,00 5300 | 7600
SK9092.1 41,00 (15700 ) 17000 | 17200 | 8000 | 9000 || SKS09Z1 A | 4000 | 130,00 154,00 | 175,00 | 8200 | 91,00
SK00E6.1 7000 | 18700 ] 194,00 | 254,00 | 10000 15200 SK9096.1 & | 2000 | 1&67.00] 193.00] 257.00| 113.00] 156.00

==F ERZ=F

[L] [L]
SK9013.1 1,35 | 210 | 215 2,75 1,00 180 | SK8M3ITA [ 145 | 230 2,10 | 2.80 1,05 1,60
SK017.1 1,30 | 200 | 210 2,70 1,00 170 || SKOITA A | 145 | 230 2,10 | 2,80 1.05 1,80
SK9023.1 220 ) 320 | 3860 4,70 220 | 250 || SKQ231A | 230 | 350 380 | 480 220 | 340
SK9033.1 310 | 570 | 630 B.00 340 | 480 || SKBO0331A | 370 | 570 670 | 830 360 | 530
SKo043.1 5.00 10,10 | 11,00 13,30 570 810 SKo0431 A | 650 10,50 | 11,90 | 1470 B6.70 030
SK9053.1 10,00 | 17.00 | 2000 | 24,10 | 11.50 | 16.50 || SK9053.1 A | 13,00 | 1800 | 21,50 | 26,50 | 13.00 | 17.00

SK92372 0.90
SHI26T2 1.80
SKE2TT2 2.30

BT
[L]

Tabula 12: ElloSanas lidzekla apjomi koniskajam zobparvadam
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Gliemezparvads ar cilindrisku zobratu

~=F ﬂv@

[L] [L]

M1 M6 M1 M5 | M6

SK02040.1 [ 0,12 0,28| 0,28 Sko2040.1A | 0,12 | 0.45 | 0,29 | 0,39 |0.28] 0,28
SK02040 | 040 0.50]0,50) SKO2040A | 040 | 070 | 065 | 0,65 |0,55]0,55
SK02050 |0.40 0.70] 0.70|| skoz0504A | 0.45| 125 | 115 ] 1,10 |0.75] 0.75
SK12063 | 0.60 1,00] 1,00]| sk12063A | 055 ] 1.45 | 1.60 | 1,60 [ 1.10] 1.10
SK12080 | 090 1,80]1.80|] SK12080A | 080 | 310 | 3.20 | 2,80 | 1.80] 1,80
SK32100 | 1.50 3.60| 3.60|| sk3z100A | 1,50 | 560 | 560 ] 5.30 [ 3.20] 220
SK42125 |2.80 8,20] 6,20|| sk42125A | 3,00 [ 12.50] 10,80] 10,80] 6.50] 6,50
e i Y

[L] [L] |
SK13050 | 0,75 0,75|0,75|] SK13050A | 090 | 180 | 1,30 | 1,65 | 1,30] 1,30
SK13063 | 1.00 1,10] 1,10 sk13063A | 1,05] 2.10 | 1.80 | 2,10 | 1.40] 1.40
SK13080 | 1,70 2,00 2.EII!]|| SK13080 A | 1,60
SK33100 | 240 3.40| 3.40]| SK33100 A | 260
SK43125 [4.25 7.20| 7.20|| sKa3125A | 460
sy | v

(L] [L]
sKo02040 F | 0.40] 070 | 065 | 0,65 | 0,55] 0,55
SKO2050F | 040 135 | 1,25 | 1,20 |0,90|0.75)| SK13050F | 0,75 | 1,80 | 1,50 | 1,70 | 1,05] 0,90
sk12063F [0.50] 1,70 | 1.70 | 1,75 | 1.20{ 0.95)] sk13063F | 1.00] 230 [ 1.90] 2,20 [1.35] 1.10
sK12080 F | 0,90] 370 | 3,20 | 3,40 | 2,50] 2,30][ sk13080F | 1,60 | 380 | 350 | 3,90 | 2.70] 2,50
SK3Z100F | 1,40| 6,30 | 610 | 6,10 | 4,00] 3,60| SK33100F | 265 | 720 | 640 | 740 | 4.30] 3,80
SK42125 F [ 2.00] 11,50] 11.50] 11,00] 8.40{ 7.30|] Sk43125F | 4,70 | 15,00 13.00] 16.00] 5.00] 7.70

Tabula 13: E|loSanas lidzekla apjomi gliemezparvadam ar cilindrisko zobratu
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7.4 Skruvju pievilkSanas griezes momenti

Skrivju pievilkSanas griezes momenti [Nm]
Skruvsavienojumi stipribas klasés
lzméri a6 o s e Vit'jf‘ . Sayienojuma Aiz_sarg[.)érs?gu.
aizbazni vitnu tapa | skravsavienojumi
V4A-70

M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
G - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1% - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

14. tabula: Skravju pievilkS§anas griezes momenti

Slatenu skravstiprinajumu montaza

Parklat ar ellu savilcgjuzgriezna vitni, ieblvéto gredzenu un skrivsavienojuma balsta vitni. Ar
uzgrieznu atslégu skrivét savilcéjuzgriezni Iidz bridim, kamér jatams, ka uzgrieznis skrivéjas
ievérojami grutak. Pagrieziet skrlvsavienojuma savilcéjzugriezni vél par apm. 30° Iidz 60° vai
maksimali 90°. Turklat skrdvsavienojuma balstu ir jatur, izmantojot atslégu. Notiriet no
skriivsavienojuma lieko ellu.
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7.5 Darbibas traucejumi

A BRIDINAJUMS!

Siacu gadijuma paslidéSanas risks

* Pirms uzsakt traucéjumu mekléSanu, notirit piesarnotas gridas.

UZMANIBU!

Parvada bojajumi
+ Visa veida parvada darbibas traucéjumu gadijuma nekavéjoties apturét piedzinu.

Parvada darbibas traucéjumi

Traucéjums lespéjamais célonis Novérsanas pasakumi
Nlep_ar?stl darbibas troksni, Pa.rak maz e!!a§_ya| pOJats gultnis, Sazinaties ar "NORD" servisu.
vibracijas vai sazobes bojajumi

No parvadmehanisma

S Bojata blive Sazinaties ar "NORD" servisu.
vai dzingja iztek ella

Nepareizs ellas [Tmenis vai
nepareiza veida, piesarnota ella, vai
nelabveligi darba apstakli

No ventilacijas atveres
iztek ella

Nomainit ellu, izmantot ellas
izpleSanas tvertni (OA)

Parvads parak sakarst Ne.atb!l_s.tosg |e_buve§anas stavoklis Sazinaties ar "NORD" servisu.
vai bojajumi parvada

Bojats dzin€ja sajugs vai Nomaintt elastoméra zobu loku,
Trieciens ieslégSanas laika, atvienojies parvadmehanisma pievilkt dzinéja vai parvada
vibracijas stipringjums stiprinaSanas skriives, nomainTt
vai bojatas gumijas detalas gumijas detalas

Parvadmehanisma ldzums vai
bojats dzinéja sajugs vai Sazinaties ar "NORD" servisu.
savilcéjuzmava slid prom

Jaudas novirziSanas varpsta
neroté, kaut arT dzinéjs roté

15. tabula: Darbibas traucéjumu parskats
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7.6 Siuces un hermétiskums

Lai ieellotu kustigas dalas, parvadi ir uzpilditi ar ellu vai smérvielu. Blives novér$ elloSanas lidzekla
iztecéSanu. Absoluts hermétiskums tehniski nav iesp&jams, jo neliela mitruma pléve, pieméram, uz
radialajiem varpstas blivgredzeniem ir normala paradiba un labvéligi ietekmé hermétiskumu
ilgtermina. AtgaisoSanas vietas darbibas rezultata var but redzams, pieméram, ellas nosédums, ko

veido izdalosas ellas migla. leellotu labirintblivju gadijuma, pieméram, "Taconite" blivéSanas sistemam
izmantotd smeérviela pamata izdalas caur blivéSanas gropi. Maldiga stice nav uzskatama par kladu.

AtbilstoSi saskanad ar DIN 3761 noteiktajiem parbaudes nosacijumiem sices ir atkarigas no
noblivéjama darba Skidruma, kas parbaudés iepriek$ noteiktaja parbaudes laika parsniedz blivéSanas
pusé paredzéto, ar darbibu saistito mitrumu un sekmé hermétiski noslédzama Skidruma piléSanu.
Uztverto Skidruma daudzumu sauc par sci.

Siices definésana atbilstosi DIN 3761 un lietderiga piemérosana

Sices vieta
~ - L Varpstas _ . L
Jédziens Skaidrojums _ IEC adapteri Korpusa Suve | AtgaisoSana
blivgredzens
hermétiski mitrums nav nav pamats nav pamats nav pamats nav pamats
noslégts konstatéts sudzibam sudzibam stdzibam sudzibam
mitruma pléve
. . . = . nav pamats nav pamats nav pamats nav pamats
mitrs ierobezota apmeéra o I o s
. - stdzibam stdzibam stdzibam stdzibam
(neliela platiba)
. _ potenciali
o mitruma pléve nav pamats nav pamats L nav pamats
slapjs . . N L Co nepiecieSams o
shiedzas pari detalai | stidzibam stdzibam stdzibam
’ remonts
izmérama konstatéjama ieteicams ieteicams ieteicams ieteicams
slice urdzina, pil remonts remonts remonts remonts
Tslaicigs
hermetizéSanas -
. _. potenciali
I _ sistémas traucéjums | nav pamats nav pamats L nav pamats
islaiciga sice . o o o nepiecieSams o
vai ellas izplude stdzibam stidzibam sudzibam
nas 12k remonts
transportéSanas
rezultata*)
maldinos$a sice,
pieméram, netirumu
maldinosa rezultata; papildus nav pamats nav pamats nav pamats nav pamats
sice ellojama stdzibam stdzibam stdzibam stdzibam
hermetizéSanas
sistéma

16. tabula: stices definicija, piemérojot DIN 3761

norises laika pasi aptur sici. Tadée| tos nav ieteicams nomainit $aja stadija. Uzreiz&ja mitruma iemesls
var bat, pieméram, mazas dalinas uz blivéjosa vaka malas.
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7.7 Noradijumi remontam

Ja rodas jautajumi par masu tehnisko un mehanisko servisu, lGdzam turét pa rokai precizu parvada
tipa nosaukumu (tipa plaksnite) un, iesp&jams, pasatijuma numuru (tipa plaksnite).

7.7.1 Remonts

Remonta gadijuma ierice nosutama uz $adu adresi:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servisa nodala
Getriebebau-Nord-Stralle 1

22941 Bargteheide

Ja parvadi vai dzingjreduktori ir nosatiti uz remontu, netiek uznemta atbildiba par potencialam
piebuvéjamam dalam, pieméram, rotacijas virziena devéjs, aréjais ventilators utt.!

Ladzam demontét visas dalas, kas nav parvada vai dzingjreduktora.

[i] Informacija

Ja iespéjams, ir noradams ierices/ierices dalas nosuti8anas iemesls. Péc vajadzibas ir noradama
vismaz viena kontaktpersona.

Tas ir batiski, lai remonts noritétu maksimali 1sa laika un efektivi.

7.7.2 Informacija timeklt

Papildus informacija ir pieejama musu timekla vietng, kura atrodama ekspluatacijas un montazas
rokasgramata valodas, kuras ir pieejamas www.nord.com

7.8 Garantija

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG neuznemas garantijas saistibas par personu savainojumiem,
materidliem bojajumiem vai TpaSuma zaudéjumiem, kas raduSies ekspluatacijas rokasgramatas
neievéro8anas, apkalpo3anas kludu vai noteikumiem neatbilstoSas izmantoSanas rezultata. Garantija
neietver visparigas nodilsto$as dalas, pieméram, varpstas blivgredzenus.
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7.9 Abreviatiuras

2D Pret spradzienbistamiem putekliem nodrosSinati Fa Garenspéks
parvadi, 21. zona
2G Pret spradzienbistamadm gazém nodroSinati IE1 Dzingji ar standarta efektivitati
parvadi, 1. zona
3D Pret spradzienbistamiem putekliem nodrosSinati IE2 Dzingji ar augstu efektivitati
parvadi, 22. zona
ATEX ATmosphréres EXplosible IEC Starptautiska elektrotehnikas komisija
B5 Atloku stiprinasana ar atverém NEMA Valsts elektroenergijas razotaju apvieniba
B14 Atloku stiprinaSana ar vitnes atverém IP55 lekSéja aizsardziba
cw Pulkstena raditaja virziens, rotacijas virziens - ISO Starptautiska Standartizacijas organizacija
pa labi
CCw Pretéji pulkstena raditaja virzienam, rotacijas pH pH vértiba
virziens - pa kreisi
°dH Gdens cietiba grados, vacu cietibas PSA Personigais aizsargaprikojums
meérvieniba 1°dH = 0,1783 mmol/l
DIN Vacijas Standartizacijas institlts DR Direktiva
EK Eiropas Kopiena VCI Gaistoss korozijas inhibitors
EN Eiropas standarts WN Getriebebau NORD dokuments
Fr Radials Skérsspeks
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NORD DRIVESYSTEMS Group

Headquarters and Technology Centre
in Bargteheide, close to Hamburg

Innovative drive solutions
for more than 100 branches of industry

Mechanical products .
parallel shaft, helical gear, bevel gear and worm gear units

Electrical products
IE2/IE3/IE4 motors

Electronic products
centralised and decentralised frequency lnvena[s_,
motor starters and field distribution systems =

7 state-of-the-art production plants
for all drive components
Subsidiaries and sales partners

in 98 countries on 5 continents

provide local stocks, assembly, pmdum:n
technical support and customer service

More than 4,000 employees throughout the world
create customer oriented solutions
www.nord.com/locator

Headquarters:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Strafte 1

22941 Bargteheide, Germany

T: +49 (0) 4532 / 289-0

F: +49 (0) 4532 / 289-22 53
info@nord.com, www.nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group D RlVESYSTE M S
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