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Rediiktor — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

isletme ve montaj kilavuzunu okuyunuz

Reduktorde calismaya baglamadan ve rediktéri devreye almadan 6nce bu isletme ve montaj
kilavuzunu dikkatlice okuyun. Bu igletme ve montaj kilavuzundaki talimatlara mutlaka uyun.

Gerektiginde kullanilabilmesi igin isletme ve montaj kilavuzunu rediktortin yakininda bulundurun.
Su belgeleri de dikkate alin:

» Reduktor kataloglar (G1000, G1012, G1014, G1035, G1050, G2000),
» Elektrik motorunun isletme ve bakim kilavuzu,
+ Takilan veya eklenen bilesenlerin isletme kilavuzlari.

Daha fazla bilgi icin NORD Drivesystems Gu¢ Aktarma Sistemleri San. Tic. Ltd. sirketine daniginiz.
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Telif hakki notu

Dokiman, burada agiklanan cihazin bileseni olarak uygun formda her kullanicinin erigimine
hazir tutulmalidir.

Dokumanda her tirli dizenleme veya degisiklik ve baska turli degerlendirmeler yapmak
yasaktir.

Yayimci

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralle 1 « 22941 Bargteheide, Germany ¢ http://www.nord.com/
Telefon +49 (0) 45 32 / 289-0 e Faks +49 (0) 45 32 / 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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1 Guvenlik uyarilari

1.1 Amacina uygun kullanim

Bu reduktorler, bir donme hareketinin aktariilmasi ve dontstirilmesi igin kullanilir. Bu reduiktorler, ticari
olarak kullanilan makine ve sistemlerde tahrik sisteminin bir parcasi olarak tasarlanmistir. Makinenin
veya sistemin reduktor ile guvenli bir sekilde calistirilabilecegi tespit edilinceye kadar reduktorler
kullaniimamalidir. Bir redUktdriin veya motorlu rediktdriin devre disi kalmasinin insanlari tehlikeye
sokabileceg@i durumlarda uygun koruma &énlemleri alinmalidir. Makine veya sistem, yerel yasalara ve
yonetmeliklere uygun olmalidir. Uygulanabilen tim glvenlik ve saglik korumasi gereklilikleri
karsilanmig olmalidir. 2006/42/EG sayili makine yénetmeligi, TR CU 010/2011 ve TR CU 020/2011'e,
ilgili gecerlilik alaninda 6zel olarak dikkat edilmelidir.

Rediktorler, patlayici bir atmosferin olusabilecedi ortamlarda kullanilmamalidir.

Rediktorler, sadece Getriebebau NORD GmbH & Co. KG teknik dokiimantasyonlarindaki bilgilere
uygun olarak kullaniimahdir. Rediktorin isletme ve montaj kilavuzunda belirtilen tasarimina ve teknik
Ozelliklerine uygun olarak kullanilmamasi, reduktoriin zarar gérmesine neden olabilir. Bu, insanlara da
zarar verebilir.

Temel veya redukior sabitlemesi, agirhiga ve torka uygun olarak yeterli seviyede boyutlandiriimis
olmalidir. Ongériilen tiim sabitleme elemanlari kullaniimalidir.

Bazi reduktorler bir sogutma kanalina sahiptir. Bu rediktorler, ancak sogutma suyu devir daimi
baglanmissa ve galigiyorsa devreye alinmalidir.

1.2 Higbir bir degisiklik yapmayin
Reduktor Gzerinde hicbir bir degisiklik yapmayin. Hicbir koruma tertibatini gikartmayin.

1.3 Muayeneleri ve periyodik bakim ¢aligmalarini yapin
Yetersiz bakim ve hasarlar sonucunda yaralanmalara neden olabilecek arizalar olusabilir.

+ Tum muayene ve periyodik bakim ¢alismalarini belirtilen araliklarla yapin.

* Ayrica uzun slre depoda kaldiktan sonra devreye almadan &nce bir muayene yapilmasi
gerektigine dikkat edin.

» Hasar gérmus bir rediktorl devreye almayin. Rediktérde sizdirmalara izin verilmez.

1.4 Personel nitelikleri

Tdm tasima, depolama, kurulum ve devreye alma ve bakim calismalari kalifiye personel tarafindan
yapilmahdir.

Kalifiye personel, olasi tehlikeleri belirlemek ve dnleyebilmek lzere egitim almis ve deneyime sahip
kisilerdir.
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DRIVESYSTEMS 1 Guivenlik uyarilari

1.5 Belirli galigmalarda guvenlik

1.5.1 Nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin

Nakliye hasarlari, reduktérin hatali galismasina ve bunun sonucunda insanlarin zarar gérmesine
neden olabilir. Nakliye hasarlari sebebiyle ¢ikan yag nedeniyle insanlar kayip dusebilir.

+ Ambalaj ve reduktérde nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin.
* Nakliye hasari bulunan bir rediktort devreye almayin.

1.5.2 Kurulum ve bakim igin glivenlik uyarilari

Herhangi bir ¢calismadan énce rediktérde tahrik Unitesini enerji beslemesinden ayirin ve yanhslkla
acgmaya karsl emniyete alin. Rediktori sogumaya birakin. Sogutma suyu devir daimi hatlarindaki
basinci bosaltin.

Hatali veya hasarli pargalar, montaj adaptorleri, flanglar ve koruma kapaklarinin kenarlari keskin
olabilir. Bu nedenle koruyucu eldiven ve koruyucu giysi giyin.

1.6 Tehlikeler

1.6.1 Kaldirma sirasindaki tehlikeler

Rediktoérin dismesi veya sallanmasi ciddi yaralanmalara yol agabilir. Bu nedenle asagidaki uyarilari
dikkate alin.

» Tehlike bolgesini genis alanli bir sekilde engelleyin. Sallanan ylklerde kagmak igin yeterli yer
birakmaya dikkat edin.

* Asla asili yiklerin altina girmeyin.

* Yeterli boyutta ve kullanim igin uygun tasima malzemeleri kullanin. Reduktérin agirigini tip
etiketinde bulabilirsiniz.

» Reduktéri sadece bunun icin Ongorilen halkal vidalardan kaldinn. Halkali vidalar komple
vidalanmig olmalidir. Halkali vidalari sadece dik olarak ¢ekin, asla gapraz veya enlemesine
¢ekmeyin. Halkali vidalar sadece rediktéri baska bilesenler olmadan kaldirmak igin kullanin.
Halkal vidalar, rediktorli opsiyonel pargalarla birlikte kaldirma igin tasarlanmamistir. Bir motorlu
rediktorl kaldirirken hem rediktérdeki, hem de motordaki halkal vidalari kullanin.

1.6.2 Donen pargalardan kaynaklanan tehlikeler

Doénen pargalarin yakininda igeri ¢ekilme tehlikesi bulunur. Bu nedenle bir temas korumasi kullanin.
Bu, millerin disinda fanlar ve kayis tahrikleri, sikma bilezikleri ve kavramalar gibi tahrik giris ve ¢ikis
elemanlari igin de gegerlidir.

Test modunda, tahrik Unitesini monte edilmis tahrik ¢ikis elemani olmadan agmayin veya ayar
yaylarini sabitleyin.

Ayirici koruma tertibatlarini tasarlarken makinenin ¢alismaya devam edebilecegdini dikkate alin.
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1.6.3 Yiksek veya diisiik sicakliklardan kaynaklanan tehlikeler

Calisma sirasinda rediktorin sicakligi 90 °C’nin Uzerine ¢ikabilir. Sicak ylizeylere veya sicak yaga
temas edilmesi yaralanmayla sonugclanabilir. Cok disik ortam sicakliklarinda temas sonucunda
donma yapismasi gorulebilir.

* Calismadan sonra veya ¢ok dislik ortam sicakliklarinda rediiktére sadece koruyucu eldivenle
dokunun.

» Calismadan sonraki bakim c¢alismalarindan énce rediiktéri yeterince sogumaya birakin.

» Calisma sirasinda insanlarin rediktére dokunma tehlikesi varsa temas korumasi kullanin.

« Bir basin¢l hava tahliye tapasindan galisma sirasinda sicak yag sisi ¢ikabilir. Hi¢ kimsenin tehlike
altinda olmamasi igin uygun bir ayirici koruma tertibati kullanin.

» Reduktorin tzerine kolay alev alabilir nesneler koymayin.

1.6.4 Yaglama maddeleri ve diger maddelerden kaynaklanan tehlikeler

Reduktorle kullanilan maddeler zehirli olabilir. Bu maddeler géze gelirse g6z zarar gorebilir. Temizlik
maddeleri, yaglama maddeleri ve yapistiricilar cildi tahris edebilir.

Hava tahliye tapalari agilirken yag sisi ¢ikabilir.

Yaglama maddeleri ve koruyucu maddeler nedeniyle rediktér kaygan olabilir ve elinizden kayabilir.
Dokulen yaglama maddeleri kayip dismelere yol agabilir.

+ Kimyasal maddeleri kullanirken kimyasal maddelere dayanikli koruyucu eldiven ve koruyucu giysi
giyin. Calismanin sonunda ellerinizi yikayin.

« Orn. yag doldururken veya temizlik calismalar sirasinda kimyasal maddelerin sigrayabilecegi
yerlerde koruyucu goézlik takin.

+ GoOze kimyasal madde gelirse bol soguk suyla yikayin. Sikayet durumunda doktorunuza danigin.

» Kimyasal maddelerin guvenlik bilgi formlarina dikkat edin. Gulvenlik bilgi formlarini rediktortn
yakininda bulundurun.

» Dokilen yaglama maddelerini hemen bir baglayici maddeyle toplayin.

1.6.5 Girultuden kaynaklanan tehlike

Bazi redlktor veya fanlar gibi takili bilesenler galisma sirasinda sagliga zarar verebilecek guriltilere
neden olur. Bu tur bir rediktorin yakininda ¢alismaniz gerekiyorsa koruyucu kulaklik takin.

1.6.6 Basing altindaki sogutma maddesinden kaynaklanan tehlike

Sogutma sistemi ylksek basing altindadir. Basing altindaki sogutma sivisi hattinin zarar gérmesi veya
acilmasi yaralanmaya neden olabilir. Reduktor Uzerinde c¢alismadan 6nce sogutma suyu devir
daimindeki basinci bosaltin.
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DRIVESYSTEMS 1 Guivenlik uyarilari

1.7 Kullanilan isaretlerin agiklanmasi

Onlenmezse, dliime veya ¢ok agir yaralanmalara neden olan direkt bir tehlikeyi tanimlar.

A uvar

Onlenmezse, dliime veya agir yaralanmalara neden olabilen tehlikeli bir durumu tanimlar.

A ikaz

Onlenmezse, hafif yaralanmalara neden olabilen tehlikeli bir durumu tanimlar.

DIKKAT

Onlenmezse, iirline veya cevreye zarar verebilecek bir durumu belirtir.

[i) Bilgi

Calisma guvenligini saglamak i¢in kullanim énerilerini ve gok énemli bilgileri belirtir.
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2 Reduktor aciklamasi

2.1 Tip tanimlari ve reduktor tipleri

Rediiktor tiirleri / tip tanimlari

Helisel rediiktorle

SK 11E, SK 21E, SK 31E,SK 41E, SK 51E (1 kademeli)

SK 02, SK 12, SK 22, SK 32, SK 42, SK 52, SK 62N (2 kademeli)
SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53 (3 kademeli)

SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102 (2 kademeli)

SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103 (3 kademeli)

NORDBLOC helisel rediiktorler

SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, SK 472, SK 572, SK 672, SK 772, SK 872, SK 972 (2 kademeli)
SK 273, SK 373, SK 473, SK 573, SK 673, SK 773, SK 873, SK 973 (3 kademeli)

SK 071.1, SK 371.1, SK571.1, SK 771.1, SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1 (1 kademeli)

SK 072.1, SK 172.1, SK 372.1, SK 572.1, SK 672.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1 (2 kademeli)
SK 373.1, SK 573.1, SK 673.1, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1 (3 kademeli)

Standart helisel rediiktor
SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2 kademeli)
SK 10, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3 kademeli)

Paralel milli rediiktorler

SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, SK 2282, SK 3282, SK 4282, SK 5282,
SK 6282, SK 7282, SK 8282, SK 9282, SK 10282, SK 11282 (2 kademeli)

SK 0182.1, SK 0282.1, SK 1382NB, SK 1382.1, SK 2382, SK 3382, SK 4382, SK 5382, SK 6382, SK 7382,
SK 8382, SK 9382, SK 10382, SK 10382.1, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 (3 kademeli)

Konik disli rediiktor

SK 92072, SK 92172, SK 92372, SK 92672, SK 92772;

SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1. SK 93072.1,
SK 93172.1, SK 93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1 (2 kademeli)

SK 9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1, SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1, SK 9082.1,
SK 9086.1, SK 9092.1, SK 9096.1 (3 kademeli)

SK 9013.1, SK 9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1, SK 9043.1, SK 9053.1 (4 kademeli)

Helisel sonsuz vidali rediiktor
SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125 (2 kademeli)
SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125 (3 kademeli)

MINIBLOC sonsuz vidali rediiktorler
SK 1832, SK 1840, SK 1850, SK 1S63, SK 1SU..., SK 1SM31, SK 1SM40, SK 1SM50, SK 1SM63 (1 kademeli)

SK 2S32NB, SK 2S40NB, SK 2S50NB, SK 2S63NB, SK 2SU..., SK 2SM40, SK 2SM50, SK 2SM63
(2 kademeli)
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2 Reduktor agiklamasi

Rediiktor tirleri / tip tanimlari

UNIVERSAL sonsuz vidali rediiktorler
SK 1S131, SK 1S140, SK 1SI150, SK 1S163, SK 1SI75,

SK 181831, ..., SK 18IS75,
SK 1SID31, ..., SK 1SID63,
SK 1SMI31, ..., SK 1SMI75,
SK 1SMID31, ..., SK 1SMID63,

SK 1S1S-D31, ..., SK 1SI1S-D63 (1-kademeli),
SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID63, SK 2SIDA40, ..., SK 2SID63 (2 kademeli)

Modeller / Opsiyonlar

Dolu milli ve ayakh
Bos mil modeli
Dolu mil modeli

B14 ¢ikis flangi
B5 cikis flansi
Ayak
XZ B14 ayak ve ¢ikis flansi

A
\Y,
L Dolu mil; gift tarafli
z
F
X

XF B5 ayak ve cikis flansi
AL Eksenel kuvvetlendiriimis ¢ikis

rulman(lar)i
5 glgclendiriimis ¢ikis mili
(Standart helisel redlktor)
\% guglendirilmis tahrik Gnitesi

(Standart helisel reduiktor)

~

VS
EA

VG

[oe]

H66

VL

VL2
VL3

Tork destegi

Tork konsolu

Sikma bilezigi

Glglendirilmis sikma bilezigi

Dis gdbegi profilli bos mil

Lastik tampon

Glglendirilmis lastik tampon

Geri doniis kilidi

Sabitleme elemani

Temas korumasi olarak koruma kapagi

IP66 koruma kapagdi

Glglendirilmis rulman grubu

Karistirici modeli
Drywell karistirici modeli

IEC
NEMA

\
OA
oT
SO1
CcC

DR

H10

/31

/40

IEC standart motor montaiji
NEMA standart motor montaji
Serbest giris milli

Viton mil sizdirmazlik kegeleri
Yag genlesme kabi

Yag seviyesi haznesi

Sentetik yag 1ISO VG 220
Sogutma kanalli gévde kapagi
GRIPMAXX™

Yayl havalandirma tapasi

Modiiler helisel 6n kademe

Sonsuz vidali 6n kademe

Sonsuz vidali 6n kademe

Tablo 2: Tip tanimlari ve reduiktor tipleri

Cift rediiktérler, iki adet tek rediiktérden olugsmaktadir. iki adet tek rediiktdr gibi, bu kilavuza gére ele

alinir.

Cift reduktoran tip tanimi: 6rn. SK 73 / 22 (SK 73 ve SK 22 olarak iki reduktérden olusur).

B 1000 tr-4419
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2.2 Uriin etiketi

-

¢¢aﬂ

NORD DRIVESYSTEMS
Getriebebou MORD GmbH & Co. KG
22939 Borgteheide /GERMANY

"
<5
() 8

Type 5K 92BZASH - IEC280 - 280S/4

)

(2) st

(3)po10(4)

No. 200537905 - 100

12596508 5

&

A

w2 1291 wm(6)i 2689 (9) M3 (10)

P1 15 KW ® n2 52 @ in !

B 1277« (8)~r cLPPG220/55.(12)
1234567890 (13) ® 13

www.nord.com /

Sekil 1: Tip etiketi alanlarinin agiklamasiyla birlikte tip etiketi (6rnek)

Aciklama

1

2
3
4
5

6
7
8

9
10

11

12

13
14

Matris barkod
NORD rediktor tipi
Calisma modu
Uretim yili

Uretim numarasi

Reduktoér ¢ikig milinin
nominal torku

Rediktor giris glict

Siparis modeline uygun
agirhk

Toplam reduktor gevrim orani
Montaj konumu

Reduktoér ¢ikig milinin
nominal devri

Yaglama maddesi tiru,
viskozitesi ve miktari

Musteri materyal numarasi

isletme faktori

16
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3 Montaj kilavuzu, depolama, hazirlik, kurulum

Latfen tim glvenlik uyarilarina (bkz. Bolim 1 "Glvenlik uyarilari")ve minferit bolimlerdeki uyari
bilgilerine dikkat edin.

3.1 Rediiktoriin taginmasi

A uvari

Disen yiikler nedeniyle tehlike

» Halkali vidalarin digleri komple vidalanmig olmalidir.
+ Halkali vidalardan egik gekme isleminden kaginin.
+ Reduktérin agirlik merkezine dikkat edin.

Tasima igin, reduktore vidalanmis halkal vidalari kullanin. Motorlu rediktérlerde motora ek bir halkali
vida takilmissa, bu vidayi da kullanin.

Reduktori dikkatli sekilde tasiyin. Reduktorin baglamasini veya tasinmasini kolaylastirmak igin
travers konstriksiyonlari, vb. gibi uygun yardimci araglar kullanin. Bostaki mil uglarina darbeler
gelmesi, rediktorin iginde hasarlara neden olur.

3.2 Depolama
isletime almadan 6nceki kisa siireli depolamalarda asagidakilere dikkat edilmelidir:

* Montaj konumunda depolayin (bkz. Bélim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim")ve rediktort
dlismeye karsi emniyete alin,

» Ciplak reduktor yuzeylerini ve milleri hafifce yaglayin,

» Kuru mekanlarda depolayin,

+ —5°Cile + 50 °C araliginda blyuk dalgalanmalar olmayan sicaklik,

» Bagil nem % 60'tan daha az,

» Direkt glines i1sini veya kizilotesi isinlara maruz kalmamaldir,

+ Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddeler (bulagsma olmus hava, ozon, gazlar, ¢ézicu
maddeler, asitler, tuzlar, radyoaktivite, vb.),

+ Titresim olmamalidir.
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3.3 Uzun sireli depolama

9 ayin Ustlindeki depolama veya bekleme surelerinde, Getriebebau NORD uzun sireli depolama
segenegini 6nerir. Asagida belirtilen énlemlerle, yaklasik 2 yillik bir depolama mimkindir. Gergek yuk
yerel kosullara ¢ok bagli oldugu i¢in, zaman verileri sadece referans olarak dikkate alinmalidir.

Devreye almadan once uzun siireli bir depolama igin rediiktoriin ve depolama odasinin
durumu:

* Montaj Pozisyonunda depolayin (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim")ve rediktori
dismeye karsi emniyete alin.

+ Dis boyadaki nakliye hasarlari dizeltiimelidir. Flans temas ylzeyleri ve mil ug¢larina uygun pas
koruyucu surilmis olup olmadidi kontrol edilmelidir, gerekirse ylizeylere uygun bir pas koruyucu
surdlmelidir.

* Uzun sureli depolama opsiyonlu reduktorler komple yag ile doldurulmustur ve yaga VCI korozyon
koruma maddesi karistiriimis (bkz. Rediktérdeki ¢ikartma) veya yag dolumu olmadan fakat az
miktarda VCI konsantresi ile dolum yapilmistir.

+ Hava tahliye tapasindaki fitii conta,depolama sirasinda cikartiimamahdir, rediktér sizdirmaz
sekilde kapatiimis olmalidir.

+ Kuru mekanlarda depolayin.

» Tropikal bolgelerde, tahrik tnitesi boceklerden korunmalidir.

+ —5°Cile +40 °C araliginda blyuk dalgalanmalar olmayan sicaklik.

+ Bagil nem % 60'tan daha az.

+ Direkt glines i1sini veya kizilétesi isinlara maruz kalmamahdir.

+ Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddeler (bulasma olmus hava, ozon, gazlar, solvent
bazli maddeler, asitler, tuzlar, radyoaktif, vb.) olmamaldir.

* Titresim olmamalidir.

Depolama ya da bekleme siiresi boyunca alinacak 6nlemler
+ Bagil nem % 50'nin altindaysa, rediktor 3 yila kadar depolanabilir.
isletime almadan énceki 6nlemler

+ Devreye almadan 6nce rediktori muayene edin.

Uzun sureli depolama ya da bekleme siresi yaklasik 2 yilin tzerine ¢ikarsa ya da daha kisa bir
depolama sirasinda sicaklik normal araliktan farklilk gOsterirse, isletime almadan &nce
rediktordeki yaglama maddesi degistiriimelidir.

» Komple doldurulmus bir rediiktorde, isletime almadan dnce yag seviyesi yapi bigimine uygun olarak
azaltilmahdir

* Yag dolumu yapilmamig rediktérlerde, isletime almadan énce yag seviyesi yapi bi¢imine uygun
olarak doldurulmalidir. VCI konsantresi rediktérde kalabilir. Yaglama maddesi miktari ve yaglama
maddesi tlru, tip etiketindeki bilgilere gére doldurulmaldir.
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3.4 Kurulum hazirhiklarn

Teslim aldiktan hemen sonra teslimatta nakliye ve ambalaj hasarlari olup olmadigini kontrol edin.
Tahrik Unitesi kontrol edilmeli ve sadece sizdirma gériilmezse takilmahdir. Ozellikle mil kegelerine ve
kilit basliklarina hasar kontroli yapilmalidir. Hasarlari hemen nakliye sirketine bildirin. Nakliye hasari
olan reduktorler duruma bagh olarak devreye alinmamalidir.

Tahrik Unitelerinin tim ¢iplak yilzeyleri ve milleri, nakliyeden énce yag/gres veya korozyona karsi
koruyucu maddeyle korozyona karsi korunmustur.

Montajdan 6nce tium millerde ve flans ylizeylerinde bulunan yagi/gresi veya korozyona karsi koruyucu
maddeleri ve olasi kirleri temizleyin.

Dénme yonunun yanhs olmasinin hasarlara ya da tehlikelere neden olabileceg@i kullanim durumlarinda
tahrik Unitesi bagh degilken bir test ¢calismasi yapilarak ¢ikis milinin dogru dénme yonu belirlenmeli ve
daha sonra calistirildiginda dogru olmasi saglanmalidir.

Entegre geri donus kilidi bulunan rediktorlerde, rediktorin giris ve cikis tarafina oklar yerlestirilmistir.
Oklarin uglari, rediktoriin dénme yénini gosterir. Motorun baglanmasi ve motorun kumanda edilmesi
sirasinda, 6rn. manyetik alan kontroll ile rediktérin sadece dénme yoéniinde galisabildiginden emin
olunmalidir. (Diger agiklamalar igin bkz. G1000 ve WN 0-000 40 katalogu.)

Kurulum yerinin gevresinde metale, yaglama maddesine ya da elastomerlere etki eden asindirici,
korozyona neden olan maddelerin bulunmadigi ya da ¢alisma sirasinda bu tir maddelerin ortaya
¢ikmayacagindan emin olunmaldir. nsd tupH yuzey iglemeli reduktorler, iletken olmayan ara
katmanlar ile elektriksel olarak ayriimalidir. Siphe durumunda Getriebebau NORD ile gérisulmelidir
ve O6zel dnlemler alinmasi gerekli olabilir.

Yag genlesme kaplari (OA opsiyonu), WN 0-530 04 uyarinca takiimalidir. M10 x 1 hava tahliye vidali
reduktorlerde, montaj sirasinda ek olarak WN-0521 35 sayili dokiimana dikkat edilmelidir.

Yag seviyesi hazneleri (OT opsiyonu), WN 0-521 30 uyarinca takilmalidir.

Rediktérin hava tahliye mekanizmasi 6ngdérilmusse, isletime almadan Once hava tahliye veya
basin¢li hava tahliye mekanizmasi devreye sokulmalidir. Devreye sokmak icin nakliye emniyetini (ip
conta) cikartin. Hava tahliye vidasinin konumu (bkz. Bélim 7.1 "Yapi bicimleri ve periyodik bakim").
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Aciklama

1 Hava tahliye vidasi
2 Nakliye emniyeti

Aciklama

1 Basingli hava tahliye vidasi
2 Nakliye emniyeti

Sekil 3: Basingh hava tahliye vidasinin devreye sokulmasi

Ozel hava tahliye elemanlari ayri sekilde teslim edilir. isletime almadan énce, hava tahliye vidali
baglantisini ayri olarak teslim edilen 6zel hava tahliye elamaniyla degistirmelisiniz. Bunun igin, hava
tahliye vidasi sokilmeli ve bunun yerine contali 6zel hava alma elemani vidalanmaldir (bkz. Bolim
7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim"). Cift rediktorler, iki tek rediktdrden olusmaktadir ve 2 yag
bdlmesi ve muhtemelen 2 hava tahliye elemanina sahiptir.

Aciklama

1 Hava tahliye vidasi 2 Nakliye emniyeti 3 Ozel hava tahliye vidasi

Sekil 4: Hava tahliye vidali baglantisinin gikartilimasi ve 6zel hava tahliye elemaninin takilmasi
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3.5 Rediiktoriin kurulumu

 kaz

Asiri 1Isinma nedeniyle rediiktorde hasar

* Motorlu rediktérlerde motor faninin sogutma havasinin engellenmeden rediktérden gegmesine
dikkat edin.

Reduktoére vidalanmig halkali vidalar, rediktor kurulurken kullaniimalidir. Reduktére ek yukler
yerlestiriimemelidir. Motorlu rediktérlerde motora ek bir halkali vida takilmigsa, bu vida kullaniimalidir.
Halkali vidalardan egik c¢ekme isleminden kaginilmahdir. Bu sirada guvenlik uyarilarina dikkat
edilmelidir (bkz. Blum 1 "Guvenlik uyarilar").

Rediiktoriin sabitlenecegi temel ya da flans, titresimsiz, sarsilmaz ve diiz olmalidir. Temeldeki ya da
flanstaki vidalama yuzeyinin dizligid, DIN ISO 2768-2 Tolerans sinifi K'ya gore dizenlenmelidir.
Reduktorin ve temelin ya da flansgin vidalama yuzeylerindeki kirler temizlenmelidir.

Reduktor gbvdesi her durumda topraklanmis olmalidir. Motorlu rediktérlerde, motor baglantisi
araciligiyla topraklama saglanmalidir.

Gerilme nedeniyle rediktore ilave kuvvetler iletiimemesi icin rediktor, tam olarak tahrik edilen makine
miline hizalanmalidir.

Rediktorde kaynak galismalarina izin verilmemektedir. Redlktér, kaynak ¢alismalarinin sasi noktasi
olarak kullaniimamalidir; aksi taktirde rulmanlar ve digli bélim0G zarar gorur.

Rediiktor dogru yapi bigiminde kurulmalidir (bkz. B6lim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim™).

Bir tarafa ait tum rediktor ayaklar ya da flans civatalari kullaniimaldir. Buradaki civatalar en az
10.9 kalitesinde olmalidir. Civatalar, uygun sikma torklariyla sikilmalidir (bkz. Bélum 7.4 "Civata sikma
torklar"). Ozellikle ayakl ve flangl rediiktérlerde vidalamanin gerilimsiz olmasina dikkat edilmelidir.

Yag kontrol, yag tahliye civatalari erisilebilir durumda olmalidir.

m Bilgi

Xz ve XF opsiyonlu rediiktérler

Ayak sabitlemesi, reduktdrin kurulmasi ve sabitlenmesi igin kullanilir. Tork, izin verilen radyal/eksenel
kuvvetler ve agirlik kuvvetinin reaksiyon kuvvetlerini bogaltmak i¢in 6ngdralmastar.

B5 veya B14 flang, prensip olarak reduktoéri sabitleyebilmek ve reaksiyon kuvvetlerini bosaltabilmek
icin tasarlanmistir. Bu amacla ayak sabitlemesini kullanin veya Getriebebau NORD'dan bir mUnferti
durum kontroli talep edin.
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3.6 Ekipmanlarin rediiktor millerine takilmasi

iKAZ

Eksenel kuvvetler nedeniyle rediiktérde hasarlar

* Rediktore zararli eksenel kuvvetler iletmeyin. Gobege ¢ekicle vurmayin.

Montaj sirasinda mil eksenlerinin birbirlerine tam hizada olmasina dikkat edin ve Ureticinin izin verilen
tolerans bilgilerine uyun. Ornegin kaplin ve zincir disli gibi ekipmanlarin rediiktériin giris ve gikis miline
takilmasi islemi, reduktore =zararli eksenel kuvvetler iletmeyen uygun sikma tertibatlaryla
gercgeklestiriimelidir. Ozellikle ekipmanlara bir gekicle vurulmasina izin veriimemektedir.

m Bilgi

Sikma igin, millerin helisel tarafindaki disini kullanin. Ekipmana daha 6nce yaglama maddesi slrerek
veya ekipmani kisa sireli yaklasik 100 °C'ye i1sitarak montaj islemini kolaylastirabilirsiniz.

Kaplin, kaplinin (siparise 6zel ¢izim) montaj kilavuzuna uygun sekilde konumlanmalidir. Bu konuda
hicbir bilgi verilmemisse, kaplin, motor milinin mil uzuyla ayni seviyede hizalanmalidir.

\VV’
|

Sekil 5: Basit bir sikma tertibati 6rnegi

Tahrik ¢ikis elemanlari, sadece izin verilen maksimum, katalogda belirtilen FR4 ve FRo radyal
kuvvetleri ve Fpq ve Fpo eksenel kuvvetleri rediiktére iletmelidir (bkz. Tip etiketi). Burada,
Ozellikle kayislar ve zincirlerde gerilimin dogru olmasina dikkat edilmelidir.

Balansi alinmamig ekipmanlar nedeniyle ek yuklere izin veriimemektedir.
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Capraz kuvvet iletimi, mimkuin oldugunda rediktére yakin sekilde gergeklesmelidir. Serbest mil uglu
giris millerinde — W opsiyonu— izin verilen maksimum Fr1 ¢apraz kuvvet, bos mil muylusunun ortasina
¢apraz kuvvet iletiminde gecerlidir. Cikis millerinde, Frz ¢apraz kuvvetin kuvvet iletimi, xr2 Olglsini
asmamalidir. Cikis milinin Frz c¢apraz kuvveti tip etiketinde belirtimisse fakat xr2 6lglsi
belirtiimemisse, kuvvet iletiminin mil muylusunun ortasina dogru gerceklestigi kabul edilir.

Sekil 6: Girig ve ¢ikis millerine izin verilen kuvvet iletimleri
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3.7 Gegme reduktorlerin takilmasi

A uyAri

Tork desteginin civata baglantilari gevsetilirken rediiktor ¢ikis milinin etrafina ¢arpabilir.

+ Orn. Loctite 242 veya ikinci bir somunla civata baglantiy gevsemeye karsi emniyete alin.

iKAz

Eksenel kuvvetler nedeniyle rediiktorde hasarlar
Montajin hatali yapilmasi halinde rulmanlar, digliler, miller ve gévde zarar gorebilir.

* Uygun ¢ektirme tertibatlari kullanin.
+ Rediiktére gekicle vurmayin.

Montajdan énce mile ve gobede korozyon koruma etkili (6rn. NORD korozyon 6nleyici Uriin
No. 089 00099) yaglama maddesi slrerek, montaj ve daha sonraki sokme islemlerini
kolaylastirabilirsiniz. Fazla gres veya korozyon onleyici, montajdan sonra disari g¢ikabilir ve
damlayabilir. Yaklasik 24 saatlik rodaj suresinden sonra tahrik ¢ikis milindeki ilgili yerleri iyice
temizleyin. Bu gres ¢ikisi reduktérde bir kagak degildir.

T N N
1 ‘ Adl

Sekil 7: Yaglama maddesinin mile ve gdbege siirilmesi

[i] Bilgi

Rediktér, sabitleme elemani (opsiyon B) ile yerlestirme faturali ve faturasiz millere sabitlenebilir.
Sabitleme elemaninin civatasini uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.4 "Civata sikma torklar"). H66
opsiyonlu reduktorlerde, fabrikada takilmis olan kilit bagligi montajdan énce ¢ikartiimalidir.

H66 opsiyonlu ve sabitleme elemanl (opsiyon B) gecme rediktérlerde, reduktor takilmadan énce igine
sikistirilimis olan kilit baghgini bastirarak disar ¢ikarmaniz gerekir. igine sikistinlmis kilit bashgr,
sokme islemi sirasinda zarar gorebilir. Standart olarak ayri yedek parca seklinde 2. bir kilit baghgi
teslim edilir. Reduktérin montajindan sonra, yeni Kkilit bashdini 3.9 "Koruma kapaklarinin
takilmasi"boéliminde agiklandigi gibi takin.
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Sekil 8: Fabrikada takilan kilit baghginin sokiilmesi
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Sekil 9: Rediiktor, sabitleme elemani ile faturali mile sabitlenmis durumda
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Sekil 10: Rediiktor, sabitleme elemani ile faturasiz mile sabitlenmis durumda

Bir rediktortn faturali milden sékilmesi 6rn. asagidaki sbkme tertibati ile gerceklesebilir.

%

_ [ ]
1
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Sekil 11: Sokme tertibatiyla sokme

I\ J

Tork destekli gegme reduktdrlerin takilmasi sirasinda tork destedi geriimemelidir. Bir lastik tampon
(opsiyon G veya VG), montajin gerilimsiz bir sekilde yapilmasini kolaylastirir.
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Sekil 12: Paralel milli rediiktorlerde lastik tamponun (opsiyon G veya VG) takilmasi

Lastik tamponu takmak igin yliksiz durumda temas yizeyleri arasindaki bosluk giderilene kadar civata
baglantiyi sikin.

Daha sonra kauguk tampona 6n gerilim uygulamak igin sabitleme somununu (sadece standart disli
vidali baglantilar igin gegerlidir) yarim tur dondiiriin. Daha bliylik 6n gerilimlere izin verilmez.

—

Aciklama

1 Tork destegini her zaman cift
tarafli yataklayin

Sekil 13: Helisel konik disli ve sonsuz vidali rediiktorlerde tork desteginin takilmasi

Tork desteginin civata baglantisini uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.4 "Civata sikma torklari") ve
gevsemeye karsi emniyete alin (6rn. Loctite 242, Loxeal 54-03).
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3.8 Sikma bileziklerinin takilmasi

3.8.1 Sikma bilezigi olan bos mil (S opsiyonu)

IKAZ

Bos milin zarara gérmesi

» Dolu mil takilmadan sikma civatalarini sikmayin.

Aciklama

1 Sikma bilezigi tipi, Uriin No. ve sikma
civatalarinin tork bilgisi

Sikma flansi

Makinenin dolu mili

Mil safti ve bos mil deligi, GRESSIZ
Rediiktoriin bos mili

Cift yarim oluklu i¢ halka

DIN 931 (933) -10.9 sikma civatalari

~N o ok WwN

Sekil 14: Sikma bilezigi bulunan bos mil

Sikma bilezikleri, Uretici tarafindan montaja hazir sekilde teslim edilir. Montajdan 6nce bilezikler
ayrilmamalidir.

Makinenin dolu mili, gressiz sekilde rediktériin bos mili icinde calisir.
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Montaj adimlari

1. Mevcutsa nakliye emniyetini ya da koruma kapagini ¢ikartin.

2. Sikma civatalarini gevsetin, fakat skmeyin ve flanslar ile i¢ halka arasindaki bosluk alinana kadar
elinizle hafifge sikin.

3. Dis sikma flangi bos mille ayni hizaya gelene kadar biiziiime diskini bos milin lzerine itin. Ig
halkadaki delige hafifce gres surilmesi, itme islemini kolaylastirir.

4. Montajdan 6nce dolu milin sadece daha sonra rediktér bos milindeki bronz burgla temas edecek
olan bélimune hafifge gres sirtin. Montaj sirasinda sikma baglantisinin oldugu bdlgeye gres nifuz
etmesini dnlemek igin bronz burca gres sirmeyin.

5. Reduktorin bos milindeki gres tamamen temizlenmeli ve bos mil kesinlikle gressiz olmalidir.

6. Sikma baglantisinin oldugu bélgede makinenin dolu milindeki gres tamamen temizlenmeli ve
burasi kesinlikle gressiz olmalidir.

7. Sikma baglantisinin oldugu bolge tamamen kullanilacak sekilde makinenin dolu milini bog milin
icine sokun.

8. Sikma flanslarinin konumlarini almasi igin sikma civatalarini hafifge sikin.

9. Sikma civatalarini her defasinda yaklasik 1/4 tur olmak lzere birka¢ defa saat yoninde sirayla
dolasarak sikin; gapraz sirayla sikmayin. Sikma civatalarini sikma bilezigi GUzerinde belirtilen sikma
torkuna ulasana kadar bir tork anahtariyla sikin.

10.Sikma civatalar sikildiktan sonra sikma flanglari arasindaki bosluk esit oranli olmahdir. Oyle
degilse rediktor sdkulmeli ve sikma bilezigi baglantisinin tam oturup oturmadigi kontrol edilmelidir.

11.Reduktérin bos mili ve makinenin dolu mili, daha sonra yik altinda kayma olup olmadigini
belirleyebilmek igin bir gizgiyle (kegeli kalem) isaretlenmelidir.

Sokme adimlari:

1. Sikma civatalarini her defasinda yaklasik 1/4 tur olmak Uzere birka¢ defa saat yoninde sirayla
dolasarak gevsetin. Sikma civatalarini diglerinden ¢ikartmayin.

2. Sikma flanslari i¢ halkanin konisinden sokulmelidir.

3. Reduktoért makinenin dolu milinden gikartin.

Bir sikma bilezigi uzun suredir kullaniliyorsa veya kirlenmigsse yeniden monte edilmeden &6nce
parcalarina ayrilmali, temizlenmeli ve konik yuizeylerine (koni) G-Rapid Plus molikot veya benzer bir
yaglama maddesi surilmelidir. Civatalarin dislerine ve bas ylzeyine molikotsuz gres sirilmelidir.
Hasar veya korozyon durumunda hasarli elemanlar degistiriimelidir.
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3.8.2 GRIPMAXX™ olan bos mil (M opsiyonu)

iKAZ

Tahrik bilegenlerinde hasar

* Dolu mili veya makine milini boyutlandirirken, beklenen tim pik yUkleri dikkate alin.
» Makine mili icin 360 N/mm?lik bir asgari germe dayanimina uyun.

» Makine milinin toleranslarina uyun (bkz. asagidaki tablo).

» Takiimis dolu mil olmadan bog milin sikma civatalarini sikmayin.

Kurulum
Metrik makine mili ing makine mili
Baslangi¢ son SO 286-2 Baslangic son ISO 286-2
Tolerans h11(-) Tolerans h11(-)
& [mm] & [mm] [mm] d [ing] d [ing] [ing]
10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

Tablo 3: Makine milinin izin verilen toleransi

1 Sikma bilezigi 5  Bos mil (rediiktor)
2 Sikma civatalar 6  Dolu mil (makine)
3  Tork kovani 7  Destek kovani

4  Sikistirma halkasi

Sekil 15: GRIPMAXX™, monte edilmis

B 1000 tr-4419 29



{ﬁQRD

Rediiktor — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

AWON -

Sikma bilezigi 5  Bos mil (reduktor)
Sikma civatalari 6  Dolu mil (makine)
Tork kovani 7  Destek kovani
Sikistirma halkasi

Sekil 16: GRIPMAXX™  parca semasi

. Dolu mili [6] dikkatlice inceleyin ve gapaklari, pasi, korozyonu, yaglama maddelerini veya diger

yaglama maddeleri temizleyin. Capin, yukaridaki tabloda belirtilen toleranslar dahilinde oldugundan
emin olun.

. Sikma bileziginin [1] rediktére dodru montaj pozisyonunu belirleyin. Bos milin [5] pozisyonunun

siparisteki bilgilerle ayni oldugundan emin olun.

Bos mil [5], burglar [3], [7], sikistirma halkasi [4] ve sikma bilezigindeki [1] kirleri, gresleri veya
yaglari temizleyin. Milin, burglarin, sikma halkalarinin veya sikma bileziginin birlesme ylizeylerinde
yaglama maddeleri, korozyon korumasi, montaj macunu veya baska kaplamalar
kullanmaktan kaginin.

. Sikistirma halkasini [4] ve destek kovanini [7] dolu milde [6] dodru pozisyona getirin ve destek

kovaninin istenen konumda bulundugundan emin olun. Destek kovanini [7] sikistirma halkasiyla [4]
emniyete alin ve sikigtirma civatasini sikin.
Rediktorl, emniyete alinmis destek kovanina [7] dogru dayanagda kadar dolu milin [6] Gstlne itin.

. Sikma bileziginin [1] ve tor kovaninin [4] dodru pozisyonda oldugundan emin olun. Sikma

bileziginin civatalarini, ancak dolu mil [6] ve tork kovani [3] dogru pozisyondayken sikin,
aksi taktirde bos mil [5] zarar goériir. 3 veya 4 sikma civatasini [2] elinizle sikin ve bu sirada,
sikma bileziginin dig halkalarinin paralel sekilde birbirlerine dogru ¢ekildiginden emin olun. Son
olarak diger civatalari sikin.

. Sikma civatalarini her defasinda yaklasik 1/4 tur olmak Uzere birkag defa saat yoniinde sirayla

dolasarak sikin; ¢apraz sirayla sitkmayin. Sikma bileziginde belirtilen sikma torkuna ulagsmak igin
bir tork anahtari kullanin.

Sikma civatalari sikildiktan sonra sikma flanglari arasindaki bosluk esit oranl olmalidir. Bu bosluk
saglanmazsa, sikma bilezigi baglantisini sékin ve sikma bilezigi baglantisinin tam oturup
oturmadigini kontrol edin.

30
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Kovan setinin sokiilmesi

A uvar

Ani mekanik gevseme nedeniyle yaralanma tehlikesi

Sikma bileziginin elemanlari yiksek mekanik gerilim altindadir. Dis halkalarin aniden gevsetilmesi,
yuksek ayirma kuvvetleri olusturur ve sikma bileziginin minferit pargalarin kontrolsiiz sekilde
patlamasina neden olabilir.

Sikma bileziginin sikistirma pullarinin i¢ halkadan guvenli sekilde gevsediginden emin olmadan
hicbir sikma civatasini gikartmayin.

. Sikma bileziginin gébegdi hareket edene veya sikma bileziginin gébegi ve reduktér mili orijinal

konumlarina geri dénene kadar sikma bilezidinin sikma civatalarini [2] sirayla ve yaklasik yarim tur
(180°) gevsetin.

. Sikma bileziginin dis halkalarini konik i¢ halkadan gevsetin. Bu sirada, bir lastik ¢ekicle civatalarin

Uzerine vurmak veya dis halkalari hafifge kanirtarak ayirmak gerekli olabilir.
Reduktori makine milinden gekerek ¢ikartin.

Yerine montaj

. Tum manferit pargalari temizleyin. Bu amagla sikma bilezigini parcalarina ayirin.

Kovanlari ve sikma bilezigini hasar veya korozyon agisindan kontrol edin. Kusursuz durumda
degillerse kovanlari ve sikma bilezigini degistirin.

. Sikma bilezigini temizledikten sonra, dis halkalarin egik yuvasini ve sikistirma halkalarinin dis

tarafinit MOLYKOTE® G-Rapid Plus macun (Dow Corning tarafindan dretilir) veya esdeger bir
maddeyle yaglayin. Ek olarak, civata disine ve civata kafalarinin temas yizeylerine az miktarda
¢ok amagli gres sarin.

3.9 Koruma kapaklarinin takilmasi

Tum sabitleme civatalari kullaniimali, vidalamadan 6nce o6rn. Loctite 242, Loxeal 54-03 gibi bir
emniyet yapigkani surilerek emniyete alinmali ve uygun torkla sikilmalidir (bkz. Blum 7.4 "Civata
sikma torklar1").

H66 opsiyonunun koruyucu kapaklarinda yeni kilit bagligini hafif geki¢ darbeleriyle igine sikistirin.

Sekil 17: Koruma kapaginin takilmasi; SH opsiyonu, H opsiyonu ve H66 opsiyonu
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3.10 Koruma basliklarinin takilmasi

Universal sonsuz digli rediiktérlerin birgok modeli, standart olarak plastik koruma bagliklariyla birlikte
teslim edilir. Bu koruma baslhgi, mil sizdirmazlik kegesini toz ve diger olasi kirlerin igeri girmesine karsi
korur. Koruma basliklari alet kullanmadan elle gekilerek ¢ikartilabilir ve A veya B tarafina takilabilir.

Universal sonsuz disli rediiktériin takilmasindan énce koruma basligi gekilerek gikartiimalidir. Montaj
tamamlandiktan sonra, ilgili taraftaki koruma bashgi ¢ikis flansinin mevcut disli deliklerine takilmahdir.
Koruma basliginin germe elemanlarina zarar vermemek igin koruma bashginin dikey sekilde
cekilmesine ve oturtulmasina dikkat edilmelidir.

Sekil 18: Koruma bashginin sokiilmesi ve takilmasi
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3.11 Standart motor montaji

Asagidaki tabloda belirtilen, izin verilen maksimum motor agirliklari agiimamalidir:

izin verilen maksimum motor agirliklan

IEC motor boyutu 63 | 71 80 | 90 | 100 | 112 | 132 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315
O (@] (@] (@] O O O [©] 8
NEMA motor boyutu © 5 5 5 5 5 5 5o
Ts} < =] - 0 0 N ©o <
~— ~ N N N ™ o X

Maksimum motor

agirhgi [kg] 25 30 40

a
o

60

(o]
o

100 | 200 | 250 | 350 | 500 | 700 |1000 1500

Bir standart motorun IEC adaptoériine (IEC opsiyonu)/NEMA adaptoériine baglanmasi halinde
montaj adimlari

1. Motorun ve adaptériin motor milini ve flans ylzeylerini temizleyin ve hasar kontroli yapin. Motorun
sabitleme boyutlari ve toleranslari DIN EN 50347 / NEMA MG1 Bolim 4'e uygun olmalidir.

2. Kaplin gébegini, motor ayar yay! kaplin gébeginin yivi icine uzanacak sekilde motor miline oturtun.

3. Kaplin gébegini mil gcemberine dayanana kadar motor Ureticisinin bilgilerine gére motor miline
gecirin. 90, 160, 180 ve 225 motor boyutlari icin birlikte verilen mesafe kovanlarini kaplin gdbeni ve
mil cemberinin arasina yerlestirmek gerekebilir. Standart helisel rediiktorlerde kaplin gdbegdi ve mil
cemberi arasindaki B olgUsline dikkat edilmelidir (bkz. "Sekil 19"). Bazi NEMA adaptoérierde
kaplinin pozisyonu, yerlestiriimis olan yapiskan etiketteki bilgilere gére ayarlanmalidir.

4. Kaplin yarisinda bir digli pim varsa kaplini mil Gzerinde eksenel olarak sabitlemelisiniz. Bu sirada
vidalamadan énce 6rn. Loctite 242 ya da Loxeal 54-03 gibi bir emniyet yapiskani surulerek disli pim
emniyete alinmali ve uygun torkla sikilmalidir (bkz. Bolim 7.4 "Civata sikma torklari").

5. Acik havada kurulum durumunda ve ortam nemliyse, motor ve IEC adaptérd / NEMA adaptorinin
flans yuzeylerinin izole edilmesi 6nerilir. Motor montajindan énce, montajdan sonra flans izole
edilecek sekilde flans yuzeylerine komple érn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14 gibi ylzey izolasyon
maddesi surulmelidir.

6. Motoru adaptére takin, bu sirada birlikte verilen digli gemberi ya da digli kovani unutmayin (bkz.
Sekil unten).

7. Adaptdrin civatalarini uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.4 "Civata sikma torklart").
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Sekil 19: Cesitli kaplin modellerinde kaplinin motor miline takilmasi

A% \% VI

I Yuvarlak digli kaplin (BoWex®), tek parga

Il Yuvarlak disli kaplin (BoWex®), iki parga

I Yuvarlak digli kaplin (BoWex®), iki parga, mesafe kovanli

\Y) Elastik yildiz kaplin (ROTEX®), iki parga

\% Elastik yildiz kaplin (ROTEX®), iki parga, B olgistine dikkat edin:

Standart helisel rediiktorler:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2 kademeli)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3 kademeli)

IEC 63 boyutu IEC 71 boyutu
B olgusu (V. resim) B=45mm B=11.5mm
VI Elastik yildiz kaplin (ROTEX®), iki parga, mesafe kovanli
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3.12 Sogutma kanalinin sogutma sistemine takilmasi

Sogutma kanali, govde kapaginin icine yerlestiriimistir. Sodutma suyunun doldurulmasi ve
bosaltiimasi igin, dis ¢api 10 mm olan bir borunun baglanmasi amaciyla gévde kapaginda DIN 2353'e
gore kesme halkali vida baglantilari bulunmaktadir.

Montajdan once kilitli tapalan disli agizdan sokiin ve sogutma sistemine kir girmemesi igin
sogutma kanalini yikayin. Baglanti agizlari, isletmecinin hazirlamasi gereken sodutma suyu devir
daimine baglanmalidir. Sogutma suyu istenen yonde akabilir.

Agizlar, montaj sirasinda ve montajdan sonra dondiiriiimemelidir, aksi takdirde sogutma kanali
zarar gorebilir. Sogutma kanalina dis kuvvetlerin etki etmemesi saglanmalidir.

Aciklama

1 Kesme halkali vida baglantilari
2 Sogutma borusu
3  Gobvde kapagi

Sekil 20: Sogutma kapagi
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3.13 Harici yag-hava sogutucusu

DIKKAT

Rediiktor, yag doldurulmus olarak teslim edilir.

+ Devreye alma igleminden 6nce reduktére yag doldurun.

Yag-hava sogutucusu, ilave cihaz olarak teslim edilir. Yag-hava sogutucusu ve gerekli baglant
hortumlari teslimat kapsamina sahildir. Hortumlar ve devreye alma islemi, sistem isletmecisi tarafindan
gergeklestirilir.

3.13.1 Sogutma sisteminin montaiji

Sogutma sistemini sekle uygun olarak baglayin.

Yag-hava sogutucusu

Rediktor

Opsiyonel sicaklik denetimi

Emme baglantisi / rediiktor yag ¢ikisi

T || w|N| =

Basing baglantisi / reduktor, yag seviyesinin
Ustlinde veya altinda

Sekil 21: Sogutma sisteminin baglanmasi

Ust somunlari (Bolim 7.4)uyarinca takin.

Yag hatlarini taktiktan sonra, tip etiketinde yazili olan reduktdr yagi tiriini ve reduktér yagr miktarini
reduktor govdesine doldurun. Hortum hatlari igin ek olarak yaklasik 4,5 litrelik bir yag miktarina ihtiyac
duyulur. Doldurma sirasinda, dodru yag miktari gostergesi olarak yag seviyesi civatasina mutlaka
dikkat edin. Tip etiketinde belirtilen yag miktari, bir referans degerdir ve dogru aktarim oranina bagh
olarak degigebilir.

3.13.2 Yag-hava sogutucusunun elektrik baglantisi

Elektrik baglantisi sirasinda lutfen Ulkeye 6zel tim givenlik yonetmeliklerine dikkat edin. Basta yag-
hava sogutucusunun igsletme ve montaj kilavuzu olmak uzere birlikte gegerli tim dokimanlara dikkat
edin.
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3.14 Bir yag genlesme kabinin takilmasi OA opsiyonu

Genlesme kabi, hortum baglantisi asagida ve hava tahliye vidasi yukarida olacak sekilde dikey olarak
takilmahdir. Kap takilmamigsa, montaj sirasinda agagidaki adimlara dikkat edin:

Son olarak,

Reduktort (motorlu rediktord) monte ettikten sonra rediktdrin hava tahliye vidasi
cikartilir.

0,71, 2,7 | ve 5,4 | yapi gruplarinda, kigiltme / uzatma pargasi mevcut kegeyle birlikte
vidalanir.

$imdi, genlesme kabi monte edilir (6nerilen pozisyon: bkz. alt kisim).

Not: 1,5xd'lik gerekli vidalama derinligine artik uyulamazsa, 5 mm daha uzun bir civata
kullanin. Daha uzun bir civata takilamazsa, uygun boyutlarda bir pimli civata ve bir
somun kullanin.

Sabitleme civatasi bir digli delige vidalanirsa, vida digini 6rn. LOXEAK 54-03 veya
Loctite 242 gibi orta sertlikte bir civata emniyetiyle izole edin.

Kap mimkiin oldugunca yukariya takilmahdir. - Hortum uzunluguna dikkat edin!! -

Daha sonra, hava tahliye hortumu birlikte verilen igi bos vidalarla ve contalarla monte
edilir.

birlikte verilen M12x1,5 havalandirma vidasini keceyle birlikte kaba vidalayin.

Dikkat: ATEX redlktoérlerde, birlikte verilen M12x1,5 hava tahliye pargasini kaba vidalayin.

Sekil 22: Yag genlesme kabinin takilmasi

3.15 Sonradan yapilan boyama

Reduktoérin daha sonra boyanmasi sirasinda mil sizdirmazlik kegeleri, lastik elemanlar, hava tahliye
valflari, hortumlar, tip etiketleri, ¢cikartmalar ve motor kaplini parcalari boya, vernik ve tinerle temas
etmemelidir; aksi takdirde pargalar zarar gdorebilir veya okunamaz duruma gelebilir.
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4 isletime alma

4.1 Yag seviyesinin kontrolu

isletime almadan énce yag seviyesi kontrol edilmelidir (bkz. Bélim 5.2 "Muayene ve periyodik bakim
calismalari”).

4.2 Otomatik yaglama sensoérunun aktive edilmesi

Standart motor montajina yonelik bazi redikitor tiplerinde (IEC/NEMA opsiyonu) makaral rulmanin
yaglanmasi igin otomatik bir yaglama sensoérl vardir. Reduktor isletime alinmadan énce bu sensor
aktive edilmelidir. Bir IEC/NEMA standart motorun takilmasi igin kullanilan adaptérin kartus
kapaginda, yaglama sensérunin aktive edilmesine yonelik kirmizi bir uyari etiketi bulunmaktadir.
Yaglama sensorinin karsisinda, G1/4 vidal bir tapayla kapatiimis olan bir gres c¢ikis deligi
bulunmaktadir. Yaglama sensori etkinlestirildikten sonra, vidali tapa sokulebilir ve gevsek sekilde
birlikte verilen gres toplama kabi (Parga No. 28301210) ile degistirilebilir.

4

N\
A7

%

LLE
1. Déner vidal baglanti

2. Gres toplama kabi

N ok 3. Vidall tapa G1/4
! FE] i

Sekil 23: Gres toplama kabinin takilmasi

Yaglama sensoriiniin aktive edilmesi:

1. Silindirik civatalari gevsetin ve gikartin.

Kartus kapagini sokin.

Halkali g6z kirilma noktasindan kopana kadar aktivasyon civatasini yaglama sensoriine vidalayin.
Kartug kapagini yerine oturtun ve silindirik civatayla sabitleyin (bkz. Boélim 7.4 "Civata sikma
torklan").

5. Aktivasyon zamani, ay/yil belirterek yapiskan etikette isaretlenmelidir

hon

38 B 1000 tr-4419



DRIVESYSTEMS 4 igletime alma
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\ / Aciklama
: . = M8 x 16 silindirik civatalar
/ - Kartus kapag
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p Aktivasyon civatasi
1

Halkal g6z
Yaglama sensoru

O O WIN -

]* Yapigkan etiketin konumu
P-"

Sekil 24: Standart motor monte edildiginde otomatik yaglama sensoériiniin aktivasyonu

Yapiskan etiket:

( Achtung !

Vor Inbetriebnahme des Getriebes die beigefligte Aktivierungs-
schraube ,bis zum Abreiflen der Ringdse, eindrehen.
Spendezeit: 12 Monate  Attention !

Before putting the gearbox into operation, screw in the enclosed
activating-screw until the ring-eyelet tears off.

Dispense-time: 12 months ggii\\’,';(img?sgfgum OO

Monat/month Jahr/year

(elejejojojojololoole i 2icizielsy

Sekil 25: Yapiskan etiket

4.3 Yaglama maddesi sogutmasi ile calisma

Su sogutmasi

Sogutma suyu, suya benzer bir 1s1 kapasitesine (20 °C'de 6zgll 1s1 ¢ = 4,18 kj/kgK) sahip olmalidir.
Sogutma suyu olarak hava kabarciksiz ve tortu birakan maddeler igermeyen musluk suyu onerilir. Su
sertligi 1°dH ve 15°dH arasinda, pH degeri pH 7,4 ve pH 9,5 arasinda olmalidir. Sojutma suyuna
asindirici sivilar karigtiriimamalidir.

Sogutma suyu basinci maksimum 8 bar olmalidir. Gerekli sogutma suyu miktar1 10 l/dk.dir ve
sogutma suyu girig sicakligi 40 °C'nin Gzerinde olmamalidir; 10 °C dnerilir.

Yuiksek basing nedeniyle hasarlari énlemek igin sogutma suyu girisine bir basing dusurici ya da
benzeri bir cihazin takilmasi énerilir.

Donma tehlikesi olan durumlarda sodutma suyuna zamaninda uygun bir antifrizin eklenmesinden
isletmeci sorumludur.

Sogutma suyu sicakligi ve sogutma suyu akis miktari, isletmeci tarafindan kontrol edilmeli ve
garanti altina alinmalidir. izin verilen sicakh@in asilmasi durumunda tahrik durdurulmalidir.
Hava / yag sogutucusu

Hava / yag sogutucusunun modeli ve dnemli tim bilgilerini G1000 sayili katalogdan alabilir ya da
sogutma Unitesi Ureticisine bagvurabilirsiniz.
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4.4 Sonsuz vidali rediktoriun rodaj suresi

Sonsuz vidal rediktérlerde maksimum randiman elde etmek icin, rodaj isleminden 6nce rediktor
yaklasik 25 saat ila 48 saat boyunca maksimum yikte ¢alismalidir.

Rodaj stiresinden 6nce randimanda eksilmeler olabilecedi hesaba katiimalidir.

4.5 Kontrol listesi

Kontrol listesi

Kontroliin konusu Kontrol Bilgi
tarihi: bkz. Bolim
Hava tahliye vidasi aktive edildi mi ya da basingli hava tahliyesi 3.4
vidalandi mi?
istenen yapi bicimi gergek montaj konumu ile ayni mi? 7.1
Dig rediktor mili kuvvetleri izin verilen durumda mi (zincir gerilimi)? 3.6
Tork destegi dogru takildi mi? 3.7
Donen pargalara bir temas korumasi takildi mi? 3.9
Otomatik yaglama sensorii aktive edildi mi? 4.2
Sogutma kapagi sogutma suyu devir daimine baglandi mi? 3.12
3.13
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5 Muayene ve bakim

5 Muayene ve bakim

5.1

Muayene ve periyodik bakim araliklari

Muayene ve periyodik

bakim araliklari Muayene ve periyodik bakim ¢alismalar Bilgi
bkz. Boliim
En azindan her alti ayda » Gorsel kontrol 5.2
bir « Calisma seslerinin kontrol(i
* Yag seviyesinin kontrolu
* Hortumun goézle kontroli
» Ek gres yaglamasi / fazla gresi temizleyin
(sadece serbest giris milinde / Opsiyon W ve karistirici rulman
grubunda / Opsiyon VL2 / VL3)
+ Otomatik yaglama maddesi sensoériini degistirin /
fazla gresi temizleyin
(glinde 8 saatin tizerindeki calisma surelerinde: Yaglama
maddesi vericisinin 1 yillik degisim araligina izin verilir)
(sadece IEC / NEMA standart motor montajinda) her iki
yaglama maddesi sensori degisiminde yaglama maddesi
toplama kabini bosaltin veya degistirin
80 °C'ye kadar galisma * Yag degisimi (sentetik GrGnlerle dolum durumunda stire iki 5.2
sicakliklarinda, katina cikar), SmartOilChange kullaniminda
her 10000 calisma SmartOilChange siresi belirtilir)
saatinde, * Hava tahliye vidasini temizleyin, gerekirse degistirin
en azindan her 2yilda bir |+ Her yag degisiminde mil kegelerini de degistirin
Her 20000 galisma * Rediktoérdeki rulmanin greslenmesi 5.2
saatinde,
en azindan her 4 yilda bir
En azindan her 10 yilda bir |« Genel revizyon 5.2

[i] Bilgi

Yag degistirme araliklari, normal calisma kosullarinda ve 80 °C'ye kadar calisma sicakliklarinda
gecerlidir. Ekstrem calisma kosullarinda (80 °C'den yuksek calisma sicakliklari, yiksek nem,
asindirici ortam ve sik ¢alisma sicakligi dedisimi) yaglama maddesi degistirme araliklari kisalir.

B 1000 tr-4419

41



Rediiktor — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

5.2 Muayene ve periyodik bakim g¢aligmalari

Sizdirma olup olmadigini gézle kontrol etme

Reduktorde kagak olup olmadigi kontrol edilmelidir. Bu kontrolde rediktér yagdinin disar gikip
¢ikmadigina ve reduktorde veya rediktérin altinda yag izleri olup olmadidina dikkat edilmelidir.
Ozellikle mil kegeleri, kilit basliklari, vidal baglantilar, hortum hatlari ve gévde birlesme yerleri kontrol
edilmelidir.

[{) Bilgi

Mil kegeleri; sinirh dmri olan, asinmaya maruz kalan ve eskiyen bilesenlerdir. Mil kegelerinin kullanim
Omri cesitli cevre kosullarina baglidir. Sicaklik, 1sik (6zellikle UV 1s131), ozon ve diger gazlar ve sivilar
kecelerin eskime surecini etkiler. Bu etkilerden bazilari, kegelerin fiziksel-kimyasal &zelliklerini
degistirebilir ve yogunluklarina bagl olarak kullanim émudrlerinde dnemli bir azalmaya neden olabilir.
Yabanci maddeler (6rn. toz, gamur, kum, metalik parcaciklar gibi) ve asir sicaklik (asiri devir veya
disaridan gelen sicaklik) kegenin asinmasini hizlandirir. Elastomer malzemeden (iretiimis bu kege
yanaklari fabrikada yaglama igin 6zel bir gresle kaplanmistir. Bu sayede calismadan kaynaklanan
asinma asgariye indirilir ve kullanim émrt uzatilir. Bu nedenle, surtlinen conta yanagi bdlgesindeki bir
yag filmi normaldir ve herhangi bir kacak teskil etmez (bkz. Bélim 7.6 "Kagak ve sizdirmazlik").

Suphe durumunda reduktor temizlenmeli, yag seviyesi kontroli yapilmali ve yaklasik 24 saat sonra
sizdirma olup olmadigi tekrar kontrol edilmelidir. Bu kontrolde bir sizdirma (damlayan yag) belirlenirse
rediktér gecikmeden onariimalidir. Litfen NORD servis departmanina basvurun.

Rediktoérin gévde kapaginda bir sogutma kanali bulunuyorsa baglantilarda ve sogutma kanalinda
sizdirma olup olmadigi kontrol edilmelidir. Sizdirma ortaya ¢ikarsa kacak gecikmeden onariimalidir.
Lutfen NORD servis departmanina basvurun.

Calisma seslerinin kontrolii

Rediktoérde alisiimamis galisma sesleri veya vibrasyonlarin olusmasi, reduktérdeki bir hasari haber
verebilir. Bu durumda rediktdr zaman kaybetmeden onariimalidir. Litfen NORD servisine basvurun.

Yag seviyesinin kontrolii

7.1 "Yapl bicimleri ve periyodik bakim"bdliminde yapi bicimleri ve yapi bi¢imine uygun yag seviyesi
civatalari gosterilmektedir. Cift reduktdrlerde, her iki reduktérin yag seviyesi kontrol edilmelidir. Hava
alma islemi, 7.1 "Yap bi¢imleri ve periyodik bakim"bdliminde isaretlenen yerde gerceklestiriimelidir.

Yag seviyesi civatasi olmayan reduktorlerde (bkz. Blum 7.1 "Yapi bicimleri ve periyodik bakim") yag
seviyesi kontrol edilmez.

Fabrikada yad doldurulmamigs reduktor tiplerine yad seviyesinin kontrol edilmesinden 6nce yag
doldurulmahdir.

Yag seviyesini 20 °C ile 40 °C arasindaki bir yag sicakhginda kontrol edin.

1. Yag seviyesi sadece reduktor hareketsiz ve sogukken kontrol edilmelidir. Reduktér, kazayla
galistirilmaya kargi emniyete alinmalidir.

2. Yapi bicimine uygun yag seviyesi civatasi sokilmelidir (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik
bakim").
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[i) Bilgi

ilk yag seviyesi kontroliinde, yag seviyesi, yag seviyesi deliginin alt kenarinin {istiinde olabilecegi icin
az miktarda yag disari ¢ikabilir.

3. Yag seviyesi civatali rediiktorler: Dogru yag seviyesi, yag seviyesi deliginin alt kenarindadir. Yag
seviyesi ¢ok dlsiikse, uygun yag tirlyle dizeltimelidir. istege bagli olarak, yad seviyesi
civatasinin yerine bir yag seviyesi gézu takilabilir.

4. Yag seviyesi hazneli rediiktorler: Yag seviyesi, yag seviyesi haznesindeki seviye gubuklu vidali
tapa (G1%a dis) yardimiyla kontrol edilmelidir. Yag seviyesi, seviye cubugu tamamen vidalandiginda
alt ve Ust isaretin arasinda olmalidir (bkz. Sekil 26). Gerekirse, yag seviyesi uygun yag tiriyle
dizeltilmelidir. Bu rediktorler, sadece 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim"bélimuinde belirtilen
yap! bigciminde g¢alistiriimalidir.

5. Yag seviyesi civatasi ya da seviye gubuklu vidali tapa ve daha 6nceden gevsetilen tim vidali
baglantilar tekrar dogru sekilde vidalanmis olmalidir.

max

~_ | 4

Sekil 26: Yag ol¢iim cubuguyla yag seviyesinin kontrol edilmesi

Lastik tamponun go6zle kontrolii

Lastik tamponlu rediktorler (G veya VG opsiyonu) ve tork destekli reduktérler lastik elemanlara
sahiptir. Lastik ylzeyinde yirtilmalar gibi hasarlar gértldiginde bu elemanlarin dedistiriimesi gerekir.
Latfen NORD servis departmanina basvurun.

Hortumun goézle kontrolii

Yag seviyesi hazneli (OT opsiyonu) veya harici sogutma Uniteli rediiktérler kauguk hortumlara sahiptir.
Baglantilarin sizdirmazligi kontrol edilmelidir. Orn. aginma noktalari, kesilme veya catlaklar nedeniyle
hortumlarin dis katmanindan dolguya kadar hortumlarda hasarlar meydana gelirse hortumlar
degistiriimelidir. Lutfen NORD servis departmanina basvurun.

Gresle ek yaglama

Bazi reduktér modellerinde (serbest giris mili Opsiyon W, karistirici modelleri VL2 ve VL3) bir ek
yaglama tertibati bulunmaktadir.

VL2 ve VL3 karistirici modellerinde ek yaglamadan 6nce yaglama nipelinin karsisindaki hava tahliye
tapasi sokllmelidir. Hava tahliye tapasindan yaklasik 20 - 25 gram gres g¢ikana kadar yeniden gres
yaglama yapiimalidir. Daha sonra hava tahliye tapasi yerine vidalanmalidir.

W opsiyonunda ve bazi IEC adaptorlerinde, 6ngorilen yaglama nipeli Gzerinden dis makarali ruimana
yaklasik 20 - 25 gram gresle ek yaglama yapilmalidir. Adaptérdeki fazla gres temizlenmelidir.

Onerilen gres tiiri: Petamo GHY 133N (bkz. Bolim 7.2 "Yaglama maddeleri")(Kliber Lubrication
firmasi), opsiyonel gida maddeleriyle uyumlu gres mimkuinddr.
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Otomatik yaglama maddesi sensériiniin degistiriimesi

@ @ @ @ Aciklama
\\ @i' = X \ /ﬁ/ M8 x 16 silindirik civatalar
: ! Lo Kartus kapag!

Aktivasyon civatasi
Halkal g6z
Yaglama sensoru

oo g~ WODN -

Yapiskan etiketin konumu

Sekil 27: Standart motor monte edildiginde otomatik yaglama maddesi sensoriiniin degistirilmesi

Bunun igin kartus kapagi sékilmelidir. Yaglama maddesi senso6rl sokidllir ve yeni bir yaglama
maddesi sensoriyle (Parga No.: 28301000 veya gida maddeleriyle uyumlu gresle Parga
No.: 28301010) degistirilir. Adaptordeki fazla gres temizlenmelidir. Daha sonra aktivasyon islemini
yapin (bkz. B6lim 4.2 "Otomatik yaglama sensortnin aktive edilmesi").

Her iki yaglama maddesi sensori degisiminde bir, gres maddesi toplama kabini bosaltin veya
degistirin (Parca No. 28301210). Bosaltmak icin kabi vidali baglantidan soékin. Kabin iginde,
maksimum 10 mm ¢apa sahip olmasi gereken bir c¢ubukla geriye bastirilabilen bir piston
bulunmaktadir. Disari bastirilan gresi toplayin ve usuliine uygun sekilde tasfiye edin. Kabin sekli
nedeniyle kabin icinde bir miktar gres kalir. Kap bosaltildiktan ve temizlendikten sonra tekrar IEC
adaptdrundeki bosaltma deligine vidalanabilir. Kap hasarliysa yeni bir kapla degistirin.

Yag degisimi

7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim"bélimUndeki resimlerde yad bosaltma civatasi, yag seviyesi
civatasi ve mevcutsa hava alma vidasi yapi bigimine bagh olarak gdsterilmistir.

is akisi:

1. Toplama kabini yag tahliye civatasi veya yag tahliye muslugunun altina koyun

2. Yag seviyesi civatasini ya da bir yag seviyesi haznesi kullaniyorsaniz seviye gubuklu vidal tapayi
ve yag bosaltma civatasini tamamen sékin.

3. Yagi komple reduktdrden bosaltin.

4. Yag bosaltma civatasinin kegesi ya da ya§ civatasi zarar gérmuigse, yeni bir yagd seviyesi civatasi
kullanilmali veya dis temizlenmeli ve vidalamadan 6nce dise érn. Loctite 242, Loxeal 54-03 gibi
emniyet yapiskani surdlmelidir.

5. Yag bosaltma civatasini delige vidalayin ve uygun torkla sikin (bkz. Bolim 7.4 "Civata sikma
torklan™).

6. Yag, yag seviyesi deliginden ¢ikmaya baslayana kadar ayni tiirde yagi uygun doldurma tertibatiyla
yag seviyesi deliginden doldurun. (Yag, hava tahliye deliginden ya da yag seviyesinin tzerindeki bir
kilit bagligindan da doldurulabilir.) Bir yag seviyesi haznesi kullanilirsa, yag seviyesi Alt bélim 5.2
"Muayene ve periyodik bakim calismalari"'de aciklandidi gibi ayarlanana kadar Ustteki delikten
(G1% dig) yag doldurun.

7. Bir yag seviyesi haznesi kullanirken en az 15 dakika ve yag doldurduktan en az 30 dakika sonra
yag seviyesi kontrol edilmeli ve Alt bolim 5.2 "Muayene ve periyodik bakim c¢alismalari™de
aciklanan yéntem izlenmelidir.
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[i) Bilgi

Yag tahliye civatasi (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim")olmayan reduktorlerde yag
degistiriimez. Bu reduktorler Smar boyu yaglamalidir.

Standart helisel reduktorlerde yag seviyesi civatasi bulunmaz. Burada, yeni yag hava tahliye digli
deliginden ve Bolum 0 "Helisel rediktdrler"teki tabloda belirtilen yag doldurma miktari ile doldurulur.

Sogutma kanalinda tortu kontrolii

Hava tahliye tapasinin degistirilmesi, gerekirse degistirilmesi

Hava tahliye tapasini sdkin, hava tahliye tapasini iyice temizleyin (6rn. basingl havayla) ve hava
tahliye tapasini ayni yere takin, gerekirse yeni kege bulunan yeni bir hava tahliye tapasi
kullaniimahdir.

Mil sizdirmazlik kegesinin degistirilmesi

Asinma omrine ulasildiginda, kege yanagi bolgesindeki yag filmi blylr ve yag damlamasiyla birlikte
yavas yavas Olgllebilen miktarda bir kagak olusur. Bu durumda mil sizdirmazlik kegesi
degistirilmelidir. Conta yanagi ve koruyucu yanak arasindaki bélime montaj sirasinda yaklasik %50
gres doldurulmalidir (6nerilen gres turi: PETAMO GHY 133N). Yeni mil sizdirmazlik kegesinin
montajdan sonra eski ¢alisma yolu lzerinde hareket etmemesi gerektigine dikkat edin.

Rulmanlarin greslenmesi

Yagla yaglanmayan ve delikleri yag seviyesinin tamamen Uzerinde olan rulmanlarda makaral rulman
gresini degistirin (6nerilen gres turi: PETAMO GHY 133N). Lutfen NORD servis departmanina
basvurun.

Genel revizyon

Genel revizyon, gerekli donanima sahip bir uzman atdlyede kalifiye personel tarafindan ve ulusal
dizenlemeler ve vyasalar dikkate alinarak yapiimalidir. Genel revizyonun NORD  servisine
yaptirilmasini éneriyoruz.

Bu amagla reduktér komple pargalarina ayrilmali ve agagidaki ¢alismalar yapilmalidir:

Tum reduktor pargalarini temizleyin

Tdm reduktér parcalarina hasar kontrolU yapin

Hasarli tim pargalari yenileyin

Tum makarali rulmanlari yenileyin

Tum contalari, mil sizdirmazlik kegelerini ve Nilos halkalari yenileyin
Opsiyonel: Geri donus kilidini yenileyin

Opsiyonel: Kaplinin elastomerlerini yenileyin

NoOgohkwWDN=
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6 Tasfiye

Giincel yerel diizenlemelere dikkat edin. Ozellikle yaglama maddeleri toplanmali ve tasfiye edilmelidir.

Rediiktor parcalari

Malzeme

Digliler, miller, makarali rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, ....

Celik

Rediiktor gévdesi, rediiktor pargalari, ...

Yumusak dokim

Hafif metal rediktér gévdesi, hafif metal reduktér pargalari, ... Aliminyum
Sonsuz vidalar, burglar, ... Bronz

Mil sizdirmazlik kegeleri, kilit baslklari, kauguk elemanlar, .... Celikli elastomer
Kavrama parcalari Celikli plastik

Diz contalar

Asbest icermeyen izolasyon malzemesi

Rediktor yagi

Katkili mineral yag

Sentetik rediktor yagi (etiket: CLP PG)

Poliglikol bazli yaglama maddesi

Sentetik rediiktor yagi (etiket CLP HC)

Poly-Alpha-Olefin bazl yaglama maddesi

Sogutma kanali, sogutma kanalinin tek yatakli kitlesi, vidah
baglanti

Bakir, epoksid, piring

Tablo 4: Malzeme tasfiyesi
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7.1 Yapi bigimleri ve periyodik bakim

Asagidaki yapi bigimi resimleri icin sembol agiklamasi:

Hava tahliyesi

Yag seviyesi

Yag tahliyesi

[i] Bilgi

SK 320, SK 172, SK 272, SK 372 ile SK 273 ve SK 373 reduktor tipleri, SK 01282 NB, SK 0282 NB
ve SK 1382 NB ve UNIVERSAL / MINIBLOC reduiktor tipleri dayanma dmuirleri boyunca yaglanmistir.
Bu redlktorlerde yag bakim civatasi bulunmaz.

UNIVERSAL / MINIBLOC sonsuz vidali rediiktor

NORD UNIVERSAL / MINIBLOC sonsuz vidali reduktorler tim montaj konumlari i¢in uygundur ve
tasarimdan bagimsiz bir yag doldurma 6zelligine sahiptir.

Sl ve SMI tipleri, istege bagh olarak bir hava tahliye tapasiyla donatilabilir. Hava tahliyeli rediktorler,
belirtilen tasarimda kurulmalidir.

2 kademeli sonsuz vidali reduktor tipleri olarak Sl, SMI, S, SM, SU tipleri ve direkt motor montajli
sonsuz vidali rediktor olarak Sl, SMI tipleri, tasarimdan bagimsiz bir yag doldurma 6zelligine sahiptir
ve belirtilen tasarimda kurulmalidir.
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Yag seviyesi hazneli paralel milli rediiktorler

SK 9282, SK 9382, SK 10282, SK 10382, SK 10382.1, SK 11282, SK 11382, SK 11382.1 ve
SK 12382 M4 montaj konumunda yagd seviyesi hazneli paralel milli rediktorler icin asagidakiler
gecerlidir:

Sekil 28: Yag seviyesi haznesiyle yag seviyesi kontrolii
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Rediiktor — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

7.2 Yaglama maddeleri

SK 11382.1, SK 12382 ve SK 9096.1 tipleri hari¢ olmak Uzere, rediktorler, teslimat sirasinda
calismaya hazir olacak sekilde istenen montaj konumu igin yagla doldurulmustur. Bu ilk dolum,
yaglama maddesi tablosunun cevre sicakliklari (normal model) sutunundaki bir yaglama maddesine
uygundur.

Makarali rulman gresleri

Bu tablo, farkl Ureticilerin karsilastirilabilir makarali rulman greslerini gosterir. Bir gres tird iginde
Uretici degistirilebilir. Gres tlrinin ya da cevre sicakhgi araliginin degistiriimesi durumunda
Getriebebau NORD ile temas kurulmalidir; aksi takdirde, rediktorlerimizin calisma 6zellidi igin bir
garanti verilemez.

Yaglama maddesi | Cevre sicakhg: - _— i
tiiril SCastrol FUCHS Mobil
Gres Renolit
Madeni yag bazli Tribol GR 100- GP 2 Gadus S2
-30...60°C - Mobilux EP 2
2pPD Renolit V100 2
LZR2H
-50...40°C Optitemp LG 2 | Renolit WTF 2 - - -
Sentetik gres Tribol GR Renolit PETAMO
rbo HLT 2 GHY 133N i
25..80°C | 4747/220-2 Mobiltemp
HAT Renolit Kluberplex SHC 32
LST 2 BEM 41-132
:;i::::::;::z:k 25 40°C ) Plantogel Kllberbio Mgl:!aSSZC Naturelle
o 28 M 72-82 102 EAL Grease EP2

Tablo 5: Makarali rulman gresleri
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Yaglama maddesi tablosu

Bu tablo, farkh Ureticilerin karsilastirlabilir yaglama maddelerini gdsterir. Bir viskozite ve yaglama
maddesi tlru iginde Uretici degistirilebilir. Viskozitenin ya da yaglama maddesi tirinin degistiriimesi
durumunda Getriebebau NORD ile temas kurulmalidir; aksi takdirde, reduktorlerimizin ¢calisma 6zelligi
icin bir garanti verilemez.

Yaglama | Tip DIN (ISO) / o~ 1
n:afidesi efikc.etindeki Cevre ) S Castrol FUCHS Mobil @ <
tiirti bilgi sicakhgi = {l@ﬂ? TSR
Alpha EP 680 , Carter EP 680
cLpego | 1SOVG 680 | Aipha SP 680 ';‘::Z::: gt'; ggg Klaberoil Mobilgear Omala | Carter XEP 680
0..40°C | Optigear BM 680 . GEM 1-680 N | 600 XP 680 | S2G 680
Optigear 1100/680
Renolin CLP 220 Carter EP 220
iy Alpha EP 220
© .
2 cLp 220 | 1SOVG220 | Alpha SP 220 Re”"";ISSLP 220 Kliiberoil Mobilgear Omala | ConterXep 220
g -10...40°C | Optigear BM 220 _ GEM 1-220N | 600XP 220 | S2G 220
s Optigear 1100/220 | Renelin Gear 220
= vel
Alpha EP 100 . Carter EP 100
cLp 100 | 1SOVE 100 | Aipha SP 100 *;::‘;::: gtE 188 Kliiberoil Mobilgear Omala
-15...25°C | Optigear BM 100 Pl GEM 1-100N | 600 XP 100 | S2G 100
Optigear 1100/100
oLP PG 680 | SO VG 680 QITZ)TSG;S;?C Renolin Klibersynth Mobil Omala g:::rr gé ggg
B= 20..40°C | P 9800 /62;0 PG 680 GH 6680 | Glygoyle 680 | S4 WE 680
o2
z2 Alphasyn GS 220 -
‘g = CLP PG 220 ISO VG 220 | Alphasyn PG 220 Renolin Klibersynth Mobil Omala
n = -25...80 °C | Optigear Synthetic PG 220 GH6-220 | Glygoyle 220 | S4 WE 220
800/220
Alphasyn EP 460 Carter SH 460
- CLP HC 460 ISO VG 460 Renolin Unisyn Kltbersynth Mobil Omala
> 8 -30...80 °C | Optigear Synthetic CLP 460 GEM4-460N | SHC634 | S4GX 460
S5 PD 460
2% Alphasyn EP 220 Carter SH 220
B e phasyn ) ) arter
s 2 Optigear Synthetic Renolin Unisyn . )
h T CLP HC 220 1ISO VG 220 PD 220 CLP 220 Klibersynth Mobil Omala
£ 40..80°C | (. o= i | RenolinUnisyn | GEM4-220N | SHC630 | S40GX220
plig o 223(') Gear 220 V/CI
ISO VG 680 R
4 - - - -
s ‘i:’ CLP E 680 5...40 °C Plantogear 680 S
s3
e Naturelle -
T e > ISO VG 220 Performance Bio Kliibersynth Gear
- -
8 E | CtPE20 1 5 s0ec GE220ESS | aMogear220S | gey o990 Fluid
o ® EP 220

B 1000 tr-4419
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Yaglama

Tip

DIN (ISO) /

maddesi | etiketindeki | Cevre G-Castml FUCHS Mﬂ bil @ L
tiirti bilgi sicakhgi = JRELIRER TOTAL
Optileb GT . . )
) CLPPGH1 | ISOVG ?80 1800/680 Cassida Fluid wg | Kitbersynth Mobil
s 680 -5...40 °C 680 UH16-680 | Glygoyle 680
=]
S Ontileb GT Nevastane SY
3 CLP PG H1 | ISO VG 220 ptile ) . Kliibersynth Mobil 220
Cassida Fluid WG
2 220 25...40 °C 1800/200 asst azzou' UH16-220 | Glygoyle 220
z
s ) - N
S CLP HC H1 | ISO VG 680 . Cassida Fluid GL Kliiberoil -
E 680 5..40°c | OptilebGT 680 680 4 UH1-680 N .
] . ) Mobil Nevastane
2 CLPHCH1 | 1SOVG 220 Cassida Fluid GL | Kiiiberoil
o - !
2% o5 40ec | Optileb GT 220 220 4 UH1.290 N SHC;ZCO.bus XSH 220
Tribol GR 100-00
= N PD . Mobil A
©
3| € 2| GPooK30 Tribol GR Re”°gPDgéap'ex M'Cg: (L);JBE Chassis g‘;‘i’;’; Multis EP 00
5| =S 3020/1000-00 PD Grease LBZ
E Spheerol EPL 00
sl 25...60°C
el =
3| 2 GP PG 00 K Renolit Kltbersynth Mobil
Bl o : -
¢| s 30 LST 00 GE 46-1200 GGrgagsczlon Marson SY 00
£

Tablo 6: Yaglama maddesi tablosu
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7.3 Yaglama maddesi miktarlari

(i) Bilgi

Bir yag degisiminden ve 6zellikle ilk dolumdan sonra, yag kanallari ve i¢ bosluklar ancak galisma
sirasinda yavas yavas doldugu igin ilk calisma saatlerinde yag seviyesi az miktarda degisebilir.

Yag seviyesi hala izin verilen tolerans dahilindedir.

Mdusterinin agikga istemesi Uzerine ek Ucret karsiligi bir yag kontrol cami takilirsa, yaklasik 2 galisma
saati sonra, rediktdr hareketsiz konumda ve sodukken kontrol caminda yag seviyesi gorilecek
sekilde misteri tarafindan yag seviyesinin dizeltiimesini 6neririz. Yag kontrol cami Gizerinden bir yag
seviyesi kontroll ancak bu dizeltme igleminden sonra mimkuin olur.

Belirtilen dolum miktarlari referans degerledir. Dogru degerler, gercek aktarim oranina bagh olarak
degisir. Doldurma sirasinda, dodru yag miktari gostergesi olarak yad seviyesi vidasinin deligine
mutlaka dikkat edin.

SK 11282, SK 11382, SK 11382.1, SK 12382 ve SK 9096.1 reduktor tipleri normal kosullarda yagsiz
olarak teslim edilir.
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Rediiktor — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS
Helisel rediiktorler
[L] [L]
M| M2 M3| M4 [ M5 | M6 M| M2 | M3 ]| M4 | M5 | M6
SK11E 025 | 050 | 065] 050 | 040 | 040 || ski1EF | 030 | 050 | 050 | 0.45 | 040 | 040
SK21E 060 | 1,20 | 130 | 100 | 1.00 | 1.00 || _skz1EF | 050 | 1.20 | 1,30 | 0.60 | 0.90 | 0,90
SK31E 110 [ 200 [ 220 [ 1,70 | 150 [ 150 | swk31EF | 080 | 1,80 [ 165 | 130 [ 125 [ 1,25
SKA1E 160 | 260 | 330 | 280 | 230 | 230 | ska1er | 120 230 | 270 ] 200 [ 190 ] 1.90
SK51E 180 | 3,50 | 410 | 4,00 | 3.80 | 3.80 || SK51EF | 1.80 | 3.50 | 4.10 | 3.00 | 3.60 | 3.80
=P _ =P :ﬁj
[L] [L]
SK02 020 [ 075 [ 075 065 [ 0,60 [ 060 SKO02 F 0,25 [0.70 [ 070 [ 0,70 [ 050 [ 0,50
SK12 025 | 080 [ 0,85 | 075 | 055 | 055 SKI2F 0,35 | 0,85 | 0,80 | 0,80 | 0,70 | 0,70
SK22 050 | 1,90 | 2,10 | 1,80 | 1,40 | 1,40 SK22 F 0,70 | 1,80 | 1,80 | 1,80 | 1,40 | 1,40
SK32 0,90 | 2,50 [ 3,10 ] 310 | 200 | 2,00 SK32 F 1,20 | 2,80 [ 310 | 310 [ 2.20 [ 2,20
Ska2 140 | 4,50 | 450 | 4,30 | 3,20 | 320 SKaz2 F 180 | 4,40 | 450 | 400 | 3.70 | 3,70
SK52 250 | 7,00 | 6,80 | 6.80 | 510 | 5.10 SK52 F 3,00 | 6,80 | 620 | 7.40 | 560 | 5.60
[L] [L]
SK62 650 | 15.00[13.00] 16,00 [ 1500 [ 1500 skez F 7.00 [ 15.00] 14.00] 1850 [ 16.00] 16.00
SK72 10,00 | 23,00 | 18,00 26,00 | 23,00 | 23,00 | __sk72 F__ | 10,00 | 23,00 | 18,50 | 28,00 | 23,00 | 23,00
SK82 14,00 35,00 | 27,00 44,00 | 32,00 | 32,00 || _sks2F | 15,00 | 37,00 | 29,00 | 45,00 | 34,50 | 34,50
SK92 25,00] 73,00] 47.00] 76,00 | 52,00 | 52,00 skezF [ 26.00] 73.00] 47.00] 78.00 | 52.00] 52.00
SK102___ | 36,00] 79,00 66,00] 102,00] 71,00 | 71,00 || _SK102F__| 40,00 | 81,00 | 66,00 | 104,00] 72,00 | 72,00
N N :‘:‘ ﬂ N
[L] [L]
SK03 035 [ 1,20 [ 0,80 [ 1,00 [ 070 [ 070 SKO3 F 0,55 [ 0,95 | 0,80 [ 1,20 [ 090 [ 0,80
SK13 075 | 1,30 [ 130 | 120 | 075 | 075 SKI3 F 1,00 | 1,30 [ 1,30 | 120 | 100 | 1,00
SK23 120 | 2,00 | 1.90 | 2.40 | 1,60 | 1.60 SK23 F 140 | 260 | 2.30 | 280 | 2.80 | 2.80
SK33N 175 | 3,00 | 340 | 400 | 230 | 230 | swk3snF_ | 2.20 [ 3,00 [ 340 | 220 [ 230 [ 230
SKa3 3,00 | 5,60 | 520 | 6560 | 3,60 | 3.60 SK43 F 3,50 | 5,70 | 500 | 6,10 | 410 | 410
SK53 450 | 870 | 7.70 | 870 | 6,00 | 6.00 SK53 F 520 | 8.40 | 7.00 | 8.90 | 670 | 6.70
[L] [L]
SK63 13,00] 14,50 [ 14,50 [ 16,00 [ 13,00 [ 13,00 skesF [ 13,50 [14,00] 15:50] 18,00 [ 14,00 14,00
SK73 20,50] 20,00 [ 22,50 27,00 | 20,00 | 20,00 ]| _sk73F__ | 22,00 | 22,50 23,00 27,50 | 20,00 | 20,00
SK83 30,00] 31,00[ 34,00] 37,00 | 33,00 | 33,00 sk83F | 31,00 34,00] 35,00 40,00 | 34,00 | 34,00
SK93 53,00] 70,00 59,00 72,00 | 49,00 | 40,00 skesF [ 53,00 70,00 59,00 74,00 | 49,00 48,00
Sk103__ | 74,00 71,00] 74,00] 87,00 | 67,00 | 67,00|| sk103F_ | 63,00 | 78,00 78,00 | 99,00 | 67,00 | 67,00

Tablo 7: Helisel rediiktorlerin yaglama maddesi miktarlar
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NORDBLOC
vy =7
[L] [L]
M1 | M2 | M3 | M4 [ M5 | MB M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6
SKOT2A1 016 020 | 021 | 023 |018] 020 || SKOT2AF | 016 | 032 | 021 | 023 | 018 | 0,20
SK1T2.1 0,27) 0,59 | 042 | 0,45 | 0,32] 0.35 SK1T21F 027 | 059 | 042 | D45 | 032 | 0,39
SKaIT2.1 045) 1,05 | O.v5 | 1,00 | 0,60) 0ES SKIT2AF 045 | 105 ]| 075 | 1,00 | 0.60 | 0,65
SK5T2.1 085] 1,90 | 1.50 | 200 [1.10] 115 ) SK5721F | 085 | 190 | 1.50 | 200 | 1.10 | 1.15
SKET2.1 1,10)] 260 | 215 ]| 2,70 | 1.55] 1.65 SKET2AF 110 | 260 | 215 | 270 | 1.55 1,65
SKTTZ2.A 1,30 3,80 | 240 | 320 [180] 250 |[SKy72AviLF| 200 | 380 | 240 | 330 | 1,70 | 240
SKTT2AVL 200] 3,80 | 240 | 320 |1.60] 250 || SKTT2AF | 1,30 | 380 | 240 | 3,30 | 1,70 | 2,40
SKBT21 2080]| 780 | 460 | 6,40 | 2,50] 4.00 SKBT2A1F 3.20 | 750 )| 510 | 6,70 | 260 | 4,30
SKBT2.1VL 500)] 780 | 460 | 540 | 2.50| 4.00 ISKBT2ZAVLF] 500 | 750 | 510 | 670 | 260 | 4,30
SKOT2.1VL 8,50]12.00| v.50 | 11.50]4.20] 7.50 ||SKOT21AVL F| 850 | 1250 800 | 1250] 450 | 7,70
SKOT2.1 4,501 12,00 7.50 | 11,50 (4,20] 7.50 || SKET2AF | 4.50 [ 1250| &S00 | 12,50 450 | 7.70
e pn
[L] [L]
SK3IT3IA 045) 1,05 | 075 | 1,00 | 0.60] 065 SKAT3IAF 0.45 105 | 0,75 1,00 | 0,60 | 0,65
SKET3A 085] 1,90 | 1,50 ] 2,00 | 1.10] 115 SKETIA1F 0&85 | 190 ] 150 | 200 | 110 ]| 1.15
SKET3.1 1,10 260 | 215 | 270 | 1,55] 165 || SK6731F | 1,10 | 260 | 215 | 270 | 1.55 | 1,65
SKTT3A 2300 3,80 | 330 ] 3,20 |240] 310 ISKTTAIAVLF] 200 | 350 | 320 | 280 | 230 | 3,00
SKTT3AVL 2301 3,80 | 330 ] 3,20 | 240] 310 SKTTIAF 2.00 | 350 | 3.20 | 280 | 230 | 3.00
SKET3.A 420| 780 | 590 | 640 [4,10) 590 || SK8731F | 410 | 760 | 6,90 | 660 | 500 | 660
SHBTIAVL 4,20| 7.80 | 590 | 640 [4,10] 590 ||SKBTIAVLF| 410 | 760 | 680 | 660 | 500 | 6,60
SKE8TIAVL 7.50012,00) 10.50] 11,50 7.50| 10.50)|SK8TAAVLF] 7.40 | 1220] 11,10| 11,60 8,00 | 10,90
SKAT3A 7.5001200) 10.50] 11,50 7.50] 10.50) SKSTI1F 740 | 12.20] 11.10] 11,60] 8.00 | 10,90
e
[L]
SKOT1.1/071.1F |018] 040 | 028 | 0,40 | 0,30] 020
SKAT1AMTIAF | 022 0,40 | 036 | 040 | 0,33 0,33
SK3IT1.4371.4F |o03s| 058 | 055 | 058 |049| 049
SKET1.1/5T11.1F |048) 0.B5 | O8O0 | 092 |0.68] 068
SKTTIANTIAF | 090 1,50 | 1.20 | 1,70 | 1.16] 1.16
SK8T1.1/8T1AF | 1,50 3,20 | 3.20 | 260 | 2.30] 2.30
SKET1.1/971.1F | 1,90] 390 | 350 | 3.40 | 3.10] 3.10
SK10T1.1MO0T1AF | 3,30 740 | 740 | 670 | 530] 530
Tablo 8: NORDBLOC yaglama maddesi miktarlan
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Helisel rediiktorler-NORDBLOC
“ =
N} DN g 2
[L] [L] g
M| M2 M3| M4 | M5 | M6 M| M2 M3 M4 M5 | M6
SK172 0351050 )05 | 050 050 ] 050 SK172 F 0,35 |1 050 )] 0501 0501 050] 0,50
SK272 0601 1,00 1,001 1,00 | 1,00 ] 1,00 SK272 F 060 1] 1,001 1,00] 1,001 1,00 | 1,00
SK372 060 | 1,00 | 100 ] 1,00 | 1,00 | 1,00 SK372 F 0,60 | 1,00 | 1,00 | 1,00 ] 1,00 | 1,00
SK472 1,001 1,90 1 1,80 ] 200 | 1,80 | 1,80 SK472 F 1,00 ] 1,90 | 1,901 1,90 1,90 | 1,50
SK572 1,00 1 1,90 | 1,90 | 2,00 | 1,80 | 1,80 SKS572 F 1,00 | 1,90 | 190 | 1,90 ] 1,90 | 1,50
SKB72 1,40 | 3,40 | 310 315 1,45 ] 315 SKG672 F 1,15 | 3,40 | 270 | 2,80 | 1,25 | 2,70
SK772 200 3,30 ] 350 | 420 | 2,70 | 3,30 SK772F 1,60 | 3,30 | 350 | 3,30 | 310 | 3,10
SK872 3,70 |1 960 | 910 | 7,30 | 4,70 | 8,00 SK872 F 3,50 | 900 790 | 7,70 390 | 7,20
SK972 6,50 | 16,001 15,70 14,70| 8,50 | 14,00)] SK972 F 6,50 | 15,001 13,00] 13,50] 6,50 | 12,00
:F
D - ) — = -
[L] [L] ]

SK273 0621110 110 | 1,10 | 1,10 | 1,10 SK273 F 0621110110 ] 1,10} 1,10 | 1,10
SK373 05511110 110 | 1,10 | 1,10 ] 1,10 SK373F 0551110110} 1,10} 110 | 1,10
SK473 130 | 250 | 210 | 2,40 | 210 | 210 SK473 F 1,25 | 240 | 210 | 250 210 | 210
SK573 130 | 250 | 210 ) 240 | 210 | 210 SK573 F 1,25 | 240 | 210 ] 250 ) 210 | 210
SKB73 1,80 | 3,60 | 3,20 | 3,40 | 290 | 3,00 SKB73 F 1,70 | 3,60 | 3,00 | 3,20 | 3,00 | 3,00
SK773 250 | 450 | 3,70 | 4,60 | 3,30 | 3,30 SK773 F 2,30 | 500 ) 360 450 3,90 | 3,90
SK873 6,20 | 8,40 | 750 | 9,10 | 7,50 | 7,50 SK873 F 500 880 )| 760 | 800] 800| 800
SK973 11,00 | 15,801 13,00] 16,00] 13,30 ] 13,00Q} SK973 F | 10,30 16,50 13,00] 16,00| 14,00] 14,00

Tablo 9: NORDBLOC helisel rediiktorlerin yaglama maddesi miktarlan
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Standart helisel rediiktor

[L] : ! [L]
MI|M2| M3 |M4| M5 | M6 MI|M2|M3|M4| M5 | M6
SKO 0,1310,22] 013 10,221 0,13 | 0,13 SKOF 0,1310,2210,13] 0,221 013 ]10,13
SK01 0,2210,38] 0,22 10,38] 0,22 | 0,22 SKOMF |]0,22]0,38]0,22]0,38] 0,22]0,22
SK20 0,5511,000 0,55 [1,00] 0,55 | 0,55 SK20F |0,35|0,60]0,35]0,60] 0,35]0,35
SK25 0,5011,00] 0,50 10,951 0,50 | 0,50 SK25F ]0,50]1,00]0,50]1,00] 0,50]0,50
SK30 0,9011,30] 0,90 |1,30]1 0,90 | 0,90 SK30F 10,7011,10]0,70]1,05] 0,70]0,70
SK33 1,00]1,60] 1,00 |1,6011,00] 1,00 SK33F 11,00]1,50]1,00]1,50] 1,00]1,00

SK000 0,24]0,40] 024 10411024 ] 024 || SKOOOF ]0,24|1041]1024]1041] 0,24 ]0,24
SKO10 0,38]0,60] 038 |060]0,38] 038 )] SKO1OF |0,35|065]040])0,74| 0,50]0,30
SK200 0,80]1,30] 0,80 |1,30] 0,80 080 ) SK200F |065|095]0,70)1,10| 0,80)0,50

SK250 1,20011,50] 1,20 1,501 1,20 1,20 § SK250F |0,90]|1,40]1.00]1,60] 1,30]0,80
SK300 1,2012,00] 1,20 2001120 1,20 § SK300F |1,2511,50]1.20]1,80] 1,30]0,95
SK330 1,8012,80] 1,80 2,801 1,80 1,80 § SK330F |1,60]|250]1.60]250] 1,901,40

Tablo 10: Standart helisel rediiktorlerin yaglama maddesi miktarlari
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Rediiktor — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS
Paralel milli rediiktorler
[L] [L]
M1 | M2 | M3 M5 | M6 M1 | M2 | M3 M5 | M6
SKO182NB A | 0,40 | 0,55 | 055 040 | 0,40
SK0182.1 A | 0.70 | 1,08 | 062 060 | 0.64
SK0282.1 A | 1,02 | 1,44 | 0,80 080 | 0,87
SK1282.1 A | 167 | 2.16 | 1.05 1,28 | 1.34
SK1382.1 A | 1,67 | 2,16 | 1,05 1,28 | 1,34
SK0282NB A | 0,70 | 1,10 | 0,80 0,90 | 0,90 || SK1382NB A | 1,40 | 2,30 | 2,20 | 2,20 | 2,00 | 2,00
[L] [L]
SK1282A | 0,95 [ 1,30 | 090 | 1.30 | 1,00 | 1.00 || Sk1382A | 1,45 | 1.60 [ 1.15 | 1.70 | 1.10 | 1,10
SK2282 A | 1,70 | 2,30 | 1,70 | 2,20 | 1,90 | 1,90 || SK2382 A | 2,30 | 2,70 | 2,10 | 3,20 | 2,00 | 2,00
SK3282 A | 2,80 | 4,00 | 330 | 380 | 3,00 | 3,00 || sk3382A | 3,80 | 430 | 3,00 | 5,50 | 3,00 | 3,00
SKA282 A | 4,20 | 540 | 440 | 500 | 420 | 4.20 || SK4382A | 6.10 | 6.90 | 4,90 | 8.40 | 5.00 | 5,00
SK5282 A | 7,50 | 8,80 | 7,50 | 8,80 | 7,20 | 7,20 || SK5382 A |12,50] 12,00 6,70 | 14,00] 8,30 | 8,30
[L] [L]
SK6282 A | 17,00]15,50[12,50] 17,50 [11,00[14,00][ ske3szAa [16,00][13,00[10,00[18,00]14,00[12,50
SK7282 A_| 25,50 | 21,00] 20,50 | 27,00 | 16,00 | 21.00][ SK7382 A |22,00] 21,00 16,00 | 25.00 23.00 | 22,00
SK8282 A | 37,50 | 33,00 30,50 | 44,00 | 31,00 | 31,00][ SKs382 A |34,50] 32,50 25,00 | 38,00 35,00 | 30,00
SK9282 A | 75,00 | 70,00 56,00 | 80,00 [ 65,00 |59,00][ ska3sz A [74,00]70,00]|43,00[75,00] 65,00 60,00
[L] [L]
SK10282 A | 90 | 90 | 40 60 | 82 || sk10382A | 85 | 90 | 73 | 100 | 80 | &o
SK11282 A | 165 | 160 | 145 100 | 140 || SK11382 A | 160 | 155 | 140 | 210 | 155 | 135
SK12382 A | 160 | 155 | 140 | 210 | 155 | 135
SK10382.1 A | 76,0 | 80,0 | 71,0 | 93,0 | 72,0 | 67,0
SK113821 A | 127 | 133 | 118 | 194 | 124 | 112

Tablo 11: Paralel milli reduktorlerin yaglama maddesi miktarlar
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Konik digli rediiktor

&= o
[L] L]

M1 M5 Ms M1 M&
SKH2072 0.40 0,80 0,50 055 0,40 0,40 SKS20T2 A 0,40 0,40
SK92172 0.60 0,90 1.00 110 1,10 0,80 SK821T2 A 0,50 0,80
SK923T72 Q.90 1,80 1.50 1.20 1,50 0,90 SKO2IT2 A 1,20 1,20
SH92ET2 1.80 3.50 3.60 340 2.60 2.60 SKO28T2 A 1.60 2,80 2.90 3.30 2.40 240
SK92TT2 2.30 4 50 4 60 5.30 410 410 SKB2TT2 A 2,80 4.40 4 50 5.50 3,50 3,50

o==F =
[L] L]

SK920072.1 | 0.2 047 | 038 0,34 028 | 028 || SK9300721 | 028 | OBS 055 | 0.54 0,38 | 039
SK92072.1 | 026 | 0ED | D42 0,54 029 | 0.3 SKe307Z1 | 038 | 083 0.79 1.02 049 | 082
SK921721 | 034 | 083 | 052 067 042 | 048 || SK931721 | 060 117 0,94 1.22 0E5 | 085
SKO23721 | 043 | 115 | 073 1,00 055 | 061 SK233721 1.00 1,97 165 | 2.24 1,12 1,34
SK926721 | OBS | 160 1.20 1,60 1.02 1.02 || SK836721 1,80 3,23 2,71 3.80 202 245
SHE2TT2.A 1,30 2,65 1.86 2,70 1.60 1.60 SKe3TTZA 272 4,53 3.70 5,80 2.83 3,25

et == Ey
SH012.1 070 § 1.70 1,90 210 1,10 1,50 )| SKe0121 A | 1,00 1,90 1,90 | 220 1,20 1,70
SKI016.1 070§ 1.70 1.90 2,10 1,10 1.50 | SK8016.1 A | 1.00 1,50 1,90 | 220 1,20 1,70
SKI022A 1,30 | 280 | 330 3,80 1.70 | 280 || SK802X1A | 160 | 38D 350 | 420 2.30 2,80
SKI032.1 180 | 540 | 510 5,80 300 | 460 || SK0IZTA | 210 | 48D 540 | V.10 3,30 5,10
SK0421 | 440 | 500 | 000 | 1070 | 520 | 770 || SK0421 A | 450 | 1000 | 1000 | 11,50 | 650 | B20
SK90521 | 650 | 1600 ) 1900 | 2150 | 1100 | 1550 |} SK90521 A | 750 | 1650 | 2000 | 2350 | 11,50 | 1800
SK90621 | 1000 ] 27.50 | 3200 | 3600 | 18.00 | 2400 || SKS0621 A | 1200 | 27.50 | 33.00 | 38,50 | 19,00 | 26,00
SK9O721 | 10000 2750 | 3200 | 3600 | 1800 | 2400 ) SKO0TZAA | 1200 | 27.50 | 33.00 | 3850 | 19.00 | 2600
SK90821 | 1700 5200 ) 6300 | 7200 | 3300 | 4650 |} SKS0821 A | 21,00 | 5400 | 6500 | B0.00 | 3800 | 5200
SKS086.1 | 29000 7300 | 8500 | 10200 | 4800 | 6200 |} SK9086.1 A | 3500 | 7800 | S1.00 | 107.00) 5300 | 7800
SK90921 | 41.00 | 157.00) 17000 | 172.00 | 80.00 | 90.00 |) SK9092.1 A | 40.00 | 130,00 ) 154,00 | 17500 8200 | 91.00
SK9096.1 | 70.00 | 187.00 ) 194.00 | 254.00 | 109.00 ] 15200 SKS096.1 A | B0.00 | 187,00 ) 193.00 | 257,00 113.00) 156.00

=7 o
[L] L

SKA013.1 135 | 210 | 215 275 1,00 180 || SK80131 A | 145 | 230 2,10 | 2.80 1,05 1,80
SKA017.1 1,30 | 200 | 210 2,70 1,00 170 | SKO01TA A | 145 | 230 210 | 2.80 1,05 1,80
SKa023.1 220 ] 320 | 360 4,70 220 | 290 || SK80231A | 230 | 350 380 | 480 2,20 3,40
SK90331 310 ] 570 | 630 8,00 340 | 480 || SK803ITA | 370 5,70 670 | 830 3,60 5,30
SK9043.1 500 § 1090 ) 1100 | 1330 | 570 | 890 || SKS043 1A | 650 | 1050 | 1180 | 1470 | 670 | 65,230
SK9053.1 | 1000 17,00 | 2000 | 2410 | 11.50 | 16,50 |} SK9053.1 A | 1300 | 1800 ) 2150 | 2650 | 13,00 | 17.00

Tablo 12: Konik disli rediiktorlerin yaglama maddesi miktarlari
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Helisel sonsuz vidali rediiktorler

==t o |

[L] [L]

M1 M1 M5 | M6
SK02040.1 0,12 0,45 | 020 | 0,30 [0.28]| 0.28) SK02040.1A | 012 | 0,45 | 029 | 0,39 |0.28) 028
S$K02040 |040| 080 | 0,75 | 065 | 0,50| 0,50 SK02040A | 040 | 0,70 | 065 | 0,65 | 055 0.55
SKO02050 |0.40] 1,40 | 110 | 1,30 | 0.70] O.70)l SKO2050A | 045 ] 125 | 115 | 110 J0.75)0.75
$K12063 |0.60| 1,80 | 1,20 | 1,60 | 1.00| 1,00)) SK12063A | 055 | 145 | 160 | 1,60 | 1,10] 1,10
SK12080 |090] 2,10 | 240 | 3,00 | 1,80 1,80)f SK12080A | 0,80 | 3,10 | 320 | 2,80 | 1,80 1,80
SK32100 | 1.50] 560 | 560 | 550 | 3.60) 360) SK32Z100A | 1,50 | 560 | 560 | 530 | 3.20) 3.20

SK42125 |2,80] 11,80] 10,20] 10,00] 6,20] 6,20 SK42125A | 3.00 6,50] 6,50
g =T

[L] [L]
SK13050 [ O.75) 1.75 | 1,30 | 1,75 | 0,75 0.75]| SK13050 A | 0.90 1,301 1,30
SK13063 | 100 230 | 1,50 | 220 |110]110)] SK13063 A | 1,05 1401 1,40
SK13080 1,70| 350 | 350 | 350 |200|200| SK13080A 1.60 2,001 2,00
SK33100 | 240| 640 | 540 | 650 | 340| 3.40) SK33100A | 260 3,50] 3,50
SK43125 | 4.25] 13,001 1050|1350 7,20 7.20)] SK43125A | 460 760|760

D — v
[L]

(L]
SKO2040F ) 040| 070 | 065 | 065 [055] 0,55
SKO2050 F | 0.40| 1,35 | 1,25 | 1,20 [080] 0.75)] SK13050F | 075 | 1,80 | 1,80 | 1,70 | 1,05] 0,80
SK12062F ) 050) 1,70 | 1,70 | 1,75 [1,20] 0.95])] SK13063F | 100 | 230 | 190 | 2,20 | 1.35]1.10
SK12080F | 0.20) 3,70 | 3.20 | 3,40 | 250] 2,30)| SK13080F | 160 ] 3,80 | 350 | 3,90 | 2.70] 2,50
SK32100F | 140| 630 | 610 | 6,10 [4,00] 360)| SK33100F | 265 | 7,20 | 640 | 7,40 | 4.30] 3,80
SKA2125F | 2000 11,50( 11,50 11,00{ 8,40 7.30)] SK43125F | 470 | 1500]13,00| 16,00] 9,00} 7,70

Tablo 13: Helisel sonsuz vidali rediiktorlerin yaglama maddesi miktarlar
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7.4 Civata sikma torklan
Civata sikma torklari [Nm]
Sertlik siniflarindaki vidali baglantilar Koruyucu
Boyut 8.8 10.9 12.9 V2A-70 Kilit Kaplir.1e disli kapa!(lardaki
bashklari pim vidah
V4A-70 baglantilar
M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
Gl - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1V - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tablo 14: Civata sikma torklar

Vidali hortum baglantilarinin takilmasi

Ust somunun disine, kesme halkasina ve vidal baglanti agzinin disine yag siriin. Ust somunu, Ust
somunun belirgin sekilde daha zor déndurulebildigi noktaya kadar civata anahtariyla vidalayin. Vidali
baglantinin st somununu yaklasik 30° ila 60° fakat en fazla 90° déndirmeye devam edin, bu sirada
vidali baglanti agzi bir anahtarla kontra tutulmalidir. Vidali baglantidaki fazla yagi temizleyin.
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7.5 Calisma arizalari

A uvari

Kagak durumunda kayma tehlikesi

* Ariza aramaya baglamadan énce, kirlenmigs zeminleri temizleyin.

iKAz

Rediiktor hasarlari

» Reduktordeki tim arizalarda tahrik Gnitesini hemen durdurun.

Anza

Rediiktordeki arizalar

Olasi nedeni

Coziimu

Alisilmamis galisma sesleri,
titresimler

Yag ¢ok az veya
rulman hasari veya
diglerde hasar

NORD servisi ile gortsiin

Rediktor veya motordan
yag cikiyor

Conta iglevini yitirmis

NORD servisi ile gorugiin

Hava tahliyesinden
yag cikiyor

Yag seviyesi yanlis veya
yag yanlig, kirlenmis veya
elverigsiz ¢alisma durumlari

Yag degisimi,
yag genlesme kabi (opsiyon OA)
kullanin

Reduktér ¢ok 1siniyor

Elverigsiz montaj kosullari ya da
rediktor hasari

NORD servisi ile gorugiin

Calistirma sirasinda darbe,
vibrasyonlar

Motor kavramasi arizali veya
reduktor sabitlemesi gevsek
veya lastik eleman arizal

Elastomer digli cemberi yenileyin,
motor ve reduktor sabitleme
civatalarini sikin,

lastik elemani yenileyin

Motor dénmesine ragmen cikis mili
dénmiiyor

Reduktérde kirilma veya
motor kavramasi arizali veya
buzulme diski kayiyor

NORD servisi ile gorugiin

Tablo 15: Calisma arizalarina genel bakig
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7.6 Kacak ve sizdirmazhik

Rediktorler, hareketli pargalarin yaglanmasi igin yag veya gresle doldurulmustur. Contalar, yaglama
maddesinin disari ¢ikmasini énler. Orn. radyal mil kegelerinde belirli bir nem filmi uzun sireli
sizdirmazlik etkisi i¢in normal ve avantajli oldugundan mutlak bir sizdirmazlik teknik olarak mimkin
degildir. Hava alma noktalarinda, érn. calisma geregi disari ¢ikan yag sisi nedeniyle bir yag
nemlenmesi gorilebilir. Orn. Taconite conta sistemleri gibi gresle yagdlanan labirent contalarda,
kullanilan gres prensip geregi sizdirmazlik boslugundan disari ¢ikar. Bu hafif kagak bir hata degildir.

DIN 3761'ye gore test kosullarina uygun olarak, sizdirma, test platformu deneylerindeki tanimli bir test
suresinde galisma geregi olarak conta kenarindan disari ¢ikan nemin disinda olan ve izole eden
maddenin damlamasina neden olan izole edici maddeyle belirlenmistir. Daha sonra toplanarak oélgulen
miktar, kacak olarak adlandirilir.

DIN 3761'e ve ayni kapsamda uygulanmasina uygun olarak kacak tanimi

Kacgak yeri
Kavram Aciklama Mil S|z.d|rmazI|k IEC _— Govde derzi Hava tahliyesi
kecesi adaptoriinde
Sy TGn nem algilanmiyor sikayet nedeni sikayet nedeni sikayet nedeni sikayet nedeni
yok yok yok yok
Nem filmi yerel . . . . . . . .
nemii olarak sinirh (kiigiik §|cl)<syet nedeni §|cl)<syet nedeni §|cl)<:yet nedeni §|cl)<:yet nedeni
yiizey) y y y y
Nem filmi parganin sikayet nedeni | sikayet nedeni sikayet nedeni
1slak disina tasmis ok ok olasi onarim ok
durumda y y y
olgulebilen fark edilebilir kuguk Onarim o6nerilir | Onarim énerilir | Onarim 6nerilir | Onarim énerilir
kacak akinti, damlayan
sizdirmazhk
- 3|:c,ter.n|nde sa sikayet nedeni sikayet nedeni sikayet nedeni
gecici kacak sureli ariza veya olasi onarim
, . | yok yok yok
tasima nedeniyle yag
cikisi ¥)
gorulur kagak,
orn. kirlenme, . . . . . . . .
Hafif kagak yaglanabilen §g<:1yet nedeni §g<:1yet nedeni §g<:1yet nedeni §g<:1yet nedeni
sizdirmazhk y y y y
sistemlerinden

Tablo 16: DON 3761'e uygun olarak kagak tanimi

*) Mevcut deneyimler, nemli veya islak radyal mil kegelerinin daha sonraki suregte kacaklari
kendilerinin  durdurdugunu gdstermistir. Bu nedenle, bu durumda bu pargalarin kesinlikle
degistiriimemesi 6nerilir. Anlik nemin nedenleri, 6rn. sizdirmazlik kenarindaki kiigtik partikiller olabilir.
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7.7 Onarim bilgileri

Teknik ve mekanik servisimizle irtibata gecgerken, dogru rediiktor tipini (tip etiketi) ve gerekirse siparis
numarasini (tip etiketi) hazir tutun.

7.7.1 Onarimlar

Onarim durumlarinda cihaz su adrese gonderilmelidir:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servis departmani
Getriebebau-Nord-Stralle 1

22941 Bargteheide

Bir rediktor veya motorlu rediiktdér onarim icin gonderildiginde, oérn. enkoder, harici fan gibi montaj
pargalariyla ilgili olarak sorumluluk kabul edilmez!

Litfen orijinal olmayan bitin parcalar rediktérden veya motorlu rediktorden cikartin.

(i) Bilgi

imkanlar dahilinde ilgili parcanin / cihazin génderilme sebebi belirtiimelidir. Gerekirse, sorular igin
irtibat kurulacak en az bir kiginin bilgileri belirtiimelidir.

Bu, onarim slresini olabildigince kisa ve verimli tutmak igcin dnemlidir.

7.7.2 Internet Bilgileri

Ek olarak, internet sitemizde kullanima sunulan dillerde llkeye 6zel isletme ve montaj kilavuzlarini
bulabilirsiniz: www.nord.com

7.8 Garanti

NORD GmbH & Co. KG, isletme kilavuzuna uyulmamasi, kullanim hatalari ya da amaci disinda
kullanim sonucu olusan maddi hasarlar ve insanlara yonelik hasarlar icin higbir garanti tstlenmez.
Orn. mil sizdirmazlik kegeleri gibi genel asinma pargalari garanti kapsaminin digindadir.
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7.9 Kisaltmalar

Toz patlamasi korumali rediiktér, Bolge 21
Gaz patlamasi korumal rediiktér, Bolge 1
Toz patlamasi korumali rediiktér, Bolge 22
Atmosphreres explosibles

Boydan boya delikleri olan flans sabitlemesi
Disli delikleri olan flang sabitlemesi
Clockwise, Saat yoniine donis

Counter Clockwise, ters saat yonline donls
Alman sertligindeki derece cinsinden su sertligi
1°dH = 0,1783 mmol/l

Alman Standardizasyon Enstituisu

Avrupa Toplulugu

Avrupa Normu

Radyal ¢capraz kuvvet

1IE1
IE2
IEC
NEMA
IP55
ISO
pH
PSA

RL
VCI

Eksenel kuvvet

Standart verimlilikte motorlar

Yuksek verimlilikte motorlar

International Electrotechnical Commission
National Electrical Manufacturers Association
International Protection

Uluslararasi Standardizasyon Organizasyonu
pH degeri

Kisisel koruyucu donanim

Yonetmelik
Volatile Corrosion Inhibitor
Getriebebau NORD dokiimani
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Anahtar kelimeler endeksi
A MONEA] ..o 19
AGIES oovveeoeeeeeeeeeeee e 76 Muayene araliklar ................ccooovvvcrivvcennne 41
Amacina uygun kullanim ............ccccvvvvevennnnnns 10 N
ArIZAlAC ..o 74 NaKIYE ..o 17
(o NSA tUPH ... 19
CaliSMa SESIEri ..., 42 o
D Onarmlar ... 76
DEPOIAMA ... 17 OPSIYON HBB ... 24
E P
EK YaGIama ....ccvveereveereeesesneenensssesneenene 43 PEriyodik BaKIM wooroooo oo 76
G Periyodik bakim araliklari ............cccoccoeeennne 41
G ikt 04 Periyodik bakim g¢aligmalari
ecme redUktorler..........ccovveviiieie e,
) Calisma seslerinin kontroli ...................... 42
GeNnel reVIZYON .....cooveeiee e 45 Gorsel kontrol 42
GOrsel Kontrol .........cooveveveveveeeeeeeesseseeees 42 T mmmmmmmmmmmmmmmmm—m—m——
Hava tahliye tapasi........cccccceeviiieiiiiieenenne 45
GRIPMAXX™ et 29
i ) Lastik tampon...........coooeeeei 43
GRIPMAXX™ olan bos mil (M opsiyonu)......29
. ) Mil sizdirmazlik kegesi ...........ccoeeeeeeeeeennn. 45
Gulvenlik uyarilart..........ccococeeeeicieeenns 10,17, 21 Sizd I 42
1ZAIMaAlAr ...,
H
Sogutma kanall .........ccccceeviiiiiiniiien, 45
Hava tahliye tapasi ........cccccoviiieiiiiicneienn, 45 VL2, VL3, W ve IEC ek yaglama............ 43
Hava tahliyesi iglemini etkinlegtirme............... 19 Yag degisimi 44
Hortumun gézle kontrold ...........cccccooeiiinneee. 43 Yag seviyesinin Kontroli .................oo... 42
Hortumun KontrolU ...........cooveciieieeeeee, 43 Yaglama sensérii 44
: R
IEC adaptdru icin motor agirhiklari................. 33 Rediiktor tipleri 14
Internet. ... .o 76 Revizyon 45
ISAret. ... 13 ROA] SUMEST oo 40
K s
KagaK......c.oveeieiiiii 75 S OPSIYONU wovveeeeeeeeoeoeoeeoeeoeoeeeeeeeeeeo 27
Koruma kapaklari ..........ccoooiiiiiiiiiiiieieeee, 31 Servis 76
KUrUIUM <. 19 SIKMa DISZIGi oo 27,29
Kuvvet iletimi ... 22 Sikma bilezigi olan bos mil (S opsiyonu)...... 27
M SIKMa tertibat ............cooooooveeeeeeeeeeeeeeeeen. 22
M OPSIYONU ..o 29 Sikma torkIlar ..........ccceeveeeeeieeeeeeeeeeeee, 73
Makarali rulman gresleri..............c.ccoooeenne. 62 Sogutma Kapagi...........cceeveererereiireriereenen, 35
Malzeme tasfiyesi......ccccccevvicciiiniereeeeeieinn, 46 SOGUIMA SUYU ..o, 39
Mil KEGESI...eveveeiiiiiiieieeeee e 45 Standart Motor .......oovvveveeeeeeee 33
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DRIVESYSTEMS Anahtar kelimeler endeksi
U Yag seviyesinin KontrolU .............ccceeeiiieeene 42
Uriin etiKeti .......coeerreeeeeceeeecseeene 16 Yaglama maddeleri...........cocoveiinininn. 63
UYaI NOTU .. 13 Yaglama sensorl..........c.cooevvvniiniinn. 38, 44
Uzun siireli depolama...........c.ccccoeveveveeuennnne. 18 Yataklari yeniden gresleme ... 45
V Yizey isleme

Vidall hortum baglantisi...........ovvvoeroooo.. 73 NSA tUPH ..o 19
Y

Yagd degisimi.......ccooeeiiiiiiiiiiie e 44
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NORD DRIVESYSTEMS Group

Headquarters and Technology Centre
in Bargteheide, close to Hamburg

Innovative drive solutions
for more than 100 branches of industry

Mechanical products ,
parallel shaft, helical gear, bevel gear and worm gear units
Electrical products

IE2/IE3/IE4 motors

Electronic products
centralised and decentralised frequency inverters, :
motor starters and field distribution systems

7 state-of-the-art production plants
for all drive components

Subsidiaries and sales partners
in 98 countries on 5 continents

provide local stocks, assembly, production,
technical support and customer service '

create cuswmer oriented solutions
www.nord.com/locator

Headquarters:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Strale 1

22941 Bargteheide, Germany

T: +49 (0) 4532 / 289-0

F: +49 (0) 4532 / 289-22 53
info@nord.com, www.nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS
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