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Prevodovky chranené pred vybuchom — Navod na obsluhu a montaz DRIVESYSTEMS

Precitajte si navod na obsluhu a montaz

Starostlivo si precitajte tento navod na obsluhu a montaz esSte predtym, ako zaCnete pracovat na
prevodovke a prevodovku uvediete do prevadzky. Za kazdych okolnosti sa riadte pokynmi v tomto
navode na obsluhu a montaz.

Navod na obsluhu a montaz uschovajte v blizkosti prevodovky tak, aby bol dostupny v pripade
potreby.

Riadte sa aj nasledujucimi dokumentmi:

+ Kataldgy prevodoviek (G1000, G1012, G1014, G1035, G1050, G2000),
* Navod na obsluhu a udrzbu pre elektromotor,
* Navody na obsluhu namontovanych alebo doplnkovych komponentov.

Ak potrebujete dalSie informacie, obratte sa na spolo¢nost Getriebebau NORD GmbH & Co. KG.
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Dokumentacia

Nazov: B 2000

Mat. &.: 6051415

Konstrukény Prevodovky a motory s prevodovkou

rad:

Typovy rad:

Typy Celna prevodovka

Celna prevodovka NORDBLOC
Celna prevodovka Standard

Plocha prevodovka

Kuzel'ocelna prevodovka

Zavitovkova prevodovka s ¢elnym sukolesim
Zavitovkova prevodovka MINIBLOC
Zavitovkova prevodovka UNIVERSAL

Zoznam s verziami

Nadpis, Objednavacie Poznamky
Datum cislo
B 2000,
Januar 2013 6051415/ 0413
B 2000
' 6051415/ 3814 VSeobecné U
September 2014 seobecne tpravy
B 2000, 6051415/ 1915 Noveé t revodoviek SK 10382.1 + SK 11382.1
April 2015 YPY P ' :
B 2000 VSeobecné upravy
Marec 2’016 6051415 /0916 Prispdsobenie novym smerniciam ATEX od
20.4.2016
B 2000 VSeobecné Upravy
' 6051415/ 1417 5 Gelné . .
April 2017 Nové &elné prevodovky SK 071.1, SK 171.1,

SK 371.1, SK571.1, SK771.1
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Nadpis, Objednavacie Poznamky
Datum cislo
VSeobecné upravy
B 2000 Nové ploché prevodovky SK 0182.1, SK 0282.1,
o 6051415/ 4217 SK 1282.1, SK 1382.1
Oktober 2017 Nova zavitovkova prevodovka SK 02040.1
Nové vyhlasenia o zhode 2D + 2G; 3D + 3G
VSeobecné upravy
B 2000 Prepracované bezpecénostné a vystrazné pokyny
April 20'19 6051415/ 1419 Prechod oznacenia podla DIN EN 13463-1 na
DIN EN ISO 80079-36
Nové vyhlasenia o zhode 2D + 2G; 3D + 3G
VSeobecné upravy
Strukturalne Gpravy v dokumente
B 2000, Doplnenie prevodoviek typu SK 871.1; SK 971.1;
Oktdber 2019 605141574419 SK 1071.1
QOdstranenie vyhlaseni o zhode podla STN
EN 13463-1.

Tabulka 1: Zoznam verzii B 2000
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Poznamky k autorskym pravam

Dokument sa ako sucast tu popisaného zariadenia musi odovzdat’ vo vhodnej forme kazdému
pouzivatelovi zariadenia.
Akékolvek spracovanie alebo zmena, alebo iné zhodnotenie dokumentu je zakazané.

Vydavatel

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralle 1 « 22941 Bargteheide, Germany ¢ http://www.nord.com/
Telefén +49 (0) 45 32 / 289-0 o Fax +49 (0) 45 32 / 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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1 Bezpecénostné pokyny

1.1 Pouzivanie podla predpisov

Tieto prevodovky sluzia na prenos a prevod ota¢avého pohybu. Su uréené k tomu, aby tvorili sucast
hnacej sustavy v priemyselne pouzivanych strojoch a zariadeniach. Prevodovky sa nesmu
sprevadzkovat skér, nez bude zaistena bezpeéna prevadzka stroja alebo zariadenia s prevodovkou. V
pripade, Ze vypadok prevodovky alebo motora s prevodovkou by mohol viest k ohrozeniu oséb, je
potrebné naplanovat zodpovedajlice bezpeénostné opatrenia. Stroj alebo zariadenie musi vyhovovat
miestnym zdkonom alebo smerniciam. Musia byt splnené v3etky platné poZiadavky na useku
bezpelnosti a ochrany zdravia. Zohladnit sa musi obzvlast smernica o strojoch 2006/42/ES,
TR CU 010/2011 a TR CU 020/2011 v ich aktualnom zneni.

Prevodovky su vhodné na pouzitie v oblastiach s nebezpelenstvom vybuchu podla kategérie
uvedenej na typovom $titku. Spifiaju poziadavky na ochranu pred vybuchom smernice 2014/34/EU a
TR CU 012/2011 pre kateg6riu uvedenu na vyrobnom $titku. Prevodovky sa smu prevadzkovat len so
sucastami, ktoré su urCené na pouzitie v oblastiach s nebezpecenstvom vybuchu. Po¢as prevadzky
nesmu byt pritomné zmesi atmosfér s plynmi, parami a hmlami (CE: zéna 1 alebo 2, oznacenie G;
EAC: kategdria 11G) a prachmi (CE: zéna 21 alebo 22, oznacenie |ID; EAC: kategéria 1lID). V pripade
vzniku hybridnej zmesi zanika povolenie na prevadzku prevodovky.

Konstrukéné zmeny na prevodovke su nepripustné a vedu k zaniku povolenia na prevadzku
prevodovky.

Prevodovky sa mézu pouzivat iba v sulade s udajmi uvedenymi v technickej dokumentécii firmy
Getriebebau NORD GmbH & Co. KG. PouZivanie prevodovky v rozpore s dimenzovanim a udajmi v
navode na obsluhu a montaz méze viest k jej podkodeniu. V tejto suvislosti moze dojst tiez k
poskodeniu zdravia osob.

Zaklad alebo upevnenie prevodovky musia byt dostato&ne nadimenzované na hmotnost a krutiaci
moment. Musia sa pouzit vSetky uréené upeviiovacie prvky.

Niektoré prevodovky su vybavené chladiacou Spiralou. Tieto prevodovky sa smu uviest do prevadzky
az po pripojeni a spusteni prevadzky chladiaceho okruhu.

1.2 Bezpecnostné pokyny pre ochranu pred vybuchom

Prevodovky su vhodné na pouzitie v oblastiach s nebezpeCenstvom vybuchu. Na zaruéenie
dostato€nej ochrany pred vybuchom je nutné reSpektovat aj nasledujuce pokyny.

Venujte pozornost aj zvlastnej dokumentacii uvedenej v poli ,S* na typovom Stitku a ndvodom k
prvkom vybavy a doplnkom.

1.2.1 Oblast’ pouzitia

* Prevodovky musia byt odborne nakonfigurované. Pretazenie méze viest k zlomu konstrukénych
dielov. Pritom méze dojst k tvorbe iskier. Dotaznik vypliite svedomito. Spolo¢nost Getriebebau
NORD GmbH & Co KG konfiguruje prevodovky v sulade s udajmi z dotaznika. Riadte sa pokynmi k
vyberu prevodoviek v dotazniku a v katalégu.

* Ochrana pred vybuchom sa vztahuje vylu€ne na oblasti, ktoré zodpovedaju kategérii pristroja a
druhu vybusnej atmosféry podla oznacenia na typovom S$titku. Typ prevodovky a vSetky technické
Udaje musia byt v sulade s udajmi v projektovej dokumentacii zariadenia alebo stroja. Ak existuje
niekolko pracovnych bodov, v ziadnom ztychto pracovnych bodov sa nesmie prekracovat
maximalny vykon pohonu, krdtiaci moment, ani maximalne otacky. Prevodovka sa mobze
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prevadzkovat len v montaznej polohe zodpovedajucej pracovnej polohe. Pred montaZzou
prevodovky skontrolujte vSetky udaje na typovom Stitku.

» Pri Ziadnych pracach, ako napr. dopravu, uskladfiovanie, intalaciu, elektrické pripojenie, uvedenie
do prevadzky a opravy, nesmie byt pritomna vybudna atmosféra.

1.2.2 Doplnky a prvky vybavy

* Na pouZitie s prevodovkami kategérie 2D musi mat motor druh ochrany minimalne IP6x.

» Ak je potrebné chladenie maziva, méze spolo¢nost’ Getriebebau NORD GmbH & Co KG vypoditat
potrebny chladiaci vykon. Prevodovky s chladiacou Spiralou sa nesmu uviest do prevadzky bez
chladenia maziva. Funkcia chladenia maziva sa musi kontrolovat prostrednictvom odporového
teplomera (PT100). Pri prekro€eni pripustnej teploty sa musi odstavit pohon. Pravidelne
kontrolujte, i nedochadza k unikom.

* Prvky vybavy, ktoré si namontované na prevodovke, ako spojky, remenice, chladiace zariadenia,
Cerpadla, senzorika atd., ako aj hnacie motory, musia byt tiez vhodné na prevadzku v zéne s
atmosférou s nebezpefenstvom vybuchu. Ich oznaéenie podla ATEX sa musi zhodovat s Udajmi
projektovania zariadeni alebo strojov.

1.2.3 Maziva

» V pripade pouZitia nevhodnych olejov méze dojst k vznieteniu olejovej hmly vo vnutri prevodovky.
Méze dbjst’ k naruSeniu funkcie zapadky spatného chodu, ¢im dbjde k zvySeniu teploty a tvorbe
iskier. Pouzivajte preto vylu€ne oleje v sulade s oznaleniami na typovom 8&titku. Odporucania k
mazivam najdete v prilohe tohto ndvodu na obsluhu a montaz.

1.2.4 Prevadzkové podmienky

+ Ak je prevodovka vybavena zapadkou spatného chodu, reSpektujte minimalne otacky na
odblokovanie telesa zapadky a maximalne otacky. Prili§ nizke otacky vedu k zvySeniu
opotrebovania a zvySovaniu teploty. Prili§ vysoké otacky poskodzuju zapadku spatného chodu.

* Ak su prevodovky vystavené priamemu sineCnému ziareniu alebo porovnatelnému Ziareniu, musi
byt teplota prostredia alebo teplota chladiaceho vzduchu vzdy o 10 K niz8ia, ako najvyssia
pripustna teplota prostredia z intervalu pripustnych teplét prostredia , Tu“ podla typového Stitka.

* UZ malé zmeny montaznych pomerov mézu podstatne ovplyvnit teplotu prevodovky. Prevodovky
teplotnej triedy T4 alebo s maximalnou povrchovou teplotou 135 °C alebo menej musia byt
oznacené tepelnou nalepkou. Bod v strede tepelnej nalepky sa zafarbi nacierno, ked je povrchova
teplota prili§ vysoka. Ked sa bod zafarbi nacierno, okamZite odstavte prevodovku z prevadzky.

1.2.5 Radialne a axialne sily

* Vstupné a vystupné prvky mdzu prenasat’ len na vyrobnom Stitku uvedené maximalne pripustné
radialne sily Fri a Frz a axialne sily Fa1 a Faz do prevodovky (pozri kap. (pozrite kapitolu 2.2
"Typovy 8&titok" na strane 24)).

« Zvlast pri remenoch a retaziach je potrebné dbat’ na spravne napnutie.

* Pridavné zataZenia z ddvodu nevyvazeného naboja su nepripustné.

1.2.6 Montaz a insStalacia

* Chyby pri inStalacii vedi k pnutiu a nepripustne vysokému zatazeniu. Dochadza pritom k
zvysSovaniu povrchovej teploty. Riadte sa pokynmi k inStalacii a montazi v tomto navode na obsluhu
a montaz.

* Pred uvedenim do prevadzky vykonajte vSetky kontroly predpisané v tomto navode na obsluhu a
udrzbu, aby ste v€as dokéazali rozpoznat’ chyby, ktoré by mohli zvysit nebezpeéenstvo vybuchu.
Prevodovku neuvéadzajte do prevadzky, ak pri kontrole zistite neobvyklé javy. Konzultujte ich so
spolo¢nostou Getriebebau NORD.
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» Pri prevodovkach teplotnej triedy T4 alebo s maximalnou povrchovou teplotou do 200 °C vykonajte
pred spustenim prevadzky meranie povrchovej teploty. Prevodovku neuvadzajte do prevadzky, ak
je namerana teplota prili§ vysoka.

+ Kryt prevodovky musi byt uzemneny, aby sa odvadzal naboj statickej elektriny.

* Nedostato¢né mazanie vedie k zvySeniu teploty a tvorbe iskier. Pred spustenim prevadzky
skontrolujte stav oleja.

1.2.7 Kontrola a udrzba

» Svedomito vykonavaijte vSetky prehliadky predpisané v tomto navode na obsluhu a udrzbu, aby ste
predisli zvySeniu nebezpeenstva vybuchu funkénymi poruchami a posSkodeniami. V pripade
zistenia neobvyklych javov polas prevadzky sa musi odstavit pohon. Konzultujte ich so
spolo¢nostou Getriebebau NORD.

* Nedostato€né mazanie vedie k zvySeniu teploty a tvorbe iskier. Stav oleja pravidelne kontrolujte
podla udajov v tomto ndvode na obsluhu a montaz.

* Usadeniny prachu a nedistét vedu k zvy3eniu teploty. Prach sa mdze ukladat aj vo vnutri
neprachotesnych krytov. Usadeniny pravidelne odstranujte podla udajov v tomto navode na
obsluhu a montaz.

1.2.8 Ochrana pred nabojom statickej elektriny

* Nevodivé vrstvy povrchovej upravy alebo nizkotlakové hadice sa mdzu nabit’ statickou elektrinou.
Pri vybiti sa mdzu tvorit' iskry. Také komponenty sa nesmu pouzivat len v priestoroch, v ktorych sa
musi pocitat s procesmi generujucimi naboj. Vyrovnavacie nadrzky na olej sa mdzu nachadzat
nanajvys v oblastiach s plynovou skupinou IIB.

» Prevodovky s hrubkou povrchovej Upravy viac ako 0,2 mm sa smu pouzivat len v priestoroch, v
ktorych sa nesmie pocitat' s procesmi generujucimi naboj.

» Lakovanie prevodovky je uréené pre kategériu 2G skupinu 1IB ()Zéna 1 skupina IIB). Pri pouzivani
v kategorii 2G skupine IIC (Zéna 1 skupina IIC) sa prevodovka nesmie pouzivat’ alebo namontovat
do oblasti, v ktorych sa musi pocitat' s procesmi generujucimi nabo;.

» Pri dodato€nom lakovani sa musi zaistit, aby malo rovnaké vlastnosti, ako originalny lak.

* Aby sa zabranilo tvorbe naboja statickej elektriny, povrchy sa smu Cistit' len vodou navihéenou
utierkou.

1.3 Nebezpecenstva zapalenia podla ATEX v sulade s normou
DIN EN ISO 80079-36

Aplikované boli nasledujuce druhy ochrany proti zapaleniu:

* Opatrenia na zaistenie konstruk&nej bezpecnosti ,c*

vypocty pevnosti a tepelné vypodty pre kazdy pripad pouZitia,

— vyber vhodnych materialov, komponentov,

— vypocCet odporu¢aného intervalu generalnej opravy,

— interval kontroly stavu maziva, a tym zaistenie mazania lozisk, tesneni a ozubeni,
— vyzadovana tepelna kontrola pri uvedeni do prevadzky.

» Opatrenia na zaistenie kvapalinového uzaveru ,k“

— ozubenie sa namaze vhodnym mazivom,
— uvedenie schvalenych maziv na typovom $§titku,
— uvedenie plniaceho mnozstva maziva.

* Opatrenia na zaistenie kontroly zdroja iniciacie horenia ,b*

— pouzitie kontroly teploty ako systému ochrany proti zapaleniu b1.
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1.4 Nevykonavajte ziadne zmeny

Na prevodovke nevykonavajte Ziadne zmeny. Neodstranujte Ziadne bezpecnostné zariadenia.

1.5 Vykonavajte prehliadky a prace na udrzbe

V désledku nedostato¢nej udrzby a $k6d méze dojst k vyskytu poruch, ktoré mdézu mat’ za nasledok
Skody na zdravi osbb.

* Vykonavajte v8etky prehliadky a prace na udrzbe v predpisanych intervaloch.
+ Dbaijte tieZ na to, Ze prehliadka je potrebna aj pred uvedenim do prevadzky po dlhSom uskladneni.
» PoSkodenu prevodovku neuvadzajte do prevadzky. Na prevodovke nesmu byt Ziadne netesnosti.

1.6 Odborne spoésobily personal

VSetky prace suvisiace s prepravou, skladovanim, inStalaciou, uvedenim do prevadzky a udrzbou
smie vykonavat len odborne spdsobily personal.

Odborne spbsobily personal su osoby, ktoré disponuju vzdelanim a skusenostami, ktoré umoziuju
rozpoznat pripadné nebezpecenstva a vyhnut sa im.
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1.7 Bezpecnost’ pri urcitych ¢innostiach

1.7.1 Kontrola poskodenia po¢as prepravy

Prepravné skody mézu viest k chybnej funkcii prevodovky a z toho vyplyvajucim Sskodam na zdravi
os6b. Aj unik oleja z dévodu poskodenia pri preprave méze viest k poSmyknutiu osob.

» Skontrolujte balenie a prevodovku, ¢i nedoslo k poskodeniu po¢as prepravy.
* Prevodovku poskodenu poCas prepravy neuvadzajte do prevadzky.

1.7.2 Bezpecénostné pokyny k instalacii a udrzbe

Pred akymikolvek pracami na prevodovke odpojte pohon od napdjania energiou a zabezpecte ho proti
nahodnému zapnutiu. Prevodovku nechajte vychladnut. Vypustte tlak z vedeni chladiaceho okruhu.

Chybné alebo poskodené suciastky, montazne adaptéry, priruby a kryty mézu mat ostré hrany. Noste
preto pracovné rukavice a pracovné oblecCenie.

1.8 Ohrozenia

1.8.1 Ohrozenie pri zdvihani

Pri pade alebo kyvadlovom pohybe prevodovky moze déjst k tazkym zraneniam osob. Riadte sa preto
nasledujucimi pokynmi:

* Nebezpecnu oblast zahradte v dostatoCne velkom rozsahu. Berte do uvahy potrebny priestor na
vychylenie pri kyvajucich sa bremenach.

* Nikdy nevstupujte pod visiace bremena.

* Pouzivajte transportné prostriedky dostatoéne dimenzované a vhodné na dany ucel. Hmotnost
prevodovky najdete na typovom Stitku.

* Prevodovku zdvihajte len za k tomu uréené skrutky s okom. Skrutky s okom musia byt Uplne
naskrutkované. Za skrutky s okom tahajte len vo zvislom smere, nikdy nie prieéne alebo Sikmo.
Skrutky s okom pouzivajte len na zdvihanie prevodovky bez inych komponentov. Skrutky si okom
nie su nadimenzované na to, aby uniesli hmotnost’ prevodovky s doplnkami. Ak zdvihajte motor s
prevodovkou, pouZzivajte suCasne skrutky s okom na prevodovke aj na motore.

1.8.2 Ohrozenie rotujucimi suéast'ami

Pri rotujucich sucastiach vznika nebezpecenstvo vtiahnutia. Vopred preto pripravte kryt proti kontaktu.
Okrem hriadelov sa to tyka tiez hnacich a vystupnych prvkov, ako remenice, retazové prevody,
zverné kotuce a spojky.

V skudobnej prevadzke nezapinajte pohon bez namontovaného vystupného prvku alebo zaistite
licované pero.

Pri navrhovani odpojovacich ochrannych zariadeni zohladnite pripadny dobeh stroja.

1.8.3 Ohrozenie vysokymi alebo nizkymi teplotami

Prevodovka méze poas prevadzky dosiahnut teplotu vy3Siu ako 90 °C. Pri kontakte s horucimi
povrchmi alebo horucim olejom méze dbjst k popaleniu. Pri velmi nizkych teplotach prostredia méze
dojst pri kontakte k primrznutiu.

+ Podas prevadzky alebo pri velmi nizkych teplotach prostredia sa prevodovky dotykajte len v
pracovnych rukaviciach.
* Pred pracami na udrzbe nechajte prevodovku po prevadzke dostato€ne vychladnut.
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» V pripade nebezpelenstva kontaktu oséb s prevodovkou poc€as prevadzky pripravte ochranu proti
dotyku.

Z odlahovacej skrutky moze po€as prevadzky narazovo unikat horuca olejova hmla. Pripravte
oddelovacie ochranné zariadenie, aby nemohlo déjst’ k ohrozeniu oséb.

» Na prevodovku neukladajte Ziadne fahko zapalné predmety.

1.8.4 Ohrozenie mazivami a inymi latkami

Chemické latky, pouzivané v suvislosti s prevodovkou, mozu byt jedovaté. Ked' sa latky dostanu do
oka, moze to viest k poSkodeniu zraku. Kontakt s Cistiacimi latkami, mazivami a lepidlami mdze viest k
podrazdeniu pokozky.

Pri otvoreni odvzduShovacej skrutky mdze uniknut olejova hmla.

Maziva a konzervaéné prostriedky mézu sposobit, ze prevodovka bude $myklava a méze vykiznut z
ruk. Na rozliatom mazive hrozi nebezpefenstvo poSmyknutia.

» Pri praci s chemickymi latkami noste rukavice a pracovné oble¢enie odolné voc&i chemikaliam. Po
praci si umyte ruky.

+ Ked mbéze dbjst k postriekaniu chemikaliou, napriklad pri dolievani oleja alebo pri Cistiacich
pracach, noste ochranné okuliare.

+ Ked sa do oCi dostane chemikalia, okamZite ju vyplachnite mnoZstvom chladnej vody. Pri
tazkostiach vyhladajte lekara.

* Riadte sa kartami bezpe€nostnych udajov chemikalii. Karty bezpecnostnych udajov majte po ruke
v blizkosti prevodovky.

* Rozliate maziva okamzite odstrante absorpénym prostriedkom.

1.8.5 Ohrozenie hlukom

Niektoré prevodovky alebo doplnkové komponenty ako ventilatory generuju po€as prevadzky zdraviu
Skodlivy hluk. Ak je nutné vykonavat pracu v blizkosti takej prevodovky, noste chranic¢e sluchu.

1.8.6 Ohrozenie chladivom pod tlakom

V chladiacej sustave je vysoky tlak. PoSkodenie alebo otvorenie tlakového vedenia chladiva méze
viest k zraneniam. Pred pracou na prevodovke vypustte tlak z chladiacej sustavy.
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1.9 Vysvetlivky k pouzitym ozna€eniam

A\ NEBEZPEGENSTVO

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpecenstvo, ktoré vedie k smrti resp. tazkym poraneniam, ak
sa mu nepredide.

A\ NEBEZPEGENSTVO

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpedenstvo, ktoré vedie k smrti resp. tazkym
poraneniam, ak sa mu nepredide. Délezité pokyny k ochrane pred vybuchom.

A vAROVANIE

OznacCuje nebezpecnu situaciu, ktora moze viest k smrti resp. tazkym poraneniam, ak sa jej
nepredide.

A PozoR

Oznaduje nebezpednu situaciu, ktora méze viest k lahkym poraneniam, ak sa jej nepredide.

POZOR

Oznacuje situaciu, ktora méze viest k poskodeniu vyrobku alebo prostredia, ak sa jej nepredide.

[i] Informacia

Oznacuje rady a obzvlast délezité informacie na zaru€enie prevadzkovej bezpeénosti.
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2 Popis prevodovky

2.1 Typové oznacenie a druh prevodovky

Druhy prevodoviek / typové oznacenia

Celna prevodovka

SK 11E, SK 21E, .... SK 51E (1-stupriové)

SK 02, SK 12, .... SK 52, SK 62N (2-stupfiové)

SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53 (3-stupriové)

o)) BA

Verzie /| Moznosti

- Péatkové vyhotovenie IEC normovana nadstavba motora IEC

F priruba B5 NEMA normovana nadstavba motora NEMA
Xz patkovo-prirubové prevedenie B14 w plny vstupny hriadel

XF patkovo-prirubové prevedenie B5 Vi vitonové tesniace kruzky na hriadel
VL zosilnené vystupné loziska OA vyrovnavacia nadrzka oleja

AL zosilnené axialne loziska SO1 synteticky olej ISO VG 220

Tabulka 2: Celné prevodovky - Typové oznaéenia a druhy prevodoviek

Druhy prevodoviek / typové oznacenia

Celna prevodovka

SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102 (2-stupiiové)
SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103 (3-stupfiové)

Verzie /| Moznosti

- Patkové vyhotovenie NEMA normovana nadstavba motora NEMA
F priruba B5 w plny vstupny hriadel

Xz patkovo-prirubové prevedenie B14 \| vitonové tesniace kruzky na hriadel
XF patkovo-prirubové prevedenie B5 OA vyrovnavacia nadrzka oleja

VL zosilnené vystupné loziska SO1 synteticky olej ISO VG 220

IEC normovana nadstavba motora IEC

Tabulka 3: velké ¢elné prevodovky - Typové oznacéenia a druhy prevodoviek
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2 Popis prevodovky

Druhy prevodoviek / typové oznacenia

Celna prevodovka NORDBLOC

SK 320, SK 172, SK 272, .... SK 972 (2-stupriové)

SK 273, SK 373, .... SK 973 (3-stupiiové)

SK071.1, SK171.1, SK371.1, SK 571.1, SK 771.1, SK 871.1,

SK 971.1, SK 1071.1 (1-stupnové)

SK 072.1, SK 172.1 (2-stupriové)

SK 372.1, .... SK 672.1 (2-stupriové)

SK 373.1, .... SK 673.1 (3-stupriové)
SK772.1, SK 872.1, SK 972.1 (2-stupriové)
SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1 (3-stupriové)

]

;

E ¢ L&

ey

-
H
2 U RIBE

- Patkové vyhotovenie
F priruba B5

) V4 patkovo-prirubové prevedenie B14
XF patkovo-prirubové prevedenie B5
VL zosilnené vystupné loziska

IEC normovana nadstavba motora IEC

Verzie /| Moznosti

NEMA normovana nadstavba motora NEMA

w plny vstupny hriadel
\Y| vitonové tesniace kruzky na hriadel
OA vyrovnavacia nadrzka oleja

SO1  synteticky olej ISO VG 220

Tabulka 4: Celné prevodovky NORDBLOC - Typové oznaéenia a druhy prevodoviek

Druhy prevodoviek / typové oznacenia

Celna prevodovka STANDARD

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2-stupfiové)

SK 000, SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3-stupriové)

- Patkové vyhotovenie
Zz priruba B14

) V4 patkovo-prirubové prevedenie B14
XF patkovo-prirubové prevedenie B5
F priruba B5

5 zosilneny vystupny hriadel

\Y zosilneny pohon

Verzie /| Moznosti

AL
IEC

W
\
SO1

zosilnené axialne loziska
normovana nadstavba motora IEC

NEMA  normovana nadstavba motora NEMA

plny vstupny hriadel
vitonové tesniace kruzky na hriadel
synteticky olej ISO VG 220

Tabulka 5: Celné prevodovky NORDBLOC - Typové oznaéenia a druhy prevodoviek
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Druhy prevodoviek / typové oznacenia

Plocha prevodovka

SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, .... SK 9282,
SK 10282, SK 11282 (2- stupriové)

SK 0182.1, SK 0282.1, SK 1382NB, SK 1382.1, SK 2382, ..... SK 9382, SK 10382,
SK 11382, SK 12382, SK 10382.1, SK 11382.1 (3-stupriové) *

i
;

—

Verzie /| Moznosti

A prevedenie s dutym hriadelom VL zosilnené vystupné loziska

\% prevedenie s plnym hriadefom VLI zosilnené loziska pre mieSadla

VA priruba B14 VLI zosilnené loziska pre mieSadla v prevedeni Drywell
F priruba B5 SCX priruba na zavitovkovy dopravnik

X patkové prevedenie IEC normovana nadstavba motora IEC

S zverny kotu¢ NEMA  normovana nadstavba motora NEMA

VS zosilneny zverny kotu¢ W plny vstupny hriadel

EA duty hriadel s drazkovanim \i vitonové tesniace kruzky na hriadel

G gumeneé silentbloky OA vyrovnavacia nadrzka oleja

VG zosilnené gumené silentbloky SO1 synteticky olej ISO VG 220

B upeviiovaci element hriadela CcC kryt telesa s chladiacou Spiralou

H kryt dutého hriadela oT externa olejova nadrzka so zobrazenim stavu oleja
H66 kryt dutého hriadela IP66

Tabulka 6: Ploché prevodovky - Typové oznacenia a druhy prevodoviek

Dvoijité prevodovky su prevodovky zloZzené z dvoch samostatnych prevodoviek. Je potrebné s nimi
zaobchadzat podla tohto navodu, a sice ako s dvoma samostatnymi prevodovkami.

Typové oznaclenie dvojitej prevodovky: napr. SK 73 /22 (skladd sa zo samostatnych prevodoviek
SK 73 a SK 22).
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2 Popis prevodovky

Druhy prevodoviek / typové oznacenia

Kuzelocelna prevodovka

SK 92072, SK 92172, SK 92372, SK 92672, SK 92772,
SK920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1,

SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1, SK 93072.1,
SK93172.1, SK 93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1
(2-stupniové)

SK9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1,
SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1, SK 9082.1, SK 9086.1,
SK 9092.1, SK 9096.1 (3-stupnoveé)

SK9013.1, SK 9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1,

SK 9043.1,SK 9053.1 (4-stupriové)

Verzie /| Moznosti

- Patkové vyhotovenie H

A prevedenie s dutym hriadelom H66
V prevedenie s plnym hriadefom VL
L plny hriadel obojstranny VLI
4 priruba B14 VLI
F priruba B5 SCX
X patkové prevedenie IEC
D torzné rameno NEMA
K torzna konzola W

S zverny kotu¢ \Y|
VS zosilneny zverny kotu¢ OA
EA duty hriadel s drazkovanim SO1
R Zapadka spatného chodu CcC
B upeviiovaci element hriadela

kryt dutého hriadela
kryt dutého hriadela IP66
zosilnené vystupné loziska

zosilnené loZiska pre mieSadla

zosilnené loziska pre mieSadla v prevedeni Drywell

priruba na zavitovkovy dopravnik

normovana nadstavba motora IEC
normovana nadstavba motora NEMA

plny vstupny hriadel

vitonové tesniace kruzky na hriadel

vyrovnavacia nadrzka oleja
synteticky olej ISO VG 220
kryt telesa s chladiacou Spiralou

Tabulka 7: Kuzel'ocelné prevodovky - Typové oznacenia a druhy prevodoviek
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Druhy prevodoviek / typové oznacenia

Zavitovkova prevodovka s ¢elnym sukolesim

SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125

(2-stuphiova)

SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125 (3-stupriova)

Verzie /| Moznosti

- patkové prevedenie s plnym hriadefom B

A prevedenie s dutym hriadelom H

\% prevedenie s plnym hriadefom H66

L plny hriadel obojstranny VL

X patkové prevedenie IEC

VA priruba B14 NEMA
F priruba B5 w

D torzné rameno \Y|

S zverny kotu¢ OA

upeviiovaci element hriadela

kryt dutého hriadela

kryt dutého hriadela IP66

zosilnené vystupné loziska
normovana nadstavba motora IEC
normovana nadstavba motora NEMA
adaptér s volnym hnacim hriadefom
vitonové tesniace kruzky na hriadel
vyrovnavacia nadrzka oleja

Tabulka 8: Zavitovkové prevodovky s ¢elnym sukolesim - Typové oznacenia a druhy prevodoviek

Druhy prevodoviek / typové oznacenia

Zavitovkova prevodovka MINIBLOC

SK 1S 32, SK 1S 40, SK 1S 50, SK 1S 63, SK 1SU...,

SK 1SM 31, SK 1SM 40, SK 1SM 50, SK 1SM 63, (1-stupriové)
SK 2S32NB, SK 2S40NB, SK 2S50NB, SK 2S63NB, SK 2SU...,
SK 2SM40, SK 2SM50, SK 2SM63 (2-stuprioveé)

©|

—

Verzie /| Moznosti

- patkové prevedenie s plnym hriadelom X

A prevedenie s dutym hriadefom B

\ prevedenie s plnym hriadelom IEC

L piny hriadel obojstranny NEMA
z priruba B14 W

F priruba B5 Vi

D torzné rameno

patkové prevedenie

upevnovaci element hriadela
normovana nadstavba motora IEC
normovana nadstavba motora NEMA
adaptér s volnym hnacim hriadelom
vitonové tesniace kriuzky na hriadefl

Tabul'ka 9: MINIBLOC - Typové oznacenia a druhy prevodoviek
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Druhy prevodoviek / typové oznacenia

Zavitovkova prevodovka UNIVERSAL

SK 18131, SK 18140, SK 18150, SK 15163, SK 1SI75,
SK 1SID31, SK 1SID40, SK 1SID50, SK 1SID63, SK 1SID75
SK 1SIS31,..., SK 1SIS75,

SK 1SD31, SK 1SD40, SK 1SD50, SK 1SD63,

SK 1S1S-D31,...., SK 1SIS-D63

SK 1SMI31, SK 1SMI40, SK 1SMI50, SK 1SMI63, SK 1SMI75
SK 1SMID31,..., SK 1SMID63 (1-stupfiové)

SK 2SD40, SK 2SD50, SK 2SD63, SK 1SI.../31, SK 1Sl.../H10,
SK 2SID40,..., SK 2SID63

SK 2S1S-D40,...., SK 2SIS-D63

SK 2SMI40, SK 2SMI50, SK 2SMI63

SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID 63 (2-stupfiové)

o
| 1Qh

Lo T 4T
3

Verzie /| Moznosti

\ PIny hriadel alebo nasuvny hriadel H10 Celny predstuperi (modul)

A prevedenie s dutym hriadefom /31 zavitovkovy predstuperi (prevodovka)
L plny hriadel obojstranny 140 zavitovkovy predstuperi (prevodovka)
X Patky na troch stranach IEC normovana nadstavba motora IEC

z priruba B14 NEMA  normovana nadstavba motora NEMA
F priruba B5 w adaptér s volnym hnacim hriadelom
D torzné rameno Vi vitonové tesniace kriuzky na hriadefl
H Kryt

Tabulka 10: Zavitovkové prevodovky UNIVERSAL - Typové oznacenia a druhy prevodoviek
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2.2 Typovy Sstitok

Vyrobny S§titok musi byt pevne pripevneny na prevodovku a nesmie byt vystaveny trvalému
znecisteniu. Ak je vyrobny Stitok necitatelny alebo poSkodeny, obratte sa na servisné oddelenie
spolo¢nosti NORD.

22939 Bargteheide /GERMANY

/ *WI’ Getriebebau NORD GmbH & Co. KG c E\

II'2D Ex h IIIC T125°C Db

DRIVESYSTEMS
Typ| SK 12 — IEC 63 /26 /2D 2
No.| 201234567 iqes| 7263 | &
ny |18 min71n1 1345 min M| M1 §
Py | 9 Nm Py| 018 |kw Bj [01/16
Frol 335 |kN Fr kN T, |=10/+40 |C
Fag 400 kN 8|15 kg Xg,| 50 mm
Ol | CLP 220 / 0,251 MI | 24000 |
@ I 26 Ex h IIC T4 Gb S

_/

Obrazok 1:Typovy stitok (priklad)

Vysvetlenie vyrobného stitka

Skratka Jednotka Nazov Pozrite
kapitolu
Typ - NORD - typ prevodovky
No. - Vyrobné Cislo
iges - celkovy prevod prevodovky
no min-1 Menovité otacky hnaného hriadela prevodovky *
nq min-1 Menovité otacky hnacieho hriadela prevodovky prip. hnacieho
motora *
IM - montazna poloha 71
My Nm max. pripustny krutiaci moment na hnanom hriadeli prevodovky
P4 kw max. pripustny hnaci vykon alebo vykon motora
Bj - Rok vyroby
Fr2 kN max. pripustna radialna sila na hnanom hriadeli prevodovky 3.7
FR1 kN max. pripustna radialna sila na hnacom hriadeli prevodovky pri 3.7
moznosti W
Tu °C pripustny rozsah teplot prostredia pre prevodovku
Fa2 kN max. pripustna axialna sila na hnanom hriadeli prevodovkyle 3.7
i kg celkova hmotnost 3.7
Mi h Interval generalnej opravy prevodovky v prevadzkovych hodinach 5.2
resp. Udaj o bezrozmernej triede udrzby CM
XR2 mm max. vzdialenost posobiska radialnej sily Fro 3.7
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Vysvetlenie vyrobného stitka

Skratka Jednotka Nazov Pozrite
kapitolu
Oil -/l Druh prevodového oleja (normované oznacenie) a objem 7.2
prevodoveého oleja
Posledny - Oznacenie podla ATEX DIN EN ISO 80079-36:
riadok 1. skupina (vzdy Il, nie pre banské zavody)

2. kategoria (2G, 3G pri plyne prip. 2D, 3D pri prachu)

3. oznacenie neelektrickych zariadeni (Ex h) alebo druhu
ochrany proti zapaleniu podla prislusnosti (c)

4. Kategoéria vybusnosti ak existuje (plyn: IIC, 1IB; prach: llIC,
1IB)

5. teplotna trieda (T1-T3 alebo T4 pri plyne) prip.max povrchova
teplota (napr. T125 °C pri prachu) prip. zvlastna max.
povrchova teplota pozrite na oznaceni rozsahu teplét na
typovom §titku alebo vo zvlastnej dokumentacii

6. EPL (equipment protection level) Gb, Db, Gc, Dc

7. Riadte sa zvlastnou dokumentaciou a/alebo meranim teploty
pri uvedeni do prevadzky (X)

43

S - Ciselné oznadenie osobitnej dokumentacie so $truktirou poradové
Cislo /rok

* Maximalne pripustné otacky lezia 10 % nad menovitymi otackami, ak sa pritom neprekro¢i maximaine
pripustny hnaci vykon P4.

Ak su polia FRq, FRo, Fa1 @ Fao prazdne, su sily rovné nule. Ak je prazdne policko xRo, je posobisko sily FRo

sustredné do stredu ¢apu hnacieho hriadela (pozri kapitolu 3.7).

Tu je potrebné dbat na to, aby mal elektromotor pri motoroch s prevodovkou (prevodovka so
zabudovanym elektromotorom) vlastny vyrobny &titok so zvlastnym oznalenim podla ATEX. Tiez
oznaCenie motora sa musi zhodovat' s Udajmi projektovania zariadeni alebo strojov.

Pre jednotku motora s prevodovkou plati prislusna nizka ochrana pred vybuchom oznaéenia
prevodovky a elektromotorov.

V pripade, Ze elektromotor bude prevadzkovany na menici frekvencie, potrebuje motor pre prevadzku
menic¢a frekvencie osvedcCenie podla ATEX. Pri prevadzke na menici su na typovych &titkoch obvykle
uvedené a pripustné vyrazne odlisné menovité otacky motora a prevodovky. Pri prevadzke motora zo
siete su pripustné rozdiely v menovitych otad¢kach na typovych &titkoch motora a prevodovky az
+ 60 min-'.
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2.3 Pripustny typovy stitok pre EEU

AL Ex

C€ &

Smernica TR CU 012/2011 2014/34/EU — DIN EN ISO 80079-36
Oznacenie I1GbcT4 X II2G Exh 1IC T4 Gb

IGbcT3X II2GExhIC T3 Gb

IGbclIBT4 X II2G Exh 1IB T4 Gb

IGbclIBT3 X II2GExh1IB T3 Gb

Il Db ¢ T125°C X

112D Ex h [IIC T125°C Db

Il Db ¢ T140°C X

112D Ex h [lIC T140°C Db

I1Gc T4 X II3G Exh 1IC T4 Ge
I1Gec T3 X IIBGExhIC T3 Ge
Il Dc T125°C X 113D Ex h IlIC T125°C Dc
Il Dc T140°C X 113D Ex h IlIC T140°C Dc

Tabulka 11: Oznacenia EAC Ex / CE Ex

Prevodovky s ochranou pred vybuchom, ktoré su ur€ené na pouZzitie v oblasti Eurazijskej ekonomickej
unie, maju dodatkovy typovy S§titok, ktory oznacuje pouZzitie v Ex oblasti s ozna¢enim EEU v sulade s

EEU Ex.

V dalSich ¢astiach tohto navodu na obsluhu a montaz sme upustili od uvadzania loga EEU Ex s logom
CE Ex. Logo EEU Ex ma totozny vyznam ako logo CE Ex. Vzdy, ked je v tomto navode na obsluhu a
montaz spomenuty vyraz ,ATEX", plati to isté aj pre prevodovky EEA Ex.

Prevodovky mo6Zzu pri udrzbe v sulade s predpismi dosiahnut' Zivotnost’ 30 rokov. Prevodovka sa musi
vyradit z prevadzky najneskdr 30 rokov od expedicie zo spolo¢nosti Getriebebau NORD. Rok
expedicie zodpoveda roku vyroby, ktory je uvedeny na Stitku ATEX.

Prevodovky EEU Ex maju vzdy dva typové Stitky. Jeden typovy Stitok zodpoveda smernici ATEX
2014/34/EU a prislusnym normam, druhy Stitok obsahuje doplnkové uUdaje podla smernice

TP TC 012/2011.

26

B 2000 sk-4419



NORP

DRIVESYSTEMS 2 Popis prevodovky
EAL [Ex | MLk | |EAL { JEHL
I1Gb c T4 X 1GbecT3X Il GbcllB T4 X IGbclBT3X
HAHWO LICB3 HAHWO LICB3 HAHWO L|CB3 HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01100 TC RU C-DE.AA87.B.01100 TC RU C-DE.AA87.B.01100 TC RU C-DE.AA87.B.01100
AL Ex | |EAL[Ex | |ERLEx i |HLEx
Db cT125°C X 1l Db ¢ T140 °C X 1Ge T4 X 1Ge T3 X
HAHWO LICB3 HAHWO LCB3 HAHWO LICB3 HAHWO LCB3
TC RU C-DE.AA87.B.01102 TC RU C-DE.AA87.B.01102 TC RU C-DE.AA87.B.01103 TC RU C-DE.AA87.B.01103
24 24
\

FAL Ex {  |EACEx

Il D¢ T125°C X Il Dc T140 °C X

HAHWO LICBD HAHWO LICB3

TC RU C-DE.AA87.B.01101 TC RU C-DE.AA87.B.01101
2/

Obrazok 2: Doplnkové typové stitky pre EEA Ex
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3 Montazny navod, uskladnenie, priprava, instalacia

ReSpektujte, prosim, vSetky bezpelnostné pokyny (pozrite kapitolu 1 "Bezpelnostné pokyny")a
vystrazné upozornenia v jednotlivych kapitolach.

3.1 Preprava prevodovky

A VAROVANIE

Nebezpecéenstvo vyplyvajiuce z padu bremena

» Zavit zavesnych skrutiek musi byt uplne zaskrutkovany.
» Za zavesné skrutky netahajte v Sikmom smere.
» Venujte pozornost taZisku prevodovky.

Pri transporte pouzivajte zavesné skrutky naskrutkované na prevodovkach. Ak je pri motoroch s
prevodovkou umiestnena pridavna zavesna skrutka na motore, tak je potrebné ju pouzit spolu s
ostatnymi.

Pri preprave prevodovky postupujte opatrne. Na zavesenie resp. ulahenie prepravy prevodovky
pouzivajte vhodné prostriedky, napr. traverzové kon$trukcie a pod. Narazy na volnych koncoch
hriadela mézu spbsobit’ poSkodenie prevodovky.

3.2 Uskladnenie

Pri kratkodobom uskladneni pred spustenim do prevadzky sa musia dodrziavat’ nasledujtce

pokyny:

» skladujte v montaznej polohe (pozrite kapitolu 7.1 "Montazne polohy a udrzba")a zabezpecte
prevodovku proti padu,

* holé plochy krytu a hriadelov mierne naolejujte,

» skladujte v suchych priestoroch,

» teplota bez veflkych vykyvov v rozsahu — 5 °C do + 50 °C,

* relativna vihkost vzduchu menSia ako 60 %,

* Ziadne priame slnecné Ziarenie, prip. UV Ziarenie,

» Ziadne agresivne, korozivne latky (znecistené ovzdu$ie, ozén, plyny, rozpustadla, kyseliny, luhy,
soli, radioaktivita, atd’.) v blizkom okoli,

» Ziadne otrasy a vibracie.
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3.3 Dlhodobé uskladnenie

Pri skladovani alebo prestojoch viac ako 9 mesiacov odporu€a firma Getriebebau NORD volbu
,Dlhodobé uskladnenie“. S dole uvedenymi opatreniami je mozné uskladnenie aZ na 2 roky. PretozZe
skutoCné namahanie prevodovky velmi silno zavisi od lokalnych podmienok, mdzete Casové udaje
povazovat iba za orientacné.

Stav prevodovky a skladovacieho priestoru pre dlhodobé uskladnenie pred uvedenim do
prevadzky:

» Skladovanie v montaznej polohe (pozrite kapitolu 7.1 "Montazne polohy a udrzba")a zabezpecenie
prevodovky proti padu.

» Poskodenie vonkajSieho nateru spésobené prepravou sa musi opravit. Plochy prirub a konce
hriadefov sa musia skontrolovat, i bol na ich udrzbu pouzity vhodny antikorézny prostriedok,
v pripade potreby natrite plochy vhodnym antikoréznym prostriedkom.

» Prevodovky s volitefnou vybavou na dlhodobé skladovanie su kompletne naplnené mazivom alebo
maju v prevodovom oleji primieSany prostriedok na ochranu proti korézii VCI (pozrite nalepku na
prevodovke), alebo nie su naplnené olejom, ale malym mnozstvom koncentratu VCI.

» Tesniaca Snura v odvzdusnovacej skrutke sa nesmie pocas uskladnenia odstranit, prevodovka
musi byt tesne uzavreta.

» Skladovanie v suchych priestoroch.

» V tropickych oblastiach sa musi pohon chranit’ pred pésobenim hmyzu.

» Teplota bez velkych vykyvov v rozsahu — 5 °C do + 40 °C.

» Relativna vihkost vzduchu mensia ako 60 %.

+ Ziadne priame slneéné Ziarenie, prip. UV-svetlo.

+ Ziadne agresivne, korozivne latky (znegistené ovzdusie, ozén, plyny, rozpustadla, kyseliny, lGhy,
soli, radioaktivita, atd’.) v blizkom okoli.

+ Ziadne otrasy a vibracie.

Opatrenia poc¢as doby uskladnenia alebo prestoja

* Ak sa nachadza rel. vlhkost vzduchu na hodnote < 50 %, mdze sa prevodovka skladovat az do 3
rokov.

Opatrenia pred uvedenim do prevadzky

* Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte prevodovku.

» Ak skladovacia doba alebo odstavka prekroci priblizne 2 roky, alebo ak sa teplota po€as kratSieho
uskladnenia velmi odliSuje od normovanej oblasti, musi sa pred uvedenim do prevadzky vymenit
mazivo v prevodovke.

* Pri kompletne naplnenej prevodovke sa musi pred uvedenim do prevadzky znizit stav oleja podla
pracovnej polohy.

* Pri prevodovkach bez olejovej naplne sa musi pred uvedenim do prevadzky doliat olej podla
pracovnej polohy. Koncentrat VCI méze zostat v prevodovke. Mnozstvo a druh maziva je potrebné
zvolit podfla idajov na typovom Stitku.
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3.4 Kontrola montaznej polohy

Prevodovka sa mdze prevadzkovat len v Specifikovanej montaznej polohe. Montazna poloha je
uvedena na vyrobnom $&titku v poli IM. Prevodovky, pri ktorych je na typovom S§titku v policku IM
uvedena skratka UN, su nezavislé na montdZnej polohe. MontaZzne polohy jednotlivych typov
prevodoviek su uvedené v kapitole 7.1 "Montazne polohy a udrzba". Ak sa v poli IM uvadza X, musia
sa reSpektovat pokyny z osobitnej dokumentacie, ktorej €islo sa uvadza v poli S.

Treba skontrolovat’ a zarudit, aby pracovna poloha podla vyrobného S&titka zodpovedala polohe pri
montaZi a aby sa poloha pri prevadzke nemenila.

Pozrite do navodu na obsluhu motora, obzvlast vzhladom na zvolenu pracovnu polohu.
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3.5 Pripravy na instalaciu

Okamzite po doru€eni dodavky skontrolujte, &i nie su viditelné poSkodenia pocas prepravy alebo
8kody na obale. Pohon je potrebné kontrolovat' a smie sa namontovat iba vtedy, ked nie su viditelné
Ziadne netesnosti. Hlavne musite skontrolovat' tesniace kruZky hriadela a uzatvaracie klapky kvoli
moznému posSkodeniu. PosSkodenia okamzite nahlaste prepravcovi. Prevodovky poskodené pocCas
prepravy sa nesmu uviest do prevadzky.

Pohony su pred prepravou oSetrené olejom/mazivom resp. prostriedkom na ochranu proti kordzii na
vSetkych holych plochach.

Pred montadZou dékladne odstrarite olej/mazivo resp. prostriedok na ochranu proti korézii a pripadné
necistoty zo vSetkych hriadelov a prirubovych pléch.

V pripadoch pouZzitia, pri ktorych mdze chybny smer otacania viest ku $kodam alebo ohrozeniu, je
potrebné zistit spravny smer otacania hnacieho hriadela cez testovaci chod pohonu v nespojenom
stave a zabezpedit v neskorSej prevadzke.

Pri prevodovkach so zabudovanou spéatnou klapkou mézZe zapojenie hnacieho motora v opacnom
smere, to znamend v nespravnom smere otacania, viest k poskodeniu prevodovky. U tychto
prevodoviek su prevody na strane pohonu a zaberu vybavené Sipkami. Hroty Sipok su orientované v
smere otacania prevodovky. Pri pripojeni motora a jeho riadeni je nutné preverit, napr. skuskou
oto&ného pola, Ze prevodovka mdze pracovat len v smere otagania. (Dalsie vysvetlivky pozri katalég
G1000 a WN 0-000 40)

Musite sa ubezpetit, Ze sa v okoli miesta indtalacie nenachadzaju Ziadne agresivne alebo korozivne
latky, ktoré by sa neskdr mohli objavit v prevadzke, a ktoré poSkodzuju kovy, maziva alebo
elastoméry. V pripade pochybnosti musite kontaktovat’ firmu NORD a mozno bude potrebné vykonat
aj Specialne opatrenia.

Vyrovnavacie nadrze na olej (moznost OA) sa musia namontovat v sulade s normou WN 0-530 04.
Pri skrutkovych spojoch M10 x 1 sa musi okrem toho dodrziavat prilozeny dokument WN 0-521 35.

Nadrze na olej (moznost OT) sa musia namontovat v sulade so normou WN 0-521 30. Do nadoby
naskrutkujte priloZzenu tlakovu odvzduShovaciu skrutku M12x1,5.

Pred uvedenim do prevadzky sa musi aktivovat tlakové odvzduSnenie. Pre aktivaciu odstrante
transportnu poistku.

Dvoijité prevodovky su zloZzené z dvoch samostatnych prevodoviek (pozrite kapitolu 7.1 "Montazne
polohy a udrzba")

—>

Vysvetlenie

1  Tlakova odvzdu$novacia
skrutka

2  Prepravné zabezpecenie

Obrazok 3: Aktivacia tlakového odvzdusnenia
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3.6 Instalacia prevodovky

A\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpeéenstvo vybuchu

» Pri montazi prevodovky nesmie byt pritomna Ziadna vybusSna atmosféra.
» Pri motoroch s prevodovkou dbajte na to, aby chladiaci vzduch z ventilatora
motora mohol vofne prudit okolo prevodovky.

Zavesné skrutky naskrutkované na prevodovke sa musia pouzit pri inStalacii prevodovky. K
prevodovke sa nesmu upevhovat Ziadne pridavné bremena. Ak je pri motoroch s prevodovkou
umiestnena pridavna zavesna skrutka na motore, tak je potrebné tuto spolu s ostatnymi pouzivat.
Prie€nemu tahaniu na zavesnej skrutke musite zabranit. Pritom musite dodrziavat bezpecnostné
pokyny (pozrite kapitolu 1 "Bezpecénostné pokyny").

Podklad prip. priruba, na ktory sa prevodovka upevni, ma byt odolny proti vibraciam, pohybu a musi
byt rovny. Rovnost skrutkovacej plochy podkladu alebo priruby sa musi zabezpecit podla DIN 1SO
2768-2 toleran¢na trieda K. Pripadné znecistenie priskrutkovanych pléch prevodovky a podkladu prip.
priruby je potrebné dbkladne odstranit.

Kryt prevodovky musi byt v kazdom pripade uzemneny. U motorov s prevodovkou sa uzemnenie
vytvara prostrednictvom pripojky motora.

Prevodovka sa musi nastavit presne podla hnacieho hriadela stroja, aby nemohli pésobit napinanim
ziadne dodatoc¢né sily na prevodovku.

Na prevodovke sa nemézu vykonavat ziadne zvaraéské ¢innosti. Prevodovka sa nesmie pouzivat ako
material na zvaranie, lebo by sa v opacnom pripade mohlo posSkodit lozisko a ozubena c&ast
prevodovky.

Prevodovku umiestnite do spravnej pracovnej polohy(pozrite kapitolu 7.1 "Montazne polohy a
udrzba")

VSetky péatky prevodovky jednej strany prip. v8etky prirubové skrutky sa musia pouzivat. Predpoklada
sa pouzitie skrutiek minimalne s kvalitou 10.9. Skrutky utiahnite na prislusné utahovacie momenty
(pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek")Najma pri prevodovkach s patkou a prirubou je
potrebné dbat na zaskrutkovanie bez napnutia.

Skrutky na kontrolu oleja, vypustacie skrutky oleja musia byt pristupné.

m Informacia

Prevodovka s volitelnou vybavou XZ resp. XF

Upevrniovacia patka sluzi na umiestnenie a upevnenie prevodovky. Je urCena na odvadzanie
reakénych sil z krutiaceho momentu, pripustnych radialnych a axialnych sil a tiaZove;j sily.

Priruba B5- resp. B14- v zasade nie je dimenzovana na upevnenie prevodovky a odvadzanie
reakénych sil. K tomu pouzite upevnenovaciu patku alebo poziadajte spolo¢nost Getriebebau NORD
o vynimo¢&nu skusku.
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3.7 Montaz nabojov na hriadel prevodovky

A\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpecenstvo vybuchu nasledkom zvysenia teploty
@ Pri nevhodnom pdsobeni radialnych sil sa prevodovka mdze nepripustne zahrievat.

» Radialna sila by mala pdsobit’ o najtesnejSie na prevodovku.

POZOR

Poskodenie prevodovky pésobenim axialnych sil

* Nedovolte, aby na prevodovku pésobili Ziadne Skodlivé axialne sily. Na naboj nikdy neudierajte
kladivom.

Pri montazi dbajte na presne vzajomné zarovnanie osi hriadefov a dodrzte pripustné tolerancie
vyrobcu. Montdz vstupnych a vystupnych prvkov, ako napriklad naboj spojky, remenica alebo
retazové koleso na vystupny hriadel prevodovky je potrebné vykonat vhodnymi napinacimi
zariadeniami, ktoré neprivadzaju Ziadne Skodlivé axialne sily do prevodovky. PredovSetkym narazanie
naboja kladivom nie je pripustné.

m Informacia

K natiahnutiu pouzivajte ¢elny zavit hriadefa. Montaz si ufahéite, ak natriete predtym naboj mazivom,
alebo ak naboj kratko zohrejete na cca 100 °C.

Spojka sa musi umiestnit podla montazneho navodu pre spojku. Ak nie su k dispozicii ziadne udaje,
musi sa spojka presne zarovnat s koncom motorového hriadefla.

W2

J

Obrazok 4: Priklad jednoduchého napinacieho zariadenia

Vstupné a vystupné prvky moézu privadzat' iba maximalne povolené, v katalégu uvedené
radidlne (prie¢ne) sily FRq4 a FR2 a axialne (osové) sily Fo1 a Fa2 do prevodovky (pozri typovy
Stitok). Tu je potrebné najma pri remenoch a retaziach dbat’ na spravne napnutie.

Pridavné zataZenia cez nevyvazeny naboj su nepripustné.
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Radialna sila by mala pésobit ¢o najtesnejSie na prevodovku. Pri hnacich hriadeloch s volnym
koncom hriadela — moznost' W — plati maximalne pripustna radialna sila Fr1 pri zavedeni radialnej sily
na stred volného ¢apu hriadela. Pri hnacich hriadeloch nesmie radialna sila Fr2 prekroCit rozmer xre.
Ak je na vyrobnom S§titku uvedena radialna sila Fr2 pre hnany hriadel, nie vSak rozmer xro,
predpoklada sa pbsobenie sily na stred ¢apu hriadela.

Fr1 Fr2

Fa1 X

[ i |
—

Fa2

o ke

/2 Xr2

l

Obrazok 5: Pripustné posobiska sil na hnacom a hnanom hriadeli
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3.8 Montaz nasuvnych prevodoviek

A VAROVANIE

Art Pri uvol'neni skrutkového spoja torzného ramena sa prevodovka prevrati okolo vystupného
hriadela

» Zavitovy spoj zabezpedte proti uvolneniu, napr. pripravkom Loctite 242 alebo druhou maticou.

POZOR

Poskodenie prevodovky pésobenim axialnych sil
Pri neodbornej montazi sa mozu poskodit loziska, ozubené kolesa, hriadele a puzdro.

* Pouzivajte vhodné napinacie pripravky.
* Na prevodovku nikdy neudierajte kladivom.

Montaz a neskorsiu demontaz mézete ulahcit tym, Ze pred montaZzou na hriadel a naboj nanesiete
mazivo s protikor6znym u&inkom (napr. Nord Anti-Corrosion €. pol. 089 00099). Nadbyto&né mazivo
resp. pripravok na ochranu proti korézii méze po namontovani uniknat ‘awipadne vytiect. Po
zabehu cca 24 h dokladne vy istite miesta na hnacom hriadeli. Tento unik maziva sa nepoklada za
unik z prevodovky.

/]
4

Obrazok 6: Naneste mazaci prostriedok na hriadel a naboj

m Informacia

S upevniovacim prvkom (volba B) sa da zaistit hriadel zariadenia, ktory ma alebo nema osadenie na
Casti vstupujucej do dutého hriadela prevodovky. Skrutku upeviiovacieho prvku utiahnite prislusnym
kratiacim momentom (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek"). U prevodoviek s
volbou H66 sa musi pred montazou odstranit’ od vyroby namontovany uzatvaraci kryt.

U zasuvnych prevodoviek s volbou H66 a upeviiovacimi prvkami (volba B) musite pred montazou
prevodovky vytlacit zatlaceny uzatvaraci kryt. ZatlaCeny uzatvaraci kryt sa mdéze pri demontazi znicit.
Sériovo sa ako volny nahradny diel dodava 2. uzatvaraci kryt. Po montazi prevodovky sa musi
namontovat novy uzatvaraci kryt tak, ako je to popisané v kapitole 3.11 "Mont4z krytov dutého
hriadela".
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Obrazok 7: Demontaz uzatvaracieho krytu namontovaného od vyroby

. ;
i |

Obrazok 8: Axialne zaistenie hriadel'a s osadenim pomocou upevinovacieho elementu

AN

X

Obrazok 9: Axialne zaistenie hriadel'a bez osadenia pomocou upeviovacieho elementu

Demontaz prevodovky na hriadeli zariadenia sa da vykonat napr. s nasledujucim demontaznym
zariadenim.

[ ]
11

//I{\lTI L

Obrazok 10: Demontaz s demontaznym zariadenim

L J

Pri montazi nasuvnych prevodoviek s torznym ramenom je potrebné torzné ramena nenapinat.
Montaz bez napnutia sa ufah&i cez gumené silentbloky (vofba G prip. VG).
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Obrazok 11: Montaz gumenych silentblokov (volba G prip. VG) pri plochych prevodovkach

Na montaz gumoveého naraznika utiahnite skrutkovy spoj tak, aby sa stratila véla medzi priliehajucimi
plochami v nezatazenom stave.

Nasledne utiahnite upevinovaciu maticu (plati len pre skrutkové spoje s normalnym zavitom) o polovicu
otacky na predpnutie gumového zasobnika. Vacsie predpnutie je nepripustné.

ks

Vysvetlenie

1 Torzné rameno uchytit vzdy
obojstranne

Obrazok 12: Upevnenie torzného ramena pri kuzelocelnej prevodovke a zavitovkovej prevodovke

Skrutkovy spoj torzného ramena utiahnite na prislusny utahovaci moment (pozrite kapitolu 7.3
"Utahovacie momenty skrutiek")a zaistite ho proti uvolneniu (napr. Loctite 242, Loxeal 54-03).
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3.9 Montaz zvernych kotucov

POZOR

Poskodenie dutého hriadela

Napinacie skrutky neutahujte bez namontovaného pIiného hriadefa.

Vysvetlenie

1 Typ zverného kotuca, €. polozky a Udaje
kratiaceho momentu pre upinacie skrutky
Upinacie kotuce

3 Plny hriadel stroja

Driek hriadela a otvor dutého hriadela,
BEZ TUKU

5 Duty hriadel prevodovky
Dvakrat vnatorny krdzok
7 Napinacie skrutky DIN 931 (933) -10.9

Obrazok 13: Duty hriadel so zvernym kotiuc¢om

Zverné kotuCe budu dodavané vyrobcom pripravené na montaz. Nemaju sa pred montazou uz viac
rozoberat'.

PIny hriadel stroja sa bez tuku zavedie do dutého hriadela prevodovky.

Postup montaze

1.
2.

Odstrarite dopravnu poistku alebo kryt, ak su k dispozicii.
Uvolnite napinacie skrutky, ale nevyskrutkujte ich a rukou ich zfahka dotiahnite, az bude véla
medzi prirubou a vnatornym krizkom odstranena.

. Zverny kotu¢ nasunte na duty hriadel, kym vonkaj$i upinaci kotu¢ s dutym hriadelom neuzavrie

zvazok. Lahké mastenie otvoru vnutorného kruzku ulahCuje nasunutie.

PIny hriadel pred montaZou namazte len v oblasti, ktord ma neskér kontakt s bronzovym valcom v
dutom hriadeli prevodovky. Bronzovy valec nenamazte, aby sa zabranilo pri montazi zamasteniu v
oblasti zverného spoja.

Duty hriadel prevodovky sa musi kompletne odmastit a musi byt absolutne bez tuku.

PIny hriadel stroja sa musi v oblasti zverného spoja odmastit a musi byt absolutne bez tuku.

Piny hriadel stroja zasurite do dutého hriadefa prevodovky tak, aby sa celd oblast zverného
spojenia kompletne vyuZila.

Napinacie skrutky zlahka utiahnite, aby sa upinaci kotu¢ polohoval.

Riadne utiahnite napinacie skrutky viackrat dookola v smere hodinovych ruci¢iek — nie do kriza —
po cca 1/4 otoCenia skrutky na obeh. Napinacie skrutky s momentovym kfi€om utiahnite az na
utahovaci moment uvadzany na zvernom kotuci.

38
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10.Po utiahnuti napinacich skrutiek musi existovat medzi upinacimi kotuémi rovhomerna medzera.
V pripade, ak to nie je uvedené, musi sa prevodovka demontovat’ a spojenie zverného kotuca sa
musi skontrolovat na presnost licovania.

11.Duty hriadel prevodovky a plny hriadel stroja je potrebné oznadit' Ciarkou (plsteny kolik), aby sa
neskér mohlo identifikovat preklzovanie pod zatazou.

Postup demontaze:

1. Uvolnite postupne napinacie skrutky v smere hodinovych ruliCiek cez viaceré obehy,
s cca 1/4 otoCenim skrutky na obeh. Napinacie skrutky neodstrariujte zo zavitov.

2. Upinaci kotu¢ je potrebné uvolnit z kuZela vnatorného krazku.

3. Odstranenie prevodovky z plného hriadela stroja.

Ak sa zverny kotu¢ pouzival dIhSi as alebo bol znecisteny, tak potom je potrebné tento rozobrat’ pred
opatovnou montézou, vycistit a kuzelové plochy (kuzel) je potrebné natriet s Molykote G-Rapid Plus
alebo porovnatefnym mazivom. Skrutky je potrebné upravovat' v zavitoch a na hlavi¢kach tukom bez
Molykote. Pri poSkodeniach alebo korézii je potrebné poskodené sudiastky vymenit.
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3.10 Montaz priruby SCX

Dbajte na to, Ze maximalna medzera (rozmer a) medzi nasuvnym hriadefom a zadnou stenou
dopravného Zlabu resp. upeviiovacim plechom smie byt najviac a = 8 mm.

125 «| o

=

[T

NNNNNNNNN

=

+ 1 $\\\ [ T --ﬂ» Vysvetlenia

@ 1 Zadna stena dopravného
zlabu

- 2 Nasuvny hriadel

®/ 3 Ochranny uholnik

Obrazok 14: Priklad montaze priruby SCX

Skontrolujte polohu ochranného uholnika. Ochranny uholnik musi vzdy zakryvat otvor v prirube
otvoreny kolmo smerom nahor. Pririba SCX sa smie pouZzivat len v montaznych polohach M1, M2, M3
a M4. Ako volitefna vybava sa da namontovat snimac€ teploty. Snima¢ sa musi aktivovat pri teplote
120 °C a odstavit pohon. Pri pouzivani snimaca teploty a méze vynechat vizualna kontrola (pozrite
kapitolu 5.1 "Intervaly kontroly a udrzby")

40 B 2000 sk-4419



Co

DRIVESYSTEMS 3 Montazny navod, uskladnenie, priprava, instalacia

3.11 Montaz krytov dutého hriadela

A\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpeéenstvo vybuchu z dévodu poskodenych, drhnucich krytov

@ * Pred montazou prezrite kryty, €i nie su poskodené nasledkom prepravy, ako

napr. zvinenie a skrivenie.
* Nepouzivajte posSkodené kryty.

Je potrebné pouzit' vSetky upeviiovacie skrutky, natretim zaistovacim lepidlom napr. Loctite 242,
Loxeal 54-03 zaistit pred zaskrutkovanim a riadne zaskrutkovat prisluSnym krutiacim momentom
(pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

U krytov volby H66 sa musi novy uzatvaraci kryt zatlait miernymi adermi kladiva.

Obrazok 15: Montaz krytu volba SH, volba H a vol'ba H66

3.12 Montaz krycieho veka

Mnoho vyhotoveni univerzélnych zavitovkovych prevodoviek sa sériovo expeduje s plastovymi krycimi
vekami. Toto veko chrani tesniaci kruzok hriadefa pred vniknutim prachu a inych moznych necistot.
Veka sa daju zlozit rukou bez pouzitia nastrojov a daju sa zasunut na stranu A alebo B.

Pred montazou univerzélnej zavitovkovej prevodovky je potrebné zloZit veko. Po ukon&eni montaze
sa veko musi nasunut na prislusnu stranu do pripravenych zavitovych otvorov na hnanej prirube. Pri
skladani a nasadzovani veka dbajte na kolmu polohu, aby sa neposkodili upevriovacie prvky veka.

Obrazok 16: Demontaz a montaz krycieho veka
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3.13 Montaz normovaného motora

Maximalne pripustné hmotnosti motorov uvedené v nasledujucej tabulke sa nesmu prekrogit’:

Maximalne pripustné hmotnosti motorov

IEC-konstrukény rozmer

63 |71 180 |90 | 100 | 112 | 132 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315
motora
o O O (@) (@) (@) (@) O 8
Velkost NEMA motora © '5 '5 '5 '5 '5 '5 '5 o
0 <t 0 — 0 o N © 9
~ ~ N N N ™ o X

max. hmotnost motora [kg] | 25 | 30 | 40

(3]
o

60

<
o

100 | 200 | 250 | 350 | 500 | 700 (1000|1500

Prevodovky sa adaptérom IEC / NEMA sa musia prevadzkovat s motormi s vlastnym vetranim podla
IC411 (TEFC) alebo externym vetranim podla IC416 (TEBC) v sulade s EN 60034-6, ktoré generuju
staly prdd vzduchu smerom k prevodovke. PouZitie motorov bez ventildtorov 1C410 (TENV)
konzultujte so spolo€nostou NORD.

Montazny postup pri pripojeni Standardného motora na IEC adaptér (prislusenstvo IEC) / NEMA
adaptér

1.

Hriadel motora a plochy priruby motora a adaptéra musite vycistit a skontrolovat, &i nie su
poskodené. Rozmery upevnenia a tolerancie motora musia zodpovedat
DIN EN 50347 / NEMA MG1 &ast 4.

Naboj spojky nasadte na hriadel motora tak, aby pero hriadefa motora zapadlo do drazky naboja
spojky.

Naboj spojky natiahnite na hriadel motora podla uUdajov vyrobcu motora aZz na doraz kym sa
nedotkne osadenia V pripade potreby pri motoroch s konstrukénou velkostou 90, 160, 180 a 225
vlozte medzi naboj spojky a nakruzok prilozené vymedzovacie puzdra. Pri Standardnej Celnej
prevodovke je potrebné dbat na rozmer B medzi nabojom spojky a osadenim (pozri obrazok
"Obrazok 17"). Niektoré NEMA adaptéry vyzaduju nastavenie spojky v sulade so Specifikaciou
udavanou na prilepenom Stitku.

V pripade, Ze polovice spojky obsahuju zavitovy kolik, musite spojku zabezpedit na hriadeli
axialne. Pritom je potrebné zaistit nastavovaci kolik so zavitom pred zaskrutkovanim pomocou
natretia zabezpe€ovacim lepidlom, napr. Loctite 242 alebo Loxeal 54-03 a riadne utiahnut
prislusnym utahovacim momentom (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

Pri prevodovkach v kategérie 2D (pozri oznaenia ATEX v poslednom riadku vyrobného Stitku
prevodovky) je plochy priruby motora a adaptéra potrebné pred montaZzou motora kompletne
natriet tesniacim materialom na plochy napr. Loctite 574 alebo Loxeal 58-14 tak, aby priruba po
montazi tesnila. Utesnenie povrchu prirub okrem toho odporuCame pri instalacii v exteriéri
a vlhkom prostredi.

Namontujte motor na adaptér, pritom nezabudnite na prilozeny ozubeny veniec, prip. prilozené
ozubené puzdro (pozri obrazok unten).

Skrutky adaptéra utiahnite na prislusny utahovaci moment (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie
momenty skrutiek").
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Obrazok 17: Montaz spojky na hriadel motora pri réznych druhoch konstrukcie spojky

I Ohybna ozubena spojka (BoWex®) jednodielna

Il Ohybna ozubena spojka (BoWex®) dvojdielna

i Ohybna ozubena spojka (BoWex®) dvojdielna s rozpernym puzdrom
v Ozubena spojka (ROTEX®) dvojdielna

\% Ozubena spojka (ROTEX®) dvojdielna, dodrziavajte rozmer B:

Celné prevodovky STANDARD:
SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2-stupriové)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3-stupniové)

IEC velkost 63 IEC velkost 71
Rozmer B (obrazok V) B=45mm B=11,5mm
Vi Ozubena spojka (ROTEX®) dvojdielna s rozpernym valcom
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3.14 Montaz sSpiraly chladi¢a do chladiaceho systému

Spirala chladia je ulozena vo vnutri krycieho plasta. Pre pritok a odtok chladiaceho prostriedku st
umiestnené na kryte pre pripojenie rurky s vonkajSim priemerom 10 mm podla DIN 2353 skrutkové
spoje tvarovacieho prstenca.

Pred montazou odstrante kryciu zatku z hrdla skrutky a vyplachnite chladiacu S$piralu, aby sa
do chladiaceho systému nedostala ziadna necistota. Skrutky hrdla by mali byt spojené s
chladiacim okruhom, €o musi vykonat vyrobca. Smer toku chladiaceho média si mobzete zvolit
lubovolne.

Hrdla sa pri a po montazi nesmu pretacat’, inak by mohlo dojst k poSkodeniu chladiacej Spiraly.
Musite sa ubezpedit o tom, ze na Spiralu chladi¢a nepdsobia vonkajsie sily.

Vysvetlenie

1 Skrutkové spoje tvarovacieho prstenca
2 Chladiaca Spirala
3 Veko skrine

Obrazok 18: Kryt chladica
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3.15 Montaz nadrze na vyrovnanie oleja moznost’ OA

Nadrz na vyrovnanie oleja sa musi namontovat’ s hadicovou pripojkou kolmo nadol a odvzduStiovacou
skrutkou nahor. Ak nie je nddrz namontovana, pri montaZzi sa riadte nasledujucimi krokmi:

Po ustaveni motora (s prevodovkou) sa odstrani odvzduSiiovacia skrutka prevodovky.

Pri kon$trukénych skupinach 0,7 I, 2,7 | a 5,4 | sa naskrutkuijte redukcia/prediZenie s
priloZzenym tesniacim krazkom.

Teraz sa namontuje vyrovnavacia nadrz (navrhovana poloha: pozrite dalej).
Upozornenie: Ak nie je dalej mozné dodrzat potrebnu hibku naskrutkovania 1,5xdm,
pouzite skrutku dlhSiu 0 5 mm. Ak sa neda namontovat dlhSia skrutka, pouzite zavrtnu
skrutku a maticu s prisludnymi rozmermi.

Ak sa upevriovacia skrutka naskrutkuje do priechodného zavitového otvoru. utesnite
zavit stredne pevnym prostriedkom na zaistovanie zavitov, napr. LOXEAL 54-03 alebo
Loctite 242.

N&drz by sa mala namontovat &o najvyssie. - Re$pektuijte dizku hadice!! -

Nasledne sa namontuje ovzdusnovacia hadica s prilozenymi dutymi skrutkami a
tesneniami.

Na zaver sa do nadrze naskrutkuje eSte prilozena ovzdusnovacia skrutka M12x1,5 s tesniacim

krdzkom.

Pozor: Pri prevodovkach ATEX naskrutkujte do nadrze prilozené tlakové odvzdusniovanie M12x1,5.

1

Obrazok 19: Montaz nadoby na vyrovnavanie oleja
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3.16 Nalepka s teplotou

Pri prevodovkach teplotnej triedy T4, prip. pri prevodovkach s maximalnou povrchovou teplotou nizSou
ako 135 °C, je potrebné nalepit’ prilozent samolepiacu teplotnu nalepku (vytlacena hodnota 121 °C)
na prevodovkovu skrifiu. €. dielu: 2839050). Teplotna trieda prip. maximalna povrchova teplota
vyplyva z oznacenia podla ATEX v poslednom riadku vyrobného stitku prevodovky.

Priklady:
I 2G Ex h 1IC T4 Gb prip. Il 3D Ex h lIC T125°C Dc

Nalepka s teplotou by mala byt umiestnena hned vedla kontrolnej skrutky na zistenie hladiny oleja
(pozrite kapitolu 7.1 "Montazne polohy a udrzba")v smere k motoru. Pri prevodovkach s olejovou
nadrzkou by mala byt nalepka s teplotou umiestnena v rovnakej polohe ako pri prevodovke bez
olejovej nadrzky. Pri prevodovkach s dlhodobym mazanim by mal byt teplotny stitok umiestneny hned
vedla vyrobného Stitku prevodovky.

Obrazok 20: Poloha teplotnej nalepky

3.17 Dodatocéné lakovanie

A\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpecenstvo vybuchu z dovodu naboja statickej elektriny
» Dodato¢né lakovanie musi mat rovnaké vlastnosti ako originalny lak.

Pri dodatoénom lakovani prevodovky nemézu prist tesniace kruzky hriadela, gumené prvky,
odvzdusnovacie skrutky, hadice, vyrobné §titky, nalepky a diely spojky motora do kontaktu s farbami,
lakmi a rozpustadlami, lebo v opacnom pripade by sa mohli suciastky poskodit alebo by boli
necitatelné.
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4 Uvedenie do prevadzky

4.1 Kontrola hladiny oleja

Montazna poloha musi zodpovedat polohe uvedenej na vyrobnom $&titku. V kapitole 7.1 "Montazne
polohy a udrzba" su zobrazené pracovné polohy a rozmiestnenie prisludnych skrutiek na kontrolu
stavu oleja. Pri dvojitych prevodovkach je potrebné skontrolovat stav oleja v oboch prevodovkach.
Tlakové odvzdudnenie sa musi nachadzat na mieste oznadenom v kapitole 7.1 "Montazne polohy a
udrzba".

Pri prevodovkach bez skrutky na kontrolu stavu oleja (pozrite kapitolu 7.1 "MontaZne polohy a
udrzba")sa kontrola stavu oleja nevykonava.

Typy prevodoviek, ktoré nemaju od vyroby Ziadne plnenie olejom, sa musia pred kontrolou stavu oleja
naplnit’ olejom. (pozrite kapitolu 5.2 "In§pek&éné a udrzbové prace").

Hladinu oleja kontrolujte pri teplote oleja od 20 °C po 40 °C.
Kontrola stavu oleja:

1. Kontrola stavu oleja sa méZe vykonat len pri odstavenej, vychladnutej prevodovke. Musi sa
zabezpecit ochrana proti neimyselnému zapnutiu stroja.

2. Prevodovka so skrutkou na kontrolu stavu oleja:

« Standardné prevodovky s &elnym ozubenim konstrukéného typu M4 (V1 a V5) maji koleno na
meranie hladiny oleja zobrazené na Obrazok 21 (obrazok vpravo), ktoré musi byt otocené zvislo
smerom nahor. Pred kontrolou hladiny oleja je treba odskrutkovat odvzdusnenie.

« Skrutka na kontrolu stavu oleja zodpovedajuca pracovnej polohe sa musi vyskrutkovat (pozrite
kapitolu 7.1 "Montazne polohy a udrzba").

« Stav hladiny oleja v prevodovke sa musi kontrolovat' priloZenou mierkou (&islo dielu: 283 0050) tak,
ako je znazornené na Obrazok 21 (obrazok vfavo a vpravo). Pritom je nutné tu &ast mierky, ktora
sa ponara do oleja, drzat' v zvislej polohe.

* Maximalny stav oleja je dolna hrana otvoru so stavom oleja.

* Minimalny stav oleja je cca 4 mm pod dolnou hranou otvoru stavu oleja. Mierka hladiny oleja je
ponorena este v oleji.

» V pripade, ak stav oleja nesuhlasi, tak je potrebné korigovat stav oleja cez vypustenie alebo
doplnenie s druhom oleja uvedenym na vyrobnom Stitku.

* Ak je poskodené integrované tesnenie skrutky na kontrolu hladiny oleja, tak je potrebné pouzit
novu skrutku stavu oleja, alebo sa musi zavit pred zaskrutkovanim vycistit a natriet
bezpe&nostnym lepidlom, napr. Loctite 242, Loxeal 54-03.

e Skrutku na kontrolu hladiny oleja namontujte s tesniacim krdzkom a utiahnite prisluSnym
utahovacim momentom (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

* Pripadné odskrutkované tlakové odvzduSnenie s tesniacim kruzkom znovu zaskrutkujte a utiahnite
prislusnym utahovacim momentom (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

* VSetky demontované sucasti sa musia namontovat’ spat.

3. Prevodovka s nadrzkou na kontrolu stavu oleja:

+ Stav oleja musite skontrolovat pomocou uzatvaracej skrutky s meracou tyCkou (zavit G1%4) v
nadrzke na kontrolu stavu oleja. Stav oleja sa musi nachadzat medzi dolnou a hornou znackou pri
uplne zaskrutkovanej olejovej mierke, pozrite Obrazok 21 (obrazok v strede). Tieto prevodovky sa
daju prevadzkovat iba v montaznej polohe uvedenej v kapitole 7.1 "Montazne polohy a udrzba".

4. Prevodovka s priezorom na kontrolu stavu oleja:

+ Hladina oleja v prevodovke sa da skontrolovat priamo cez priezor.
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» Spravna hladina oleja je: stred priezoru.
+ V pripade, ak stav oleja nesuhlasi, tak je potrebné korigovat stav oleja cez vypustenie alebo
doplnenie s druhom oleja uvedenym na vyrobnom S$titku.

5. Zaverecna kontrola:

» VSetky predtym uvolnené skrutkové spoje sa musia opat riadne utiahnut.

max

molH 5

i
> =

Obrazok 21: Pomocou mierky oleja skontrolujte stav oleja

4.2 Aktivacia automatického davkovac¢a maziva

Niektoré typy prevodoviek pre nadstavbu normovaného motora (moznost IEC/NEMA) maju k
dispozicii pre mazanie valivych lozisk automaticky davkova¢ maziva. Je potrebné ho aktivovat pred
uvedenim prevodovky do prevadzky. Na kryte kartuSe adaptéra k nadstavbe IEC/NEMA-
normovaného motora sa nachadza €erveny prevadzkovy §titok na aktivaciu davkovata maziva. Oproti
davkovaCu maziva sa nachadza vypustné vitanie na mazivo, ktoré je uzatvorené uzatvaracou
skrutkou G1/4. Po aktivovani davkovaCa maziva sa uzatvaracia skrutka méze vyskrutkovat a vymenit
za volne prilozenu zachytnu nadobu na mazivo (diel €. 28301210).
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1. Otoéna nakrutka

2. Nadoba na zachytenie maziva

jk g 3. Uzatvaracia skrutka G1/4
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Obrazok 22: Montaz nadoby na zachytenie maziva

Aktivacia davkovac¢a maziva:

1. Uvolnite a odstrarite valcové skrutky.
2. ZloZte kryt kartuSe.
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3. Aktivacnu skrutku zaskrutkujte do ddvkovaa maziva, kym sa neodtrhne ocko kruzku na mieste
zlomu.

4. Plochy priruby poklopu kartuSe je potrebné pred montazou kompletne natriet tesniacim
prostriedkom na plochy, napr. Loctite 574 alebo Loxeal 58-14 tak, aby kryt po montazi tesnil. (Je
to potrebné len pri prevodovkach v kategorii 2D— pozri oznaCenie ATEX, posledny riadok
vyrobného stitku prevodovky.)

5. Nasadte opat kryt kartuSe a upevnite ho skrutkou s valcovou hlavou (pozrite kapitolu 7.3
"Utahovacie momenty skrutiek").

6. Okamih aktivacie je potrebné vyznadit na lepiacom Stitku s uvedenim mesiaca/roku.

QM@ @ OB

\ / Vysvetlenie
A\ ke Valcové skrutky M8 x 16
Davkova¢ maziva

7 Kryt kartuse
//////E;ﬁ Poloha nalepky

e \\\\\_(3:)

L)

Aktivacna skrutka

2o pseorsean,
s

HHN
S\ 77

-

Oc¢ko kruzku

o b WON -

Obrazok 23: Aktivacia automatického davkova¢a maziva pri nadstavbe normovaného motora

Nalepka:

( Achtung !

Vor Inbetriebnahme des Getriebes die beigefiigte Aktivierungs-
schraube ,bis zum Abreilen der Ringse, eindrehen.
Spendezeit: 12 Monate  Attention !

Before putting the gearbox into operation, screw in the enclosed
activating-screw until the ring-eyelet tears off.

Dlspense‘-tlme. 12 months ggw;:;g?égtaemm @@@@

Maonat/month Jahr/year

ODOROOOOOOOH® OO0

Obrazok 24: Nalepka

4.3 Meranie teploty

Udaje ATEX teplotnej triedy prip. maximalnej povrchovej teploty st zakladom pre normalne montazne
podmienky a montdzne pomery. UZ malé zmeny montaznych pomerov mézu podstatne ovplyvnit
teplotu prevodovky.

Preto sa musi vykonavat pri uvedeni do prevadzky meranie povrchovej teploty na prevodovke pri
maximalnom zataZeni. Prevodovky, ktoré su oznafené na vyrobnom S§titku v poslednom riadku
teplotnou triedou T1 — T3, prip. s maximalnou povrchovou teplotou 200 °C, su z toho vyfaté.

Na meranie teploty bude potrebny bezny obchodny pristroj na meranie teploty, ktory pokryva rozsah
merania 0°C aZ 130°C a ma presnost merania minimalne +4 °C, a ktory umoZiiuje meranie
povrchovej teploty a teploty vzduchu.

Postup merania teploty:

1. Prevodovku nechajte bezat' pri maximalnom zatazeni a maximalnych otackach cca 4 hodiny.
2. Po zahriati sa musi teplota povrchu prevodovkovej skrine Tgm odmerat v blizkosti nalepky s
teplotou (pozrite kapitolu 3.16 "Nalepka s teplotou”).

B 2000 sk-4419 49



Co

Prevodovky chranené pred vybuchom — Navod na obsluhu a montaz DRIVESYSTEMS

3. Teplotu vzduchu Tum je potrebné merat v priamom okoli prevodovky.

Ak nie je splnené niektoré z nasledujucich kritérii, prevodovku odstavte. Spojte sa so spolo¢nostou
Getriebebau NORD:

» Namerana teplota vzduchu Tum lezi v pripustnom rozsahu, ktory je uvedeny na vyrobnom Stitku.

» Namerana teplota povrchu prevodovkovej skrine Tgm je nizSia ako 121 °C.

» Teplotna nalepka sa nezafarbila na Cierno (pozri Obrazok 26).

» Namerana povrchova teplota krytu vratane rozdielu medzi najvy$sou pripustnou teplotou vzduchu
podla vyrobného S&titku Ty a nameranou teplotou vzduchuje minimalne o 15 °C menSia nez
maximalna pripustna povrchova teplota, t. zn.

Oznagenie ATEX: Il 2G Ex h IIC T4 Gb/ 11 3G Ex h IICT4 Gc:
Tgm *+ Tu=Tym < 135 °C—15°C
Oznagenie ATEX: 11 2D Ex h [1IC Trmax Db / 11 3D Ex h llIC TraxDc:

Tgm +Ty—Tum <Tmax—15°C

Tgm: namerana teplota povrchu skrine prevodovky v °C

Tum:  namerana teplota vzduchu v °C

Tmax: Maximalna teplota povrchu podfa vyrobného stitku prevodovky (oznacenie ATEX) v °C
T

u horna hrani¢na hodnota pripustného rozsahu teploty okolitého prostredia podla vyrobného Stitku

prevodovky v °C

Obrazok 25: Oznacenie ATEX

£

Stredovy bod je biely: v poriadku. Stredovy bod je €ierny: Teplota bola prili§ vysoka.

Obrazok 26: Nalepka s teplotou

4.4 Prevadzka s chladenim maziva

Chladivo musi mat podobnu tepelnu kapacitu ako voda (Specificka tepelna kapacita pri 20 °C ¢=4,18
kJ/kgK). Ako chladivo odpori¢ame priemyselnt destilovand vodu bez vzduchovych bubliniek a
necistét. Tvrdost vody musi mat hodnotu medzi 1 dH a 15 dH, a hodnota pH musi byt medzi pH 7,4 a
pH 9,5. Do chladiacej vody by sa nemali pridavat ziadne agresivne kvapaliny.

Tlak chladiva smie dosahovat maximalne 8 bar. Potrebné mnozstvo chladiva je 101/ min a
vstupna teplota chladiva nesmie byt vysSia ako 40 °C, odporuca sa 10 °C.

Odporu¢ame montaz regulatora tlaku na vstup chladiacej kvapaliny, aby sa zabranilo poSkodeniu
sposobenom nadmernym tlakom.

Ak existuje moznost nebezpeéenstva mrazu, mal by prevadzkovatel zariadenia pridat do chladiacej
vody vhodnu nemrznicu zmes.

Teplota a prietok chladiacej vody musia byt kontrolované a zaistené prevadzkovatefom. Pri
prekroCeni pripustnej teploty sa musi odstavit pohon.

50 B 2000 sk-4419



Co

DRIVESYSTEMS 4 Uvedenie do prevadzky

4.5 Kontrola prevodovky

PoCas uvadzania prevodovky do prevadzky je nutné vykonat skuSobny chod, aby sa pripadné
problémy rozpoznali eSte pred stalym chodom.

Pri skuSobnej prevadzke pod maximalnym zatazenim je potrebné skontrolovat’ prevodovku na:

* nezvyc€ajné zvuky ako zvuky mletia, klopania alebo brusenia,
* nezvyc€ajné vibracie, kmity a pohyby,
* vznik pary alebo dymu.

Po skuSobnom chode je potrebné skontrolovat’ prevodovku na:

* netesnosti,

» preklzovanie pri zvernych kotu€och. Pritom je potrebné odstranit a skontrolovat priklop, &i sa
zobrazuje v kapitole 3.9 "Montaz zvernych kotucov'predpisané znacenie relativneho pohybu
dutého hriadela prevodovky a hriadela strojov. Nasledne je potrebné namontovat’ priklop tak, ako
je to popisané v kapitole 3.11 "Montaz krytov dutého hriadela".

m Informacia

Tesniace kruzky hriadela su trecie tesnenia a maju tesniace ostria z elastomérového materialu. Tieto
tesniace ostria su zvyroby oSetrené zvlastnym mazivom. Minimalizuje sa tak opotrebovanie
v suvislosti s funkciou a dosahuje sa dlha Zzivotnost. Vyskyt olejového filmu v oblasti trecieho
tesniaceho ostria je preto normalny a nepredstavuje unik.

4.6 Zabeh zavitovkovej prevodovky

Aby sa dosiahol maximalny stupef G€innosti pri zavitovkovych prevodovkach, musi sa vykonat
spustaci proces prevodovky s trvanim asi 25 h — 48 h pri maximalnom zatazeni.

Pred spustacou dobou musite pocitat so znizenym stupfiom ucinnosti.
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4.7 Kontrolny zoznam

Kontrolny zoznam

Predmet kontroly Datum Informacie
skusky: pozrite v kapitole
Su dopravné Skody alebo podkodenia poznatefné? 3.5
Zodpoveda oznacenie na vyrobnom Stitku zadaniu? 2.2
Zodpoveda poloha na typovom §titku skutoénej montazne;j 3.4
polohe?
Je naskrutkované tlakové odvzdusnenie? 3.5
Maiju vSetky vstupné a vystupné prvky certifikat ATEX? 3.7
Su vonkajSie sily hriadefa prevodovky pripustné (napnutie 3.7
retaze)?
Je pri to€ivych dieloch umiestnena ochrana pred dotykom? 3.11
Ma motor tiez prislusny certifikat ATEX? 3.13
Je nalepena nalepka s teplotou? 3.16
Je konstrukéne vhodny stav oleja skontrolovany? 5.2
Je automaticky davkova¢ maziva aktivovany? 4.2
Bolo vykonané meranie teploty? 4.3
Zafarbil sa stred teplotnej nalepky na ¢ierno? 4.3
Je chladiaci kryt pripojeny k chladiacemu okruhu? 3.14
4.4
Bola prevodovka skontrolovana skuSobnou prevadzkou? 4.5
Je spojka zverného kotuc¢a skontrolovana voci preklzovaniu? 45

52
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5 Kontrola a udrzba

5.1 Intervaly kontroly a udrzby

Intervaly kontroly a Informacie

udrzby Prace na kontrole a udrzbe pozrite v
kapitole

Raz za tyzden alebo * Vizualna kontrola netesnosti 5.2

kazdych 100 » Kontrola neobvyklého hluku pri chode a/alebo vibracii

prevadzkovych hodin prevodovky

* Iba pre prevodovku s chladiacim krytom:
Vizualna kontrola nalepky s teplotou

Kazdych 2500 » Kontrola hladiny oleja 52
prevadzkovych hodin,
minimalne kazdého pol
roka

* Vizualna kontrola gumenych silentblokov 52
* Vizualna kontrola hadice

* Vizualna kontrola tesniaceho krizku hriadela
» Vizualna kontrola volitelnej vybavy SCX

» Vizualna kontrola nalepky s teplotou 52

* QOdstranenie prachu 52
(len u kategorie 2D)

* Kontrola spojky
(len u kategérie 2G a
nastavieb motora podla normy IEC/NEMA)

» Doplnenie mazacieho tuku / odstrante nadbytoéné mazivo
(len u volnych hriadefov / volba W a
pri uloZzeni mieSacich zariadeni / volba VLII / VLIII)

» Vycistit pripadne vymenit odvzdusfiovaciu skrutku
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Intervaly kontroly a Informacie

udrzby Prace na kontrole a udrzbe pozrite v
kapitole

Kazdych * Vymenit automaticky davkova¢ maziva / odstrarite 5.2

5000 prevadzkovych nadbyto¢né mazivo, pri kazdej druhej vymene davkovaca 4.2

hodin, minimalne kazdy rok maziva vyprazdnit resp. vymenit zachytni nadobu na mazivo

(len pri IEC / NEMA

nadstavba normovaného

motora)

Pri prevadzkovych * Vymenit olej (pri naplneni syntetickymi produktmi sa lehota 52

teplotach do 80 °C kazdych zdvojnasobuje, pri pouziti SmartOilChange udava lehotu

10000 prevadzkovych SmartOilChange)

hodin, miniméaine kazdé + Kontrola znedistenia chladiacej $piraly

2 roky «  Pri kazdej vymene oleja vymenit tesniace krizky hriadela

« Vydistit pripadne vymenit odvzdusfiovaciu skrutku

Kazdych * Premazanie lozisk v prevodovke 52

20000 prevadzkovych +  Vymena hadicovych rozvodov

hodin, minimaine kazdé «  Funkéna kontrola odporového teplomera (len 112GD)

4 roky

Interval podla udaja z * Generalna oprava 52

typového stitka v polic¢ku

MI (len pri kategorii 2G

a 2D) alebo minimalne

kazdych 10 rokov

m Informacia

Intervaly vymeny oleja platia pri normalnych prevadzkovych podmienkach a pri prevadzkovych
teplotach do 80°C. Pri extrémnych prevadzkovych teplotach (prevadzkové teploty vysSie ako 80°C,
vysSia vlhkost vzduchu, agresivne prostredie a Casté zmeny prevadzkovej teploty) sa intervaly

vymeny maziva skracuju.

54
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5.2 InSpekéné a udrzbové prace

A\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpecenstvo vybuchu

» Pri ziadnych pracach na oprave nesmie byt pritomna Ziadna vybusna atmosféra.
» Pri Cisteni prevodovky nepouZzivajte ziadny postup alebo materialy, ktoré by mohli

spbsobit elektrostaticky vyboj na povrchu prevodovky alebo susednych
nevodivych dieloch.

Vizualna kontrola netesnosti

Skontrolujte pripadné netesnosti na prevodovke. Skontrolujte Unik oleja z prevodovky a stopy oleja
z vonkajsej strany alebo pod prevodovkou. Hlavne sa musia skontrolovat’ radidlne tesnenia, zaslepky,
skrutky, hadice a jednotlivé spoje telesa.

m Informacia

Tesniace kruzky hriadelov su konstrukéné diely s kone¢nou zZivotnostou a podliehaju opotrebovaniu a
starnutiu. Zivotnost tesniacich krizkov hriadelov zavisi od réznych podmienok prostredia. Na proces
starnutia tesniacich krdzkov hriadelov vplyvaju teplota, svetlo (obzvlast UV svetlo), 0zén a iné plyny a
kvapaliny. Niektoré z tychto vplyvov mézu menit fyzikalne a chemické vlastnosti tesniacich krizkov
hriadefov a podla intenzity mozu viest k vyraznému skrateniu Zzivotnosti. Cudzie latky (napriklad
prach, kal, piesok, kovové Castice) a prehrievanie (nadmerne vysoké ota¢ky alebo zvonka privadzané
teplo) urychluju opotrebovanie tesniaceho ostria. Tieto tesniace ostria z elastomérového materialu su
z vyroby oSetrené zvlaStnym mazivom. Minimalizuje sa tak opotrebovanie v suvislosti s funkciou
a dosahuje sa dlha Zivotnost. Vyskyt olejového filmu v oblasti trecieho tesniaceho ostria je preto
normalny a nepredstavuje Unik (pozrite kapitolu 7.5 "Unik a tesnost™).

V pripade podozrenia je nutné prevodovku vycistit, skontrolovat hladinu oleja a po 24 hodinach
nanovo skontrolovat netesnost. Ak sa potvrdi netesnost’ (kvapka olej), je potrebné prevodovku ihned
opravit. Kontaktujte servis firmy NORD.

Ak je prevodovka vybavena chladiacou S$piralou vloZzenou do krytu plasta, je treba pripojenie
chladiacej $piraly skontrolovat' kvoli moznému uniku média. Pokial vznikaju netesnosti, musi sa trhlina
ihned opravit. Kontaktujte servis firmy NORD.

Kontrola hluku po¢as chodu

V pripade, Ze sa z prevodovky po€as chodu ozyvaju neobvyklé zvuky alebo vibracie, je mozné, ze je
prevodovka poskodena. V takom pripade sa prevodovka musi bezodkladne opravit. Kontaktujte servis
firmy NORD.

Kontrola hladiny oleja

V kapitole 7.1 "Montazne polohy a udrzba"su zobrazené pracovné polohy a rozmiestnenie prislusnych
skrutiek na kontrolu stavu oleja. Pri dvojitych prevodovkach je potrebné skontrolovat stav oleja v
oboch prevodovkach. Odvzdusnenie sa musi nachadzat na mieste oznacenom v kapitole 7.1
"Montazne polohy a udrzba".

Pri prevodovkach bez skrutky na kontrolu stavu oleja (pozrite kapitolu 7.1 "Montazne polohy a
udrzba") sa kontrola stavu oleja nevykonava.

Typy prevodoviek, ktoré nemaju od vyroby Ziadne plnenie olejom, sa musia pred kontrolou stavu oleja
naplnit olejom.
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Hladinu oleja kontrolujte pri teplote oleja od 20 °C po 40 °C.

1. Kontrola stavu oleja sa méze vykonat len pri odstavenej, vychladnutej prevodovke. Musi sa
zabezpecit ochrana proti neumyselnému zapnutiu stroja.

2. Skrutka na kontrolu stavu oleja zodpovedajlica pracovnej polohe sa musi vyskrutkovat (pozrite
kapitolu 7.1 "Montazne polohy a udrzba").

m Informacia

Pri prvej kontrole stavu oleja méze uniknut menSie mnozZstvo oleja, pretoZe stav oleja sa mdze
nachadzat nad hornou hranou kontrolného otvoru.

3. Prevodovka so skrutkou na kontrolu stavu oleja: Spravna hladina oleja dosahuje po spodnu
hranu otvoru na kontrolu hladiny oleja. Ak je stav oleja prili$ nizky, musi sa doliat prislusny druh
oleja. Ako volitefna vybava je miesto skrutky mozny priezor na kontrolu stavu oleja.

4. Prevodovky s olejovou expanznou nadrzkou: Stav oleja musite skontrolovat pomocou
uzatvaracej skrutky s meracou tyCkou (zavit G1%4) v nadrzke na kontrolu stavu oleja. Stav oleja sa
musi nachadzat medzi dolnou a hornou znackou pri Uplne zaskrutkovanej olejovej mierke (pozrite
Obrazok 27). Stav oleja sa da upravit prislusnym druhom oleja. Tieto prevodovky sa daju
prevadzkovat iba v montaznej polohe uvedenej v kapitole 7.1 "Montazne polohy a udrzba".

5. Skrutka na kontrolu stavu oleja alebo uzatvaracia skrutka s olejovou mierkou a vSetky predtym
uvolnené skrutkové spoje sa musia riadne zaskrutkovat.

max

min| =
§

Obrazok 27: Pomocou mierky oleja skontrolujte stav oleja

Vizualna kontrola gumenych silentblokov

Prevodovka s gumenymi silentblokmi (moznost’ G alebo VG) a prevodovka s torznym ramenom maju
gumené prvky. V pripade, Ze su viditelné Skody, ako zarezy na gumenom povrchu, tak sa musia tieto
prvky vymenit. Kontaktujte servis firmy NORD.

Vizualna kontrola hadice

Prevodovky s olejovou expanznou nadrzkou (volitelna vybava OT) alebo externym chladiacim
agregatom su vybavené gumenymi hadicami. U pripojok sa musi skontrolovat tesnost. Ak sa vyskytne
poSkodenie krycej vrstvy az po jej upevnenie, napr. odreté miesta, trhliny alebo otvory, musia sa
hadice vymenit. Kontaktujte servis firmy NORD.

Vizualna kontrola tesniaceho kruzku hriadela

m Informacia

Tesniace kruzky hriadela su trecie tesnenia a maju tesniace ostria z elastomérového materialu. Tieto
tesniace ostria su zvyroby o3etrené zvlaStnym mazivom. Minimalizuje sa tak opotrebovanie
v suvislosti s funkciou a dosahuje sa dlha Zivotnost. Vyskyt olejového filmu v oblasti trecieho
tesniaceho ostria je preto normalny a nepredstavuje unik.
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Vizualna kontrola volitel'nej vybavy SCX

Skontrolujte znecistenie otvorov na unik necistét na prirube. Medzera medzi hriadelom a
upevhovacim plechom nesmie obsahovat nelistoty. Ak je vidiet hrubé znecistenie, stiahnite
prevodovku z nasuvného hriadela a vycistite nasuvny hriadel a vnatornu stranu priruby. Skontrolujte,
Ci tesniacie kruzky hriadela na prevodovke nie su posSkodené. PoSkodené tesniace kruzky sa musia
vymenit za nové. Prevodovku namontujte na vy€istenu prirubu.

Vizualna kontrola nalepky s teplotou

(potrebna len pri teplotnej triede T4, prip. max. povrchovej teplote < 135 °C)

Skontrolujte, €i teplotna nalepka nema ciernu farbu. Ak sa teplotna nalepka zafarbila na &ierno, tak
bola prevodovka prili$ tepla. Musite zistit pricinu prehrievania. Obratte sa ihned na servisné oddelenie
firmy NORD. Pohon sa nesmie uviest znova do prevadzky skoér, ako je odstranena pricina
prehrievania a kym sa nevylu¢i moznost opakovaného prehrievania.

Pred opatovnym spustenim prevadzky sa na prevodovku musi nalepit nova nalepka s teplotou.

Odstranenie prachu
(potrebné iba pri kategérii 2D)

Na prevodovkovej skrini uloZené vrstvy prachu musite odstranit, ak su hrubSie ako 5 mm. Pri
prevodovkach s krytom hriadela (moznost' H) je potrebné kryt odmontovat. Usadeniny prachu v kryte,
na hnacom hriadeli a zvernom kotuci sa musia odstranit. Nasledne sa hamontuje veko.

[i] Informacia

Pri niektorych krytoch sa da kryt kompletne utesnit tekutym tesniacim prostriedkom. V takychto
pripadoch sa méze upustit od pravidelnych Cisteni priklopu, ak sa priklop s tekutym tesniacim
prostriedkom, napr. Loctite 574 alebo Loxeal 58-14, namontuje kompletne utesneny.

Kontrola spojky

(potrebné len pri kategérii 2G a IEC/NEMA-nadstavbe normovaného motora)

Motor je potrebné demontovat. Diely spojky z plastu prip. elastomér je potrebné prezriet kvoli
opotrebeniu. Pri prekro¢eni hraniénych hodnét uvadzanych pre prislusné typy konstrukcii a velkosti
spojok (pozri nasledujuicu tabulku) je potrebné vymenit plastové diely spojky alebo elastomér.

V zavislosti od rozsahu pripustnych teplét a prenaSaného krutiaceho momentu sa tieto ¢asti spojky
vyznacuju Specifickym zafarbenim. Uistite sa, Ze pouzivate vyhradne nahradné diely, ktoré maju tu
istu farbu ako originalne diely. V opaénom pripade sa zvySuje riziiko predéasnej Unavy materialu.

Pri zubovej spojke (ROTEX®) je potrebné merat hribku zubu ozubeného venca elastoméra podla
obrazku. Bmin je minimélna povolend hrubka zuba.

Obrazok 28: Meranie opotrebenia ozubeného venca pri zubovej spojke ROTEX®
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Hraniéné hodnoty opotrebenia pre ozubené vence spojky

Typ R14 R24 R38 R42 R48 R65 R90
B [mm] 9,7 8,6 13,3 15,7 17,7 22,2 32,3
Bmin [mm] 7.7 5,6 10,3 11,7 13,7 17,2 24,3

Tabulka 12: Hraniéné hodnoty opotrebovania pre ozubené vence spojky

Pri ohybnych ozubenych spojkdch je hranicnd hodnota opotrebovania X =0,8 mm podfa
nasledujuceho obrazku.

@ Vysvetlenie
1 Puzdro
2 Naboj

Obrazok 29: Meranie opotrebovania puzdra zubu pri ohybnej ozubenej spojke BoWex®

[ﬂ Informacia

Ak bolo pri kontrole spojky zistené len nepatrné opotrebovanie (25 % hrani¢nej hodnoty), tak je
pripustné predizit intervaly kontroly spojky na dvojnasobni dobu, t.j. 5000 prevadzkovych hodin a
minimalne kazdy rok.

Doplnenie tuku

Pri niektorych verziach prevodovky (volny vstupny hriadel moznost W, verzia pre miesSadla VL2 a
VL3), je k dispozicii premazavacie zariadenie.

Pri prevedeni pre mieSadla VL2 a VL3 sa pred premazanim musi vyskrutkovat odvzdusriovacia
skrutka, ktora sa nachadza oproti maznici. Musi sa doplnit tolko tuhého maziva, aby na
odvzdusnovacej skrutke uniklo cca 20 - 25 g maziva. Potom sa odvzdusfiovacia skrutka opat utiahne.

Pri prevedeni W a niektorych adaptéroch IEC sa musi vonkajsie valivé lozisko premazat pripravenou
mazni¢kou pouzitim cca 20 - 25 g maziva. Nadbytoéné mazivo na adaptéri sa musi odstranit’.

Odporucany druh tuhého maziva: Petamo GHY 133N (pozrite kapitolu 7.2 "Maziva")(fa. Kluber
Lubrication), volitelne je mozné pouzit aj mazivo vhodné do potravinarskeho prostredia.

Vymena automatického davkovaéa maziva

Qe ® @ OB

\ / Vysvetlenie
j,pﬁ’f;zpm 1 Valcové skrutky M8 x 16
é = é 2 Kryt kartuse
é - ;"J* i 3 Aktivadna skrutka
by =
Z1 / 2 4 Oc¢ko kruzku
| 5t 5  Davkovaé maziva
=S,
s 6  Poloha nalepky

Obrazok 30: Vymena automatického davkova€a maziva pri nadstavbe normovaného motora
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K tomu sa musi odskrutkovat veko kartuSe. Davkova¢ maziva sa vyskrutkuje a nahradi sa novym
davkovatom maziva (€. sudiastky: 28301000 lebo pre mazivo do potravinarskeho prostredia €.
sucCiastky: 28301010). Nadbytocné mazivo na adaptéri sa musi odstranit. Nasledne vykonajte
aktivovanie (pozrite kapitolu 4.2 "Aktivacia automatického davkovaca maziva").

Pri kazdej druhej vymene davkovata maziva vymenit resp. vyprazdnit zachytni nadobu na mazivo
(diel €. 28301210). Na vyprazdnenie vyskrutkujte nadobu zo zavitového otvoru. Nadoba ma zvnutra
piest, ktory sa da potlacit spat’ tyCou s maximalnym priemerom 10 mm. VytlaGené mazivo zachytte a
odborne zlikvidujte. Kvéli jej tvaru zostane v nadobe vzdy zvySkové mnozstvo maziva. Po vyprazdneni
a vycisteni sa nadoba méze naskrutkovat spat do IEC adaptéra vo vypustnom otvore. Ak sa nadoba
poskodi, vymenite ju za nova.

Kontrola chladiacej Spiraly na znec€istenie

Na kontrolu chladiacej Spiraly je nutné zastavit' privod chladiva a odpojit vedenia od chladiacej Spiraly.
Ak su na vnutornych stenach chladiacej Spiraly viditelné usadeniny, musi sa vykonat analyza
usadenin a chladiva.

Pri chemickom Cisteni je treba zaistit, aby pouzité rozpustadlo nespésobovalo koréziu materialu
pouzitého na Spiralu chladi¢a (medena rurka a mosadzné zavity).

Kontaktujte servis firmy NORD.

Vycistit’ pripadne vymenit’ odvzdusnovaciu skrutku

Vyskrutkujte tlakova odvzdusfiovaciu skrutku, dokladne ju vycistite (napr. stlatenym vzduchom)
a namontujte ju spat na rovnaké miesto. V pripade potreby pouZite novu odvzdusifiovaciu skrutku
s novym tesnenim.

Vymena tesniaceho kriuzka hriadela

Pri dosiahnuti konca Zivotnosti z dovodu opotrebovania sa v oblasti tesniaceho ostria zvacsi olejovy
film a pomaly d6jde k meratelnému uniku v podobe vytekajliceho oleja. Vtedy je potrebné tesniaci
krazok hriadela vymenit. Priestor medzi tesniacim a ochrannym ostrim musi byt pri montazi
naplneny na cca 50 % mazivom (odporu€ané mazivo: PETAMO GHY 133N). Dbajte na to, aby sa
novy tesniaci kruzok hriadefa po montazi nepohyboval opat v tej istej drahe.

Premazanie lozisk

Mazivo vymerite v tych valivych loZiskach, ktoré nie su mazané olejom a ktorych otvory lezia Uplne
nad hladinou oleja (odporu¢ané mazivo: PETAMO GHY 133N). Kontaktujte servis firmy NORD.

Generalna oprava

A\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpecenstvo vybuchu

* Generdlna oprava sa musi vykonat v kvalifikovanom servise s prisluSnou
vybavou a zvlast k tomu kvalifikovanym personalom.

» Dérazne odporu€ame, aby sa generalna oprava dala vykonat do servisu firmy
NORD.

Prevodovka sa k tomu musi kompletne rozlozZit a musia sa vykonat nasledujuce prace:

1. vyCistit’ vietky Casti prevodovky
2. skontrolovat’ vietky diely prevodovky kvéli poSkodeniu
3. vymenit vSetky poSkodené diely
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4. vymenit v8etky valivé loziska

5. vymenit vSetky tesnenia, tesniace kruzky na hriadel a nilové kruzky
6. Volitelne: vymenit’ zapadku spatného chodu

7. Volitelne: vymenit’ elastoméry spojky

Pri prevodovkach kategoérie 2G a 2D je hned po zadanej prevadzkovej dobe potrebna generalna
oprava.

Schvalena prevadzkova doba je spravidla uvedena na typovom Stitku v poli MI v prevadzkovych
hodinach.

Alternativne méze byt v poli Ml uvedena aj trieda udrzby Cwm (napr.: Ml Cm =5.).

V takom pripade sa moment generalnej opravy v rokoch od uvedenia do prevadzky (Na) vypocita
podla nasledujuceho vzorca. Maximalna pripustna doba prevadzky po uvedeni do prevadzky
predstavuje 10 rokov. Plati to aj pri vysSich vypocitanych hodnotéach.

Na= Cwm-fL-ka
Cwm: Trieda udrzby podra vyrobného stitku v poli Mi
fL: Faktor doby chodu

fL=10 Doba chodu maximalne 2 hodiny denne
fL=6 Doba chodu 2 az 4 hodiny denne

fL=3 Doba chodu 4 az 8 hodin denne
fL=1,5 Doba chodu 8 az 16 hodin denne

fL=1 Doba chodu 16 az 24 hodin denne

ka:  faktor vytaZenia (spravidla plati ka = 1)

Ked je presne znamy vykon pozadovany aplikaciou, su vysledkom Casto dlhSie intervaly udrzby.
Faktor vytaZenia sa d4 vypocitat nasledujucim spésobom.

P+:  Max. povoleny hnaci vykon alebo vykon motora podfa vyrobného $titku prevodovky
v kW

Pwt:  skutoény vykon pohonu alebo motora v Kw, ktory sa aplikdcia odobera pri
menovitom pocte otacok, zisteny napriklad meranim

Pri variabilnom zatazZeni s réznymi skutoCnymi vykonmi pohonu pri menovitom
pocte otaCok Prati, Ptate, Ptat3, ... SO znamymi percentualnymi ¢asovymi podielmi qx,
dz, 93, ... plati ekvivalentny stredny vykon pohonu:

3 9 3 9 3
Piat :i/Ptatl 'ﬁ"'Ptatz 'ﬁ""PtaB Tt
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6 Likvidacia

6 Likvidacia

Respektujte miestne aktualne predpisy. Je potrebné hlavne zbierat’ a odstrafiovat’ maziva.

Casti prevodovky Material
Ozubené kolesa, hriadele, valivé lozZiska, licované pera, poistné ocel
krazky, ....

Prevodovkova skrina, ¢asti skrine, .... siva liatina
Prevodovkova skrifia z fahkého kovu, ¢asti skrine z lahkého kovu, .... | hlinik
Zavitovkoveé kolesa, vlozky, .... bronz

Tesniace krazky na hriadel, uzatvaracie kryty, gumové prvky, ....

elastomér s ocelou

Diely spojky

plast s ocelou

Ploché tesnenia

tesniaci material bez obsahu azbestu

Prevodovy olej

aditivny mineralny olej

Prevodovy olej synteticky (nélepka: CLP PG)

mazivo na baze polyglykolu

Prevodovy olej synteticky (nélepka: CLP HC)

mazivo na baze polyalfaolefinu

Spirala chladi¢a, tmeliaca hmota chladiace] $piraly, skrutky

med, epoxid, mosadz

Tabulka 13: Likvidacia materialov
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7 Priloha

7.1 Montazne polohy a udrzba
V pripade pracovnych poléh, ktoré tu nie su uvedené, reSpektujte vykres z osobitnej dokumentacie
(pozrite kapitolu 2.2 "Typovy §titok").

Vysvetlenie symbolov pre nasledujuce obrazky pracovnych poléh:

Odvzdus$nenie

Stav oleja

Vypustanie oleja

STANDARD ¢elna prevodovka

Skrutky stavu oleja sa nepouzivaju pri prevodovkach kategoérie ATEX 3G a 3D (pozrite kapitolu 2.2
"Typovy §titok").

Celné prevodovky NORDBLOC SK 072.1 a SK 172.1

1. Umiestnite prevodovku do pracovnej polohy M2 a vyskrutkujte kontrolnt skrutku oleja pre pracovnu
polohu M2.

'R

=

Obrazok 31: Meranie hladiny oleja SK 072.1 - SK172.1

2. Zmerajte vzdialenost X medzi hornou hranou telesa prevodovky a hladinou oleja a v pripade
potreby (pozri dole) prispdsobte hladinu oleja meracej ty¢ke (pozrite Obrazok 32).
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Obrazok 32: Meranie stavu oleja

| L | ey I A e

Vysvetlenie
1 Horna hrana telesa
2 Hiladina oleja

3. Porovnajte namerany rozmer X so zodpovedajucim rozmerom z nasledujucej tabulky. Ak to bude
potrebné, upravte hladinu oleja podla druhu oleja uvedeného na vyrobnom Stitku.

Typ prevodovky Velkost’ zavitu Rozmer X [mm]
SK 072.1 M8 x 1 22+ 1
SK172.1 M8 x 1 20+ 1

4. Naskrutkujte a riadne utiahnite kontrolnu skrutku oleja pre pracovnu polohu M2(pozrite kapitolu 0

"Kontrola hladiny oleja").

5. Umiestnite prevodovku spat do pracovnej polohy M4.
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Celné prevodovky NORDBLOC SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1 ... SK 1071.1

Prevodovky v montaznej polohe M2 nemaju ziadnu skrutku na kontrolu oleja. Hladina oleja sa musi
merat v montaznej polohe M4. K tomu je nutné dodrzat’ nasledujuce kroky.

SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1

1. Umiestnite prevodovku do pracovnej polohy M4.

i PR

—_—
-

N/
—f_

[
| -
]

'

M2 M4

Obrazok 33: Meranie hladiny oleja SK 071.1 — SK 371.1

2. Vyskrutkujte skrutku na kontrolu oleja v montaznej polohe M4 a skontrolujte hladinu oleja podla
kapitoly 0 "Kontrola hladiny oleja". Ak to bude potrebné, upravte hladinu oleja podla druhu oleja
uvedeného na vyrobnom §titku.

3. Naskrutkujte skrutku na kontrolu oleja v montaznej polohe M4 a utiahnite ju na prislusny utahovaci
moment (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").

4. Umiestnite prevodovku spat do pracovnej polohy M2.

SK771.1...1071.1

1. Umiestnite prevodovku do pracovnej polohy M4 (pozrite hore).
2. Zmerajte vzdialenost X medzi hornou hranou veka prevodovky a hladinou oleja.
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Vysvetlenie
1 Horna hrana telesa
2 Hladina oleja

Obrazok 34: Stav oleja SK 771.1 ... 1071.1

3. Porovnajte namerany rozmer X s rozmerom z nasledujucej tabulky. Ak to bude potrebné, upravte
hladinu oleja podla druhu oleja uvedeného na vyrobnom Stitku.

Typ prevodovky Velkost’ zavitu Rozmer X [mm]
SK771.1 M12 x 1,5 28+ 1
SK 871.1 M12 x 1,5 14 +1
SK971.1 M12 x 1,5 26 +1
SK 1071.1 M12 x 1,5 101

4. Naskrutkujte skrutku na kontrolu oleja v montaznej polohe M4 a utiahnite ju na prislusny utahovaci
moment (pozrite kapitolu 7.3 "Utahovacie momenty skrutiek").
5. Umiestnite prevodovku spat do pracovnej polohy M2.
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Zavitovkova prevodovka UNIVERSAL

SK 18131 -SK 181 75
SK 1SIS 31 - SK 1SIS 75

Obrazok 35: Poloha pri kontrole stavu oleja

Pri kontrole stavu oleja musi byt prevodovka, pripadne elektroprevodovka v horeuvedenej polohe. K
tomu moze byt nutné, prevodovku prip. motor s prevodovkou demontovat.

m Informacia

Prevodovky pripadne motory s prevodovkou, zahriate na prevadzkovu teplotu, musia byt v polohe
znazornenej na Obrazok 35 ulozené dostatocne dlho v kludovom stave, aby sa mohol olej
rovnomerne usadit’.

Teraz sa mbze skontrolovat stav oleja podla popisu v kapitole 0 "Kontrola hladiny oleja".

Pre kategérie 2G a 2D maju prevodovky len jednu kontrolnu skrutku hladiny oleja. Tieto prevodovky
su naplnené mazivom s dlhodobymi u¢inkami, ktoré je mozné kontrolovat.

Skrutky stavu oleja sa nepouzivaju pri prevodovkach kategérie ATEX 3G a 3D (pozrite kapitolu 0
"Kontrola hladiny oleja" na strane 55). Tieto prevodovky su naplnené mazivom na celu dobu Zivotnosti.

Prevodovky typu SK 1S xx, SK2S xx, SK1SU xx, SK2SU xx, SK1SM xx, SK 2SM xx,
SK 1SMI xx, SK 2SMI xx sa smu pouziva [3Cea 3Dkalogioriprevodovky su naplnené
mazivom na celu dobu Zivotnosti a nemaju skrutku na udrzbu oleja.

Typy Sl a SMI sa daju volitetne vybavit aj odvzdusfovacou skrutkou.
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Plocha prevodovka

Nasledujuci obrazok plati pre montaznu polohu M4 /H5 typov prevodoviek SK 9282, SK 9382,
SK 10282, SK 10382, SK 11282, SK 11382, SK 12382, SK 10382.1, SK 11382.1 s nadrzkou na
kontrolu stavu oleja.

Obrazok 36: Plocha prevodovka s nadrzkou na kontrolu stavu oleja

U prevodoviek typov SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK 1382 NB v kateg6rii ATEX 3G a 3D odpadaju
skrutky kontroly stavu oleja (pozrite kapitolu 2.2 "Typovy Stitok").

Typy SK 0182 NB, SK 0282 NB a SK 1382 NB maju v kategdrii 2G a 2D iba jednu skrutku na kontrolu
stavu oleja. Tieto typy prevodoviek su vybavené kontrolovanym mazanim po celt dobu Zivotnosti.

NORDBLOC c¢elna prevodovka

U prevodoviek typu SK 320, SK 172, SK272, SK372, ako aj SK273 a SK373 v kategorii
ATEX 3G a 3D, odpadaju skrutky kontroly stavu oleja (pozrite kapitolu 2.2 "Typovy §titok").

Typy SK 320, SK 172, SK 272, SK 372, ako aj SK 273 a SK 373, maju v kategérii 2G a 2D iba jednu
skrutku na kontrolu stavu oleja. Tieto typy prevodoviek su vybavené kontrolovanym mazanim po celu
dobu Zivotnosti.

68 B 2000 sk-4419



Co

DRIVESYSTEMS

7 Priloha

SK 11E
SK 21E
SK 31E
SK 41E
SK 51E

SK 03
SK13
SK 23
SK 33N
SK 43
SK 53
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SK 472 o |
SK 572 ° \
SK 672 R\ /]
SK 772
SK 872
SK 972
SK 473
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SK 000
SK010
SK 200
SK 250
SK 300
SK 330
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SK 2382
SK 3382
SK 4382
SK 5382
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SK 92072

SK 92072
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7.2 Maziva

A NEBEZPEGENSTVO

Nebezpeéenstvo vybuchu z dévodu nevhodného oleja

Vzdy pouzivajte len prevodovy olej druhu uvedeného na typovom Stitku.

Nasledujuca tabulka priraduje druh oleja prevodovky uvedeného na vyrobnom Stitku prevodovky
(pozrite kapitolu 2.2 "Typovy Stitok")obchodnym oznaéeniam prip. nazvom vyrobkov, ktoré su
povolené. To znamena, ze podfla druhu oleja prevodovky uvedeného na vyrobnom §titku je potrebné

pouzivat zodpovedajuci vyrobok. Vo zvlastnych pripadoch sa oznaenie predpisaného produktu
nachadza na typovom S&titku prevodovky.
Druh maziva Udaje na
typovom - b
Stitku Fuc_’:is / M b-I
=practrol | AESTEEST oDl -~
&Castrol | = ToTAaL
Mineralny olej Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kliberoil Mobilgear Omala S2 G Carter EP
Alpha SP 220 Renolin CLP 220 | GEM 1-220 N | 600 XP 220 220 220 Carter
CLP 220 Optigear BM 220 Plus XEP 220
Optigear 1100/220 | Renolin Gear 220
VCI
Alpha EP 100 Renolin CLP 100 Kluberoil Mobilgear Omala S2 G Carter EP
CLP 100 Alpha SP 100 Renolin CLP 100 | GEM 1-100 N 600 XP 100 100 100
Optigear BM 100 Plus
Optigear 1100/100
Synteticky olej Alphasyn GS 680 Renolin PG 680 Kllbersynth Mobil Omala S4 WE Carter SY
(polyglykol) CLP PG 680 | Optigear Synthetic GH 6-680 Glygoyle 680 680 680 Carter
800/680 SG 680
Alphasyn GS 220 Renolin PG 220 Klibersynth Mobil Omala S4 WE -
CLP PG 220 Alphasyn PG 22? GH 6-220 Glygoyle 220 220
Optigear Synthetic
800/220
Alphasyn EP 220 Renolin Unisyn Kllbersynth Mobil SHC Omala S4 GX Carter SH
Syn,tetlck'y olej CLP HC 220 CI_‘P 22(? GEM 4-220 N 630 220 220
(uhlovodiky) Renolin Unisyn
Gear 220 VCI
Biologicky CLP E 680 - Plantogear 680 S - - - -
odbraterny olej SR Performance Bio | Plantogear 220 S |  Kliibersynth - Naturelle Gear -
GE 220 ESS GEM 2-220 Fluid EP 220
Olej CLP PG H1 Optileb GT Cassida Fluid WG Klubersynth Mobil - -
kompatibilny 680 1800/680 680 UH1 6-680 Glygoyle 680
s potravinami v [ c| p pG H1 Optileb GT Cassida Fluid WG |  Kiiibersynth Mobil - Nevastane
suladels 220 1800/220 220 UH16-220 | Glygoyle 220 SY 220
FDA 178.3570
8.35 CLP HC H1 Optileb GT 680 Cassida Fluid GL Klberoil - - -
680 680 4 UH1-680 N
CLP HC H1 Optileb GT 220 Cassida Fluid GL Kliberoil Mobil - Nevastane
220 4 UH1-220 N SHC Cibus XSH 220
220 220

Tabulka 14: Tabulka s mazivami
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7.3 Ut'ahovacie momenty skrutiek
Ut'ahovacie momenty skrutiek [Nm]
Skrutkové spoje v triedach pevnosti Skrutkové
Rozmery 8.8 10.9 129 | va2a-70 Uz::‘r'::;;'e Za::;':e"a ottt
V4A-70 kryte
M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 58 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
G% - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1Ya - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tabulka 15: Utahovacie momenty skrutiek

Montaz hadicovych skrutkovych spojov

Zavit prevle€nej matice, tvarovaci prstenec a zavit zavitového hrdla oSetrite olejom. Prevle¢nu maticu

3 M

naskrutkujte skrutkovym kli€om az po bod, ked sa zacne prevlena matica vyrazne tazsie otacat.
Otocte prevleénu maticu skrutkového spoja dalej o cca 30° az 60°, ale nie viac ako 90°, zavitové hrdlo
sa pritom musi kfu€om podrzat proti otaCaniu. Odstrante prebytok oleja zo skrutkového spoja.

84
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7.4 Prevadzkové poruchy

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo poSmyknutia pri tniku

» Skor, ako zac¢nete s hfadanim pri¢iny poruchy, vycistite znecistenu podlahu.

POZOR

Poskodenie prevodovky

» Pri v8etkych poruchach prevodovky okamZite zastavte pohon.

Porucha

Poruchy na prevodovke

Mozna pri€ina

Odstranenie

Neobvykly hluk po¢as chodu,
vibracie

Prilis malo oleja, poSkodenie
lozisk alebo ozubenia

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Olej unika z prevodovky alebo z
motora

Chybné tesnenie

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Olej unika cez odvzdusSnovaci
otvor

Nespravna hladina oleja alebo
nespravny, znecisteny olej,
pripadne nevyhovujuce
prevadzkové stavy

Vymena oleja,
pouzite nadrz na vyrovnanie oleja
(moznost OA)

Prevodovka je prilis tepla

Nevyhovujuce montazne pomery
alebo poskodenie prevodovky

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Narazy pri zapnuti,
vibracie

Spojka motora chybna alebo
upevnenie spojky volné,
pripadne chybny gumeny prvok

Vymerite elastomerovy ozubeny
veniec,

dotiahnite upevriovacie skrutky
motora a prevodovky,

vymente gumeny prvok

Hnaci hriadel sa neotaca aj
napriek ota¢aniu motor

Prasknutie prevodovky alebo
chybna spojka motora,
alebo zverny kotu¢ preklzuje

Konzultacia so servisom firmy
NORD

Tabul'ka 16: Prehlad prevadzkovych poriuch
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7.5 Unik a tesnost’

Prevodovky st naplnené olejom alebo mazivom na mazanie pohyblivych dielov. Uniku maziva brania
tesnenia. Absolutna tesnost’ nie je z technického hfadiska mozna, pretoze napriklad pre dihodobu
tesniacu ucinnost radialnych tesneni hriadela je jemny film maziva normalny a vyhodny. V oblasti
odvzdusnovacich otvorov mdéze byt napriklad vidiet mierne zaolejovanie z unikajucej olejovej hmly
spbsobené funkénymi okolnostami. Pri labyrintovych tesneniach namazanym tuhym mazivom, napr.
tesniacich systémoch Taconite, z principu unika spotrebované mazivo z tesniacej medzery. Tento
zdanlivy unik nie je chyba.

Podla skuSobnych podmienok podla DIN 3761 je netesnost uréena utesnenym médiom, ktoré pri
pokusoch na skuSobnej stolici v definovanom skuSobnom €ase unikne na tesniacej hrane nad ramec
funkéného zvihCenia a vedie k odkvapkavaniu utesneného média. Nasledne zachytené a odmerané
mnozstvo sa oznacuje ako unik.

Definicia uniku v nadvaznosti na DIN 3761 a jej zmysluplna aplikacia

Miesto uniku

Tesniaci Medzera v
Pojem Vysvetlenie kruzok Na adaptéri IEC .. Odvzdusnenie
: ) skrini
hriadela
. nie je zistitelna Ziadny dévod na | ziadny dovod na | ziadny dévod na | ziadny dévod na
tesné .. , s L L L
Ziadna vlhkost reklaméciu reklamaciu reklaméciu reklaméciu
. miestne ohraniCeny | Ziadny dévod na | Ziadny dévod na | Ziadny dévod na | Ziadny dovod na
vihké ) . . . . .
film (mala plocha) reklamaciu reklamaciu reklamaciu reklamaciu
] f|!m vihkosti nad Ziadny dévod na | ziadny doévod na , . Ziadny dévod na
vihké ramec . . . pripadna oprava .
- . . reklaméciu reklamaciu reklamaciu
kons&truk&ného dielu
.. . .| zistitelny tok, odporucana odporucana odporu¢ana odporu¢ana
meratelny unik . .
odkvapkavanie oprava oprava oprava oprava

prechodny
unik

kratkodoba chyba
tesniaceho systému
alebo unik oleja
pocas prepravy *)

Ziadny dévod na
reklamaciu

Ziadny dévod na
reklamaciu

pripadna oprava

Ziadny dévod na
reklamaciu

zdanlivy unik

zdanlivy unik,
napriklad z dévodu
znedistenia,
premazavanych
tesniacich systémov

Ziadny dévod na
reklamaciu

ziadny dévod na
reklamaciu

Ziadny dévod na
reklamaciu

ziadny dévod na
reklamaciu

Tabulka 17: Definicia uniku v nadvaznosti na DIN 3761

*) DoterajSie skusenosti ukazuju, ze vihké resp. mokré radialne tesniace kruzky hriadela po¢as chodu
sami zastavia dalSi unik. Preto s v Ziadnom pripade neodporu¢a vymienat ich v tomto Stadiu. Dévody
prechodného zvlh&enia mozu byt napriklad drobné Castice pod tesniacou hranou.
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7.6 Vyhlasenie o zhode

7.6.1 Prevodovky a motory s prevodovkou chranené proti vybuchu, kategéria 2G a
2D

NORQ,

GETRIEBEBAU NORD RRIYESYIEMS

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Str. 1, 22941 Bargteheide, Germany . Tel. +49(0)4532 289 - 0 . Fax +49(0)4532 289 - 2253, info@nord.com

Vyhlasenie o zhode EU

V zmysle smernice EU 2014/34/EU Priloha VIII

Spoloénost Getriebebau NORD GmbH & Co. KG ako vyrobca tymto vyhlasuje,

Ze prevodovky a motory s prevodovkou produktovych radov Stenstz
« Celna prevodovka « Zavitovkova prevodovka
typ SK ... typ SK 02..., SK 1Sl..,, SK 12..., SK 13...,
SK 3...,, SK4....
¢ Plocha prevodovka * Kuzelocelna prevodovka
typ SK ...82, SK ...82.1, typ SK9.....
SK ..82NB

s oznaéenim ATEX @ 2D/ 2G

sl v zhode s nasledujicimi smernicami:

Smernica ATEX pre vyrobky 2014/34/EU
Aplikované normy:

DIN EN 1127-1: 2011
DIN EN ISO 80079-36: 2016
DIN EN ISO 80079-37: 2016
DIN EN 60079-0: 2014

Spoloénost’ Getriebebau NORD predlozila podklady poZadované smernice
2014/34/EU Priloha VIl u prislusného organu:

DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahlstralte 9
44809 Bochum
|dentifikacné cislo: 0158

Osvedcenie: BVS 04 ATEX H/B 196

Bargteheide, 28.2.2019

U. Kiichenmeister Dr. O. Sadi
konatel konatel pre technické zaleZitosti

Obrazok 37: Vyhlasenie o zhode kategérie 2G/2D, oznacenie na typovom Stitku podla
STN EN ISO 80079-36
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7.6.2 Prevodovky a motory s prevodovkou chranené proti vybuchu, kategéria 3G a

3D

NOR®

GETRIEBEBAU NORD SRR

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Str. 1 . 22941 Bargteheide, Germany . Tel. +49(0)4532 289 - 0 . Fax +49{0}4532 289 - 2253 . info@nord.com

Vyhlasenie o zhode EU

V zmysle smernice EU 2014/34/EU Priloha V||

Spoloénost Getriebebau NORD GmbH & Co. KG ako vyrobca tymto vyhlasuje,

Ze prevodovky a motory s prevodovkou produktovych radov SSIEEES
« Celna prevodovka » Zavitovkova prevodovka
typ SK ... typ SK 02..., SK 1Sl.., SK 12..., SK 13...,
SK 3...., SK4....
¢ Plocha prevodovka * Kuzelocelna prevodovka
typ SK ...82, SK ...82.1, typ SK 9.....
SK ..82NB

s oznaéenim ATEX @ 113D/3G

s v zhode s nasledujicimi smernicami:
Smernica ATEX pre vyrobky 2014/34/EU

Aplikované normy:

DIN EN 1127-1: 2011
DIN EN ISO 80079-36: 2016
DIN EN ISO 80079-37: 2016

DIN EN 60079-0: 2014
Bargteheide, 28.2.2010
U. Kiichenmeister Dr. O. Sadi
konatel konatel pre technicke zalezZitosti

Obrazok 38: Vyhlasenie o zhode kategérie 3G/3D, oznacenie na typovom
STN EN ISO 80079-36

Stitku podrla
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7.7 Pokyny na opravu

Pri dopytoch na naSe oddelenie technickych a mechanickych sluzieb si pripravte presny typ
prevodovky (typovy §titok) a pripadne Cislo zakazky (typovy §titok).

7.7.1 Opravy

V pripade opravy musite pristroj zaslat' na nasledujucu adresu:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Oddelenie servisu
Getriebebau-Nord-StralRe 1

22941 Bargteheide

Pri odoslani prevodovky resp. motora s prevodovkou nie je mozné prevziat ru€enie za pripadné
dodatogné diely, napriklad snimac¢ otacok, externé ventilatory!

Odstrarite vSetky neoriginalne diely z prevodovky resp. motora s prevodovkou.

m Informacia

Podla moznosti by ste mali uviest dévod zaslania suciastky/pristroja na opravu. Pripadne ho mdzete
uviest minimalne jednému kontaktnému partnerovi pri spatnych otazkach.

Je to dolezité preto, aby sa doba opravy €o najviac skratila a aby bola oprava o najefektivnejsia.

7.7.2 Internetové informacie

Okrem toho najdete na naSej internetovej stranke Specifické navody na obsluhu a montaz v
dostupnych jazykoch: www.nord.com

7.8 Zaruka

Firma Getriebebau NORD GmbH & Co. KG neprebera ziadnu zaruku za vzniknuté osobné, vecné a
majetkové Skody kvoli nedodrziavaniu navodu na prevadzku, chybam obsluhy alebo pouZivaniu proti
predpisom. Na vSeobecné opotrebitelné diely, ako su napr. tesniace kruzky hriadela, sa zaruka
nevztahuje.

7.9 Skratky

2D Prevodovky s ochranou do prachovych Fa axialna sila
vybusnych prostredi Zény 21
2G Prevodovky s ochranou do plynnych IE1 Motory so Standardnou U¢€innostou
vybusnych prostredi Zény 1
3D Prevodovky s ochranou do prachovych IE2 Motory s vysokou uc€innostou
vybusnych prostredi Zény 22
ATEX ATmosphréres EXplosible IEC International Electrotechnical Commission
B5 Prirubové upevnenie s prechodovymi otvormi NEMA National Electrical Manufacturers Association
B14 Prirubové upevnenie so zavitovymi otvormi IP55 International Protection
cw v smere hodinovych ruciciek, smer otacania ISO Medzinarodna organizacia pre normalizaciu
doprava
CCw proti smeru hodinovych ruciCiek, smer pH hodnota pH
otacania doflava
°dH tvrdost vody v stupnoch nemeckej tvrdosti PSA osobné ochranné prostriedky
1°dH = 0,1783 mmol/l
DIN Nemecky Ustav pre normalizaciu RL smernica
EG Eurépske spolocenstvo VCI Volatile Corrosion Inhibitor
EN Eurdpska norma WN Dokument spolocnosti Getriebebau NORD
Fr radialna prie¢na sila

B 2000 sk-4419 89


http://www.nord.com/

Prevodovky chranené pred vybuchom — Navod na obsluhu a montaz

Co

DRIVESYSTEMS

Register hesiel

A

AdreSa ...ooeiiiiiee e 89
Aktivovanie odvzduSiiovania...............ccceeennee 31
B

Bezpeénostné pokyny ..........ccceennnn. 11, 28, 32
Cc

ChladiVo.......ceiiiiiie 50
D

DavkovaC maziva ........cccceceeeeeeeeieeeenrnnnnn. 48, 59
Dlhodobé uskladnenie...........c.ccceeeiienennnnnen. 29
G

Generalna oprava........ccccceveeeeeeeiieeeeee e 59
H

Hadicovy skrutkovy Spoj.......ccccccveiniieeennnnen. 84
Hluk prichode..........cccooeeiiiiii 55
Hmotnosti motorov pre adaptér IEC.............. 42
Hranica opotrebovania spojky ....................... 57
I

InStalacia prevodovKy ..........cccceevvevnenininnnnnnnns 32
INternet.......coooiiiiii e 89
Intervaly Kontroly ...........ccccccvvviiiieiiieiiiiiiiinnnns 53
Intervaly Udrzby ........cooooiiiiiiiiees 53
K

Kontrola hadice..........cccoviiiiiiiiiiiiieee, 56
Kontrola hladiny oleja ........cccocoeeeiiiieeens 47, 55
Kontrola montéznej polohy..........ccccceevnneee. 30
Krytchladi€a .........ccoooeeiiiiiiieiieee e, 44
Ky Y 41
L

Likvidacia materialov ...........ccccccveviiieieiinnenn, 61
M

MaAZIVA .....ooeiiii 83
N

Nalepka s teplotou .........ccoeviviiiiiiiiiee, 46
Napinacie zariadenie.............cccccevcveeeeninnenn. 33
Nasuvna prevodovKa.........cccceeeieeeeeieieieeeeenn, 35

Normovany motor .........ccccceeeevvieeeiniieee e, 42
o
Odvzdus$niovacia skrutka.............ccccecvevennnne. 59
OPrava ....oceeeeeiiiee e 59
OPravy cooooceeeee e 89
OZNAaCeNie ......cocuveeeiiiiee e 17
P
POruChY ... 85
Pdsobenie Sily.......ccoeeeeiiiiii 33
pouzivanie podla predpisSov.........ccccceeeeeunnnn. 11
Premazanie........cccociiiiiiiii e 58
Premazanie 10Zisk..........cccccoeviiiiiiinecen, 59
Preprava ..o 28
Prevadzkova doba ...........ccccoviiiiiiiiiiinninen, 60
S
SEIVIS i 89
Skasobny chod .........ccccceveieiiiiiieece e, 51
T
Tesniaci kruzok hriadela.............ccccevvieeeens 59
Typy prevodovieK...........uevveveveeeeeieveeiieieeinenns 18
Celna prevodovka .........ccccoeeveveeieeennn 18
Celna prevodovka NORDBLOC................ 19
Celna prevodovka STANDARD ................ 19
Dvojita prevodovka...............cccoel 20
KuZeloCelna prevodovka........................... 21
MINIBLOC ..ot 22
Plocha prevodovka.........ccccoiiiiiiininnnn, 20
Zavitovkova prevodovka s ¢elnym sukolesim
............................................................... 22
Zavitovkova prevodovka UNIVERSAL ...... 23
u
Udaje na typovom &titku ............ccccvevrveeenne. 24
UArZDA oo 89
Chladiaca Spirala..........ccoooeeeeiiiiiciieeee. 59
Davkoval maziva ........cccocceeeiiiieeeiiiieeees 58
gumené silentbloky...........cccocciiiiinn 56
Kontrola hladiny oleja...............coeee e, 55

90

B 2000 sk-4419



NORP

DRIVESYSTEMS Register hesiel
Kontrola hluku po&as chodu....................... 55 Utahovacie momenty.........cccccceieviieenninnen. 84
Nalepka s teplotou ...........ccoooiiiiiiinineis 57 Vv
NetesSNOSti......oveeeiieeeee e, 55 Vizualna Kontrola weeeeeee oo 55
Odvzdushiovacia skrutka...............cc.ccoeevve. 59 Vizualna kontrola hadice............c.cococvevevnne... 56
Premazavanie VL2, VL3, Wa IEC............ 58 VD@ HBB ....ccceceveeeecerersssieeneeesssenenees 35
SpOjka ........................................................ 57 V)'/Strainé UpOZOfnenie ................................. 17
Tesniaci krizok hriadela.................cccccoe.. 59 7
Vizualna kontrola ............cccooiiiiiniine 55 .

ZADEN ... 51

UNIK e 86 . .

ZVerny KOtUC ........uuvvvvieieiiiiiiiiiiiininieieieieveinienns 38

Uskladnenie ... 28

B 2000 sk-4419 91



NORD DRIVESYSTEMS Group

Headquarters and Technology Centre
in Bargteheide, close to Hamburg

Innovative drive solutions
for more than 100 branches of industry

Mechanical products
parallel shaft, helical gear, bevel gear and worm gear units

Electrical products
IE2/IE3/IE4 motors

Electronic products
centralised and decentralised frequency inverters,
motor starters and field distribution systems

7 state-of-the-art production plants
for all drive components

Subsidiaries and sales partners
in 98 countries on 5 continents
provide local stocks, assembly, production, =
technical support and customer service A

More than 4,000 employees throughout the world
create customer oriented solutions

www.nord.com/locator

Headquarters:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Strale 1

22941 Bargteheide, Germany

T: +49 (0) 4532 / 289-0

F: +49 (0) 4532 / 289-22 53
info@nord.com, www.nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

NOF

DRIVESYSTEMS

6051415/ 4419



	Návod na obsluhu a montáž
	Dokumentácia
	Zoznam s verziami
	Poznámky k autorským právam
	Vydavateľ
	Obsah
	Zoznam obrázkov
	Zoznam tabuliek
	1 Bezpečnostné pokyny
	1.1 Používanie podľa predpisov
	1.2 Bezpečnostné pokyny pre ochranu pred výbuchom
	1.2.1 Oblasť použitia
	1.2.2 Doplnky a prvky výbavy
	1.2.3 Mazivá
	1.2.4 Prevádzkové podmienky
	1.2.5 Radiálne a axiálne sily
	1.2.6 Montáž a inštalácia
	1.2.7 Kontrola a údržba
	1.2.8 Ochrana pred nábojom statickej elektriny

	1.3 Nebezpečenstvá zapálenia podľa ATEX v súlade s normou DIN EN ISO 80079-36
	1.4 Nevykonávajte žiadne zmeny
	1.5 Vykonávajte prehliadky a práce na údržbe
	1.6 Odborne spôsobilý personál
	1.7 Bezpečnosť pri určitých činnostiach
	1.7.1 Kontrola poškodenia počas prepravy
	1.7.2 Bezpečnostné pokyny k inštalácii a údržbe

	1.8 Ohrozenia
	1.8.1 Ohrozenie pri zdvíhaní
	1.8.2 Ohrozenie rotujúcimi súčasťami
	1.8.3 Ohrozenie vysokými alebo nízkymi teplotami
	1.8.4 Ohrozenie mazivami a inými látkami
	1.8.5 Ohrozenie hlukom
	1.8.6 Ohrozenie chladivom pod tlakom

	1.9 Vysvetlivky k použitým označeniam

	2 Popis prevodovky
	2.1 Typové označenie a druh prevodovky
	2.2 Typový štítok
	2.3 Prípustný typový štítok pre EEU

	3 Montážny návod, uskladnenie, príprava, inštalácia
	3.1 Preprava prevodovky
	3.2 Uskladnenie
	3.3 Dlhodobé uskladnenie
	Stav prevodovky a skladovacieho priestoru pre dlhodobé uskladnenie pred uvedením do prevádzky:
	Opatrenia počas doby uskladnenia alebo prestoja
	Opatrenia pred uvedením do prevádzky

	3.4 Kontrola montážnej polohy
	3.5 Prípravy na inštaláciu
	3.6 Inštalácia prevodovky
	3.7 Montáž nábojov na hriadeľ prevodovky
	3.8 Montáž násuvných prevodoviek
	3.9 Montáž zverných kotúčov
	Postup montáže
	Postup demontáže:

	3.10 Montáž príruby SCX
	3.11 Montáž krytov dutého hriadeľa
	3.12 Montáž krycieho veka
	3.13 Montáž normovaného motora
	Montážny postup pri pripojení štandardného motora na IEC adaptér (príslušenstvo IEC) / NEMA adaptér

	3.14 Montáž špirály chladiča do chladiaceho systému
	3.15 Montáž nádrže na vyrovnanie oleja možnosť OA
	3.16 Nálepka s teplotou
	3.17 Dodatočné lakovanie

	4 Uvedenie do prevádzky
	4.1 Kontrola hladiny oleja
	Kontrola stavu oleja:

	4.2 Aktivácia automatického dávkovača maziva
	Nálepka:

	4.3 Meranie teploty
	4.4 Prevádzka s chladením maziva
	4.5 Kontrola prevodovky
	Pri skúšobnej prevádzke pod maximálnym zaťažením je potrebné skontrolovať prevodovku na:
	Po skúšobnom chode je potrebné skontrolovať prevodovku na:

	4.6 Zábeh závitovkovej prevodovky
	4.7 Kontrolný zoznam

	5 Kontrola a údržba
	5.1 Intervaly kontroly a údržby
	5.2 Inšpekčné a údržbové práce
	Vizuálna kontrola netesností
	Kontrola hluku počas chodu
	Kontrola hladiny oleja
	Vizuálna kontrola gumených silentblokov
	Vizuálna kontrola hadice
	Vizuálna kontrola tesniaceho krúžku hriadeľa
	Vizuálna kontrola voliteľnej výbavy SCX
	Vizuálna kontrola nálepky s teplotou
	Odstránenie prachu
	Kontrola spojky
	Doplnenie tuku
	Výmena automatického dávkovača maziva
	Kontrola chladiacej špirály na znečistenie
	Vyčistiť prípadne vymeniť odvzdušňovaciu skrutku
	Výmena tesniaceho krúžka hriadeľa
	Premazanie ložísk
	Generálna oprava


	6 Likvidácia
	7 Príloha
	7.1 Montážne polohy a údržba
	STANDARD čelná prevodovka
	Čelné prevodovky NORDBLOC SK 072.1 a SK 172.1
	Čelné prevodovky NORDBLOC SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1 … SK 1071.1
	Závitovková prevodovka UNIVERSAL
	Plochá prevodovka
	NORDBLOC čelná prevodovka

	7.2 Mazivá
	7.3 Uťahovacie momenty skrutiek
	Montáž hadicových skrutkových spojov

	7.4 Prevádzkové poruchy
	7.5 Únik a tesnosť
	7.6 Vyhlásenie o zhode
	7.6.1 Prevodovky a motory s prevodovkou chránené proti výbuchu, kategória 2G a 2D
	7.6.2 Prevodovky a motory s prevodovkou chránené proti výbuchu, kategória 3G a 3D

	7.7 Pokyny na opravu
	7.7.1 Opravy
	7.7.2 Internetové informácie

	7.8 Záruka
	7.9 Skratky

	Register hesiel

