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Patlamaya karsi korumali rediiktor — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

Dﬂ isletme ve montaj kilavuzunu okuyunuz

Reduktorde calismaya baslamadan ve rediktdrl devreye almadan once bu isletme ve montaj
kilavuzunu dikkatlice okuyun. Bu isletme ve montaj kilavuzundaki talimatlara mutlaka uyun.

Gerektiginde kullanilabilmesi icin isletme ve montaj kilavuzunu reduktérin yakininda bulundurun.
Su belgeleri de dikkate alin:

» Reduktor kataloglar (G1000, G1012, G1014, G1035, G1050, G2000),
» Elektrik motorunun isletme ve bakim kilavuzu,
» Takilan veya eklenen bilesenlerin isletme kilavuzlari.

Daha fazla bilgi icin NORD Drivesystems Gug¢ Aktarma Sistemleri San. Tic. Ltd. sirketine daniginiz.
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DRIVESYSTEMS Dokumantasyon
Dokumantasyon

Adr: B 2000

Malz. no.: 6051423

Seri: Reduktorler ve motorlu rediktorler

Tip serisi:

Reduiktor tipleri: Helisel rediiktorler

NORDBLOC helisel rediiktorler
Standart helisel rediiktorler

Paralel milli rediiktorler

Konik digli rediiktorler

Helisel sonsuz vidali rediiktorler
MINIBLOC sonsuz vidali rediiktorler
UNIVERSAL sonsuz vidali rediiktorler

Surum listesi

Baslik, Siparis numarasi Aciklamalar
Tarih
B 2000,
Ocak 2013 6051423 / 0413 -
B2
EyI[(])IO20(;14 6051423 / 3814 « Genel diizeltmeler
B 2000, . P

. 6051423 / 1915 *  Yeni SK 10382.1 + SK 11382.1 rediiktor tipleri
Nisan 2015
B 2000, *  Genel duzelltrr?eler - .

6051423 / 0916 * 20.04.16 tarihinden itibaren yeni ATEX
Mart 2016 . S
yénetmeliklerine uyarlama

B 2000 * Genel dizeltmeler

. ’ 6051423 / 1417 * Yeni SK071.1, SK171.1, SK 371.1, SK 571.1,
Nisan 2017

SK 771.1 helisel rediktorler
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Baslik, Siparis numarasi Aciklamalar
Tarih
Genel dlizeltmeler
B 2000 Yeni SK 0182.1; SK 0282.1; SK 1282.1; SK 1382.1
. ' 6051423 /4217 paralel milli rediktorler
Ekim 2017 Yeni SK 02040.1 sonsuz vidali reduktorler
Yeni 2D + 2G; 3D + 3G uygunluk beyanlari
Genel dlizeltmeler
B 2000 .G[]venlik ve uyari bilgileri revize edildi
Nisan 2'019 6051423 / 1419 Isaretlemenin DIN EN 13463-1 uyarinca
DIN EN ISO 80079-36'ya gegisi
Yeni 2D + 2G; 3D + 3G uygunluk beyanlar
Genel dlizeltmeler
Dokumandaki yapisal adaptasyonlar
B 2000, SK 871.1; SK 971.1; SK 1071.1 rediktor tipleri
Ekim 2019 6051423 /4419 eklendi
DIN EN 13463-1. uyarinca uygunluk beyanlari
kaldirildi

Tablo 1: B 2000 siiriim listesi
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DRIVESYSTEMS Telif hakki notu

Telif hakki notu

Dokiman, burada agiklanan cihazin bileseni olarak uygun formda her kullanicinin erigsimine
hazir tutulmalidir.
Dokimanda her tirli dizenleme veya degisiklik ve baska turli degerlendirmeler yapmak

yasaktir.

Yayimci

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralle 1 « 22941 Bargteheide, Germany ¢ http://www.nord.com/

Telefon +49 (0) 45 32/ 289-0 e Faks +49 (0) 45 32 / 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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1 Guvenlik uyarilari

1.1  Amacina uygun kullanim

Bu reduktorler, bir ddnme hareketinin aktariimasi ve déonastiriimesi icin kullanilir. Bu reduktérler, ticari
olarak kullanilan makine ve sistemlerde tahrik sisteminin bir pargasi olarak tasarlanmistir. Makinenin
veya sistemin reduktor ile givenli bir sekilde calistirilabilecedi tespit edilinceye kadar rediktorler
kullanilmamahdir. Bir rediktérin veya motorlu rediktoriin devre disi kalmasinin insanlari tehlikeye
sokabilecegi durumlarda uygun koruma dénlemleri alinmaldir. Makine veya sistem, yerel yasalara ve
yonetmeliklere uygun olmahdir. Uygulanabilen tim guvenlik ve saglik korumasi gereklilikleri
karsilanmig olmalidir. 2006/42/EG sayili makine yénetmeligi, TR CU 010/2011 ve TR CU 020/2011'e,
ilgili gecerlilik alaninda 6zel olarak dikkat edilmelidir.

Reduktorler, tip etiketinde belirtilen kategoriye uygun olarak patlama tehlikesi altindaki bdlgelerde
kullanim i¢in uygundur. Tip etiketinde belirtilen kategori igin 2014/34/AB ve TR CU 012/2011 sayili
yonetmeligin patlama korumasi gerekliliklerini karsilar. Reduktoérler sadece, patlama tehlikesi altindaki
bolgelerde kullanim igin 6ngérilmis olan bilesenlerle ¢ahstiriimalidir. Calisma sirasinda gazlardan
buharlardan ve sislerden (CE: Bélge 1 veya 2, isaretleme G, EAC: Kategori 1IG) ve tozlardan (CE:
Bolge 21 veya 22, isaretleme IID, EAC: Kategori 1ID) olusan atmosferlerin karigimlari mevcut
olmamalidir. Karma olmasi halinde reduktdriin onayi gecerliligini yitirir.

Rediiktérde yapisal degisiklikler yapilmasina izin verilmez ve bu tir degisiklikler, rediktor onayinin
gegerliligini yitirmesine neden olur.

Rediktoérler, sadece Getriebebau NORD GmbH & Co. KG teknik dokimantasyonlarindaki bilgilere
uygun olarak kullaniimalidir. Reduktorin isletme ve montaj kilavuzunda belirtilen tasarimina ve teknik
Ozelliklerine uygun olarak kullanilmamasi, reduktorin zarar gérmesine neden olabilir. Bu, insanlara da
zarar verebilir.

Temel veya reduktor sabitlemesi, agirliga ve torka uygun olarak yeterli seviyede boyutlandiriimig
olmalidir. Ongériilen tiim sabitleme elemanlari kullaniimalidir.

Bazi reduktorler bir sojutma kanalina sahiptir. Bu rediktérler, ancak sogutma suyu devir daimi
baglanmissa ve galigiyorsa devreye alinmalidir.
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1.2 Patlama korumasina yonelik glivenlik uyarilari

Reduktorler, patlama tehlikesi altindaki bolgelerde kullanim igin uygundur. Yeterli bir patlama
korumasini garanti etmek icin ek olarak asagidaki bilgilere dikkat edilmelidir:

Tip etiketindeki "S" alaninda belirtilen 6zel dokiimantasyona ve donanimlarin ve eklenen pargalarin
kilavuzlarina dikkat edin.

1.2.1 Kullanim alani

* Reduktorler teknige uygun sekilde tasarlanmalidir. Asiri yiklenmeler, parcalarin kirilmasina neden
olabilir. Bu sirada kivilcimlar olusabilir. Talep formunu dogru sekilde doldurun. Getriebebau
NORD GmbH & Co KG, reduktorleri talep formundaki bilgilere uygun sekilde tasarlar. Talep formu
ve katalogdaki rediktor secimi bilgilerine dikkat edin.

+ Patlama korumasi sadece, tip etiketindeki isaretleme uyarinca cihaz kategorisine ve patlama
tehlikesi iceren atmosferin tlriine uygun olan bélgelerle sinirhdir. Rediktér tipi ve tim teknik
bilgiler, sistem veya makine projelendirmesindeki bilgilerle ayni olmalidir. Birden ¢ok calisma
noktasi mevcutsa, hicbir calisma noktasinda maksimum tahrik guicu, tork veya devir agilmamalidir.
Rediktor, sadece tasarimina uygun bir yapi bigciminde calistirimalidir. Rediiktér monte edilmeden
once tip etiketindeki tim bilgileri tam olarak kontrol edin.

+ Orn. nakliye, depolama, kurulum, elektrik baglantisi, isletime alma ve periyodik bakim gibi higbir
¢alisma sirasinda patlayici bir atmosfer mevcut olmamalidir.

1.2.2 Eklenen parglaar ve donanimlar

» Cihaz kategorisi 2D olan reduktérle kullanim igin motor en azindan IP6x koruma tirliine sahip
olmalidir.

* Yaglama maddesinin sogutulmasi gerekirse, Getriebebau NORD GmbH & Co KG gerekli sogutma
kapasitesini hesaplayabilir. Sogutma kanalli reduktérler, yaglama maddesi sogutmasi olmadan
devreye sokulmamalidir. Yaglama maddesi sodutmasinin ¢alismasi, bir direncli termometreyle
(PT100) denetlenmelidir. izin verilen sicakligin asiimasi durumunda tahrik durdurulmalidir.
Kacaklar olusup olusmadigini dizenli olarak kontrol edin.

» Kaplinler, kayis kasnaklari, sogutma sistemleri, pompalar, sensor sistemi, vb. gibi rediktére
takilmig donanimlar ve tahrik motorlar da patlama tehlikesi iceren atmosfer bulunan bdlgede
kullanim i¢cin uygun olmalidir. Bu donanimlarin igaretleri, ATEX uyarinca sistem veya makine
projelendirmesindeki bilgilerle ayni olmak zorundadir.

1.2.3 Yaglama maddeleri

* Uygun olmayan yaglar kullanilirsa, rediktoriin i¢c kisminda olusan yag sisi tutusabilir. Geri donls
kilidinin calismasi olumsuz etkilenebilir ve bunun sonucunda ylksek sicakliklar ve Kivilcimlar
olusabilir. Bu nedenle sadece tip etiketindeki bilgiye uygun yaglar kullanin. Yaglama maddesi
Onerilerini, bu igletme ve montaj kilavuzunun ekinde bulabilirsiniz.
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1.2.4 calisma kosullari

Rediktér bir geri dénus kilidiyle donatiimigsa, kilitleme pargasinin kaldirilmasi igin gerekli asgari
devre ve maksimum devre dikkat edin. Cok dusuk bir devir, agsinmanin artmasina ve sicaklk
artigsina neden olur. Gok yuksek devirler, geri donls kilidine zarar verir.

Reduktorler direkt glnes i1sinlarina veya benzer isinlara maruz kalmigsa, c¢evre sicakligi veya
sogutma havasinin sicakhdi, tip etiketine gore izin verilen "Tu" ¢evre sicakli§i aralhidindaki izin
verilen maksimum c¢evre sicakliginin en az 10 K altinda olmalidir.

Montaj kosullarindaki kigik degisiklikler dahi rediktor sicakhdini blyik o6lglide etkileyebilir.
Sicaklik sinifi T4 veya maksimum ytizey sicakligi 135 °C veya altinda olan rediiktérlere bir sicaklik
cikartmasi yapistirlmahdir. Yizey sicakhdi c¢ok ylksekse, sicaklik ¢ikartmasinin ortasindaki
noktanin rengi siyaha déner. Noktanin rengi siyaha dénerse reduktéri hemen devre digi birakin.

1.2.5 Radyal ve eksenel kuvvetler

Tahrik giris ve ¢ikis elemanlari sadece, tip etiketimde belirtilen radyal ¢apraz kuvvetleri Fr1 ve Fr2
ve eksenel kuvvetleri Fa1 ve Faz rediiktore iletmelidir (bkz. Alt bdlim (bkz. Bélim 2.2 "Uriin etiketi",
Sayfa 24)).

Ozellikle kayiglar ve zincirlerde gerilimin dogru olmasina dikkat edilmelidir.

Gdbeklerdeki balans bozuklugu nedeniyle ek yiklere izin veriimez.

1.2.6 Montaj ve kurulum

Kurulum sirasindaki hatalar, gerilmeler ve izin veriimeyen yiksek ylklenmelere neden olur. Bunun
sonucunda yuksek yizey sicakliklari olusur. Bu igletme ve montaj kilavuzundaki kurulum ve montaj
talimatlarina dikkat edin.

isletme almadan énce, patlama tehlikesini arttiran hatalari zamaninda tespit etmek icin bu isletme
ve bakim kilavuzunda ©Ongorilen tim kontrolleri yapin. Kontroller sirasinda anormallikler
belirlerseniz rediktoéri cahstirmayin. Getriebebau NORD ile gorisun.

Sicaklik sinifi T4 veya maksimum yuzey sicakhidi 200 °C altinda olan rediktdrlerde, isletime alma
isleminden 6nce rediktoriin yizey sicakhgini élgiin. Olglilen ylzey sicakh@ cok yiksekse
rediktoérd calistirmayin.

Elektrostatik yiklenmeyi desarj etmek icin rediktérin gévdesi topraklanmalidir.

Eksik yaglama, sicaklik artigina ve kivilcim olusumuna neden olur. igletime alma isleminden énce
yag seviyesini kontrol edin.

1.2.7 Kontrol/servis ve bakim

Calisma arizalari ve hasarlar nedeniyle patlama tehlikesinin artmasini énlemek igin, bu isletme ve
montaj kilavuzunda éngoérulen tim muayeneleri yapin. Calisma sirasinda anormallikler belirlenirse,
tahrik durdurulmalidir. Getriebebau NORD ile gérusun.

Eksik yaglama, sicaklik artisina ve kivilcim olusumuna neden olur. Bu igletme ve monta;j
kilavuzundaki bilgilere uygun sekilde yag seviyesini diizenli olarak kontrol edin.

Toz ve kir tortulari, sicakhgin artmasina neden olur. Toz, toz gegirmez koruyucu kapaklarin iginde
birikebilir. Bu isletme ve montaj kilavuzundaki bilgilere uygun sekilde tortulari diizenli olarak
temizleyin.
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1.2.8 Elektrostatik yliklenmeye karsi koruma

+ lletken olmayan kaplamalar veya alcak basing hortumlar elektrostatik olarak yiiklenebilir. Desarj
sirasinda kivilcimlar olusabilir. Bu tur bilesenler, yiklenmeye neden olacak proseslerin olusmasinin
beklenmedigi bolgelerde kullaniimamalidir. Yad genlesme kaplari en fazla gaz grubu I|IB olan
bdlgelerde bulunmalidir.

» Kaplama kalinlig1 0,2 mm Gzerinde olan reduktorler sadece, yuklenmeye neden olacak proseslerin
olusmasinin beklenmedigi bdlgelerde kullaniimaldir.

* Reduktérin boyasi 2G kategorisi 1IB grubu (1. bélge IIB grubu) i¢in uygun olmahdir. 2G kategorisi
IIC grubunda (1. bdlge IIC grubu) kullanim halinde rediktor, elektrik yiku Uretilen islemler
gerceklesme olasiligi bulunan boélgelerde kullaniimamalidir.

» Sonradan boyama yapilmasi halinde, bunun orijinal boya ile ayni 6zelliklere sahip oldugundan
emin olunmalidir.

» Elektrostatik yuklenmeleri 6nlemek igin, ylzeyleri sadece suyla nemlendiriimis bezlerle
temizlemeniz gerekir.

1.3 DIN EN ISO 80079-36 uyarinca ATEX atesleme tehlikeleri
Asagidaki atesleme korumasi tarleri uygulanmigtir:
* Yapisal glvenligi saglamaya yonelik énlemler "c"
— Her minferit durum igin saglamlik ve 1s1 hesaplamalari,
— Uygun malzemelerin, bilesenlerin secilmesi,
— Onerilen bir genel revizyon araliginin hesaplanmasi,
— Yaglama maddesi seviyesi i¢in kontrol araligi, bu sayede rulmanlar, contalar ve dislilerin

yaglanmasinin saglanmasi,
— Devreye alma sirasinda istenen termik kontrol.

» Svilara kargi korumanin saglanmasina yonelik énlemler "k"

— Dis, uygun bir yaglama maddesiyle yaglanir,
— Tip etiketindeki izin verilen yaglama maddeleri bilgisi,
— Yaglama maddesi dolum seviyeleri bilgisi.

* Atesleme kaynaklari denetiminin saglanmasina yénelik énlemler "b"

— b1 atesleme korumasi sistemi olarak bir sicaklik denetiminin kullaniimasi.

1.4 Higbir bir degisiklik yapmayin
Reduktor Gzerinde higbir bir degisiklik yapmayin. Higbir koruma tertibatini gikartmayin.

1.5 Muayeneleri ve periyodik bakim ¢aligmalarini yapin
Yetersiz bakim ve hasarlar sonucunda yaralanmalara neden olabilecek arizalar olusabilir.

+ TUm muayene ve periyodik bakim ¢alismalarini belirtilen araliklarla yapin.

* Ayrica uzun slUre depoda kaldiktan sonra devreye almadan 6nce bir muayene yapilmasi
gerektigine dikkat edin.

* Hasar gérmus bir redUktori devreye almayin. Rediktdrde sizdirmalara izin veriimez.

1.6 Personel nitelikleri

Tim tasima, depolama, kurulum ve devreye alma ve bakim galismalari kalifiye personel tarafindan
yapilmahdir.

Kalifiye personel, olasi tehlikeleri belilemek ve dnleyebilmek Uzere egitim almis ve deneyime sahip
kisilerdir.
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1.7 Belirli galigmalarda guvenlik

1.7.1 Nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin

Nakliye hasarlari, reduktérin hatali ¢alismasina ve bunun sonucunda insanlarin zarar gérmesine
neden olabilir. Nakliye hasarlari sebebiyle ¢ikan yag nedeniyle insanlar kayip dusebilir.

* Ambalaj ve rediktdrde nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin.
» Nakliye hasari bulunan bir rediktort devreye almayin.

1.7.2 Kurulum ve bakim igin giivenlik uyarilari

Herhangi bir ¢calismadan 6énce reduktdrde tahrik Unitesini enerji beslemesinden ayirin ve yanlglikla
acmaya karsi emniyete alin. Reduktori sogumaya birakin. Sogutma suyu devir daimi hatlarindaki
basinci bosaltin.

Hatali veya hasarli pargalar, montaj adaptorleri, flanglar ve koruma kapaklarinin kenarlari keskin
olabilir. Bu nedenle koruyucu eldiven ve koruyucu giysi giyin.

1.8 Tehlikeler

1.8.1 Kaldirma sirasindaki tehlikeler

Rediktérin dismesi veya sallanmasi ciddi yaralanmalara yol agabilir. Bu nedenle asagidaki uyarilari
dikkate alin.

» Tehlike bdlgesini genis alanli bir sekilde engelleyin. Sallanan yuklerde kagmak icin yeterli yer
birakmaya dikkat edin.

» Asla asil yUklerin altina girmeyin.

* Yeterli boyutta ve kullanim i¢in uygun tasima malzemeleri kullanin. Rediktérin agirhgini tip
etiketinde bulabilirsiniz.

* Rediktdrl sadece bunun igin 6ngdrilen halkali vidalardan kaldirin. Halkal vidalar komple
vidalanmis olmalidir. Halkali vidalari sadece dik olarak c¢ekin, asla g¢apraz veya enlemesine
¢ekmeyin. Halkali vidalari sadece reduktori baska bilesenler olmadan kaldirmak icin kullanin.
Halkal vidalar, reduktori opsiyonel pargalarla birlikte kaldirma igin tasarlanmamistir. Bir motorlu
rediktord kaldirirken hem rediktordeki, hem de motordaki halkali vidalari kullanin.

1.8.2 Donen pargalardan kaynaklanan tehlikeler

Doénen parcgalarin yakininda igeri ¢ekilme tehlikesi bulunur. Bu nedenle bir temas korumasi kullanin.
Bu, millerin disinda fanlar ve kayis tahrikleri, sikma bilezikleri ve kavramalar gibi tahrik giris ve ¢ikis
elemanlari i¢in de gegerlidir.

Test modunda, tahrik Unitesini monte edilmis tahrik ¢ikis elemani olmadan agmayin veya ayar
yaylarini sabitleyin.

Ayirici koruma tertibatlarini tasarlarken makinenin galismaya devam edebilecegini dikkate alin.
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1.8.3 Yiksek veya diisiik sicakliklardan kaynaklanan tehlikeler

Calisma sirasinda rediiktorin sicakligi 90 °C’nin Uzerine ¢ikabilir. Sicak ylizeylere veya sicak yaga
temas edilmesi yaralanmayla sonuglanabilir. Cok disik ortam sicakliklarinda temas sonucunda
donma yapismasi gorulebilir.

* Calismadan sonra veya ¢ok disik ortam sicakliklarinda rediiktére sadece koruyucu eldivenle
dokunun.

» Calismadan sonraki bakim ¢alismalarindan énce rediktoéri yeterince sogumaya birakin.

» Calisma sirasinda insanlarin rediktére dokunma tehlikesi varsa temas korumasi kullanin.

» Bir basin¢li hava tahliye tapasindan ¢alisma sirasinda sicak yag sisi ¢ikabilir. Hi¢ kimsenin tehlike
altinda olmamasi icin uygun bir ayirici koruma tertibati kullanin.

* Reduktérin dGzerine kolay alev alabilir nesneler koymayin.

1.8.4 Yaglama maddeleri ve diger maddelerden kaynaklanan tehlikeler

Reduktorle kullanilan maddeler zehirli olabilir. Bu maddeler géze gelirse géz zarar gorebilir. Temizlik
maddeleri, yaglama maddeleri ve yapistiricilar cildi tahris edebilir.

Hava tahliye tapalari agilirken yag sisi ¢ikabilir.

Yaglama maddeleri ve koruyucu maddeler nedeniyle rediktdr kaygan olabilir ve elinizden kayabilir.
Dokulen yaglama maddeleri kayip dismelere yol agabilir.

+ Kimyasal maddeleri kullanirken kimyasal maddelere dayanikh koruyucu eldiven ve koruyucu giysi
giyin. Calismanin sonunda ellerinizi yikayin.

« Orn. yag doldururken veya temizlik galismalari sirasinda kimyasal maddelerin sigrayabilecegi
yerlerde koruyucu gézIik takin.

+ Goze kimyasal madde gelirse bol soguk suyla yikayin. Sikayet durumunda doktorunuza danigin.

» Kimyasal maddelerin guvenlik bilgi formlarina dikkat edin. Guvenlik bilgi formlarini rediktorin
yakininda bulundurun.

» Doékullen yaglama maddelerini hemen bir baglayici maddeyle toplayin.

1.8.5 Giriltiden kaynaklanan tehlike

Baz rediktér veya fanlar gibi takili bilesenler ¢alisma sirasinda sagliga zarar verebilecek gurtltilere
neden olur. Bu tur bir rediktorin yakininda ¢calismaniz gerekiyorsa koruyucu kulaklk takin.

1.8.6 Basing altindaki sogutma maddesinden kaynaklanan tehlike

Sogutma sistemi yliksek basing altindadir. Basing altindaki sojutma sivisi hattinin zarar gérmesi veya
acilmasi yaralanmaya neden olabilir. Reduktér Uzerinde c¢alismadan énce sogutma suyu devir
daimindeki basinci bosaltin.
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1.9 Kullanilan igaretlerin agiklanmasi

A TEHLIKE

Onlenmezse, 6lime veya ¢ok agir yaralanmalara neden olan direkt bir tehlikeyi tanimlar.

A TEHLIKE

Onlenmezse, 6lime veya cok adir yaralanmalara neden olan direkt bir tehlikeyi
tanimlar. Patlama korumasina yonelik énemli bilgiler igerir.

A uvar

Onlenmezse, 6lime veya agir yaralanmalara neden olabilen tehlikeli bir durumu tanimlar.

A ikaz

Onlenmezse, hafif yaralanmalara neden olabilen tehlikeli bir durumu tanimlar.

DIKKAT

Onlenmezse, Uriine veya gevreye zarar verebilecek bir durumu belirtir.

(i) Bilgi

Calisma glvenligini saglamak igin kullanim 6nerilerini ve ¢ok énemli bilgileri belirtir.
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2 Reduktor aciklamasi

2.1 Tip tanimi ve reduktor tiiru

Rediliktor tirleri / tip tanimlari

Helisel rediiktorler

SK11E, SK 21E, .... SK 51E (1 kademeli)
SK 02, SK 12, .... SK 52, SK 62N (2 kademeli)

SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53 (3 kademeli)

slhg=Ih

Modeller / Opsiyonlar

- Ayakli model

F B5 ¢ikis flangi

) V4 B14 ayak ve ¢ikis flangi

XF B5 ayak ve ¢ikis flangi

VL Guglendirilmis rulman grubu

AL Guglendirilmis eksenel ruiman grubu

IEC IEC standart motor montaiji
NEMA NEMA standart motor montaji
W Serbest girig mili

Vi Viton mil sizdirmazlik kegeleri
OA Yag genlesme kabi

SO1 ISO VG 220 sentetik yag

Tablo 2: Helisel rediiktorler - tip tanimlan ve rediiktor tiirleri

Rediiktor turleri / tip tanimlari

Helisel rediiktorle

SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102 (2 kademeli)
SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103 (3 kademeli)

Modeller / Opsiyonlar

- Ayaklh model

F B5 ¢ikis flangi

Xz B14 ayak ve ¢ikis flansi

XF B5 ayak ve ¢ikis flangi

VL Guglendirilmis rulman grubu
IEC IEC standart motor montaji

NEMA NEMA standart motor montaji
W Serbest girig mili

\| Viton mil sizdirmazlik kegeleri
OA Yag genlesme kabi

SO1 ISO VG 220 sentetik yag

Tablo 3: biiyuk helisel rediiktorler - tip tanimlari ve rediktor tiirleri

18
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Rediliktor tirleri / tip tanimlari

NORDBLOC helisel rediiktorler

SK 320, SK 172, SK 272, .... SK 972 (2 kademeli)

SK 273, SK 373, .... SK 973 (3 kademeli)

SK071.1, SK171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1, SK 871.1,

SK 971.1, SK 1071.1 (1 kademeli) — =

SK 072.1, SK 172.1 (2 kademeli)

SK 372.1, .... SK 672.1 (2 kademeli) E ‘[D e
SK 373.1, .... SK 673.1 (3 kademeli)

SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1 (2 kademeli)

i

SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1 (3 kademeli) |
— |l
=
= 5 -
J 0 3l
Modeller / Opsiyonlar

Ayakl model NEMA NEMA standart motor montaji
F B5 ¢ikis flangi w Serbest giris mili
) V4 B14 ayak ve ¢ikis flangi \Y| Viton mil sizdirmazlik kegeleri
XF B5 ayak ve ¢ikis flangi OA Yag genlesme kabi
VL Guglendirilmis rulman grubu SO1 ISO VG 220 sentetik yag
IEC |IEC standart motor montaiji

Tablo 4: NORDBLOC helisel reduktorler - tip tanimlari ve rediiktor turleri

Rediiktor tirleri / tip tanimlari

Standart helisel rediiktor

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2 kademeli)
SK 000, SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3 kademeli)

Modeller / Opsiyonlar

Ayaklh model AL Guglendirilmis eksenel ruiman grubu
Zz B14 cikig flansi IEC IEC standart motor montaiji
) V4 B14 ayak ve ¢ikis flangi NEMA  NEMA standart motor montaji
XF B5 ayak ve ¢ikis flangi w Serbest giris mili
F B5 ¢ikis flangi \Y| Viton mil sizdirmazlik kegeleri
5 Guglendirilmis ¢ikis mili SO1 ISO VG 220 sentetik yag
\% Glglendirilmis tahrik Unitesi

Tablo 5: NORDBLOC helisel rediiktorler - tip tanimlari ve rediiktor tirleri
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Rediiktor turleri / tip tanimlari

Paralel milli rediiktorler

SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, .... SK 9282,
SK 10282, SK 11282 (2 kademeli)
SK 0182.1, SK 0282.1, SK 1382NB, SK 1382.1, SK 2382, .....
SK 11382, SK 12382, SK 10382.1, SK 11382.1 (3 kademeli)

SK 9382, SK 10382,

H66

Bos mil modeli

Dolu mil modeli

B14 gikis flansi

B5 cikis flangi

Ayak

Sikma bilezigi
Guglendirilmis sikma bilezigi
Dis gobegi profilli bog mil
Lastik tampon
Guglendirilmis lastik tampon
Sabitleme elemani

Temas korumasi olarak koruma kapagi
IP66 koruma kapagi

Modeller / Opsiyonlar

VL
VLI
VLI
SCX
IEC
NEMA
W
\
OA
SO1
cc
oT

Guglendirilmis rulman grubu
Karistirici modeli

Drywell karigtirici modeli
Vidali konveyor flangi

IEC standart motor montaji
NEMA standart motor montaji
Serbest girig mili

Viton mil sizdirmazlik kegeleri
Yag genlesme kabi

ISO VG 220 sentetik yag
Sogutma kanalli gévde kapagi
Yag seviyesi haznesi

Tablo 6: Paralel milli rediiktorler - tip tanimlari ve rediiktor tirleri

Cift reduktorler, iki tek rediktérden olusan reduktorlerdir. Bu reduktorler, bu kilavuza goére ve iki
munferit rediktor gibi isleme tabi tutulmalidir.

Cift reduktorin tip tanimi: érn. SK 73 / 22 (SK 73 ve SK 22 tek reduktdrden olugur).

20
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2 Reduktor agiklamasi

Rediliktor tirleri / tip tanimlari

Konik disli rediiktorler

SK 92072, SK 92172, SK 92372, SK 92672, SK 92772,
SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1,
SK92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1, SK 93072.1,
SK93172.1, SK93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1 (2
kademeli)

SK9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1,
SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1, SK 9082.1, SK 9086.1,
SK9092.1, SK 9096.1 (3 kademeli)

SK9013.1, SK9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1,

SK 9043.1,SK 9053.1 (4 kademeli)

J\
7

Modeller / Opsiyonlar

- Ayakl model H

A Bos mil modeli H66
V Dolu mil modeli VL
L Dolu mil; gift tarafli VLI
VA B14 cikis flansi VLI
F B5 cikis flangi SCX
X Ayak IEC
D Tork kolu NEMA
K Tork konsolu w

S Sikma bilezigi VI
VS Guglendirilmis sikma bilezigi OA
EA Dis gobegi profilli bos mil SO1
R Geri donus kilidi CcC
B Sabitleme elemani

Temas korumasi olarak koruma kapagi
IP66 koruma kapagi
Guglendirilmis rulman grubu
Karistirici modeli

Drywell karistirici modeli
Vidal konveyor flangi

IEC standart motor montaji
NEMA standart motor montaji
Serbest giris mili

Viton mil sizdirmazlik kegeleri
Yag genlesme kabi

ISO VG 220 sentetik yag
Sogutma kanalli gévde kapagi

Tablo 7: Konik digli rediiktorler - tip tanimlari ve rediiktor tiirleri
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Rediiktor turleri / tip tanimlari

Helisel sonsuz vidali rediiktorler

SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125 (2
kademeli)
SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125 (3 kademeli)

Modeller / Opsiyonlar

- Dolu milli ve ayakli B Sabitleme elemani

A Bos mil modeli H Temas korumasi olarak koruma kapagi
\Y Dolu mil modeli H66 IP66 koruma kapagi

L Dolu mil; ¢ift tarafli VL Guglendirilmis rulman grubu

X Ayak IEC IEC standart motor montaji

VA B14 cikis flansi NEMA  NEMA standart motor montaji

F B5 cikis flangi w Serbest giris milli

D Tork destegi \Y| Viton mil sizdirmazlik kegeleri

S Sikma bilezigi OA Yag genlesme kabi

Tablo 8: Helisel sonsuz vidali rediiktorler - tip tanimlari ve reduktor tiirleri

Rediiktor tirleri / tip tanimlari

MINIBLOC sonsuz vidal rediiktorler

SK 1S 32, SK 1S 40, SK 1S 50, SK 1S 63, SK 1SU...,

SK 1SM 31, SK 1SM 40, SK 1SM 50, SK 1SM 63, (1 kademeli)
SK 2S32NB, SK 2S40NB, SK 2S50NB, SK 2S63NB, SK 2SU...,
SK 2SM40, SK 25M50, SK 2SM63 (2 kademeli)

Modeller / Opsiyonlar

- Dolu milli ve ayakh X Ayak

A Bos mil modeli B Sabitleme elemani

\ Dolu mil modeli IEC IEC standart motor montaiji

L Dolu mil; ¢ift tarafli NEMA  NEMA standart motor montaji
Z B14 cikis flangi w Serbest giris milli

F B5 cikis flangi \ Viton mil sizdirmazlik kegeleri
D Tork destegi

Tablo 9: MINIBLOC - tip tanimlari ve rediiktor turleri
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Rediiktor tirleri / tip tanimlari

UNIVERSAL sonsuz vidal rediiktorler

SK 18131, SK 18140, SK 1S150, SK 1S163, SK 1SI175,

SK 1SID31, SK 1SID40, SK 1SID50, SK 1SID63, SK 1SID75
SK 1SI1831,..., SK 1SIS75,

SK 1SD31, SK 1SD40, SK 1SD50, SK 1SD63,

SK 18IS-D31,..., SK 1SIS-D63

SK 1SMI31, SK 1SMI40, SK 1SMI50, SK 1SMI63, SK 1SMI75
SK 1SMID31,..., SK 1SMID63 (1 kademeli)

SK 28D40, SK 2SD50, SK 2SD63, SK 18I.../31, SK 18I.../H10,
SK 2SIDA40,..., SK 2SID63

SK 28IS-D40,..., SK 2SIS-D63

SK 2SMI40, SK 2SMI50, SK 2SMI63

SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID 63 (2 kademeli)

N
%,

Sisnglinn)
3

Modeller / Opsiyonlar

\ Dolu milli veya gegcme milli H10 Modiler helisel 6n kademe

A Bos mil modeli /31 Sonsuz vidali 6n kademe

L Dolu mil; ¢ift tarafli /40 Sonsuz vidali 6n kademe

X Ug taraftan ayakli IEC IEC standart motor montaiji

z B14 cikis flangi NEMA  NEMA standart motor montaji
F B5 cikis flangi w Serbest giris milli

D Tork destegi \ Viton mil sizdirmazlik kegeleri
H Koruma kapagi

Tablo 10: UNIVERSAL sonsuz vidali reduktorler - tip tanimlari ve rediiktor turleri
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2.2 Uriin etiketi

Tip etiketi, redUktore sabit sekilde takilmali ve uzun sureli kirlenmeye maruz kalmamalidir. Tip etiketi
okunamaz duruma geldiyse veya hasarliysa, NORD servis departmanina basvurun.

Sekil 1: Tip etiketi (6rnek)

Tip etiketinin aciklanmasi

Kisa tanim Birim  Adi Bkz. Bolim
Tip - NORD reduktor tipi

No. - Uretim numarasi

iges - Toplam reduktér cevrim orani

no d/dk Redktor ¢ikis milinin nominal devri *

nq d/dk Rediktor giris milinin veya tahrik motorunun nominal devri *

IM - Yapi bigimi (montaj konumu) 71
My Nm Redktor ¢gikis milinde izin verilen maksimum tork

P4 kw izin verilen maksimum rediiktor giris glicli veya motor glici

Bj - Uretim yili

Fro kN Redktor ¢ikis milinde izin verilen maksimum ¢apraz kuvvet 3.7
FrR1 kN W opsiyonu igin rediktor giris milinde izin verilen maksimum ¢apraz 3.7

kuvvet

Tu °C Redktor igin izin verilen gevre sicakligi araligi

Fa2 kN Redktor ¢ikis milinde izin verilen maksimum eksenel kuvvetle 3.7
] kg Toplam agirlik 3.7
Mi h RedUiktoriin, calisma saati cinsinden veya boyutsuz CM bakim sinifi 5.2

belirtilerek genel revizyon aralgi

XR2 mm FR2 ¢apraz kuvvetinin aktarilacag nokta igin maksimum 6l¢i 3.7
Oil -/l Reduktér yagi trt (norm tanim) ve rediktor yagr hacmi 7.2
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Tip etiketinin agiklanmasi

Kisa tanim Birim Adi Bkz. Boliim

Son satir - ATEX DIN EN ISO 80079-36: uyarinca isaretleme

1. Grup (her zaman Il, madenler harig)

2. Kategori (gazda 2G, 3G veya tozda 2D, 3D)

3. Elektrikli olmayan cihazlarin (Ex h) veya mevcutsa atesleme
korumasinin igaretlenmesi (c)

4. Mevcutsa patlama grubu (gaz: IIC, 1IB; toz: IIIC, 11IB)

5. Sicaklik sinifi (gazda T1-T3 veya T4) veya maks. ylizey sicakhgi 4.3
(6rn. tozda T125° C) ya da 6zel maks. yuzey sicakhgi igin bkz.
Tip etiketindeki veya 6zel dokiimantasyondaki sicaklik araligi
isareti

6. EPL (ekipman koruma seviyesi) Gb, Db, Gc, Dc

7. Ozel dokiimantasyona ve/veya devreye alma sirasinda sicaklik
Olgumdine dikkat edin (X)

S - Ozel dokiimantasyonun sira no./yil bilgilerinden meydana gelen
numarasi

* P4 izin verilen maksimum reduktér giris glicl aglimiyorsa izin verilen maksimum devirler nominal devirden %10
fazladir.

FrR1: FR2: Fa1 ve Fao alanlari bossa kuvvetler sifira esit demektir. xgo alani bogsa, Fro kuvveti ¢ikis mili

muylusunun ortasina uygulanir (bkz. Bélim 3.7").

Motorlu reduktorlerde (elektrik motoru takili rediktor) elektrik motorunun ayri bir ATEX igareti bulunan
kendine ait bir tip etiketi oldugu unutulmamalidir. Motorun isareti de sistem veya makine
projelendirmesindeki bilgilerle ayni olmak zorundadir.

Reduktor ve elektrik motoru igaretlerinin hangisinin patlama korumasi daha digilikse motorlu
rediiktor linitesi i¢in o gegerlidir.

Elektrik motorunun frekans invertdrt tzerinde ¢alistiriimasi halinde, frekans invertdrinin galistiriimasi
igin motorun ATEX onayl olmasi gerekir. invertér (zerinde caligtirimasi halinde motorun ve
reduktorln tip etiketleri Gzerinde ¢ok farkli nominal devirler olmasi olagan ve izin verilen bir durumdur.
Motorun sebekeye baglanarak calistirimasi halinde motorun ve reduktdrin tip etiketleri Gzerindeki
nominal devirler arasinda * 60/dakikaya kadar fark olmasina izin verilir.
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2.3 EAWU'daki ek tip etiketi

EAL Ex

C€ &

Yoénetmelik TR CU 012/2011 2014/34/EU — DIN EN ISO 80079-36
isaretleme I1GbcT4 X 112G Exh IIC T4 Gb

I1GbcT3 X 112G Exh IIC T3 Gb

I1GbclIBT4 X 112G Ex h 1IB T4 Gb

I1GbclIBT3 X 112G Exh 1IB T3 Gb

Il Db ¢ T125°C X

112D Ex h [IIC T125°C Db

Il Db ¢ T140°C X

112D Ex h [IIC T140°C Db

I1Gc T4 X II3GExhIC T4 Ge
I1Gc T3 X IIBGExhIIC T3 Ge
Il Dc T125°C X 113D Ex h IIIC T125°C Dc
Il Dc T140°C X 113D Ex h IIIC T140°C Dc

Tablo 11: EAC Ex / CE Ex isaretleri

Avrasya ekonomik birliginde kullanim igin Uretilmis olan ve patlamaya karsi korumali rediktorler,
EAC Ex uyarinca EAC isaretiyle patlama tehlikesi altindaki bolgede kullanimi gdsteren bir ek tip
etiketine sahiptir.

Bu isletme ve montaj kilavuzunun ilerleyen bélimlerinde, EAC Ex logosunun CE Ex logosuyla
belirtiimesinden vazgegcilmistir. EAC Ex logosu, CE Ex logosuyla ayni anlama sahiptir. Bu isletme ve
montaj kilavuzunda "ATEX" belirtilirse, bu, ayni sekilde EAC Ex reduktorler icin de gecerlidir.

Reduktorler, bakimin yénetmeliklere uygun sekilde yapilmasi durumunda 30 yillik bir kullanim émrine
ulasabilir. Getriebebau NORD tarafindan teslimattan en ge¢ 30yl sonra rediktér devre disi
birakilmahdir. Teslimat yili, ATEX tip etiketinde yazan tretim yili ile aynidir.

EAC Ex reduktérler prensip olarak iki tip etiketine sahiptir. Bir tip etiketi, 2014/34 EU sayill ATEX
yonetmelidine ve ilgili normlara uygundur, ikinci tip etiketi ise TP TC 012/2011 sayili yonetmelik
uyarinca ek spesifikasyonlar igerir
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Wb | (M | A ] M
I1GbcT4X GbcT3 X IGbcllBT4X IGbclBT3X
HAHWO LCB3 HAHWO LICBO HAHWO LUCB3 HAHWO LUCB3

TC RU C-DE.AA87.B.01100

FAL Ex

I DbcT125°C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87 .B.01102

085 2282

FAL Ex

I Dc T125°C X
HAHWO LICB3

TC RU C-DE.AA87.B.01101

085 22520

TC RU C-DE.AA87.B.01100

TC RU C-DE.AA87.B.01100

EAL Ex

Il Db ¢ T140 °C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01102

EALEx

11 Ge T4 X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87 B.01103

FACEx

Il Dc T140 °C X
HAHWO LICBD
TC RU C-DE.AA87.B.01101

Sekil 2: EAC Ex igin ek tip etiketleri

088 22821

085 32521

TC RU C-DE.AA87.B.01100

EAL[Ex

I1Ge T3 X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01103

088 22521
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3 Montaj kilavuzu, depolama, hazirlik, kurulum

Latfen tim glvenlik uyarilarina (bkz. Boélum 1 "Gulvenlik uyarilari")ve munferit bolimlerdeki uyari
bilgilerine dikkat edin.

3.1 Rediktorun taginmasi

A uvari

Diisen yiikler nedeniyle tehlike

» Halkali vidalarin digleri komple vidalanmis olmalidir.
+ Halkali vidalardan egik cekme isleminden kaginin.
* Rediktdrin agirlik merkezine dikkat edin.

Tasima icin, redlktére vidalanmis halkali vidalari kullanin. Motorlu rediktorlerde motora ek bir halkal
vida takilmigsa, bu vidayi da kullanin.

Rediktori dikkatli sekilde tasiyin. Reduktérin baglamasini veya tasinmasini kolaylastirmak igin
travers konstriksiyonlari, vb. gibi uygun yardimci araclar kullanin. Bostaki mil uglarina darbeler
gelmesi, rediktoérin icinde hasarlara neden olur.

3.2 Depolama
isletime almadan dnceki kisa siireli depolamalarda asagidakilere dikkat edilmelidir:

* Montaj konumunda depolayin (bkz. Bélim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim")ve rediktoru
dismeye karsi emniyete alin,

»  Ciplak rediktor ylzeylerini ve milleri hafifce yaglayin,

» Kuru mekanlarda depolayin,

+ —5°Cile +50 °C araliginda bliylk dalgalanmalar olmayan sicaklik,

* Bagil nem % 60'tan daha az,

» Direkt giines 1sin1 veya kizildtesi 1sinlara maruz kalmamalidir,

» Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddeler (bulasma olmus hava, ozon, gazlar, ¢ozicu
maddeler, asitler, tuzlar, radyoaktivite, vb.),

* Titresim olmamalidir.
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3.3 Uzun sireli depolama

9 ayin Ustindeki depolama veya bekleme sirelerinde, Getriebebau NORD uzun sureli depolama
secgenegini dnerir. Asagida belirtilen 6nlemlerle, yaklasik 2 yillik bir depolama mumkundur. Gergek yuk
yerel kosullara ¢ok bagh oldugu igin, zaman verileri sadece referans olarak dikkate alinmalidir.

Devreye almadan once uzun siireli bir depolama icgin rediiktoriin ve depolama odasinin
durumu:

* Montaj Pozisyonunda depolayin (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim")ve rediktoru
dismeye karsi emniyete alin.

* Dis boyadaki nakliye hasarlari dizeltiimelidir. Flang temas ylzeyleri ve mil uglarina uygun pas
koruyucu suriimus olup olmadigi kontrol edilmelidir, gerekirse ylzeylere uygun bir pas koruyucu
surldimelidir.

* Uzun sireli depolama opsiyonlu rediktorler komple yag ile doldurulmustur ve yaga VCI korozyon
koruma maddesi karistiriimis (bkz. Reduktordeki ¢ikartma) veya yag dolumu olmadan fakat az
miktarda VCI konsantresi ile dolum yapilimistir.

+ Hava tahliye tapasindaki fitii conta,depolama sirasinda c¢ikartiimamalidir, rediktér sizdirmaz
sekilde kapatilmis olmalidir.

» Kuru mekanlarda depolayin.

» Tropikal bélgelerde, tahrik tinitesi bceklerden korunmalidir.

+ —5°Cile +40 °C araliginda buyuk dalgalanmalar olmayan sicaklik.

« Bagil nem % 60'tan daha az.

« Direkt glines 1sin1 veya kizilétesi isinlara maruz kalmamalidir.

» Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddeler (bulasma olmus hava, ozon, gazlar, solvent
bazli maddeler, asitler, tuzlar, radyoaktif, vb.) olmamalidir.

* Titresim olmamalidir.

Depolama ya da bekleme siiresi boyunca alinacak énlemler
* Bagil nem % 50'nin altindaysa, rediktor 3 yila kadar depolanabilir.
isletime almadan dnceki onlemler

» Devreye almadan 6nce rediktéri muayene edin.

Uzun sireli depolama ya da bekleme siiresi yaklasik 2 yilin Gzerine gikarsa ya da daha kisa bir
depolama sirasinda sicaklik normal aralktan farklihk goésterirse, igletime almadan 6nce
rediktérdeki yaglama maddesi degistiriimelidir.

» Komple doldurulmus bir rediktorde, isletime almadan 6nce yag seviyesi yapi bi¢cimine uygun olarak
azaltilmahdir

* Yag dolumu yapilmamis reduktorlerde, isletime almadan dnce yagd seviyesi yapi bi¢imine uygun
olarak doldurulmaldir. VCI konsantresi reduktérde kalabilir. Yaglama maddesi miktari ve yaglama
maddesi turd, tip etiketindeki bilgilere gore doldurulmalidir.

3.4 Montaj Posizyonunun kontrol edilmesi

Rediiktér, sadece belirtilen montaj posizyonunda calistirilmaldir. izin verilen montaj posizyonu tip
etiketi Uzerindeki IM alaninda yazar. Tip etiketlerindeki IM alaninda UN kisaltmasi olan reduktorler,
montaj posizyonundan bagimsizdir. 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim" bolim, munferit rediktor
tiplerinin montaj posizyonunu gosterir. IM alanina X isareti konmussa numarasi S alaninda yazan 6zel
dokimantasyon dikkate alinmalidir.

Montaj posizyonunun montaj yapilan konuma uygun olup olmadigi ve montaj konumunun galisma
sirasinda degisip degismedigi kontrol edilmeli ve dyle oldugundan emin olunmalidir.

Litfen secilen yapi bigimi icin 6zel olarak motorun isletme kilavuzunu dikkate alin.
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3.5 Kurulum hazirliklari

Teslim aldiktan hemen sonra teslimatta nakliye ve ambalaj hasarlari olup olmadigini kontrol edin.
Tahrik (nitesi kontrol edilmeli ve sadece sizdirma goriilmezse takiimahdir. Ozellikle mil kegelerine ve
kilit basliklarina hasar kontroli yapiimalidir. Hasarlari hemen nakliye sirketine bildirin. Nakliye hasari
olan reduktorler duruma bagh olarak devreye alinmamahdir.

Tahrik Unitelerinin tim c¢iplak ylGzeyleri ve milleri, nakliyeden 6nce yad/gres veya korozyona karsi
koruyucu maddeyle korozyona karsi korunmustur.

Montajdan énce tim millerde ve flans ylzeylerinde bulunan yagi/gresi veya korozyona karsi koruyucu
maddeleri ve olasi kirleri temizleyin.

Donme yonlnin yanlis olmasinin hasarlara ya da tehlikelere neden olabilecegi kullanim durumlarinda
tahrik Gnitesi bagl degilken bir test calismasi yapilarak ¢ikis milinin dogru dénme yonl belirlenmeli ve
daha sonra c¢alistirildiginda dogru olmasi saglanmalidir.

Entegre geri donls Kilidi bulunan reduktérlerde, tahrik motorunun Kkiliti ddnme ydninde ¢alistiriimasi,
yani yanlis yonde calistiriimasi, rediktérde hasarlara neden olabilir. Bu rediktdrlerde, reduktdrin giris
ve cikis tarafina oklar yerlestirilmistir. Oklarin uglari, rediktériin dénme yonini gdsterir. Motorun
baglanmasi ve motorun kumanda edilmesi sirasinda, 6rn. manyetik alan kontroll ile reduktérin
sadece donme yoninde calisabildiginden emin olunmalidir. ((Diger agiklamalar igin bkz. G1000 ve
WN 0-000 40 katalogu)

Kurulum yerinin ¢evresinde metale, yaglama maddesine ya da elastomerlere etki eden agindiricl,
korozyona neden olan maddelerin bulunmadigi ya da ¢alisma sirasinda bu tiir maddelerin ortaya
¢ikmayacagindan emin olunmalidir. Stiphe durumunda Getriebebau NORD ile gortstlmelidir ve 6zel
onlemler alinmasi gerekli olabilir.

Yag genlesme kaplari (OA opsiyonu), WN 0-530 04 uyarinca takiimalidir. M10 x 1 vidali baglantilar
icin ilave olarak birlikte verilen WN 0-521 35 sayili dokiimana dikkate alinmalidir.

Yag seviyesi hazneleri (OT opsiyonu), WN 0-521 30 uyarinca takilmalidir. Birlikte gelen M12x1,5
basingli hava tahliye vidasini kaba vidalayin.

isletime almadan ©énce basingli hava tahliye parcasi devreye sokulmalidir. Devreye sokmak igin
nakliye emniyetini ¢ikartin.

Cift reduktorler, iki tek (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim")rediiktérden meydana gelir.

Aciklama

1 Basingli hava tahliye
vidasi

2 Nakliye emniyeti

Sekil 3: Basingli hava tahliye mekanizmasinin devreye alinmasi
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3.6 Rediiktoriin kurulumu

Patlama tehlikesi

* Rediktérin kurulumu sirasinda patlayici bir atmosfer mevcut olmamalidir
* Motorlu reduktorlerde motor faninin sogutma havasinin engellenmeden
reduktorden gegmesine dikkat edin.

Reduktoére vidalanmig halkali vidalar, reduktdr kurulurken kullaniimaldir. Reduktére ek yukler
yerlestiriimemelidir. Motorlu reduktérlerde motora ek bir halkal vida takiimissa, bu vida kullaniimahdir.
Halkali vidalardan edik c¢ekme isleminden kaginiimalidir. Bu sirada guvenlik uyarilarina dikkat
edilmelidir (bkz. BAlum 1 "Guvenlik uyarilar™).

Rediiktorin sabitlenecegi temel ya da flans, titresimsiz, sarsilmaz ve diiz olmaldir. Temeldeki ya da
flangtaki vidalama yizeyinin dizlugd, DIN I1ISO 2768-2 Tolerans sinifi K'ya gdre duzenlenmelidir.
Rediktériin ve temelin ya da flansin vidalama ylzeylerindeki kirler temizlenmelidir.

Redlktér govdesi her durumda topraklanmis olmalidir. Motorlu rediktorlerde, motor baglantisi
araciligiyla topraklama saglanmalidir.

Gerilme nedeniyle reduktore ilave kuvvetler iletiimemesi igin rediktor, tam olarak tahrik edilen makine
miline hizalanmalidir.

Reduktérde kaynak calismalarina izin veriimemektedir. Reduktor, kaynak calismalarinin sasi noktasi
olarak kullanilmamaldir; aksi taktirde rulmanlar ve disli bolimu zarar gorar.

Reduktoér dogru yapi bigiminde kurulmalidir (bkz. B6lim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim").

Bir tarafa ait tim rediktor ayaklari ya da flang civatalari kullaniimalidir. Buradaki civatalar en az
10.9 kalitesinde olmalidir. Civatalar, uygun sikma torklariyla sikilmalidir (bkz. Bélim 7.3 "Civata sikma
torklan"). Ozellikle ayakl ve flansli rediiktorlerde vidalamanin gerilimsiz olmasina dikkat edilmelidir.

Yag kontrol, yag tahliye civatalar erisilebilir durumda olmalidir.

m Bilgi

Xz ve XF opsiyonlu rediiktoérler

Ayak sabitlemesi, rediktorin kurulmasi ve sabitlenmesi icin kullanilir. Tork, izin verilen radyal/eksenel
kuvvetler ve agirlik kuvvetinin reaksiyon kuvvetlerini bogsaltmak igin éngérulmustur.

B5 veya B14 flans, prensip olarak rediktori sabitleyebilmek ve reaksiyon kuvvetlerini bosaltabilmek
icin tasarlanmigtir. Bu amagla ayak sabitlemesini kullanin veya Getriebebau NORD'dan bir miinferti
durum kontroli talep edin.
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3.7 Ekipmanlarin rediiktor millerine takilmasi

Sicaklik artisi nedeniyle patlama tehlikesi
@ Uygun olmayan sekilde uygulanan gapraz kuvvetlerde rediiktér izin verilmeyen

sekilde 1sinabilir.

 Capraz kuvvet iletimi, mUmkin oldugunda rediktore vyakin sekilde
gergeklesmelidir.

iKaz

Eksenel kuvvetler nedeniyle rediiktorde hasarlar

* Reduktore zararli eksenel kuvvetler iletmeyin. Gdbege ¢ekigle vurmayin.

Montaj sirasinda mil eksenlerinin birbirlerine tam hizada olmasina dikkat edin ve Ureticinin izin verilen
tolerans bilgilerine uyun. Ornegin kaplin ve zincir digli gibi ekipmanlarin rediiktoriin giris ve ¢ikis miline
takilmasi iglemi, reduktore zararli eksenel kuvvetler iletmeyen uygun sikma tertibatlariyla
gergeklestiriimelidir. Ozellikle ekipmanlara bir gekicle vurulmasina izin verimemektedir.

(i) Bilgi

Sikma igin, millerin helisel tarafindaki disini kullanin. Ekipmana daha énce yaglama maddesi sirerek
veya ekipmani kisa sureli yaklasik 100 °C'ye isitarak montaj islemini kolaylastirabilirsiniz.

Kaplin, kaplinin montaj kilavuzuna uygun sekilde konumlanmalidir. Bu konuda higbir bilgi
verilmemigse, kaplin, motor milinin mil uzuyla ayni seviyede hizalanmalidir.

~ W/’

J

Sekil 4: Basit bir sikma tertibati 6rnegi
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Tahrik giris ve ¢ikis elemanlari, sadece izin verilen maksimum, katalogda belirtilen FR1 ve FR2
radyal ¢apraz kuvvetleri ve FA1 ve FA2 eksenel kuvvetleri rediiktore iletmelidir (bkz. Tip etiketi).
Burada, 6zellikle kayislar ve zincirlerde gerilimin dogru olmasina dikkat edilmelidir.

Balansi alinmamis ekipmanlar nedeniyle ek yuklere izin veriimemektedir.

Capraz kuvvet iletimi, mimkin oldugunda rediktore yakin sekilde gerceklesmelidir. Serbest mil uglu
giris millerinde — W opsiyonu— izin verilen maksimum Fr1 ¢apraz kuvvet, bos mil muylusunun ortasina
capraz kuvvet iletiminde gecerlidir. Cikis millerinde, Frz ¢apraz kuvvetin kuvvet iletimi, xr2 6lglistinu
asmamalidir. Cikis milinin Frz c¢apraz kuvveti tip etiketinde belirtiimisse fakat xrz Olglsi
belirtiimemigse, kuvvet iletiminin mil muylusunun ortasina dogru gerceklestigi kabul edilir.

Sekil 5: Girig ve ¢ikis millerine izin verilen kuvvet iletimleri
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3.8 Gecgme reduktorlerin takilmasi

A uYARI

Tork desteginin civata baglantilar gevsetilirken rediktor ¢ikig milinin etrafina ¢arpabilir.
+ Orn. Loctite 242 veya ikinci bir somunla civata bagdlantiyi gevsemeye karsi emniyete alin.

iKkaz

Eksenel kuvvetler nedeniyle rediiktéorde hasarlar
Montajin hatali yapilmasi halinde rulmanlar, disliler, miller ve gévde zarar gorebilir.

* Uygun ¢ektirme tertibatlari kullanin.
» Rediktdre ¢ekicle vurmayin.

Montajdan énce mile ve gdbede korozyon koruma etkili (6rn. NORD korozyon oénleyici Uriin
No. 089 00099) vyaglama maddesi slrerek, montaji ve daha sonraki sokme iglemlerini
kolaylastirabilirsiniz. Fazla gres veya korozyon Onleyici, montajdan sonra disari ¢ikabilir ve
damlayabilir. Yaklagsik 24 saatlik rodaj suresinden sonra tahrik ¢ikis milindeki ilgili yerleri iyice
temizleyin. Bu gres cikigl rediktérde bir kacak degildir.

A

("

\ -
-

NN\

.
1

Sekil 6: Yaglama maddesinin mile ve goébege siiriilmesi

[0 Bilgi

Rediktér, sabitleme elemani (opsiyon B) ile yerlestirme faturali ve faturasiz millere sabitlenebilir.
Sabitleme elemaninin civatasini uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.3 "Civata sikma torklar"). H66
opsiyonlu rediktérlerde, fabrikada takilmis olan kilit bashigi montajdan dnce ¢ikartiimalidir.

H66 opsiyonlu ve sabitleme elemanli (opsiyon B) ge¢cme rediktdrlerde, rediktor takilmadan dnce igine
sikistirilimis olan kilit bashigini bastirarak digsari ¢ikarmaniz gerekir. igine sikistirilmis kilit bashig,
sokme islemi sirasinda zarar gorebilir. Standart olarak ayri yedek parca seklinde 2. bir kilit bashgi
teslim edilir. Reduktérin montajindan sonra, yeni Kkilit baghgini 3.11 "Koruma kapaklarinin
takilmasi"bolimuinde agiklandigi gibi takin.
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Sekil 7: Fabrikada takilan kilit baghginin sokiilmesi

. ;
i |

Sekil 8: Rediiktor, sabitleme elemani ile faturali mile sabitlenmis durumda

S

[\

Sekil 9: Rediiktor, sabitleme elemani ile faturasiz mile sabitlenmis durumda

Bir rediiktorin faturali milden sékilmesi 6rn. asagidaki sokme tertibati ile gergeklesebilir.

o

Sekil 10: S6kme tertibatiyla sokme

Tork destekli gecme rediktorlerin takilmasi sirasinda tork destegi gerilmemelidir. Bir lastik tampon
(opsiyon G veya VG), montajin gerilimsiz bir sekilde yapilmasini kolaylastirir.

B 2000 tr-4419 35



Co

Patlamaya karsi korumali rediiktor — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

Sekil 11: Paralel milli rediiktorlerde lastik tamponun (opsiyon G veya VG) takilmasi

Lastik tamponu takmak igin yiilkstiiz durumda temas ylzeyleri arasindaki bosluk giderilene kadar civata
baglantiy sikin.

Daha sonra kauguk tampona 6n gerilim uygulamak icin sabitleme somununu (sadece standart digli
vidali baglantilar icin gecerlidir) yarim tur dondirtin. Daha buytk 6n gerilimlere izin verilmez.

Aciklama

1 Tork destegini her zaman cift
tarafl yataklayin

Sekil 12: Helisel konik digli ve sonsuz vidali rediiktorlerde tork desteginin takilmasi

Tork destedinin civata baglantisini uygun torkla sikin (bkz. Bélium 7.3 "Civata sikma torklan") ve
gevsemeye karsl emniyete alin (6rn. Loctite 242, Loxeal 54-03).
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3.9 Sikma bileziklerinin takilmasi

IKAZ

Bos milin zarara goérmesi

» Dolu mil takilmadan sikma civatalarini sikmayin.

Aciklama

1 Sikma bilezigi tipi, Uriin No. ve sikma
civatalarinin tork bilgisi

Sikma flansi

Makinenin dolu mili

Mil safti ve bos mil deligi, GRESSIZ
Reduktdrtin bog mili

Cift yarim oluklu i¢ halka

DIN 931 (933) -10.9 sikma civatalar

N o bk WN

Sekil 13: Sikma bilezigi bulunan bos mil

Sikma bilezikleri, Uretici tarafindan montaja hazir sekilde teslim edilir. Montajdan 6nce bilezikler
ayrilmamalidir.

Makinenin dolu mili, gressiz sekilde rediktérin bos mili icinde ¢aligir.
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Montaj adimlari

1. Mevcutsa nakliye emniyetini ya da koruma kapagini ¢ikartin.

2. Sikma civatalarini gevsetin, fakat sokmeyin ve flanslar ile i¢ halka arasindaki bosluk alinana kadar
elinizle hafifce sikin.

3. Dis sikma flangi bos mille ayni hizaya gelene kadar biiziime diskini bos milin lzerine itin. ig
halkadaki delige hafif¢ce gres surilmesi, itme islemini kolaylastirir.

4. Montajdan 6nce dolu milin sadece daha sonra rediktor bos milindeki bronz burgla temas edecek
olan bélimune hafifce gres siriin. Montaj sirasinda sikma baglantisinin oldugu bdlgeye gres nifuz
etmesini 6nlemek igin bronz burca gres sirmeyin.

5. Reduktoriin bos milindeki gres tamamen temizlenmeli ve bos mil kesinlikle gressiz olmalidir.

6. Sikma baglantisinin oldugu boélgede makinenin dolu milindeki gres tamamen temizlenmeli ve
burasi kesinlikle gressiz olmalidir.

7. Sikma baglantisinin oldugu boélge tamamen kullanilacak sekilde makinenin dolu milini bos milin
icine sokun.

8. Sikma flanglarinin konumlarini almasi i¢in sikma civatalarini hafifge sikin.

9. Sikma civatalarini her defasinda yaklagik 1/4 tur olmak Uzere birka¢ defa saat yoninde sirayla
dolasarak sikin; capraz sirayla sikmayin. Sikma civatalarini sikma bilezidi Uzerinde belirtilen sikma
torkuna ulasana kadar bir tork anahtariyla sikin.

10.Sikma civatalari sikildiktan sonra sikma flanglari arasindaki bosluk esit oranli olmaldir. Oyle
degilse rediktor sokiilmeli ve sikma bilezigi baglantisinin tam oturup oturmadigi kontrol edilmelidir.

11.Redlktorin bos mili ve makinenin dolu mili, daha sonra yuUk altinda kayma olup olmadigini
belirleyebilmek icin bir gizgiyle (kegeli kalem) isaretlenmelidir.

Sokme adimlari:

1. Sikma civatalarini her defasinda yaklasik 1/4 tur olmak izere birka¢ defa saat ydoniinde sirayla
dolasarak gevsetin. Sikma civatalarini diglerinden ¢ikartmayin.

2. Sikma flanslari i¢ halkanin konisinden sokulmelidir.

3. Rediktord makinenin dolu milinden gikartin.

Bir sikma bilezigi uzun sdredir kullaniliyorsa veya kirlenmigse yeniden monte edilmeden &nce
parcalarina ayrilmali, temizlenmeli ve konik yiizeylerine (koni) G-Rapid Plus molikot veya benzer bir
yaglama maddesi sirtlmelidir. Civatalarin diglerine ve bas ylizeyine molikotsuz gres sirilmelidir.
Hasar veya korozyon durumunda hasarli elemanlar degistiriimelidir.
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3.10 SCX flang montaji

Gecgme mil ile sevk olugu arka duvari veya sabitleme saci arasindaki maksimum boslugun (a dlgusu)
maksimum a = 8 mm olabilecegine dikkat edin.

Aciklamalar

(/ 1 Sevk olugu arka duvari

2 Gegme mil
@./ 3 Koruyucu braket

Sekil 14: Ornek SCX flang montaji

Koruyucu braketin konumunu kontrol edin. Koruyucu braket, daima flans igindeki dik olarak yukariya
dogru acik deligi 6rtmelidir. SCX flans sadece M1, M2, M3 ve M4 montaj konumlarinda galisgtirilabilir.
Opsiyonel olarak bir sicaklik sensorii monte edilebilir. Sensériin 120°C sicaklikta devreye girmesi ve
tahrik Unitesini durdurmasi gerekir. Sicaklik senséri kullanildiginda gézle kontrole gerek kalmaz (bkz.
Bdlim 5.1 "Muayene ve periyodik bakim araliklar™).

3.11 Koruma kapaklarinin takilmasi

Hasarl, siirtiinen koruma kapaklari patlama tehlikesine neden olur

* Montajdan énce koruma kapaklarinda 6rn. kabariklik ve yamukluk gibi nakliye
hasarlari olup olmadigini inceleyin.
» Hasarli koruma kapaklarini kullanmayin.

Tim sabitleme civatalari kullaniimali, vidalamadan &énce o6rn. Loctite 242, Loxeal 54-03 gibi bir
emniyet yapiskani sirllerek emniyete alinmali ve uygun torkla sikilmalidir (bkz. Bélim 7.3 "Civata
sikma torklan™).

H66 opsiyonunun koruyucu kapaklarinda yeni kilit basligini hafif cekic darbeleriyle igine sikistirin.

- a.-\-\_".
/f‘ .

Sekil 15: Koruma kapaginin takilmasi; SH opsiyonu, H opsiyonu ve H66 opsiyonu
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3.12 Koruma bagliklarinin takilmasi

Universal sonsuz disli rediiktérlerin birgok modeli, standart olarak plastik koruma basliklariyla birlikte
teslim edilir. Bu koruma baslidi, mil sizdirmazlik kegesini toz ve diger olasi kirlerin iceri girmesine karsi
korur. Koruma bagliklari alet kullanmadan elle ¢ekilerek ¢ikartilabilir ve A veya B tarafina takilabilir.

Universal sonsuz digli rediiktdriin takiimasindan énce koruma baghgi cekilerek gikartiimalidir. Montaj
tamamlandiktan sonra, ilgili taraftaki koruma bashgdi ¢ikis flansinin mevcut disli deliklerine takilimaldir.
Koruma basliginin germe elemanlarina zarar vermemek icin koruma bashginin dikey sekilde
cekilmesine ve oturtulmasina dikkat edilmelidir.

Sekil 16: Koruma basghginin s6kiilmesi ve takilmasi

3.13 Standart motor montaji

Asagidaki tabloda belirtilen, izin verilen maksimum motor agirliklari agilmamalidir:

izin verilen maksimum motor agirliklari

IEC motor boyutu 63 | 71 | 80 | 90 | 100 | 112 | 132 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315
O O O O O O O O lt_J
NEMA motor boyutu © 5 5 5 5 5 s 5o
0 < 0 ~— Te} [=¢] N © 9
-~ -~ N N N ™ o X

Maksimum motor

agirhgi [kg] 25 30 40

[3)]
o

60 | 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 500 | 700 | 1000|1500

IEC/NEMA adaptorll reduktorler, 1C411 (TEFC) kendinden havalandirmali motorlarla veya reduktor
yoninde surekli bir hava akimi olugturan EN 60034-6'ya gore 1C416 (TEBC) harici havalandirmal
motorlarla ¢alistiriimalidir. 1IC410 (TENV) fani olmayan motorlarin kullaniimasi durumunda NORD ile
gorasin.

Bir standart motorun IEC adaptoriine (IEC opsiyonu)/NEMA adaptoriine baglanmasi halinde
montaj adimlari

1. Motorun ve adaptériin motor milini ve flang ylizeylerini temizleyin ve hasar kontrolii yapin. Motorun
sabitleme boyutlari ve toleranslari DIN EN 50347 / NEMA MG1 Bolim 4'e uygun olmalidir.

2. Kaplin gébegini, motor ayar yay kaplin gébeginin yivi igcine uzanacak sekilde motor miline oturtun.

3. Kaplin gobegini mil gemberine dayanana kadar motor Ureticisinin bilgilerine gére motor miline
gecirin. 90, 160, 180 ve 225 motor boyutlari igin birlikte verilen mesafe kovanlarini kaplin gébeni ve
mil gcemberinin arasina yerlestirmek gerekebilir. Standart helisel rediktérlerde kaplin gébegdi ve mil
¢cemberi arasindaki B dlglsine dikkat edilmelidir (bkz. "Sekil 17"). Bazi NEMA adaptoérlerde
kaplinin pozisyonu, yerlestiriimis olan yapigkan etiketteki bilgilere gére ayarlanmalidir.

4. Kaplin yarisinda bir digli pim varsa kaplini mil Gzerinde eksenel olarak sabitlemelisiniz. Bu sirada
vidalamadan 6nce 6rn. Loctite 242 ya da Loxeal 54-03 gibi bir emniyet yapiskani sirtlerek disli pim
emniyete alinmali ve uygun torkla sikilmalidir (bkz. Bolim 7.3 "Civata sikma torklari").
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5. 2D kategorisindeki rediktorlerde (redikior tip etiketinin son satirindaki ATEX isaretine bakin),
mMotor montajindan énce motorun ve adaptérin flang yiizeylerinin tamamina érn. Loctite 574
veya Loxeal 58-14 gibi bir ylizey izolasyon maddesi surllerek flangin montajdan sonra izole
edilmesi saglanmalidir. A¢ik havada kurulum durumunda ve ortam nemliyse, flansg ylzeylerinin

izole edilmesi 6nerilir.

6. Motoru adaptdre takin, bu sirada birlikte verilen disli gemberi ya da disli kovani unutmayin (bkz.
Sekil unten).
7. Adaptorin civatalarini uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.3 "Civata sikma torklar™).

T

Sekil 17: Cesitli kaplin modellerinde kaplinin motor miline takilmasi

I Yuvarlak digli kaplin (BoWex®), tek parca
Il Yuvarlak disli kaplin (BoWex®), iki parga
1l Yuvarlak digli kaplin (BoWex®), iki parga, mesafe kovanl
v Elastik yildiz kaplin (ROTEX®
\Y Elastik yildiz kaplin (ROTEX®

), iki parca
)

, iki parga, B oOlcusine dikkat edin:

Standart helisel rediiktorler:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2 kademeli)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3 kademeli)

IEC 63 boyutu

IEC 71 boyutu

B 6lglsu (V. resim) B=4.5mm

B=11.5mm

W Elastik yildiz kaplin (ROTEX®), iki parga, mesafe kovanl
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3.14 Sogutma kanalinin sogutma sistemine takilmasi

Sogutma kanali, govde kapaginin igine yerlestiriimistir. Sodutma suyunun doldurulmasi ve
bosaltiimasi igin, dis ¢api 10 mm olan bir borunun baglanmasi amaciyla gévde kapaginda DIN 2353'e
gore kesme halkali vida baglantilari bulunmaktadir.

Montajdan once kilitli tapalan digli agizdan sokiin ve sogutma sistemine kir girmemesi igin
sogutma kanalini yikayin. Baglanti agizlari, isletmecinin hazirlamasi gereken sogutma suyu devir
daimine baglanmalidir. Sogutma suyu istenen yonde akabilir.

Agizlar, montaj sirasinda ve montajdan sonra dondiiriilmemelidir, aksi takdirde sogutma kanali
zarar gorebilir. Sogutma kanalina dis kuvvetlerin etki etmemesi saglanmalidir.

Aciklama

1 Kesme halkali vida baglantilari
2 Sogutma borusu
3  Govde kapagi

Sekil 18: Sogutma kapag
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3.15 Bir yag genlesme kabinin takilmasi OA opsiyonu

Genlesme kabi, hortum baglantisi asagida ve hava tahliye vidasi yukarida olacak sekilde dikey olarak
takilmalidir. Kap takilmamigsa, montaj sirasinda asagidaki adimlara dikkat edin:

Son olarak,

Reduktora (motorlu rediktord) monte ettikten sonra rediktdriin hava tahliye vidasi
cikartilir.

0,71,2,7 I ve 5,4 | yapi gruplarinda, kigiltme / uzatma pargasi mevcut kegeyle birlikte
vidalanir.

Simdi, genlesme kabi monte edilir (6nerilen pozisyon: bkz. alt kisim).

Not: 1,5xd'lik gerekli vidalama derinligine artik uyulamazsa, 5 mm daha uzun bir civata
kullanin. Daha uzun bir civata takilamazsa, uygun boyutlarda bir pimli civata ve bir
somun kullanin.

Sabitleme civatasi bir digli delige vidalanirsa, vida disini 6rn. LOXEAK 54-03 veya
Loctite 242 gibi orta sertlikte bir civata emniyetiyle izole edin.

Kap mimkin oldugunca yukariya takilmalidir. - Hortum uzunluguna dikkat edin!! -

Daha sonra, hava tahliye hortumu birlikte verilen ici bog vidalarla ve contalarla monte
edilir.

birlikte verilen M12x1,5 havalandirma vidasini kecgeyle birlikte kaba vidalayin.

Dikkat: ATEX reduktorlerde, birlikte verilen M12x1,5 hava tahliye pargasini kaba vidalayin.

Sekil 19: Yag genlesme kabinin takilmasi
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3.16 Sicaklik etiketi

Sicaklik sinifi T4 olan rediiktorlerde veya maksimum yuzey sicakligi 135 °C altinda olan rediiktérlerde
birlikte gelen, kendinden yapiskanh sicaklik etiketi (lizerinde yazan deger 121 °C) rediktor gévdesine
yapistirimalidir. Parga No.: 2839050). Sicaklik sinifi veya maksimum ylizey sicakligi, rediktor tip
etiketinin son satirinda bulunan ATEX isaretine goéredir.

Ornekler:

I12G Ex h IIC T4 Gb veya Il 3D Ex h lIC T125°C Dc

Sicaklik etiketi motor yéniinde yag seviyesi civatasinin (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik
bakim")yanina yapistirilmaldir. Yag seviyesi haznesi bulunan rediktérlerde sicaklik etiketi, hazne

bulunmayan redktérlerdekiyle ayni konuma yapistiriimalidir. Periyodik yag bakimi gerektirmeyen
Omur boyu yaglamal rediktérlerde sicaklik etiketi redliktor tip etiketinin yanina yapistiriimahdir.

Sekil 20: Sicaklik etiketinin konumu

3.17 Sonradan yapilan boyama

Elektrostatik yiiklenme nedeniyle patlama tehlikesi
» Sonradan yapilan boyama, orijinal boyanin ayni 6zelliklerine sahip olmalidir.

Reduktoérin daha sonra boyanmasi sirasinda mil sizdirmazlik keceleri, lastik elemanlar, hava tahliye
valflari, hortumlar, tip etiketleri, ¢cikartmalar ve motor kaplini pargalari boya, vernik ve tinerle temas
etmemelidir; aksi takdirde parcalar zarar gérebilir veya okunamaz duruma gelebilir.
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isletime alma

4.1 Yag seviyesinin kontroli

Montaj konumu, tip etiketindeki yapi bigcimine uymalidir. 7.1 "Yapi bicimleri ve periyodik bakim"
boélimiinde yapi bigimleri ve yapi bigimine uygun yag seviyesi civatalari gosteriimektedir. Cift
reduktorlerde, her iki rediktorin yagd seviyesi kontrol edilmelidir. Basin¢h hava tahliye mekanizmasi,
7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim" bdlimuinde isaretlenen yerde olmalidir.

Yag seviyesi civatasi olmayan rediktorlerde (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim")yag
seviyesi kontrol edilmez.

Fabrikada yag doldurulmamis reduktor tiplerine yad seviyesinin kontrol edilmesinden once yag
doldurulmahdir. (bkz. Bélim 5.2 "Muayene ve periyodik bakim ¢alismalari”).

Yag seviyesini 20°C ile 40°C arasindaki bir yag sicakliginda kontrol edin.

Yag seviyesinin kontrolu:

1.

Yag seviyesi sadece reduktor hareketsiz ve sogukken kontrol edilmelidir. Reduktor, kazayla
calistirimaya karsi emniyete alinmalidir.

. Yag seviyesi civatali redUktor:

M4 (V1 ve V5) yapi bicimindeki standart helisel rediktorler, yad seviyesinin kontrol edilmesi igin
Sekil 21'te (sagdaki resim) gosterilen ve yukariya dogru dikey olarak durmasi gereken acili bir
boruya sahiptir. Yag seviyesi kontrolinden 6nce basingl hava tahliye mekanizmasinin gikariimasi
gerekir.

Yap! bigimine uygun yag seviyesi civatasi sokulmelidir (bkz. Bélim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik
bakim").

Reduktérdeki yag seviyesi, birlikte verilen yag 6lcim c¢ubugu (Parca No.: 283 0050) ile Sekil 21'te
(soldaki ve sagdaki resim) gosterildigi gibi kontrol edilmelidir. Bu sirada, yag 6lcim c¢ubugunun
yaga batiriimig kismi dik tutulmahdir.

Maksimum yag seviyesi, yag seviyesi deliginin alt kenaridir.

Minimum yag seviyesi, yag seviyesi deligi alt kenarinin yaklasik 4 mm altindadir. Bu seviyede yagd
Olgiim ¢ubugu hala az bir miktar yaga batmis durumdadir.

Yag seviyesi dogru degilse tahliye edilerek veya tip etiketinde belirtilen gesitte yag eklenerek yag
seviyesi duzeltiimelidir.

Yag seviyesi civatasinin entegre contasi zarar gérmugse yeni bir yagd seviyesi civatasi kullaniimali
veya dis temizlenmeli ve vidalamadan 6nce dise Orn. Loctite 242, Loxeal 54-03 gibi bir emniyet
yapiskani surdlmelidir.

Yag seviyesi civatasini kegeyle birlikte takin ve uygun torkla sikin (bkz. Bolim 7.3 "Civata sikma
torklan™).

Basingli hava tahliye mekanizmasi ¢ikariimissa bunu da yeniden kegeyle birlikte takin ve uygun
torkla sikin (bkz. Bolim 7.3 "Civata sikma torklari™).

Sdkilen tum eklenti pargalari yeniden monte edin.

Yag seviyesi hazneli rediktor:

* Yag seviyesi, seviye gubuklu vidali tapa (G1% dig) yardimiyla yag seviyesi haznesinde kontrol
edilmelidir. Yag seviyesi, seviye cubugu tamamen vidalandidinda alt ve Ust isaretin arasinda
olmahdir, bakiniz Sekil 21 (ortadaki resim). Bu reduktorler, sadece 7.1 "Yapi bicimleri ve
periyodik bakim" béliminde belirtilen montaj posizyonunda ¢alistiriimalidir.
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4. Yag kontrol cami bulunan rediktorler:

* RedUktdrdeki yag seviyesi, direkt olarak kontrol camindan okunabilir.

» Dogru yag seviyesi: yag kontrol caminin ortasidir.

* Yag seviyesi dogru degilse tahliye edilerek veya tip etiketinde belirtilen ¢esitte yag eklenerek yag
seviyesi duzeltilmelidir.

5. Son kontrol:

» Daha 6nce sokulen tim civatali baglantilarin tekrar dogru sekilde sikilmis olmasi gerekir.

max

[minjg 7]
| =S

Sekil 21: Yag 6l¢iim gubuguyla yag seviyesinin kontrol edilmesi

4.2 Otomatik yaglama sensorunin etkinlestiriimesi

Standart motor montajina yénelik bazi rediktor tiplerinde (IEC/NEMA opsiyonu) makarali rulmanin
yaglanmasi icin otomatik bir yaglama sensoéri vardir. Reduktor isletime alinmadan 6nce bu sensor
aktive edilmelidir. Bir IEC/NEMA standart motorun takilmasi ic¢in kullanilan adaptdrin kartus
kapaginda, yaglama maddesi sensorinin aktive edilmesine yonelik kirmizi bir uyar etiketi
bulunmaktadir. Yaglama sensériinin karsisinda, G1/4 vidali bir tapayla kapatiimis olan bir gres ¢ikis
deligi bulunmaktadir. Yaglama sensort etkinlestirildikten sonra, vidali tapa sokulebilir ve gevsek
sekilde birlikte verilen gres toplama kabi (Parca No. 28301210) ile degistirilebilir.
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NN
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N
7%

A

L
1. Doéner vidal baglanti

2. Gres toplama kabi

; .. [ jk g 3. Vidali tapa G1/4

A
: h
Pl
¥

L]

Sekil 22: Gres toplama kabinin takiimasi
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Yaglama sensoriiniin aktive edilmesi:

1.

PN

Silindirik civatalari gevsetin ve gikartin.

Kartus kapagini sékin.

Halkali g6z kirilma noktasindan kopana kadar aktivasyon civatasini yaglama sensorine vidalayin.
Montajdan 6nce kartus kapaginin flang yuzeylerinin tamamina 6érn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14
gibi bir ylizey izolasyon maddesi slrilerek kapadin montajdan sonra izole edilmesi
saglanmalidir. (Sadece 2D kategorisindeki rediktorler igin gereklidir; bakiniz rediktor tip etiketinin
son satirindaki ATEX igareti.)

Kartus kapagini yerine oturtun ve silindirik civatayla sabitleyin (bkz. Bolim 7.3 "Civata sikma
torklar™).

Aktivasyon zamani, ay/yil belirterek yapiskan etikette isaretlenmelidir

Aciklama

M8 x 16 silindirik civatalar
Kartus kapagi

Aktivasyon civatasi
Halkalh g6z

Yaglama sensoru

o b WN -

Yapigkan etiketin konumu

Sekil 23: Standart motor monte edildiginde otomatik yaglama maddesi sensoériinin etkinlestiriimesi

Yapiskan etiket:

-~

(0JejejejojoJoJolclolC R i lelol)

Achtung !
Vor Inbetriebnahme des Getriebes die beigefugte Aktivierungs-
schraube ,bis zum Abreilten der Ringdse, eindrehen,
Spendezeit: 12 Monate Attention !
Before putting the gearbox into operation, screw in the enclosed
activating-screw until the ring-eyelet tears off.
Dispense-time: 12 months  akuvierungsdatum ®

Manat/manth Activating-date Tahie "yesr

Sekil 24: Yapigkan etiket
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4.3 Sicaklk olcimu

ATEX sicaklik sinifi veya maksimum ylzey sicakhdi bilgileri, normal kurulum sartlarini ve montaj
kosullarini esas alir. Montaj kosullarindaki kuguk degisiklikler dahi rediktér sicakligini buyuk dlgtide
etkileyebilir.

isletmeye alma sirasinda rediktérde maksimum ylkte bir yiizey sicakligi élgimi yapiimahdir. Tip
etiketinin son satirinda T1 — T3 sicaklik sinifi veya maksimum ylzey sicakligi 200 °C olarak belirtilen
rediktorler harigtir.

Sicaklik élgiim icin 0 °C ila 130 °C dlgum araldini kapsayan, en az £ 4 °C dlgim hassasiyetine sahip
ve ylzey sicakligi ile hava sicakligi 6lgimine olanak saglayan, piyasada bulunan bir sicaklik élgim
cihazi gerekir.

Sicaklik élgimintn yapilist:

1. Reduktérd maksimum yikte ve maksimum devirde yaklasik 4 saat ¢alistirin.

2. Isindiktan sonra sicaklik etiketinin (bkz. Bélim 3.16 "Sicaklik etiketi")hemen yaninda reduiktor
govdesi ylzeyinin Tgm sicakligini él¢in.

3. Reduktérin dogrudan gevresindeki Tum hava sicakligi él¢ilmelidir.

Asagidaki kriterlerden biri karsilanmamissa tahrik Gnitesini durdurun. Getriebebau NORD ile gérisun:

+ Olgllen Tum hava sicakhd tip etiketi Gizerinde belirtilen izin verilen aralikta olmalidir.

» Reduktor gévdesi yizeyinin olgilen Tgm sicakhidi 121 °C altindadir.

» Sicaklik etiketi siyahlasmamis olmamalidir (bkz. Sekil 26).

+ Olglilen gdvde yiizeyi sicakh@i arti tip etiketi uyarinca izin verilen Ty en yiiksek hava sicakhgi ile
Olgulen hava sicakligi arasindaki fark, izin verilen maksimum yuzey sicakligindan en az 15 °C daha
dasudktar, yani:

ATEX isareti: 11 2G Ex h IIC T4 Gb/ Il 3G Ex h IICT4 Gc:
Tgm *+ Tu—Tym < 135 °C—15°C
ATEX isareti: 11 2D Ex h llIC Tmaks Db / I 3D Ex h llIC Tmaks:Dc:

Tgm * Tu=Tum < Tmaks = 15 °C

Tgm: °C cinsinden reduktér gévdesi ylzeyinin 6lgulen sicakhgi
Tum:  °C cinsinden dlgiilen hava sicakligi
Tmaks: reduktor tip etiketi (ATEX igareti) uyarinca °C cinsinden maksimum yiizey sicakligi

Ty reduktor tip etiketi uyarinca °C cinsinden izin verilen gevre sicakligi araliginin Ust degeri

Sekil 25: ATEX isareti

e €

Orta nokta beyaz: Sorunsuz. Orta nokta siyah: Sicaklik fazla ylksekti.

Sekil 26: Sicaklik etiketi
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4.4 Yaglama maddesi sogutmasi ile galisma

Sogutma suyu, suya benzer bir i1s1 kapasitesine (20 °C'de 6zgul 1si ¢ = 4,18 kj/kgK) sahip olmalidir.
Sogutma suyu olarak hava kabarciksiz ve tortu birakan maddeler icermeyen musluk suyu Onerilir. Su
sertligi 1°dH ve 15°dH arasinda, pH degeri pH 7,4 ve pH 9,5 arasinda olmalidir. Sogutma suyuna
asindirici sivilar karigtirlmamalidir.

Sogutma suyu basinci maksimum 8 bar olmalidir. Gerekli sogutma suyu miktari 10 l/dk.dir ve
sogutma suyu girig sicakhgi 40 °C'nin tizerinde olmamalidir;10 °Conerilir.

Yiksek basing nedeniyle hasarlari dnlemek igin sogutma suyu girisine bir basing duslrict ya da
benzeri bir cihazin takilmasi 6nerilir.

Donma tehlikesi olan durumlarda sogutma suyuna zamaninda uygun bir antifrizin eklenmesinden
isletmeci sorumludur.

Sogutma suyu sicakhgi ve sogutma suyu akis miktan, isletmeci tarafindan kontrol edilmeli ve
garanti altina alinmalidir. izin verilen sicakligin asiimasi durumunda tahrik durdurulmaldir.

4.5 Rediktoriin kontrol edilmesi

Rediktor isletime alinirken, olasi sorunlari surekli calismadan énce belirlemek igin bir test calismasi
yapilimahdir.

Rediktér, maksimum yukte test calismasi sirasinda asagidakiler agisindan kontrol edilmelidir:

+ Ezilme, vurma veya slrtiinme sesleri gibi olagan digi sesler
» Olagan dig! titresimler, salinimlar ve hareketler
» Buhar veya duman olugsumu

Redulktor, test calismasindan sonra asagidakiler agisindan kontrol edilmelidir:

+ Sizdirma

» Sikma bileziklerinde kayma. Bu amagla, koruma kapag ¢ikartiimali ve 3.9 "Sikma bileziklerinin
takilmasi"bdlimunde dngorilen isaretin rediktérin dolu mili ve makine milinin birbirine kargi bagil
hareket yaptigini gésterip géstermedigi kontrol edilmelidir. Ardindan koruma kapagi, 3.11 "Koruma
kapaklarinin takilmasi"bolimunde tarif edildigi sekilde monte edilmelidir

[1) Bilgi

Mil sizdirmazlik kegeleri surtliinen contalardir ve elastomer malzemeden Uretilmis kege yanaklarina
sahiptir. Bu kege yanaklari fabrikada yaglama igin 6zel bir gresle kaplanmistir. Bu sayede ¢alismadan
kaynaklanan asinma asgariye indirilir ve kullanim émri uzatilir. Bu nedenle sirtinen conta yanagi
bdlgesinde bir yag filmi olmasi normaldir ve herhangi bir kagak teskil etmez.

4.6 Sonsuz vidali reduktoriin rodaj suresi

Sonsuz vidali rediktérlerde maksimum randiman elde etmek icin, rodaj isleminden dnce reduktér
yaklasik 25 saat ila 48 saat boyunca maksimum yikte ¢calismalidir.

Rodaj stiresinden 6nce randimanda eksilmeler olabilecedi hesaba katiimalidir.
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4.7 Kontrol listesi

Kontrol listesi

Kontrollin konusu Kontrol Bilgi
tarihi: bkz. Bolim
Nakliye hasarlari veya hasarlar tespit edilebiliyor mu? 3.5
Tip etiketindeki isaretler spesifikasyonla ayni mi? 2.2
Tip etiketindeki yap! bicimi gercek montaj konumuyla ayni mi? 3.4
Basingli hava tahliye mekanizmasi takildi mi? 3.5
Tum tahrik giris ve ¢ikis elemanlari ATEX onayli mi1? 3.7
Dig reduktoér mili kuvvetleri izin verilen durumda mi (zincir gerilimi)? 3.7
Doénen parcalara temas korumasi takildi mi? 3.1
Motorun da uygun bir ATEX onayi var mi? 3.13
Sicaklik etiketi yapistinildi mi1? 3.16
Yapi bigimine uygun yag seviyesi kontrol edildi mi? 5.2
Otomatik yaglama maddesi sensoéri aktive edildi mi? 4.2
Sicaklik dlcimui yapildi mi? 4.3
Sicaklik etiketinin orta noktasi siyahlagti mi? 4.3
Sogutma kapagi sogutma suyu devridaimine baglandi mi? 3.14
4.4
Rediktor bir test calismasi ile kontrol edildi mi? 4.5
Sikma bilezigi baglantisi kaymaya karsi kontrol edildi mi? 4.5

50
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5 Muayene ve bakim

5.1 Muayene ve periyodik bakim araliklari

Muayene ve periyodik

bakim araliklar Muayene ve periyodik bakim galigmalari Bilgi

bkz. Bolim
Haftada bir veya her * Sizdirma olup olmadigini gézle kontrol edin 5.2
100 saat galisma siresi * Rediktorde olagan digi galisma sesleri ve/veya titresimler
ardindan olup olmadigini kontrol edin

+ Sadece sogutma kapagi olan rediiktorler:
Sicaklik etiketini gézle kontrol edin

Her 2500 saat ¢alisma * Yag seviyesini kontrol edin 5.2
slresi ardindan, en » Lastik tamponu gozle kontrol edin 5.2
azindan alti ayda bir .

Hortumu gézle kontrol edin
* Mil sizdirmazlik kegesini gdzle kontrol edin
+ SCX opsiyonunu gdzle kontrol edin

» Sicaklik etiketini g6zle kontrol edin 5.2

e Tozu temizleyin 5.2
(sadece 2D kategorisinde)
« Kaplini kontrol edin
(sadece 2G kategorisinde ve
IEC/NEMA standart motor montaji halinde)
* Yeniden gresleyin/asiri gresi temizleyin
(sadece serbest giris mili/W opsiyonu ve karigtirici
rulman grubu/VLII/VLIII opsiyonu halinde)
« Basingli hava tahliye tapasini temizleyin, gerekirse degistirin
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Muayene ve periyodik
bakim araliklari Muayene ve periyodik bakim galigmalari Bilgi
bkz. Boliim
Her 5000 saat ¢alisma » Otomatik yaglama sensdruni degistirin/asir gresi temizleyin, 5.2
suresi ardindan, en her iki yaglama sensori degisiminde bir yaglama maddesi 4.2
azindan yilda bir (sadece toplama kabini bosaltin veya degistirin
IEC/NEMA standart motor
montaji halinde)
80 °C'ye varan galisma * Yag degisimi (sentetik Grtinlerle dolum durumunda siire iki 5.2
sicakliklarinda her katina cikar), SmartOilChange kullaniminda
10000 saat calisma SmartOilChange suresi belirtilir)
slresinin ardindan en » Sogutma kanalinda tortu (fouling) olup olmadigini kontrol edin
azindan her 2 yilda bir «  Her yag degisiminde mil kecelerini de degistirin
* Hava tahliye tapasini temizleyin, gerekirse degistirin
Her 20000 ¢alisma * Redulktérdeki rulmanin greslenmesi 52
saatinde, en azindan her4 |+« Hortum hatlarini degistirin
yilda bir « Direngli termometrenin ¢alisip galismadigini kontrol edin
(sadece 112GD)
Aralik, tip etiketine goére tip | = Genel revizyon 5.2
etiketindeki Ml alani
(sadece 2G ve 2D
kategorisinde) veya en
azindan her 10 yilda bir

(i) Bilgi

Yag degistirme araliklari, normal ¢alisma kosullarinda ve 80 °C'ye kadar calisma sicakliklarinda
gecerlidir. Ekstrem calisma kosullarinda (80 °C'den ylUksek calisma sicakliklari, yiksek nem,
asindirici ortam ve sik ¢calisma sicakhgi degisimi) yaglama maddesi degistirme araliklari kisalir.

52
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5.2 Muayene ve periyodik bakim ¢aligmalari

Patlama tehlikesi

» Higbir periyodik bakim calismasi sirasinda patlayici bir atmosfer mevcut
@ olmamalidir.

Reduktorin temizlenmesi sirasinda rediktor ylzeyinin veya temas ettigi iletken
olmayan pargalarin elektrostatik olarak yliklenmesine neden olan ydntemler veya
malzemeler kullanmayin.

Sizdirma olup olmadigini gézle kontrol etme

Reduktorde kagcak olup olmadigi kontrol edilmelidir. Bu kontrolde reduktor yaginin disari ¢ikip
¢ikmadigina ve rediktorde veya rediktorin altinda yag izleri olup olmadigina dikkat edilmelidir.
Ozellikle mil kegeleri, kilit bagliklari, vidali baglantilar, hortum hatlari ve gévde birlesme yerleri kontrol
edilmelidir.

(i) Bilgi

Mil kegeleri; sinirh &mri olan, agsinmaya maruz kalan ve eskiyen bilesenlerdir. Mil kegelerinin kullanim
omri gesitli gevre kosullarina baghdir. Sicaklik, 1sik (6zellikle UV 1s1§1), ozon ve diger gazlar ve sivilar
kegelerin eskime sirecini etkiler. Bu etkilerden bazilari, kegelerin fiziksel-kimyasal &zelliklerini
degistirebilir ve yogunluklarina bagl olarak kullanim dmurlerinde énemli bir azalmaya neden olabilir.
Yabanci maddeler (6rn. toz, camur, kum, metalik parcaciklar gibi) ve asiri sicaklik (asiri devir veya
disaridan gelen sicaklik) kegenin asinmasini hizlandirir. Elastomer malzemeden Uuretilmis bu kece
yanaklari fabrikada yaglama icin 6zel bir gresle kaplanmistir. Bu sayede calismadan kaynaklanan
asinma asgariye indirilir ve kullanim émra uzatilir. Bu nedenle, surtlinen conta yanagi bolgesindeki bir
yag filmi normaldir ve herhangi bir kagak teskil etmez (bkz. Bélim 7.5 "Kagak ve sizdirmazlik").

Sitphe durumunda rediktér temizlenmeli, yag seviyesi kontrolli yapilmali ve yaklasik 24 saat sonra
sizdirma olup olmadigi tekrar kontrol edilmelidir. Bu kontrolde bir sizdirma (damlayan yag) belirlenirse
rediktér gecikmeden onarilmahdir. Litfen NORD servis departmanina bagvurun.

Reduktorin govde kapaginda bir sogutma kanali bulunuyorsa baglantilarda ve sogutma kanalinda
sizdirma olup olmadidi kontrol edilmelidir. Sizdirma ortaya ¢ikarsa kagak gecikmeden onarilmalidir.
Liatfen NORD servis departmanina bagvurun.

Calisma seslerinin kontrolii

Rediktérde alisiilmamis calisma sesleri veya vibrasyonlarin olusmasi, rediktérdeki bir hasari haber
verebilir. Bu durumda rediktér zaman kaybetmeden onarilmalidir. Litfen NORD servisine bagvurun.
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Yag seviyesinin kontrolii

7.1 "Yapi bicimleri ve periyodik bakim"bélimUinde yapi bigimleri ve yapi bicimine uygun yag seviyesi
civatalari gosterilmektedir. Cift reduktorlerde, her iki rediktoriin yag seviyesi kontrol edilmelidir. Hava
alma islemi, 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim"bdliminde isaretlenen yerde gerceklestiriimelidir.

Yag seviyesi civatasi olmayan reduktorlerde (bkz. B6lim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim") yag
seviyesi kontrol edilmez.

Fabrikada yag doldurulmamis reduktor tiplerine yad seviyesinin kontrol edilmesinden once yag
doldurulmaldir.

Yag seviyesini 20 °C ile 40 °C arasindaki bir yag sicakliginda kontrol edin.

1. Yag seviyesi sadece rediUktdr hareketsiz ve sogukken kontrol edilmelidir. Rediktdr, kazayla
calistirlmaya karsi emniyete alinmalidir.

2. Yapi bigimine uygun yag seviyesi civatasi sokilmelidir (bkz. Bélim 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik
bakim").

(i) Bilgi

ik yag seviyesi kontroliinde, yag seviyesi, yag seviyesi deliginin alt kenarinin tstiinde olabilecegi igin
az miktarda yag disari ¢ikabilir.

3. Yag seviyesi civatali rediiktorler: Dogru yag seviyesi, yagd seviyesi deliginin alt kenarindadir. Yag
seviyesi ¢ok dlgikse, uygun yag tirliyle dizeltimelidir. istege bagh olarak, yad seviyesi
civatasinin yerine bir yag seviyesi g6zu takilabilir.

4. Yag seviyesi hazneli rediiktorler: Yag seviyesi, yag seviyesi haznesindeki seviye ¢ubuklu vidali
tapa (G1%4 dis) yardimiyla kontrol edilmelidir. Yag seviyesi, seviye cubugu tamamen vidalandiinda
alt ve Ust isaretin arasinda olmalidir (bkz. Sekil 27). Gerekirse, yag seviyesi uygun yag tiruyle
dizeltiimelidir. Bu reduktorler, sadece 7.1 "Yapi bigimleri ve periyodik bakim"bélimiinde belirtilen
yap! bigciminde caligtiriimalidir.

5. Yag seviyesi civatasi ya da seviye gubuklu vidali tapa ve daha 6nceden gevsetilen tim vidali
baglantilar tekrar dogru sekilde vidalanmig olmalidir.

max

minjd
L/

Sekil 27: Yag 6l¢iim gubuguyla yag seviyesinin kontrol edilmesi

Lastik tamponun gé6zle kontrolii

Lastik tamponlu reduktérler (G veya VG opsiyonu) ve tork destekli rediktorler lastik elemanlara
sahiptir. Lastik ylizeyinde yirtilmalar gibi hasarlar goérildiginde bu elemanlarin degistiriimesi gerekir.
Litfen NORD servis departmanina bagvurun.

Hortumun goézle kontrolii

Yag seviyesi hazneli (OT opsiyonu) veya harici sogutma uniteli rediktorler kauguk hortumlara sahiptir.
Baglantilarin sizdirmazh@i kontrol edilmelidir. Orn. asinma noktalari, kesilme veya gatlaklar nedeniyle
hortumlarin dis katmanindan dolguya kadar hortumlarda hasarlar meydana gelirse hortumlar
degistiriimelidir. Lutfen NORD servis departmanina basvurun.
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Mil sizdirmazlik kegesinin gézle kontrolii

(i) Bilgi

Mil sizdirmazlik kegeleri surtinen contalardir ve elastomer malzemeden Uretilmis kegce yanaklarina
sahiptir. Bu kece yanaklari fabrikada yaglama igin 6zel bir gresle kaplanmistir. Bu sayede ¢alismadan
kaynaklanan asinma asgariye indirilir ve kullanim émru uzatilir. Bu nedenle sirtinen conta yanagi
bdlgesinde bir yag filmi olmasi normaldir ve herhangi bir kagak teskil etmez.

SCX opsiyonunun goézle kontrolii

Flanstaki kir ¢ikis deliklerinde kirlenme olup olmadigini kontrol edin. Mil ve sabitleme saci arasindaki
boslukta kirlenme olmamalidir. Buyuk bir kirlenme goéruldiginde reduktori cekerek gegcme milden
cikarin ve gegme mil ile flansin i¢ tarafini temizleyin. Reduktérdeki mil sizdirmazlk kegelerinde hasar
olup olmadigini kontrol edin. Hasarli mil sizdirmazlik kegeleri, yeni mil sizdirmazlik keceleriyle
degistiriimelidir. Reduktori temizlediginiz flansa monte edin.

Sicaklik etiketinin gozle kontrolii

(sadece T4 sicaklik sinifi veya maks. ylzey sicakligi < 135 °C igin gerekir).

Sicaklik etiketinin renginin siyaha donip dénmedigini kontrol edin. Sicaklik etiketi siyahlagsmissa,
rediktor fazla 1sinmis demektir. Asiri Isinmanin sebebini belirleyin. Litfen gecikmeden NORD servis
departmanina basvurun. Asiri Isinmanin sebebi gideriimeden ve yeniden asiri 1sinma olma ihtimali
ortadan kaldiriimadan tahrik Unitesi tekrar ¢alistirimamalidir.

Tekrar isletime almadan 6nce rediktore yeni bir sicaklik etiketi yapistiriimalidir.

Tozu temizleme

(sadece 2D kategorisinde gerekir)

Reduktor govdesi Uzerinde biriken toz katmanlari 5 mm'den daha kalinsa temizlenmelidir. Koruma
kapagi bulunan rediktorlerde (H opsiyonu) kapak sokilmelidir Kapaktaki, ¢ikis milindeki ve sikma
bilezigindeki toz birikintileri temizlenmelidir. Ardindan kapak monte edilmelidir.

(i) Bilgi

Bazi koruma kapaklarinda kapak sivi contalarla tamamen izole edilebilmektedir. Bu durumda koruma
kapaginin érn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14 gibi sivi contalarla tamamen izolasyonlu bir sekilde
monte edilmis olmasi halinde koruma kapaginin dizenli araliklarla temizlenmesine gerek kalmaz.

Kaplin kontrolii

(sadece 2G kategorisinde ve IEC/NEMA standart motor montaji halinde gerekir)

Motor sokulmelidir. Plastik ve elastomer kaplin pargalarinda asinma izleri olup olmadigi incelenmelidir.
iigili kaplin modelleri ve biiyiiklikleri icin belirtilen sinir degerlerin (bkz. asagidaki tablo) asilmasi
halinde plastik veya elastomer kaplin pargalari yenilenmelidir.

izin verilen sicaklik araligina ve aktarilan torka bagh olarak bu kaplin parcalari dzel renklere sahiptir.
Sadece orijinal pargalarla ayni renge sahip yedek pargalari kullandiginizdan emin olun. Aksi taktirde,
zamanindan once bir malzeme yorulmasi olusma riski artar.

Elastik yildiz kaplinde (ROTEX®) elastomer disli gemberin dis kalinhdi sekildeki gibi élgtimelidir. Bmin,
izin verilen minimum dis kalinligidir.
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Sekil 28: ROTEX® elastik yildiz kaplinde digli gember aginmasi 6l¢iimii
Kaplin digli gemberi igin aginma sinir degerleri
Tip R14 R24 R38 R42 R48 R65 R90
B [mm] 9,7 8,6 13,3 15,7 17,7 22,2 32,3
Bmin [mm] 7,7 5,6 10,3 11,7 13,7 17,2 24,3

Tablo 12: Kaplin disli gemberi aginma sinir degerleri

Yuvarlak digli kaplinlerde asagidaki sekle gére X agsinma sinir degeri = 0,8 mm'dir.

Aciklama
1 Kovan
2 Gobek

Sekil 29: BoWex® yuvarlak disli kaplinde digli kovan aginmasi 6l¢iimu

(i) Bilgi

Kaplinin kontroliinde sadece diusik bir oranda (sinir degerin %25'i) asinma tespit edilirse kaplin
kontrolt araliklarinin sdresini iki katina ¢ikarmaya, yani 5000 saat ¢alisma slresine ve en azindan
yilda bir defaya uzatmaya izin verilir.

Gresle ek yaglama

Bazi rediktor modellerinde (serbest giris mili Opsiyon W, karistirici modelleri VL2 ve VL3) bir ek
yaglama tertibati bulunmaktadir.

VL2 ve VL3 karistirici modellerinde ek yaglamadan dnce yaglama nipelinin karsisindaki hava tahliye
tapasi sokulmelidir. Hava tahliye tapasindan yaklasik 20 - 25 gram gres ¢ikana kadar yeniden gres
yaglama yapilmahdir. Daha sonra hava tahliye tapasi yerine vidalanmalidir.

W opsiyonunda ve bazi IEC adaptérlerinde, 6ngorilen yaglama nipeli Gzerinden dis makaral rulmana
yaklasik 20 - 25 gram gresle ek yaglama yapiimalidir. Adaptérdeki fazla gres temizlenmelidir.

Onerilen gres turii: Petamo GHY 133N (bkz. Bélim 7.2 "Yaglama maddeleri")(Kliiber Lubrication
firmasi), opsiyonel gida maddeleriyle uyumlu gres mimkindur.
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Otomatik yaglama maddesi sensoériiniin degistirilimesi

N®® @ OO

\ x Aciklama
\_ e O e M8 x 16 silindirik civatalar
1 : Kartus kapag!
" *..1'5'?..: !

Aktivasyon civatasi
Halkal g6z
Yaglama sensori

o g b WON -

Yapiskan etiketin konumu

-

Sekil 30: Standart motor monte edildiginde otomatik yaglama maddesi sensoriunin degistirilmesi

Bunun icin kartus kapagi sokulmelidir. Yaglama maddesi sensori sokulir ve yeni bir yaglama
maddesi sensoriyle (Parca No.: 28301000 veya gida maddeleriyle uyumlu gresle Parca
No.: 28301010) degistirilir. Adaptordeki fazla gres temizlenmelidir. Daha sonra aktivasyon iglemini
yapin (bkz. Bélim 4.2 "Otomatik yaglama sensoérunln etkinlestiriimesi").

Her iki yaglama maddesi sensori degisiminde bir, gres maddesi toplama kabini bosaltin veya
degistirin (Parga No. 28301210). Bosaltmak icin kabi vidali baglantidan soékin. Kabin iginde,
maksimum 10 mm c¢apa sahip olmasi gereken bir cubukla geriye bastirilabilen bir piston
bulunmaktadir. Disari bastirilan gresi toplayin ve usuliine uygun sekilde tasfiye edin. Kabin sekli
nedeniyle kabin icinde bir miktar gres kalir. Kap bosaltildiktan ve temizlendikten sonra tekrar IEC
adaptérindeki bosaltma deligine vidalanabilir. Kap hasarliysa yeni bir kapla degistirin.

Sogutma kanalinda tortu kontrolii

Sogutma borusunu kontrol edilmesi icin sogutma suyu beslemesi kapatiimali ve hatlar, sogutma
borusundan ayriimalidir. Sogutma borusunun i¢ duvarinda tortular gérulirse, tortular ve sogutma suyu
analiz edilmelidir.

Bir kimyasal temizlikte, temizlik maddesinin kullanilan sogutma borusu malzemelerine (bakir boru ve
piring vidali baglanti) zarar vermeyeceginden emin olunmaldir.

Latfen NORD servisine basvurun.

Hava tahliye tapasinin degistiriimesi, gerekirse degistiriimesi

Hava tahliye tapasini sokiin, hava tahliye tapasini iyice temizleyin (6rn. basing¢l havayla) ve hava
tahliye tapasini ayni yere takin, gerekirse yeni kece bulunan yeni bir hava tahliye tapasi
kullaniimahdir.

Mil sizdirmazlik kegesinin degistirilmesi

Asinma omriine ulasildijinda, kece yanagi bdlgesindeki yag filmi bliylr ve yag damlamasiyla birlikte
yavas yavas Olcllebilen miktarda bir kagak olusur. Bu durumda mil sizdirmazlik kegesi
degistirilmelidir. Conta yanagi ve koruyucu yanak arasindaki bolime montaj sirasinda yaklasik %50
gres doldurulmalidir (6nerilen gres turi: PETAMO GHY 133N). Yeni mil sizdirmazlik kegesinin
montajdan sonra eski ¢alisma yolu Gzerinde hareket etmemesi gerektigine dikkat edin.

Rulmanlarin greslenmesi

Yagla yaglanmayan ve delikleri yag seviyesinin tamamen Uzerinde olan rulmanlarda makarali rulman
gresini degistirin (6nerilen gres turt: PETAMO GHY 133N). Lutfen NORD servis departmanina
basvurun.
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Genel revizyon

A TEHLIKE

Patlama tehlikesi

» Genel revizyon, gerekli donanima sahip bir uzman atélyede ve bu icin gerekli
yeterlilige sahip kalifiye personel tarafindan yapilimalidir.

* Genel revizyonun NORD servisine yaptiriimasini dneriyoruz.

Bu amagcla rediktor komple pargalarina ayrilmali ve asagidaki ¢alismalar yapilmalidir:

TUm redUktor parcalarini temizleyin

TUm redUktor pargalarina hasar kontroll yapin

Hasarl tim pargalari yenileyin

TUm makarali rulmanlari yenileyin

Tim contalari, mil sizdirmazlik kegelerini ve Nilos halkalari yenileyin
Opsiyonel: Geri donis kilidini yenileyin

Opsiyonel: Kaplinin elastomerlerini yenileyin

N~

2G ve 2D kategorisindeki reduktorlerde belirtilen galisma suresinin ardindan genel bir revizyon gerekir.
izin verilen calisma siiresi, genelde tip etiketinin Ml alaninda calisma saati cinsinden belirtiimistir.
Buna alternatif olarak, Ml alaninda Cm bakim sinifi da belirtiimis olabilir (6rn.: Ml Cm = 5.).

Bu durumda, devreye almay takip eden yil cinsinden genel revizyon zamani (Na asagidaki formdle
goOre hesaplanir. Devreye almadan sonra izin verilen maksimum c¢alisma siresi 10 yildir. Bu kural,
hesaplama ydntemiyle elde edile daha ylksek degerlerde de gecerlidir.

Ny= Cy-f -k,

C,: Tip etiketinin Ml alanindaki bakim sinifi

f: Calisma suresi faktori
f. =10 Glinde en fazla 2 saat galisma suresi
f,=6 Glnde 2 ila 4 saat calisma suresi
f=3 Glinde 4 ila 8 saat ¢alisma siresi
f =15 Gulnde 8 ila 16 saat calisma suresi
f =1 Glinde 16 ila 24 saat ¢calisma siresi

ka:  Kapasite kullanim faktori (genelde ka = 1'dir)

58 B 2000 tr-4419



Co

DRIVESYSTEMS

5 Muayene ve bakim

Uygulama tarafindan gercgekten talep edilen gug bilindiginde bakim araliklari genellikle daha uzun olur.
Bu durumda kapasite kullanim faktori asagidaki gibi hesaplanabilir.

kW cinsinden reduktor tip etiketi uyarinca izin verilen maks. rediuktor giris glict veya
motor gicudur

kW cinsinden nominal devirde uygulamanin talep ettigi ve érn. élgimlerle belirlenen
gercgek reduktor giris guct veya motor glcuddar.

Nominal devirde q,, q,, d,, ... yuzdelik zamansal oranlari bilinen P, P, Py ---

farkli gercek rediktoér giris gugcleriyle degisken yuk halinde esdeger ortalama
rediktor giris glicu icin asagidaki formul gecerlidir:

q 3 Q; 3 Q3
Put = 3P’ —= + Py’ - —= + :
tat \/ tatl 100 tat2 100
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6 Tasfiye

Guincel yerel diizenlemelere dikkat edin. Ozellikle yaglama maddeleri toplanmali ve tasfiye edilmelidir.

Rediiktor parcgalari

Malzeme

Digliler, miller, makarali rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, ....

Celik

Rediktor gévdesi, rediktér pargalart, ...

Yumusak dokim

Hafif metal rediktor govdesi, hafif metal rediktér pargalart, ....

Aliminyum

Sonsuz vidalar, burglar, ...

Bronz

Mil sizdirmazlik kegeleri, Kilit bagliklari, kauguk elemanlar, ....

Celikli elastomer

Kavrama parcalari

Celikli plastik

Diz contalar

Asbest icermeyen izolasyon malzemesi

Rediktor yagi

Katkil mineral yag

Sentetik reduktor yagd (etiket: CLP PG)

Poliglikol bazli yaglama maddesi

Sentetik reduktor yagd (etiket CLP HC)

Poly-Alpha-Olefin bazl yaglama maddesi

Sogutma kanali, sogutma kanalinin tek yatakli kutlesi, vidah
baglanti

Bakir, epoksid, piring

Tablo 13: Malzeme tasfiyesi
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7.1 Yapi bigimleri ve periyodik bakim
Listelenmeyen montaj posizyonlari igin lutfen 6zel dokimantasyondaki ¢izimi dikkate alin (bkz. Bélim
2.2 "Uriin etiketi").

Asagidaki yapi bigimi resimleri igin sembol agiklamasi:

Hava tahliyesi

Yag seviyesi

Yag tahliyesi

Standart helisel rediiktorler

ATEX 3G ve 3D kategorisindeki standart helisel rediiktérlerde yagd seviyesi civatasi bulunmaz (bkz.
Bolim 2.2 "Urln etiketi").

NORDBLOC helisel rediiktér SK 072.1 ve SK 172.1

1. Reduktéri M4 montaj konumundan M2 montaj konumuna getirin, M2 montaj konumunun yag
seviyesi civatasini sokun.

R

=

Sekil 31: SK 072.1 - SK 172.1 yag seviyesi olgcumii
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2. Rediktor gévdesinin st kenari ve yag seviyesi arasindaki X ol¢listinii belirleyin, duruma goére yag
Olglim gubugunu uyarlayin (bakiniz Sekil 32).

Tryrrrrryrg T 'T_l

Aciklama

1
".

1 Govde Ust kenari
2 Yag seviyesi

Sekil 32: Yag seviyesinin olgiilmesi

3. Belirlediginiz X 6l¢isinlG tablodaki ilgili olglyle karsilastirin. Gerekiyorsa tip etiketi Gzerinde

belirtilen yag ¢esidiyle yagd seviyesini duzeltin.

Rediiktor tipi Vida disi biyikligii X élgiisii [mm]
SK 072.1 M8 x 1 22+ 1
SK 172.1 M8 x 1 20 £ 1

4. M2(bkz. Bolum 0 "Yag seviyesinin kontroli")montaj konumunun yag seviyesi civatasini takin ve

sikin.
5. Reduktérd M4 montaj konumuna geri getirin.
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NORDBLOC SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1 ... SK 1071.1 helisel rediiktorler

Bu redUktdrlerin M2 montaj konumunda yag seviyesi civatasi yoktur. Yag seviyesinin M4 monta;j
konumunda 6lglimesi gerekir. Bunun i¢in asagdidaki adimlara dikkat edilmelidir.

SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1

1. Reduktoéri M4 montaj konumuna getirin.

M2 M4

Sekil 33: SK 071.1 — SK 371.1 yag seviyesi 6lgiimii

2. M4 montaj konumunun yag seviyesi civatasini sokin ve Bolim 0 "Yag seviyesinin
kontroli"uyarinca yag seviyesini kontrol edin. Gerekiyorsa tip etiketi Uzerinde belirtilen yag
cesidiyle dizeltin.

3. M4 montaj konumunun yag seviyesi civatasini takin ve uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.3 "Civata
sikma torklan").

4. Reduktérd M2 montaj konumuna geri getirin ve monte edin.
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SK771.1...1071.1

1. Reduktord M4 montaj konumuna getirin (bakiniz yukarida).
2. Rediktor kapagi ve yag seviyesi arasindaki X 6l¢iisiini belirleyin.

Aciklama
1 Govde Ust kenari

2 Yag seviyesi

Sekil 34: SK771.1 ... 1071.1 yag seviyesi

3. Belirlediginiz X 6&lglsini asagidaki tabloda bulunan olglyle karsilastirin. Gerekiyorsa tip etiketi
Uzerinde belirtilen yag ¢esidiyle yag seviyesini diizeltin.

Rediiktor tipi Vida disi biiyukligii X olgiisii [mm]
SK771.1 M12x 1,5 28 +1
SK 871.1 M12x 1,5 14 £1
SK971.1 M12 x 1,5 26 +1
SK 1071.1 M12x 1,5 10 £1

4. M4 montaj konumunun yag seviyesi civatasini takin ve uygun torkla sikin (bkz. Bolim 7.3 "Civata
sikma torklan™).
5. Reduktori M2 montaj konumuna geri getirin ve monte edin.
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UNIVERSAL sonsuz vidali rediiktorler

SK 18131 -SK 181 75
SK 18IS 31 - SK 1SIS 75

S

Sekil 35: Yag seviyesi kontrolii sirasindaki konum

Yag seviyesi kontrolii igin rediktérin veya motorlu rediiktérin yukarida gosterilen konuma
getirilmesi gerekir. Bunun igin reduktérin veya motorlu rediktériin sékulmesi gerekebilir.

[i) Bilgi

Yagin esit oranda yayillmasi i¢in ¢alisma sicakligindaki rediktérin veya motorlu rediktorin Sekil
35'de gosterilen konumda yeterli bir sire dinlendirilmesi gerekir.

Bundan sonra yag seviyesi 0 "Yag seviyesinin kontroli"bdlimunde tarif edildigi gibi kontrol edilebilir.
Reduktorlerin 2G ve 2D kategorisinde tek bir yad seviyesi civatasi vardir. Bu reduktorler kontrol
edilebilir dmur boyu yaglamaya sahiptir.

ATEX 3G ve 3D kategorisinde (bkz. Bélum 0 "Yagd seviyesinin kontroli", Sayfa 54)yag seviyesi
civatasi bulunmaz. Bu reduktorler Smir boyu yaglamaya sahiptir.

SK 1S xx, SK 2S xx, SK 1SU xx, SK 2SU xx, SK 1SM xx, SK 2SM xx, SK 1SMI xx, SK 2SMI xx
reduktor tipleri sadece 3G ve 3D kategorisinde kullanilabilir. Bu rediktor tipleri 8mur boyu yaglamaldir
ve yag bakim civatalari bulunmaz.

Sl ve SMI tipleri, opsiyonel olarak bir basingli hava tahliye tapasiyla donatilabilir.

B 2000 tr-4419 65



Patlamaya karg! korumali rediiktér — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

ME

b

SK 15131-
SK 15175
SK 151031 -
SK 151075
SK 251040 -
SK 251063

SR

RSN

N
N
AN

@

S

E

S

M2

T Irrrry

LTSI SS

fsmsaz. 7 f,/smssz 7 [@j

ZERTTE 7 4 SK1S63 A \

o L]

/| skasazng- [/ ;j SK 2532NB- []

7 sKk2seaNg () 74 SK 2563NB

’/,, SK 15032 ? ; SK1Su32- [

/) skisues ) ] SK1SuUe3 [

/| sk 2su3ane- [ j SK 25U32NB- [/

{; SK 2SUBINE [ ‘A SK 25U83NB []

Y sk [ —r Y WMdsecismm- | O ——

/| SKismes ] i SK 1SME3 2,:

[ SH2SM40. 5K 25M40-

ﬁ DK 25063 ? //f SK 25ME3 ?f

) G 1 SK1SMID31- [

f— ﬁ;ﬂgj 7 ; SK 1SMIDE3 [/]

7 ‘ 71 SK 25MID40-
¥ Sl @ /] sk 2sMDe3 [/
Md SIS ISSIISSS %

PLPALLSSIS IS

= o

& _

66 B 2000 tr-4419



Co

DRIVESYSTEMS 7 Ek

Paralel milli rediiktorler

Asagidaki sekil yag seviyesi haznesi bulunan SK 9282, SK 9382, SK 10282, SK 10382, SK 11282,
SK 11382, SK 12382, SK 10382.1, SK 11382.1 reduktor tiplerinin M4/H5 yapi bigimi icin gegerlidir.

Sekil 36: Yag seviyesi hazneli helisel mil montajl rediiktor

SK 0182 NB, SK 0282 NB ve SK 1382 NB rediktor tiplerinin ATEX 3G ve 3D kategorisinde (bkz.
Bolum 2.2 "Uriin etiketi")yag seviyesi civatasi bulunmaz.

SK 0182 NB, SK 0282 NB ve SK 1382 NB tiplerinin 2G ve 2D kategorisinde tek bir yag seviyesi
civatasi vardir. Bu reduktor tipleri kontrol edilebilir mir boyu yaglamaya sahiptir.

NORDBLOC helisel rediiktorler
SK 320, SK172, SK272, SK372 ile SK273 ve SK373 reduktdr tiplerinin  ATEX
3G ve 3D kategorisinde (bkz. Bolim 2.2 "Urlin etiketi")yag seviyesi civatasi bulunmaz.

SK 320, SK 172, SK 272, SK 372 ile SK 273 ve SK 373 tiplerinin 2G ve 2D kategorisinde tek bir yag
seviyesi civatasi vardir. Bu reduktor tipleri, kontrol edilebilir Smur boyu yaglamaya sahiptir.
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7.2 Yaglama maddeleri

Uygun olmayan yag nedeniyle patlama tehlikesi

Mutlaka tip etiketinde belirtilen yaglama yagi turind kullanin.

Asagidaki tabloda rediiktor tip etiketi (bkz. Boliim 2.2 "Uriin etiketi")izerinde belirtilen rediiktor yagdi
turd izin verilen marka ve Urin adlariyla eslestiriimektedir. Bagka bir deyisle tip etiketi Gzerinde hangi
redlktér yag: turi belirtildigine bagh olarak uygun bir Griin kullaniimalidir. istisnai durumlarda tarif
edilen Grandn adi reduktor tip etiketi Gzerinde yazmaktadir.

Yaglama Tip
maddesi tiiri etiketindeki — i i b
bilgi FUCHS e ! i >
= past MRS Mobil -
= rol = ToTaL
Madeni yag Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kliberoil Mobilgear Omala S2 G Carter EP
Alpha SP 220 Renolin CLP 220 | GEM 1-220 N 600 XP 220 220 220 Carter
CLP 220 Optigear BM 220 Plus XEP 220
Optigear 1100/220 | Renolin Gear 220
VCI
Alpha EP 100 Renolin CLP 100 Kllberoil Mobilgear Omala S2 G Carter EP
GLP 100 Alpha SP 100 Renolin CLP 100 | GEM 1-100 N 600 XP 100 100 100
Optigear BM 100 Plus
Optigear 1100/100
Sentetik yag Alphasyn GS 680 Renolin PG 680 Klibersynth Mobil Omala S4 WE Carter SY
(poliglikol) CLP PG 680 | Optigear Synthetic GH 6-680 Glygoyle 680 680 680 Carter
800/680 SG 680
Alphasyn GS 220 Renolin PG 220 Klubersynth Mobil Omala S4 WE -
CLP PG 220 Alphasyn PG 22? GH 6-220 Glygoyle 220 220
Optigear Synthetic
800/220
Alphasyn EP 220 Renolin Unisyn Klibersynth Mobil SHC Omala S4 GX Carter SH
Sentetik yag CLP 220 GEM 4-220 N 630 220 220
(hidrokarbonlar) CLP HC 220 Renolin Unisyn
Gear 220 VCI
Biyolojik olarak CLP E 680 - Plantogear 680 S - - - -
ayt|§t|rllabilen S E Performance Bio | Plantogear 220 S | Kliibersynth - Naturelle Gear -
yag GE 220 ESS GEM 2-220 Fluid EP 220
FDA 178.3570 CLP PG H1 Optileb GT Cassida Fluid WG Klibersynth Mobil - -
uyarinca gida 680 1800/680 680 UH1 6-680 Glygoyle 680
maddeleriyle CLP PG H1 Optileb GT Cassida Fluid WG | Kliibersynth Mobil - Nevastane
uyumlu yag 220 1800/220 220 UH1 6-220 Glygoyle 220 SY 220
CLP HC H1 Optileb GT 680 Cassida Fluid GL Kliberoil - - -
680 680 4 UH1-680 N
CLP HC H1 Optileb GT 220 Cassida Fluid GL Kllberoil Mobil - Nevastane
220 4 UH1-220 N SHC Cibus XSH 220
220 220

Tablo 14: Yaglama maddesi tablosu
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7.3 Civata sikma torklan
Civata sikma torklari [Nm]
Sertlik siniflarindaki vidal baglantilar Koruyucu
Boyut 8.8 10.9 129 | v2A-70 ba;:":a” Kap':i';d'§" kapi:‘;:f'ak'
V4A-70 baglantilar

M4 3,2 5 6 2,8 - - -

M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -

M6 11 16 19 10 - - 6,4

M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -

M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -

GY% - - - - 75 - -

G% - - - - 110 - -

G1 - - - - 190 - -
G1% - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tablo 15: Civata sikma torklari

Vidali hortum baglantilarinin takilmasi

Ust somunun digine, kesme halkasina ve vidali baglanti agzinin disine yag siriin. Ust somunu, Ust
somunun belirgin sekilde daha zor déndurilebildidi noktaya kadar civata anahtariyla vidalayin. Vidali
baglantinin Gist somununu yaklasik 30° ila 60° fakat en fazla 90° déndirmeye devam edin, bu sirada
vidali baglanti agzi bir anahtarla kontra tutulmahdir. Vidal baglantidaki fazla yagi temizleyin.
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7.4 Calisma arizalari

A uvar

Kacak durumunda kayma tehlikesi

* Ariza aramaya baglamadan 6nce, kirlenmis zeminleri temizleyin.

iKkaz

Rediiktor hasarlan

» Reduktordeki tim arizalarda tahrik Unitesini hemen durdurun.

Ariza

Rediiktordeki arizalar

Olasi nedeni

Coézimii

Alisilmamis galisma sesleri,
titresimler

Yag ¢cok az veya
rulman hasari veya
diglerde hasar

NORD servisi ile gorisin

Reduktor veya motordan
yag cikiyor

Conta iglevini yitirmis

NORD servisi ile gortsun

Hava tahliyesinden
yag cikiyor

Yag seviyesi yanlis veya
yag yanlis, kirlenmis veya
elverigsiz ¢alisma durumlari

Yag degisimi,
yag genlesme kabi (opsiyon OA)
kullanin

Reduktér ¢ok 1siniyor

Elverigsiz montaj kosullari ya da
reduktor hasari

NORD servisi ile gortsin

Calistirma sirasinda darbe,
vibrasyonlar

Motor kavramasi arizali veya
rediktor sabitlemesi gevsek
veya lastik eleman arizali

Elastomer disli gemberi yenileyin,
motor ve rediktér sabitleme
civatalarini sikin,

lastik elemani yenileyin

Motor dénmesine ragmen ¢ikis mili
dénmiyor

Rediktorde kiriima veya
motor kavramasi arizali veya
bizulme diski kayiyor

NORD servisi ile gortsun

Tablo 16: Calisma arizalarina genel bakis
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7.5 Kacak ve sizdirmazhk

Rediktorler, hareketli pargalarin yaglanmasi igin yag veya gresle doldurulmustur. Contalar, yaglama
maddesinin disari ¢ikmasini énler. Orn. radyal mil kegelerinde belirli bir nem filmi uzun sureli
sizdirmazlik etkisi icin normal ve avantajli oldugundan mutlak bir sizdirmazlik teknik olarak mumkuin
degildir. Hava alma noktalarinda, 6rn. c¢alisma geregi disari ¢ikan yag sisi nedeniyle bir yag
nemlenmesi gorilebilir. Orn. Taconite conta sistemleri gibi gresle yaglanan labirent contalarda,
kullanilan gres prensip geregi sizdirmazlk boslugundan disari ¢ikar. Bu hafif kagak bir hata degildir.

DIN 3761'ye gore test kosullarina uygun olarak, sizdirma, test platformu deneylerindeki taniml bir test
suresinde calisma geregdi olarak conta kenarindan disari ¢ikan nemin disinda olan ve izole eden
maddenin damlamasina neden olan izole edici maddeyle belirlenmistir. Daha sonra toplanarak 6lgulen

miktar, kagak olarak adlandirilir.

DIN 3761'e ve ayni kapsamda uygulanmasina uygun olarak kagak tanimi

Kacgak yeri
Kavram Aciklama Mil 5|z.d|rmazI|k IEC — Govde derzi Hava tahliyesi
kegesi adaptoriinde
SUdTEr nem algilanmiyor sikayet nedeni | sikayet nedeni | sikayet nedeni | sikayet nedeni
yok yok yok yok
Nem filmi yerel . . . . . . . .
nemii olarak sinifh (Kiigik §2<syet nedeni §g<syet nedeni §2<:1yet nedeni §2<:1yet nedeni
yiizey) y y y y
Nem filmi parganin sikayet nedeni sikayet nedeni sikayet nedeni
1slak disina tasmis ok ok olasi onarim ok
durumda y y y
dlgulebilen fark edilebilir kuguk Onarim 6nerilir | Onarim énerilir | Onarim 6nerilir | Onarim &nerilir
kagak akinti, damlayan
sizdirmazlk
- S|"stern|nde kisa sikayet nedeni | sikayet nedeni sikayet nedeni
gecici kagcak sureli ariza veya olasl onarim
. _ | yok yok yok
tasima nedeniyle yag
cikisl *)
goruldr kagak,
orn. kirlenme, . . . . . . . .
Hafif kagak yaglanabilen §g<lfyet nedeni §2<Ifyet nedeni §2<Ifyet nedeni §2<Ifyet nedeni
sizdirmazlk y y y y
sistemlerinden

Tablo 17: DON 3761'e uygun olarak kagak tanimi

*) Mevcut deneyimler, nemli veya islak radyal mil kecelerinin daha sonraki sirecte kacaklari
kendilerinin  durdurdugunu gdstermistir. Bu nedenle, bu durumda bu pargalarin kesinlikle
degistiriimemesi 6nerilir. Anlik nemin nedenleri, 6rn. sizdirmazlik kenarindaki kiigik partikuller olabilir.
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7.6 Uygunluk beyani

7.6.1 Patlama korumali rediiktorler ve motorlu rediiktérler, 2G ve 2D kategorisi

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

GETRIEBEBAU NORD R

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

Dotrinbobas-Nond-Str. 1, 22041 Bargiehaic, Garmany  Telefon +4D{0}4532 280 - 0, Faks +4M0H532 280 - 2253 . infe@nond cam

AB uygunluk beyani

2014/347AB sayih AB ydnetmelifing ail Ek VIl kapsaminda

Isbu boyanla, Getricbebau WORD GmbH & Co, KG,
asafdaki Grin serisine dahil reddktorkarin ve molodu redOktoriaenn

« Helisel rediktérer + Helisel sonsuz vidah rediktorler
Tip 8K ... Tip SK 02..., 5K 151..,.8K 12..,, 5K 13...,
SK3..., 5K 4....
+ Paralel milli rediktarier = Konik disli redlktorier
Tip SK ..82, SK ...82.1, Tip 5K 9.....
5K ..82NB

ATEX isarati @ 2D/ 2Gile

agadudaki Yonetmeliklere uygun oidufunu beyan eder:
Urtinler igin ATEX Yanetmeligi 2014/134/AB
Uygulanan normlar:

DIM EN 1127-1: 2011
DIM EN 150 80079-36: 2016
DIM EN 150 80078-37: 2016
DIM EN 60079-0: 2014

Getriebebau NORD, 2014/34/AB Ek Vil uyarinca talep edilen belgeleri,
asafiida belirtilen makama sunmaktadir:

DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahlsiralle 9
44808 Bochum

Tamm numaras:: 0158

Belge: BVS 04 ATEX H/B 196

Bargteheide, 28.02.2019

U. Kichenmeistar Dr. O. Sadi
Genel Middr Teknik Ganal Midir

Sekil 37: Kategori 2G / 2D uygunluk beyani, DIN EN ISO 80079-36 uyarinca isaretleme

86

B 2000 tr-4419



Co

DRIVESYSTEMS 7 Ek

7.6.2 Patlama korumali rediiktorler ve motorlu rediiktérler, 3G ve 3D kategorisi

55RD

GETRIEBEBAU NORD DRIVESYSTEMS

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Gatripbabau-Nard St 1, 22041 Baglaheite, Garmaey | Telalon +390H532 289 - 0 Faks +490H532 289 - 2353 infererd com

AB uygunluk beyani

Isbu beyanla, Getriebebau NORD GmbH & Co. KG,

asafidaki Orin serising dahil redikidrienn ve motoru rediktorerin R
= Helisel rediiktdrier * Helisel sonsuz vidal rediktérier
Tip SK ... Tip SK 02..., SK 151..,5K 12..., SK 13...,
SK3..SK4. .
= Paralel milli redliktérier # Konik digli redlktorler
Tip SK ...B2, SK ...82.1, Tip SK 9.....
SK ..BZNB

ATEX igareti @ 13D/3Gie

asajidaki Yanetmediklere uygun cldudunu beyan eder:
Uriinler igin ATEX Yanetmeligi 2014/34/AB

Uygulanan normlar:

DiM EN 1127-1: 2011
DIM EN ISO 80079-36: 2016
DIM EN IS0 80079-37: 2016

DiM EN 860079-0: 2014
Bargteheide, 28.02.2019
U. Kichenmeister Dr. Q. Sadi
Genel Mador Teknik Genel Madr

Sekil 38: Kategori 3G / 3D uygunluk beyani, DIN EN ISO 80079-36 uyarinca isaretleme
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7.7 Onarim bilgileri

Teknik ve mekanik servisimizle irtibata gecerken, dogru reduktor tipini (tip etiketi) ve gerekirse siparis
numarasini (tip etiketi) hazir tutun.

7.7.1 Onarimlar

Onarim durumlarinda cihaz su adrese génderilmelidir:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servis departmani
Getriebebau-Nord-Stralle 1

22941 Bargteheide

Bir reduktor veya motorlu rediktér onarim igin gonderildiginde, 6érn. enkoder, harici fan gibi montaj
parcalariyla ilgili olarak sorumluluk kabul edilmez!

Latfen orijinal olmayan btlin pargalari rediiktorden veya motorlu rediiktdrden ¢ikartin.

[i) Bilgi

imkanlar dahilinde ilgili parganin / cihazin génderilme sebebi belirtimelidir. Gerekirse, sorular igin
irtibat kurulacak en az bir kiginin bilgileri belirtilmelidir.

Bu, onarim suresini olabildigince kisa ve verimli tutmak i¢in dnemlidir.

7.7.2 Internet Bilgileri

Ek olarak, internet sitemizde kullanima sunulan dillerde Ulkeye 6zel igletme ve montaj kilavuzlarini
bulabilirsiniz: www.nord.com

7.8 Garanti

NORD GmbH & Co. KG, isletme kilavuzuna uyulmamasi, kullanim hatalari ya da amaci disinda
kullanim sonucu olusan maddi hasarlar ve insanlara yonelik hasarlar igin hi¢bir garanti tUstlenmez.
Orn. mil sizdirmazlik kegeleri gibi genel aginma pargalari garanti kapsaminin disindadir.

7.9 Kisaltmalar

2D Toz patlamasi korumali rediktér, Bolge 21 Fa Eksenel kuvvet
2G Gaz patlamasi korumali reduktér, Bolge 1 IE1 Standart verimlilikte motorlar
3D Toz patlamasi korumali rediiktér, Bolge 22 IE2 Yiksek verimlilikte motorlar
ATEX Atmosphreres explosibles IEC International Electrotechnical Commission
B5 Boydan boya delikleri olan flans sabitlemesi NEMA National Electrical Manufacturers Association
B14 Disli delikleri olan flans sabitlemesi IP55 International Protection
cw Clockwise, Saat yonine donus ISO Uluslararasi Standardizasyon Organizasyonu
CCw Counter Clockwise, ters saat yonline donls pH pH degeri
°dH Alman sertligindeki derece cinsinden su sertligi PSA Kigisel koruyucu donanim
1°dH = 0,1783 mmol/l
DIN Alman Standardizasyon Enstitiisu RL Yonetmelik
EG Avrupa Toplulugu VCI Volatile Corrosion Inhibitor
EN Avrupa Normu WN Getriebebau NORD dokiimani
Fr Radyal ¢apraz kuvvet
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SoGuUMa SUYU......eeiiiiiiiiiiee e 49 Vidall hortum baglantiS! ..o 83
Standart motor..........cccceevviee i 40 v
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Tip etiketi bilgileri ..o 24 Y BGIAMA SENSBHerrrereeeeereeosoeoeeeeeeson 46. 57
Yataklari yeniden gresleme ...........cccccevvveeeee 57
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NORD DRIVESYSTEMS Group

Headquarters and Technology Centre
in Bargteheide, close to Hamburg

Innovative drive solutions
for more than 100 branches of industry

Mechanical products .
parallel shaft, helical gear, bevel gear and worm gear units

Electrical products
IE2/IE3/IE4 motors

Electronic products
centralised and decentralised frequency lnvena[s_,
motor starters and field distribution systems =

7 state-of-the-art production plants
for all drive components
Subsidiaries and sales partners

in 98 countries on 5 continents

provide local stocks, assembly, pmdum:n
technical support and customer service

More than 4,000 employees throughout the world
create customer oriented solutions
www.nord.com/locator

Headquarters:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Strafte 1

22941 Bargteheide, Germany

T: +49 (0) 4532 / 289-0

F: +49 (0) 4532 / 289-22 53
info@nord.com, www.nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group D RlVESYSTE M S
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