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DRIVESYSTEMS Preéteni provozniho a montazniho navodu

Precteni provozniho a montazniho navodu

Pfed provadénim praci na prfevodovce a uvedenim pievodovky do provozu si peclivé proctéte
provozni a montazni navod. Bezpodmine€né dodrzujte instrukce tohoto provozniho a montazniho
navodu.

Provozni a montazni navod uloZte v blizkosti pfevodovky tak, aby byl v pfipadé potfeby k dispozici.
Vezméte na védomi i nasledujici podklady:

» Katalogy prevodovek (G1000, G1012, G1014, G1035, G1050, G2000),
» Navod k udrzbé elektromotoru,
* Provozni navody zabudovanych dodanych komponent.

Pokud potfebujete dalSi informace, poptejte spole¢nost Getriebebau NORD GmbH & Co. KG.
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Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS
Dokumentace

Oznaceni: B 2050

Mat. gis.: 6053010

Konstrukéni fada: Pfevodovky a motory s pfevodovkou

Typova fada: SK 5207 — SK 15507, SK 5217 — SK 11217 a

SK 5217 — SK 11217
Typy pfevodovek: Primyslové prevodovky

Prehled verzi

Nazev Objednaci ¢islo Poznamky

Datum

B 2050, 6053010/ 0613 | -

unor 2013

B 2050, 6053010/ 3814 * VSeobecné korektury

zafi 2014

B 2050, 6053010/ 1915 * VSeobecné korektury

duben 2015

B 2050, 6053010/0916 | = Prepracovani ATEX dokumentace / RozSifeni volitelného
bfezen 2016 pfislusenstvi

* RozSifeni konstrukéni fady
* Nova prohlaseni o shodé
» V3eobecné korektury

B 2050, 6053010/ 1817 * PFepracovani

kvéten 2017

B 2050, 6053010/ 1819 * Prepracovani ATEX dokumentace

kvéten 2019 » Rozsiteni konstrukéni fady MAXXDRIVE® XT

* Nova prohlaseni o shodé
» V3eobecné korektury

B 2050, 6053010 /4419 | = Prfepracovani bezpec€nostnich a vystraznych upozornéni
fijen 2019 » Odstranéni prohlaSeni o shodé dle DIN EN 13463-1

» Prepracovani pro opci MS a MF

* Doplnéni opce SAFOMI

* Doplnéni SK 5217 az 11217

» Doplnéni kapitoly Emise hluku

* Doplnéni v kapitole Intervaly prohlidek a udrzby

* VSeobecné korektury

Tabulka 1: Seznam verzi B 2050
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DRIVESYSTEMS Dolozka autorského prava

Dolozka autorského prava

Tento dokument je jako soucast zde popsaného zafizeni poskytnut v pisemné formé k dispozici
kazdému uzivateli.

Jakakoliv uprava, zména, nebo znehodnocovani dokumentu je zakazano.

Vydavatel

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralle 1 « 22941 Bargteheide, Germany ¢ http://www.nord.com/
Telefon +49 (0) 45 32/ 289-0 « Fax +49 (0) 45 32/ 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

1 Bezpecnostni upozornéni

1.1 Pouziti v souladu s uréenim

Tyto pfevodovky slouzi k pfenosu a transformaci to€ivého pohybu. Jsou ureny pro pouziti v
komeréné pouzitych strojich a zafizenich jako souc¢ast pohonnych systému. Pfevodovky se nesmi
uvadét do provozu, dokud neni konstatovano, Ze stroj nebo zafizeni Ize s pfevodovkou bezpecné
provozovat. Pokud by mél vypadek pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou vést k ohrozeni osob,
musi byt stanovena vhodna ochranna opatfeni. Stroj nebo zafizeni musi odpovidat mistnim zakonim
a smérnicim Musi byt spInény vSechny aplikovatelné poZadavky bezpecnosti ochrany zdravi. Zejména
se musi v pfislusné oblasti platnosti respektovat smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES, smérnice
TR CU 010/2011 a TR CU 020/2011.

PFevodovky jsou vhodné pro pouZiti v prostfedi s nebezpe€im vybuchu v souladu s kategorii, udanou
na typovém S§titku. Spliuji pozadavky ochrany proti vybuchu smérnice 2014/34/EU a smérnice
TR CU 012/2011 pro kategorii, udanou na typovém S&titku. Pfevodovky se smi pouZivat pouze s
komponentami, které jsou uréeny pro pouziti v prostiedi s nebezpe€im vybuchu. Béhem provozu
nesmi byt pfitomna smés atmosféry s plyny, parami a mlhami (CE: Zéna1 nebo 2, kvalifikace G; EAC:
Kategorie IIG) a prach (CE: Zéna 21 nebo 22, kvalifikace 1ID; EAC: Kategorie 11ID). V pfipadé hybridni
smési atest pfevodovky zanika.

Konstruk&ni Upravy prevodovky jsou nepfipustné a vedou k zaniku certifikace pfevodovky.
Pfevodovky se smi pouzivat pouze v souladu s udaji v technické dokumentaci Getriebebau

NORD GmbH & Co. KG. Neni-li prevodovka pouzita v souladu s dimenzovanim a udaiji v provoznim a
montaznim navodu, mlize to vést k jejimu poSkozeni. MUze to mit za nasledek i Ujmu na zdravi.

Z3aklad nebo upevnéni pfevodovky musi byt dimenzovany v souladu s hmotnosti a toCivym
momentem. Musi se pouZit vSechny existujici upeviovaci prvky.

Mnohé pfevodovky jsou vybaveny chladicim hadem. Tyto pfevodovky se smi uvést do provozu, az
kdyZ je pfipojen chladici okruh a je v provozu.

1.2 Bezpecénostni upozornéni pro ochranu proti vybuchu

Pfevodovky jsou vhodné pro pouziti v prostfedi s nebezpe€im vybuchu Pro zajisténi ochrany proti
vybuchu se musi dodateéné respektovat nasledujici upozornéni.

Vezméte na védomi specialni dokumentaci udanou na typovém S§titku v poli ,S* a rovnéz navody
daldiho vybaveni a nastaveb.
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DRIVESYSTEMS 1 Bezpe€nostni upozornéni

1.2.1 Oblast pouziti

Prevodovky musi byt dimenzovany odbornym zplsobem. Pretizeni mize vést k prasknuti
konstrukénich dil. Pfitom mize dojit k vzniku jisker. Vyplite peclivé poptavkovy formular.
Getriebebau NORD GmbH & Co KG provadi dimenzovani prevodovek na zakladé udaji v
poptavkovém formulafi. Vezméte na védomi upozornéni k vybéru prevodovky v poptavkovém
formulafi a v katalogu.

Ochrana proti vybuchu se vztahuje vyluéné na prostfedi, odpovidajici kategorii zafizeni a druhu
vybusné atmosféry dle oznaceni na typovém Stitku. Typ pfevodovky a vSechny technické udaje
musi souhlasit s projekénimi Udaji zafizeni popf. stroje. Pokud existuje vice provoznich bod,
nesmi byt v Zadném provoznim bodé& pfekroen maximalni vykon pohonu, to€ivy moment nebo
poCet otalek. Pfevodovka se smi pouzivat pouze v montazni poloze, odpovidajici pfisludné
pracovni poloze. Pfed montazi pfevodovky zkontrolujte pfesné vSechny udaje na typovém Stitku.
PFi vSech pracich, jako napf. pfepravé, skladovani, elektrickém pfipojeni, uvedeni do provozu a
opravach, nesmi byt pfitomna vybusna atmosféra.

1.2.2 Nastavby a vybaveni

Pro pouziti s pfevodovkami kategorie 2D, musi mit motor kryti minimalné IP6x.

Je-li nutné chlazeni maziva, mGze Getriebebau NORD GmbH & Co KG stanovit vypoctem nutny
chladici vykon. Pfevodovky s chladicim hadem nesmi byt uvedeny do provozu bez chlazeni
maziva. Funkce chlazeni maziva se musi kontrolovat odporovym teplomérem (PT100). Pfi
prekroCeni pfipustné teploty se musi pohon odstavit. Pravidelné kontrolujte vyskyt unikd
netésnostmi.

Vybaveni, namontované k pfevodovce, jako napf. spojky, femenice, chladici zafizeni, ¢erpadlia,
senzorika atd. a rovnéz hnaci motory musi byt rovnéz vhodné pro pouziti v z6né s nebezpecim
vybuchu. Oznadeni motoru dle ATEX musi souhlasit s Udaji projekéni specifikace zafizeni popf.
stroje.

1.2.3 Maziva

Pokud je pouzit nevhodny olej, mize se olejova mlha uvnitf pfevodovky vznitit. MGze byt negativné
ovlivnéna funkce zpétné zapadkové brzdy, ¢imz muze dojit k zvySeni teploty a vzniku jisker.
Pouzivejte proto vyluéné oleje, odpovidajici udajim na typovém Stitku. Doporuéeni maziv
naleznete v pfiloze tohoto provozniho a montazniho navodu.

1.2.4 Provozni podminky

Pokud je pfevodovka vybavena zpétnou zapadkovou brzdou, vezméte na védomi minimalni otacky
pro uvolnéni zpétné zapadkové brzdy a rovné&z maximalni otacky. Pfili8 nizké otacky vedou k
zvy8enému opotiebeni a zvySeni teploty. P¥ili§ vysoké otacky zpétnou zdpadkovou brzdu poskodi.
Pokud jsou pfevodovky vystaveny pfimému sluneCnimu ozareni nebo srovnatelnému zafeni, musi
byt okolni teplota nebo teplota chladiciho vzduchu o minimalné 10 K nizSi neZz maximalné pfipustna
okolni teplota pfipustného rozsahu okolni teploty , Tu® dle typového Stitku.

Jiz malé zmény montaznich pomérld mohou podstatné ovlivnit teplotu prfevodovky. Pfevodovky s
teplotni tfidou T4 nebo maximalni teplotou povrchu 135 °C nebo méné musi byt opatfeny teplotni
nalepkou. Pokud je teplota povrchu pfilis vysoka, bod ve stfedu teplotni nalepky se zbarvi ¢erné.
Pokud se bod zbarvi ¢erné, odstavte pfevodovku okamzité z provozu.
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Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

1.2.5 Radialni a axialni sily

Hnaci a vystupni prvky smi do pfevodovky vnaset pouze maximalné pfipustné radialni smykoveé
sily Fr1 a Frz a axialni sily Fa1 a Faz , udané na typovém Stitku (viz ¢ast (viz kapitola 2.2 "Typovy
Stitek" na strané 22)).

Zejména u femen0 a fetézu je tfeba dat pozor na spravné napnuti.

Pridavné sily od nevyvazenych naboju jsou nepfipustné.

1.2.6 Montaz a instalace

Chyby pfi instalaci vedou k zdeformovani a nepfipustné vysokym zatézim pnutim. Tim dochazi k
zvySenym teplotdm povrchu. Respektujte instrukce pro instalaci a montaz v tomto provoznim a
montaznim navodu.

Pro v€asnou identifikaci zavad, které mohou zvysit nebezpedi vybuchu, provedte pfed uvedenim
do provozu vsechny kontroly, pfedepsané v tomto provoznim navodu a navodu k udrzbé.
Neuvadéjte prevodovku do provozu, pokud jste pfi kontrolach zjistili nesrovnalosti. Provedte
konzultaci se spole¢nosti Getriebebau NORD.

U prevodovek s teplotni tfidou T4 nebo s maximalni teplotou povrchu pod 200 °C provedte pied
uvedenim do provozu mérfeni teploty povrchu pfevodovky. Pfevodovku neuvadéjte do provozu,
pokud je zméfena teplota povrchu pfili§ vysoka.

SkFif pfevodovky musi byt pro zajisténi odvodu elektrostatického naboje uzemnéna.

Nedostateéné mazani vede k zvySeni teploty a tvorbé jisker. Pfed uvedenim do provozu
zkontrolujte hladinu oleje.

1.2.7 Kontrola a udrzba

Pro vylou€eni zvySeni nebezpeci vybuchu v dusledku funkénich poruch a poskozeni, provadéjte
pravidelné vSechny prohlidky, pfedepsané v tomto provoznim a montaznim navodu. V pfipadé, ze
jsou bé&hem provozu zjistény nesrovnalosti, musi se pohon odstavit. Provedte konzultaci se
spole¢nosti Getriebebau NORD.

NedostateCné mazani vede k zvySeni teploty a tvorbé jisker. Hladinu oleje pravidelné kontrolujte v
souladu s udaji v tomto provoznim a montaznim navodu.

Usazeniny prachu a nedistot vedou k zvySeni teploty. Prach se mlize usazovat i uvnitf netésnych
krytl. Odstranujte pravidelné tyto usazeniny v souladu s Udaji v tomto provoznim a montaznim
navodu.

1.2.8 Ochrana pred elektrostatickym nabojem

Nevodivé povlaky nebo nizkotlaké hadice se mohou elektrostaticky nabit. Pfi vyboji mohou
vzniknout jiskry. Takové komponenty se nesmi pouzivat v prostfedi, v kterych se musi pocitat s
procesy s tvorbou elektrostatickych naboji. Olejové vyrovnavaci nadrze se smi nachazet
maximalné v prostfedi s pfitomnosti plynu 11B.

Pfevodovky s tloustkou povlaku nad 0,2 mm se smi pouzivat pouze v prostfedi, v kterém se
nemusi poc€itat s procesy s tvorbou elektrostatickych naboju.

Natér pfevodovky je ur&en pro kategorii 2G skupina IIB (Zéna 1 skupina [IB). Pfi pouZiti v kategorii
2G skupina lIC (Zéna 1 skupina IIC) se pfevodovka nesmi pouzit nebo montovat v prostfedi, v
kterém se musi pocitat s procesy vytvarejicimi elektricky naboj.

PFfi dodate€ném lakovém natéru se musi zajistit, Zze tento natér bude mit stejné vlastnosti jako
originalni natér.

Pro znemoznéni elektrostatického naboje, se smi povrch Eistit pouze hadrem, navihéenym vodou.

14
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DRIVESYSTEMS 1 Bezpe€nostni upozornéni

1.3 ATEX-Nebezpeci vybuchu zazehem dle DIN EN ISO 80079-36
Byly aplikovany nasledujici typy nevybudného provedeni:

+ Opatieni pro zajisté€ni konstrukéni bezpecnosti ,,c*

Pevnostni a tepelné vypocty pro kazdy pfipad pouziti

Vybér vhodnych materiald, komponent

Vypocet doporuéeneého intervalu generalni opravy,

Interval kontroly stavu maziva, a tim zajisténi mazani loZisek, tésnéni a ozubeni
Pozadovana tepelna kontrola pfi uvedeni do provozu

» Opatfeni k zajisténi zapouzdrfeni proti vniknuti kapalin ,k*

— Ozubeni je mazano vhodnym mazivem
— Udaj pfipustného maziva na typovém &titku
— Udaj naplnéni maziva
« Opatfeni k zajisténi kontroly zapalnych zdroja ,b*

— Pouziti kontroly teploty jako systému protizaZzehové ochrany b1.

1.4 Neprovadéjte zadné konstrukéni Upravy

Neprovadéjte na pfevodovce zadné konstrukéni upravy. Neodstrafujte ochranna zafizeni.

1.5 Provadeéni prohlidek a udrzbovych praci

V disledku nedostate¢né udrzby a poSkozeni muze dojit k chybnym funkcim, které mohou mit za
nasledek Ujmu na zdravi.

* Provadéjte v predepsanych intervalech vSechny prohlidky a udrzbové prace.
*  Vezméte také na védomi, Ze po delSim skladovani je pfed uvedenim do provozu nutna prohlidka.
» PoSkozenou pfevodovku neuvadéjte do provozu. Pfevodovka nesmi vykazovat Zadné netésnosti.

1.6 Kvalifikace personalu

VeSkeré prace, tykajici se pfepravy, skladovani, instalace a uvadéni do provozu a také udrzby smi
provadét pouze kvalifikovany odborny personal.

Kvalifikovany odborny personal jsou osoby, disponujici vzdélanim a zkuSenostmi, umoZzfiujicimi
rozpoznani eventualniho nebezpeéi a jeho zabranéni.

1.7 Bezpecnost pri ur€itych ¢innostech

1.7.1 Kontrola poskozeni pri prepravé

Poskozeni pfi pfepravé mlze vést k chybné funkci pfevodovky a z toho plynouci Ujmé na zdravi. Na
oleji, uniklém z pfevodovky v dusledku poskozeni pfi pfepravé mohou osoby uklouznout.

+ Zkontrolujte obal a pfevodovku z hlediska poSkozeni pfi pfepravé.
* Prevodovku, poSkozenou pfi pfepravé neuvadéjte do provozu.

1.7.2 Bezpecnostni upozornéni pro instalaci a udrzbu

Pfed vSemi pracemi na pfevodovce odpojte pohon od zdroje energie a zajistéte ho proti nechténému
zapnuti. Nechte pfevodovku vychladnout. Potrubi chladiciho okruhu zbavte tlaku.

Vadné nebo poskozené dily, montazni adapteér, pfiruba a kryty mohou mit ostré hrany. Noste proto
pracovni rukavice a pracovni odév.
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1.8 Nebezpedi

1.8.1 Nebezpeci pfi zvedani

PFi padu prevodovky nebo v dlsledku kyvavych pohybud miize dojit k téZkému zranéni osob. Vezméte
proto na v&domi nasledujici pokyny:

* Nebezpecnou oblast velkoplosné zajistéte. Dbejte na dostatek mista k vyhnuti pfi kyvajicim se
bfemenu.

* Nevstupujte nikdy pod zavédena bfemena.

» PouZijte pouze dostateéné dimenzované a pro dany ucel vhodné pfepravni prostfedky. Hmotnost
pfevodovky zjistite z typového Stitku.

» Pfevodovky se smi prepravovat pouze pomoci fetézovych tfmend a zvedacich popruhl popf.
fetézd v uhlu 90° az 70° k horizontale. Pokud je na pfevodovce namontovan motor, nepouzivejte
ke zvedani zavésna oka motoru. Zavésna oka motoru nejsou uréeny k zvedani motoru s tézZkymi
nastavbami. Vezméte na védomi Cast 3.1 "Preprava pfevodovky".

1.8.2 Ohrozeni rotujicimi dily

U rotujicich dila hrozi nebezpedi vtazeni. Pamatujte proto na ochranu proti dotyku. Mimo hfideld, se to
tyka i ventilatoru jakoz i hnacich a vystupnich prvkd jako napf. femenovych pohon(, fetézovych
pohond, stahovacich kotou€l a spojek.

Ve zkuSebnim provozu nezapinejte pohon bez namontovaného vystupniho prvku, nebo zajistéte
licované pero.

Pfi koncepci oddélujicich bezpeénostnich zafizeni zohlednéte eventualni dobéh stroje.

1.8.3 Nebezpeci od vysokych a nizkych teplot

Za provozu se mize prevodovka ohfat na teplotu vy$si nez 90 °C. PFi dotyku horkého povrchu nebo
kontaktu s horkym olejem mulze dojit k popaleninam. Pfi velmi nizkych okolnich teplotach muze pfi
dotyku dojit ke kontaktnim omrzlinam.

» Pfevodovky se po provozu nebo za velmi nizkych teplot dotykejte pouze v pracovnich rukavicich.

+ Pfed udrzbovymi pracemi nechte pfevodovku po provozu dostateéné vychladnout.

» Pokud hrozi za provozu nebezpedi dotyku pfevodovky osobami, zajistéte ochranu proti dotyku.

+ Z tlakového odvzdusnovaciho Sroubu mize béhem provozu narazové unikat horka olejova miha.
Zajistéte oddélujici ochranné zafizeni, aby nemohlo dojit k ohrozeni osob.

» Nepokladejte na pfevodovku zadné snadno vznétlivé pfedméty.
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1.8.4 Ohrozeni mazivy nebo jinymi substancemi

Chemické substance pouzité s pfevodovkou mohou byt jedovaté. Vniknou-li Vam tyto latky do o€i,
muZe dojit k poSkozeni zraku. Kontakt s Cisticimi prostfedky, mazivy a lepidly maze vést k podrazdéni
pokozky.

Pfi otevieni odvzduSnovacich Sroubld muaze unikat olejova mlha.

Vlivem maziv a konzervacnich prostfedkll mohou byt pfevodovky kluzké a vyklouznout z rukou. Na
rozlitém mazivu hrozi nebezpedi uklouznuti.

» P¥i praci s chemickymi substancemi noste ochranné rukavice a pracovni odév, odolné proti vlivim
chemikalii . Po praci si umyjte ruce.

* Pokud mize dojit k rozstfiku chemikalii, napfiklad pfi plnéni oleje nebo pfi ¢isténi, noste ochranné
bryle.

* Vnikne-li chemikalie do oka, vyplachnéte je ihned velkym mnoZstvim studené vody. Pfi potiZich
vyhledejte 1ékafre.

* Respektujte bezpelnostni listy chemikalii. Bezpecnostni listy uloZte pohotové v okoli pfevodovky.

* Rozlité mazivo ihned zachytte pomoci vhodného sorbentu.

1.8.5 Ohrozeni hlukem

Mnohé prevodovky nebo namontované komponenty jako napf. ventilator zplsobuji za provozu zdravi
Skodlivy hluk. Pfi nutnosti prace v blizkosti takové pfevodovky, noste ochranu sluchu.

1.8.6 Ohrozeni mazivy pod tlakem

Chladici systém je pod velmi vysokym tlakem. PoSkozeni nebo otevfeni chladiciho vedeni pod tlakem
muze vést ke zranéni. Pfed pracemi na pfevodovce zbavte okruh chladiva tlaku.
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1.9 Vysvétlivky pouzitého oznaceni

A NEBEZPEGI

popf. smrti.

A NEBEZPEGI

Oznacuje bezprostiedné hrozici nebezpedi, vedouci, pokud mu neni zamezeno, k

@ nejtézSim uraztm popf. smrti. Obsahuje dllezité pokyny k ochrané pfed vybuchem.

smrti.

A oPATRNE

Oznacuje nebezpecnou situaci, ktera mize vést, pokud ji neni zamezeno, k lehkym trazdm.

POZOR

Oznacuje situaci, ktera maze vést, pokud ji neni zamezeno, k Skodam na produktu nebo Zivotnim
prostiedi.

E] Informace

Oznacuje aplikacni tipy a obzvlasté dilezité informace k zajisténi provozni bezpecénosti.

18
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DRIVESYSTEMS 2 Popis prevodovek

2 Popis prevodovek

2.1 Typové oznaceni a provedeni prevodovek

Druhy prevodovek / Typové oznaceni

Celni prevodovky Kuzelocelni prevodovky

2-stupriova | 3-stupriova| 2-stupnova | 3-stupnova |4-stupnova

SK 5207 SK 5307 SK 5217 SK 5407 SK 5507

SK 6207 SK 6307 SK 6217 SK 6407 SK 6507

SK 7207 SK 7307 SK 7217 SK 7407 SK 7507

SK 8207 SK 8307 SK 8217 SK 8407 SK 8507

SK 9207 SK 9307 SK 9217 SK 9407 SK 9507

SK 10207 |SK 10307 |SK 10217 SK 10407 SK 10507

SK 11207 |SK 11307 |SK 11217 SK 11407 SK 11507

SK 12207 | SK 12307 SK 12407 SK 12507
SK 13207 | SK 13307 SK 13407 SK 13507
SK 14207 | SK 14307 SK 14407 SK 14507
SK 15207 | SK 15307 SK 15407 SK 15507

Tabulka 2: Typové oznaceni a provedeni prevodovek

Zdvojené prevodovky jsou sestaveny ze dvou samostatnych pfevodovek.

S prevodovkami SK 5207 - SK 15507 a SK 5217 — SK 11217 se musi zachazet dle navodu. Pro
namontované pfevodovky se musi pouZit provozni a montazni navod B 2000.

Typové oznaceni zdvojené prevodovky: napf. SK 13307 / 7282 (sklada se z jednotlivych pfevodovek
SK 13307 a SK 7282).
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B upeviovaci prvek XiX T s hydrodynamickou spojkou X
CcC chladici spirala X iXiX|MS... i momentové rameno X iX
CS1 X  chladici systém olej / voda XiXix|..K S pruznou spojkou X
CS2 X i chladici systém olej / vzduch XiXiX|..T s hydrodynamickou spojkou X
D momentové rameno XiX MT motorova konzola XiX
EA du’t)j vystur’)nl hfidel s X | x NEMA NVITZMA-normallzovana motorova X
drazkovanim pfiruba
Ep2) | Momentove rameno se X |OT | olejova nadrz x
silentblokem
EV piny vystupni hridel s X PT100 | Teplotni &idlo x
draZkovanim
EW vstupni hfidel s drazkovanim R zpétna zapadkova brzda X X
F blokova pfiruba X iX S sverny spoj X iX
FAN ventilator X|V plny vystupni hfidel X
FK limcova pfiruba X VL zesilena lozZiska X
F1 vstupni pfiruba X VL2 mlchgdloye E)_rovedenl XX
- zesilena lozZiska
ochranny kryt jako ochrana proti michadlové provedeni
H/H66 y Kyt P X iX VL3 - zesilena loziska X iX
dotyku
- Drywell
. . I michadlové provedeni
IEC normalizovana motorova pfiruba X VL43) | - zesilena loziska X | x
IEC - True Drywell
michadlové provedeni
michadlové provedeni - zesilena loziska
KL2 - standardni loziska X X VL63) | True Drywell X X
- patkové provedeni
michadlové provedeni provedeni s extrudérovou
KL3 - standardni loZiska X i X VL53) | .. XiX
pfirubou
- Drywell
michadlové provedeni
KL43) : - standardni loZiska XiX w volny €ep vstupniho hfidele
- True Drywell
michadlové provedeni
- standardni loziska - . -
KL63) | True Drywell XiXix|W2 dva volné ¢epy vstupniho hfidele
- patkové provedeni
L oboustranny plny vystupni hfidel | X W3 tfi volné €epy vstupniho hfidele
LC/
LCX1) | obézné mazani X i XX |WX3) ipomocny pohon X
3)
MF... i zakladovy motorovy ram XX DRY3)
) hlidagem tlaku | 2) je udano na typovém §titku rovnéz pouze s D 3) pouze u ATEX 3G/3D

Tabulka 3: Provedeni a volitelné pfisluSenstvi
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Jednotliva provedeni / doplriiky Ize pouzit pouze u ur€itych velikosti pfevodovek popf. kombinaci
provedeni.

Obr. 1: 2-stupfova kuzeloéelni prevodovka MAXXDRIVE® XT
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2.2 Typovy stitek

Typovy 8titek musi byt pevné pfipevnén k prfevodovce a nesmi byt vystaven trvalému znecisténi. V
pfipadé, ze je typovy Stitek necitelny nebo poskozeny, obratte se na servisni oddéleni firmy NORD.

4 - ™
riebebou NORD GmbH & Co. KG
22939 Bargteheide /CERMANY ( €
Typ| SK @ |2
No. 2 iggfs @ ] N
ng @ |mir ' n, @ mii'm | @ =
@“2 @ |Nm P, @ [kw Bj| @
Foo @ |k Fiy @ 1, @
F.ﬁ.? B |kN . @ kg ¥ps @ mm
o 8 M i® |n
& © s [ @
L i

Obr. 2: Typovy &titek (PFiklad)
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Legenda k typovému stitku
=, Zkracené L . :
Cis .. | Jednotka Oznaceni Viz kapitola
oznaceni
2.1 "Typové
. oznaceni a
1 |Type SK |- Typ pfevodovky NORD provedeni
prevodovek"
2 | No. - Vyrobni &islo
3 |n min-! jmenovité otacky vystupniho hfidele*
4 Mo Nm mvax. pfipustny to¢ivy moment na vystupnim hfideli
prevodovky
5 Fro kN max. pfipustna radialni sila na vystupnim htideli 1.2.5 "Radialni
prevodovky a axialni sily"
6 Fa2 kN max. pfipustna axialni sila na vystupnim hfideli 1.2.5 "Radialni
pfevodovky a axialni sily"
7 | min jmenovité otacky vstupniho hfidele pfevodovky popf.
hnaciho motoru *
8 |Pq kW max. pfipustny hnaci vykon popf. vykon motoru
9 FrR1 kN max. pfipustna radialni sila na vstupnim htideli 1.2.5 "Radialni
prevodovky pfi opci W a axialni sily"
10 i kg celkova hmotnost 1.2.5 "Radialni
a axialni sily"
11 | ice - Celkovy pfevodovy pomér
. s 7.2 "Montazni
12 |IM - pracovni poloha (montazni poloha) poloha”
13 |B;j - rok vyroby
14 | Ty °C pFipustny rozsah teploty okolniho prostfedi
15 XR2 mm max. vzdalenost bodu plsobeni radialni sily FRo 1.2.5 "Radialni
a axialni sily"
16 |Olej ) drgh prevvodoveho oleje (normalizované oznaceni) a 7 3 "Maziva"
objem pFevodovky

B 2050 cs-4419
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Legenda k typovému stitku

Zkracené
oznaceni

Jednotka

Oznaceni

Viz kapitola

17

&

Ex oznaceni, dodatek ,X* jako odkaz na specialni
dokumentaci

Oznaceni dle ATEX (DIN EN ISO 80079-36):

1.
2.

Skupina (vzdy I, ne pro dudini zafizeni)

Kategorie (2G, 3G pfi plynu popf. 2D, 3D pfi
prachu)

Oznaceni neelektrickych pfistroju (Ex h) nebo typ
nevybusného provedeni pokud k dispozici (c)
Skupina vybusnosti pokud k dispozici (plyn: IIC, 1IB;
prach: llIC, llIB)

Teplotni tfida (T1-T3 nebo T4 pfi plynu) popf. max.
teplota povrchu (napf. 125 °C pfi prachu) popf.
zvlastni max. teplota povrchu viz oznaceni rozsahu
teploty na typovém Stitku nebo ve specialni
dokumentaci

EPL (equipment protection level) Gb, Db, Gc, Dc
Respektujte specialni dokumentaci a/nebo sledujte
méfeni teploty pfi uvedeni do provozu (X)

18

MI

Interval generalni opravy v provoznich hodinach
odpovida 90 % nominalni dobé zivotnosti loZisek

5.2.16
"Generalni
oprava "

19

Cislo specialni dokumentace skladajici se z pot.
Cis. / roku

* Maximalni pfipustné otacky jsou o 10 % vysSi nez jmenovité, pokud pfitom neni pfekro¢en maximalni
pfipustny hnaci vykon P1

Jsou-li pole FR1, Fro @ Fao prazdna, jsou sily rovné nule. Je-li pole xgo prazdné, je pisobeni sily Fro
uprostied na €epu vystupniho hfidele.

Tabulka 4: Legenda k typovému Stitku

Musi se dat pozor na to, Ze u motoru s pfevodovkou (pfevodovka s namontovanym elektromotorem)
ma elektromotor vlastni typovy Stitek se samostatnym oznacenim dle ATEX. Oznaceni motoru musi
souhlasit s udaji projekéni specifikace zafizeni popf. stroje.

Pro komplet motoru s prevodovkou plati vzdy nizSi ochrana pred vybuchem dle oznaéeni

prevodovky a elektromotoru.

V pfipadé, Ze je elektromotor provozovan s méniCem frekvence, potfebuje motor pro provoz s
méni¢em frekvence certifikat dle ATEX. Pfi provozu s méni¢em frekvence jsou mozné vyrazné
rozdilné jmenovité otaCky na typovych Stitcich motoru a prfevodovky. Pfi sitovém provozu motoru jsou
pripustné rozdily jmenovitych otacek na typovych Stitcich motoru a pfevodovky az + 60 ot./min..

24
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2.3 Dodatecny typovy stitek pro EAWU

EAL Ex

C€ &

Smérnice TR CU 012/2011 2014/34/EU — DIN EN ISO 80079-36
Oznadeni H1GbcT4 X 112G Ex h lIC T4 Gb

I1GbcT3 X II2GExhIIC T3 Gb

I1GbcliBT4 X 112G Ex h lIB T4 Gb

I1GbclIBT3 X 112G Ex hlIB T3 Gb

Db ¢ T125°C X

112D Ex h 1lIC T125°C Db

Db ¢ T140°C X

112D Ex h 1lIC T140°C Db

I1Gc T4 X II3GEx h lIC T4 Ge
I1Gc T3 X II3G Ex h lIC T3 Ge
Il Dc T125°C X 113D Ex h 1lIC T125°C Dc
Il Dc T140°C X 113D Ex h 1lIC T140°C Dc

Tabulka 5: Oznaceni EAC Ex/ CE Ex

Pfevodovky v nevybusném provedeni, uréené pro pouziti v oblasti Euroasijské hospodarskeé unie, maji
dodatec¢ny typovy Stitek, vyznadujici pouziti v oblasti s nebezpe¢im vybuchu (Ex) EAC oznacenim dle

EAC Ex.

V dalSim textu tohoto provozniho a montazniho navodu je od jmenovani loga EAC Ex s logem CE Ex
upusténo. Logo EAC Ex je stejného vyznamu jako logo CE Ex. Je-li v tomto provoznim a montaznim
navodu jmenovano oznaceni ,ATEX", plati to analogicky i pro pfevodovky EAC Ex.

Pfevodovky mohou pfi udrzbé v souladu s pfedpisy dosahnout Zivotnosti 30 let. Pfevodovka by méla
byt odstavena z provozu nejpozdéji 30 let po expedici spole¢nosti Getriebebau NORD. Rok expedice

odpovida roku vyroby, ktery je uveden na typovém Stitku ATEX.

EAC Ex pfevodovky maji zasadné dva typové Stitky. Jeden typovy Stitek odpovida smérnici ATEX
2014/34 EU jakoz i pfislusnym normam, druhy typovy Stitek obsahuje dodate¢né udaje dle smérnice

TP TC 012/2011

B 2050 cs-4419
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EAL[Ex

I1GbecT4 X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01100

085 22501

FAL Ex

N DbcT125°C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87 .B.01102

088 2282

EAL[Ex

1GbecT3X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01100

088 22521

HAL Ex

1 GbcllB T4 X
HAHWO LICB3

TC RU C-DE.AAB7.B.01100

085 22821

FAL Ex

Il Dc T125 °C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01101

085 2252

EAL Ex

Il Db ¢ T140 °C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01102

985 3753

FAL Ex

11 Ge T4 X
HAHWO LICB2

TC RU C-DE.AA87.B.01103

2
-
EAL Ex
Il Dc T140 °C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01101
>

Obr. 3: Dodate¢né typové stitky pro EAC Ex

088 2282

EALEx

IGbclBT3X
HAHWO LICB3

TC RU C-DE.AAB7.B.01100

FAL Ex

1GeT3X
HAHMO LICB3

TC RU C-DE.AA87.B.01103

088 2282
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3 Montazni navod, skladovani, pfiprava, instalace

Respektujte prosim vSechna bezpecnostni upozornéni (viz kapitola 1 "Bezpecnostni upozornéni")a
vystrazna upozornéni v jednotlivych kapitolach.

3.1 Preprava prevodovky

A VYSTRAHA

Nebezpecdi od padajicich bremen

» Pro zvedani nepouzivejte zavésna oka na namontovaném motoru.

» Dejte pozor na t&zisté prfevodovky.

Pfevodovku pfepravujte opatrné. Pro uchyceni popf. usnadnéni pfepravy prevodovky pouZzijte vhodné
pomocné prostfedky, jako napf. nosné traverzové konstrukce apod. Narazy na volné konce hfideld
vedou k poskozeni uvnitf pfevodovky.
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3.1.1 Standardni pfevodovky

Prevodovky se smi pfepravovat pouze pomoci fetézovych tfrmend a zvedacich popruh(i popr. fetézd v
Uhlu 90 ° az 70 ° k horizontale.

Legenda
1: Zvedaci popruh
2: Retézovy tfimen
X: nepfipustné
/. pfipustné

Obr. 4: Pieprava standardni prevodovky
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3.1.2 s motorovym adaptérem

Prevodovky s motorovym adaptérem se smi pfepravovat pouze pomoci fetézovych tfmenl a
zvedacich popruhl popf. fetéz(i v thlu 90 ° az 70 ° k horizontale.

Srouby s okem umist&né na motoru se pro pfepravu nesmi pouZit.

Legenda
1: Zvedaci popruh
2: Retézovy tfimen
X: nepfipustné
/. pfipustné

Obr. 5: Preprava prevodovky s motorovym adaptérem
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3.1.3 v michadlovém provedeni

Prevodovky v michadlovém provedeni se smi prepravovat pouze pomoci fetézovych tfmenu a
zvedacich popruht popft. fetéz( v thlu 90 ° az 70 ° k horizontale.

Srouby s okem umist&né na motoru se pro pfepravu nesmi pouzit.

Legenda
1: Zvedaci popruh
2: Ret&zovy trmen
X: nepfipustné
/. pfipustné

Obr. 6: Preprava prevodovky v michadlovém provedeni
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3.1.4 s momentovym ramenem nebo na motorovém zakladovém ramu

Pfevodovky s momentovym ramenem nebo na motorovém zakladovém ramu se smi pfepravovat
pouze pomoci fetézovych tfmenu a zvedacich popruhl popf. fetézt v uhlu 90 ° az 70 ° k horizontale.
Smi se pouzit pouze upinaci body na momentovém rameni popf. motorovém zakladovém ramu.

TR
o =3
Q o

I
I
I
I

Legenda
1: Zvedaci popruh
2: Retézovy tfimen
X: nepfipustné
v/ pfipustné

Obr. 7: Preprava prevodovky s momentovym ramenem nebo na motorovém zakladovém ramu

B 2050 cs-4419 31



Co

Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

3.2 Skladovani

P¥i kratkodobém skladovani pred uvedenim do provozu se musi dbat na nasledujici:

» pfevodovku skladujte v montazni poloze (viz kapitola 7.2 "Montazni poloha")a zajistéte proti
pfevraceni,

* nechranéné kovové povrchy skfiné a hfideldl mirné naolejuijte,

» skladujte v suchych prostorech,

+ teplota skladovani v rozsahu — 5 °C az + 50 °C bez velkého kolisani,

* relativni vihkost vzduchu niZsi nez 60 %,

* bez pfimého ozareni sluncem popf. vlivu UV zarfeni,

* v okoli nesmi byt Zadné agresivni, korozivni latky (kontaminovany vzduch, ozén, plyny,
rozpou$tédla, kyseliny, louhy, soli, radioaktivita, atd.),

» skladujte v prostoru bez otfes( a vibraci.

3.3 Dlouhodobé skladovani

PFfi dobé skladovani popf. odstavky vice nez 9 mésicli, doporucuje Getriebebau NORD volitelnou
moznost dlouhodobého skladovani. Za niZze uvedenych opatfeni je mozné skladovani po dobu cca 2
let. ProtoZe skutecné zatiZeni zavisi velmi silné na mistnich podminkach, |ze ¢asové udaje povazovat
pouze za smérné hodnoty.

Stav prevodovky a skladovy prostor pro dlouhodobé skladovani pred uvedenim do provozu:

» Skladovani v montazni poloze (viz kapitola 7.2 "Montazni poloha")a pfevodovka zajisténa proti
padu.

* Musi se opravit vnéjsi natér, poskozeny béhem pfepravy. Zkontrolujte pfipojovaci plochy pfiruby a
konce hfidell, zda jsou dikladné oSetfeny antikoroznim pfipravkem popf. je oSetfete vhodnym
antikoroznim pfipravkem.

» Pfevodovky s volitelnou mozZnosti dlouhodobého skladovani jsou kompletné& naplnény mazivem
nebo maji do pfevodového oleje pfimichan antikorozni prostfedek VCI (viz etiketa na pfevodovce)
nebo jsou bez napiné oleje ale naplnény malym mnozZstvim VCI koncentratu.

* Tésnici trubi¢ka v odvzduSniovacim Sroubu se béhem skladovani nesmi odstraniovat, pfevodovka
musi byt t&sné uzaviena.

» Skladovani v suchych prostorach.

» 'V tropickych oblastech se musi pohon chranit proti Skodam zptsobenym hmyzem.

» Teplota skladovani v rozsahu — 5 °C az + 40 °C bez velkého kolisani.

* Relativni vlhkost vzduchu niz3i nez 60 %.

* Bez pfimého ozareni sluncem popf. vlivu UV zafeni.

* Okoli bez pfitomnosti agresivnich a korozivnich latek (kontaminovany vzduch, ozon, plyny,
rozpou$tédla, kyseliny, louhy, soli, radioaktivita apod.).

» Skladovani bez otfesU a vibraci.

Opatieni béhem doby skladovani popr. odstavky
+ Pokud je vihkost vzduchu < 50 % muze byt pfevodovka skladovana az 3 roky.
Opatieni pfed uvedenim do provozu

+ PFed uvedenim do provozu provedte prohlidku pfevodovky.

+ V pfipadé, ze doba skladovani popf. odstavka pfesahne cca 2 roky nebo se teplota b&éhem kratSiho
skladovani vyrazné odliSovala od stanoveného rozmezi, musi se pfed uvedenim do provozu
mazivo v pfevodovce vymenit.

* U kompletné naplnéné pfevodovky se musi pfed uvedenim do provozu napli oleje zredukovat dle
provedeni
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» U pfevodovek bez naplné oleje se musi naplnit olej na stanovenou hladinu dle provedeni. VCI
koncentrat mize v pfevodovce zlstat. Mnozstvi a druh maziva se musi dodrzet v souladu s udaiji
na typovém Stitku.

3.4 Kontrola pracovni polohy

Pfevodovka smi byt v provozu pouze v udané pracovni poloze. PFipustna pracovni poloha je uvedena
na typovém 8&titku v poli IM. Pfevodovky, které maji na typovém Stitku v poli IM uvedenou zkratku UN,
jsou na pracovni poloze nezavislé. Kapitola 7.2 "Montazni poloha" udava pracovni polohy jednotlivych
typl pfevodovek. Pokud je v poli IM uvedeno X, musi se respektovat specialni dokumentace, jejiz
Cislo je uvedeno v poli S.

Musi se zkontrolovat a zajistit, Ze konstrukéni provedeni odpovida montazni poloze a Ze se pracovni
poloha za provozu nezmeéni.

Vezméte prosim na védomi provozni navod motoru specialné pro zvolenou pracovni polohu.

3.5 Pripravy pro montaz

Ihned po obdrzeni zkontrolujte obal a dodavku z hlediska poskozeni pfi pfepravé. Pohon se musi
zkontrolovat a smi se namontovat pouze pokud nejsou zjevné Zadné netésnosti. Zejména se musi z
hlediska poskozeni zkontrolovat radialni t&snici krouzky a uzaviraci kryty. Po8kozeni ohlaste okamzité
prepravci. Pfevodovky s poskozenim v disledku pfepravy se nesmi uvést do provozu.

Motor s pfevodovkou je na v8ech nechranénych kovovych plochach a hfidelich pfed pfepravou
chranén proti korozi vrstvou oleje / tuku popf. ochranného antikorozniho prostfedku.

Pfed montazi odstrafite ze vSech hfideld a pfirubovych ploch dikladné olej / tuk popf. ochranny
antikorozni prostfedek a eventualni znecisténi.

V pfipadech, u kterych maze vést Spatny smér otaceni k poSkozeni nebo ohrozeni, je nutno ovéfrit
spravny smér otaceni vystupniho hfidele pfi testovacim provozu pohonu v nepfipojeném stavu (bez
spojky) a zajistit tento smér pro pozdéjsi provoz.

U prevodovek s integrovanou uzavérou zpétného chodu jsou na vstupni a vystupni strané na
prevodovce umistény Sipky. Tyto Sipky ukazuji smér otaceni prevodovky. Pfi pfipojeni motoru a jeho
fizeni se musite pfesvédCit (napf. kontrolou sledu fazi), Ze se motor bude otafet pozadovanym
smérem.

Musi se zajistit, Ze se v okoli instalace nebudou vyskytovat zadné agresivni ani korozivni latky, které
by mohly napadnout kov, mazivo nebo elastomery. V pfipadé pochybnosti se musi provést konzultace
se spolegnosti Getriebebau NORD a eventualné je nutné provedeni specialnich opatfeni.

Vyrovnavaci olejové nadrze (opce: OT) jsou standardné namontovany jiz pfi expedici pfevodovky.
Pokud tomu tak neni, Ize uréenou pozici zjistit z pfislusSného rozmérového vykresu.

Prevodovky s naplni VCI koncentratu pro dlouhodobé skladovani jsou kompletné zaviené. Dejte pozor
na to, aby pfed uvedenim do provozu bylo namontovano odvzdusnéni a eventualné bylo odjisténé.
Montazni polohu Ize zjistit z pfisluSného rozmérového vykresu.

Radialni tésnici krouzky popf. pfevodovka musi byt pokud mozno chranény pfed pfimym slunecnim
zarenim.
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3.6 Montaz prevodovky

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze
* Montaz pfevodovky se nesmi provadét za pfitomnosti vybusné atmosféry.

Na prfevodovku nesmi byt pfipeviiovana Zzadna dodate¢na bfemena. Pokud je namontovan motor,
nesmi se zavésna oka na motoru pouZzit pro zvedani (viz kapitola 1 "Bezpecnostni upozornéni").

Pro upevnéni pfevodovky se musi pouzit vSechny pfedepsané Srouby.
Pro ochranu pfed pfehiatim se musi respektovat nasledujici body:

* Umoznéni neomezeného pfivodu vzduchu ke vSem stranam pfevodovky.

» Zaijistéte minimalni volny prostor pro ventilator v thlu 30° u saciho otvoru.

» Chladici vzduch od ventilatoru motoru musi proudit na pfevodovku bez omezeni.

* Neinstalujte Zadné zakryti popf. oplasténi pfevodovky.

* Nevystavujte pfevodovku energeticky intenzivnim zafenim.

» Zamezte nechténému ohfevu pfevodovky horkym vzduchem z jinych agregatu.

» Zaklad popf. pfiruba, na nichZz je pfevodovka upevnéna, nesmi béhem provozu pfivadét do
pfevodovky Zadné teplo.

* V prostoru pfevodovky se nesmi hromadit prach.

V pfipadé, ze vySe uvedené podminky nelze dodrzet, musi se provést konzultace s Getriebebau
NORD.

Prevodovka musi byt pfesné vyrovnana dle hfidele pohanéného stroje, aby nepulsobily pfidavné sily
do prfevodovky v dusledku pfepnuti.

m Informace

Na pfesném vyrovnani os hfidelt zasadné zavisi Zivotnost hfidell, loZisek a spojek. Proto se musi pfi
vyrovnani vzdy dosahnout nulové odchylky. K tomu je zapotfebi splnit i poZadavky pro spojky dle
specialnich provoznich navodu.

Z3aklad, na kterém je pfevodovka pfipevnéna, se nesmi chvét, musi byt tuhy a rovny.

Rovinnost plochy, pfiSroubované k zakladu musi byt provedena s pfisluSnou pfesnosti (viz kapitola
7.5 "Tolerance pro pfipojovaci plochy").

Pfipadné znecisténi pfipojovaci plochy pfevodovky a zakladny popf. pfiruby se musi ddkladné
odstranit.

Zaklad pro uchyceni pfevodovky musi byt dimenzovan v souladu s hmotnosti a krouticim momentem,

pfi zohlednéni sil plsobicich na pfevodovku. Nedostateéné tuhy zaklad muze vést za provozu k
radialnimu nebo axialnimu pfesazeni, které neni v klidovém stavu méfitelné.

PFi upevnéni prevodovky na betonovy zaklad s pouzitim ocelovych Sroubl popf. kotevnich tyéi je
nutno pocitat s odpovidajicim vybranim v zakladu. Napinaci listy se musi zalit do betonovych zakladu
ve vyrovnaném stavu.

Pro pfipevnéni prevodovky jsou uréeny $rouby minimalni jakosti 8.8. Srouby se musi utdhnout
pFislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroubu").

Tolerance hfidelovych koncu a pfipojovacich rozmérl pfiruby se musi zjistit z rozmérového vykresu
zakazky.

Skiin pfevodovky se musi v kazdém pfipadé uzemnit.

Na pfevodovce nejsou povoleny Zadné svafovaci prace. Pfevodovka se nesmi pouZivat jako kostra pfi
svarovacich pracich, protoZze muaze dojit k poSkozeni lozisek a ozubenych dilu.
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3.7 Montaz naboju na hridele prevodovky

A NEBEZPEGI

Nebezpeci vybuch v dlsledku zvyseni teploty

@ PFfi nepfiznivé pulsobicich smykovych silach se m(ize pfevodovka nepfipustné
ohfivat.

» Radialni sila by méla na pfevodovku pusobit pokud mozno co nejtésnéji.

POZOR

Poskozeni pfevodovky plisobenim axialnich sil

+ Zamezte pusobeni Skodlivych axidlnich sil na pfevodovku. Nenarazejte naboje nikdy pomoci
kladiva.

Pfi montazi dbejte na presné vzajemné vyrovnani os hfideld a dodrzte pfipustné Udaje toleranci,
stanovené vyrobcem. Montaz hnacich a hnanych spojovacich nabojd, jako jsou napf. spojky, fetézova
kola na vstupnich a vystupnich hfidelich pfevodovky je nutno montovat pomoci vhodnych pFipravki
tak, aby nedochazelo k vnaseni nepfipustnych axialnich sil do prevodovky. Udery kladivem na naboje
jsou nepfipustné.

m Informace

K montazi vyuzijte zavit v ose hfidele pfevodovky. K uleheni montaze je doporuc¢eno pfedem natfit
naboj mazivem nebo naboj kratce zahfat na cca 100 °C.

Spojka se musi umistit v souladu s navodem pro montaz spojky (specificky vykres zakazky). Pokud k
tomu nejsou k dispozici zadné udaje, musi se spojka vuci konci hfidele motoru vyrovnat tak, aby
navzajem licovaly.

\
\ ’
E H d

Obr. 8: Priklad jednoduchého montazniho pripravku

Hnané a hnaci prvky smi na prfevodovku plisobit pouze maximalné pfipustnymi, v katalogu
udanymi, radialnimi smykovymi silami FR4 a FR2 a axialnimi silami Fp4 a Fp2 (viz typovy Stitek).
Obzvlast u femenu a fetézl je tfeba brat v Uvahu spravné predepnuti.

PFidavné sily od nevyvazenych nabojll jsou nepfipustné.
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Radialni sila by méla na pfevodovku plsobit pokud mozno co nejtésnéji. U hnacich hfidelt s volnym
koncem — opce W — plati maximalni pfipustna radialni sila Fr1 pfi pusobeni radialni sily na stfed
volného Cepu hridele. U vystupnich hfideld nesmi pUsobeni radialni sily pfekro€it Frz hodnotu xrz2 . Je-
li pficna sila Fr2 pro vystupni hfidel udana na typovém S8titku, bez uvedeni vzdalenosti xr2, je
pusobeni sily uvazovano ve stfedu hfidele.

Fr1 Fr2

Fa1 X

[ i |
—

Fa2

o ke

/2 Xr2

l

Obr. 9: Pripustné pusobeni radialni sily na vstupni a vystupni htidel
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3.8 Prevodovka s dutym hridelem (opce: A, EA)

POZOR:

Poskozeni loZisek, ozubenych kol, hiideld nebo skfiné

* Montaz pfevodovek s dutym hfidelem na plny hfidel stroje je nutno provadét pomoci vhodného
pfipravku, tak aby nebyly do prfevodovky vnaSeny Zadné Skodlivé axialni sily. Zejména udery
kladiva na prfevodovku jsou nepfipustné

Montaz a pozdéjSi demontaz si usnadnite, pokud popsana mista natfete mazivem s antikoroznim
ucinkem (napf. NORD Anti-Corrosion vyr. Cis. 089 00099). Prebyte¢ny tuk popf. pfipravek Anti-
Corrosion muze po montazi unikat a eventualné odkapavat. Po zabéhu cca 24 h ocistéte dikladné
okoli vystupniho hfidele. Tento unik maziva neni pfiznakem netésnosti pfevodovky.

Vezméte na védomi!

Ne u pfevodovek se svérnym
spojem (viz kapitola 3.8.2 "Duty
T NN hfidel se svérnym spojem (opce: S)")!

2

Obr. 10: Naneseni maziva na hfidel a naboj

Potfebnou délku licovaného pera plného hfidele stroje musi urcit zakaznik tak, aby byl zaru¢en
bezpecny prenos sil.

PFi pouZziti dréZkovani (opce: EA) pro pfenos sily se musi zajistit, aby bylo drazkovani piného hfidele
stroje provedeno ve spravné velikosti a rovnéz se spravnymi tolerancemi.
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3.8.1 Duty hfidel s upeviiovacim prvkem (opce: B)

m Informace

Pomoci upevriovaciho prvku lze pfevodovku upevnit na plny hfidel s osazenim nebo bez osazeni.
Sroub upevriovaciho prvku se musi utadhnout pkislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4
"Utahovaci momenty Sroubd").

Montaz Legenda

1:  Upevnovaci prvek
Pojistny krouzek
Zavitova ty¢

@®O

Matice se zavitem
Pojistny Sroub
Vicko

Zavitova ty¢

Demontézni prvek

Fixace Matice se zavitem

@@ O

vy vl

Demontaz

@O

S A ®

Obr. 11: Montaz a demontaz upevinovaciho prvku (schematické znazornéni)

38 B 2050 cs-4419



Co

DRIVESYSTEMS 3 Montazni navod, skladovani, priprava, instalace

3.8.2 Duty hiidel se svérnym spojem (opce: S)

POZOR:

Poskozeni prevodovky v diisledku nespravné montaze svérného spoje

Duté hfidele se svérnym spojem se nesmi montovat na pIné hfidele stroje s osazenim, aby se
vyloug€ilo zdeformovani popf. tfeni mezi dutym hfidelem a osazenim.

Jsou-li napinaci Srouby svérného spoje utazeny bez namontovaného piného hfidele, mlze se duty
hfidel trvale zdeformovat. Napinaci Srouby neutahujte bez namontovaného piného hfidele.

PFi zpétné montazi svérného spoje se musi napinaci Srouby na zavitu a u hlavy oSetfit tukem bez
pfipravku Molykote.

PFi montazi se musi respektovat samostatna dokumentace vyrobce svérného spoje.

Vnéjsi priimér hfidele zakaznika musi mit, pokud neni v rozmérovém vykresu dle objednavky udano
nic jiného, uloZzeni g6 pfi rozméru vice nez 160 mm popf. h6 pfi rozméru mensim nebo rovném
160mm. Ulozeni musi byt provedeno dle DIN EN ISO 286.

Material hiidele zakaznika musi mit minimalni mez kluzu 360 N/mmZ2. To zarudi, Ze v dusledku svérné
sily nedojde k zadné trvalé deformaci.

Standardni priibéh montaze dvoudilného svérného spoje:

. Odstrarite eventudlné pfitomny ochranny kryt

Povolte napinaci Srouby svérného spoje, ale nevySroubujte je. Dotdhnéte je opét mirné rukou tak,
abyste odstranili vUli mezi pfirubami a vnitfnim krouzkem.

Svérny spoj nasunte az do uréené polohy (viz pFislusny rozmérovy vykres).
Plny hfidel stroje se musi pfed montazi kompletn& odmastit.

a. U standardniho dutého hfidele se na pliny hfidel stroje nenana&i zadny tuk.

b. V pfipadé specialniho dutého hfidele s bronzovym pouzdrem se musi plny hfidel stroje odmastit
v oblasti, ktera bude pozdéji v kontaktu s pouzdrem v dutém hfideli pfevodovky (Obr. 12). Misto
upnuti svérného spoje musi byt bezpodmine&né zbavené mastnoty.
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Legenda
V této oblasti bez pfitomnosti mastnoty
1:  bronzové pouzdro
1 2: oblast svérného spoje
3:  plny hfidel stroje

Obr. 12: Montaz plného hridele stroje pfi specialnich dutych hridelich se svérnym spojem

5. Duty hfidel pfevodovky, jakoZ i jeho pouzdro se musi kompletné odmastit, aby se pfi montazi
vyloucilo nechténé zamasténi v oblasti svérného spoje

6. Plny hfidel stroje vsurite do dutého hfidele tak, aby byl prostor svérného spoje zcela vyuzit.

7. Napinaci Srouby svérného spoje postupné ve smyslu ota€eni hodinovych rudi¢ek stejnomérné
utahnéte pfi vice cyklech kolem dokola.

8. Po pevném utazeni napinacich Sroubld musi ¢elni plocha vnitiniho krouzku na strané Sroubu
licovat s €elni plochou vnéjsiho krouzku. Stav sevreni tak Ize zkontrolovat vizualné (Obr. 13).

Obr. 13: Namontovany svérny spoj

9. Duty hfidel pfevodovky a plny hfidel stroje se musi oznacit znackou, aby bylo pozdé&ji mozno
identifikovat prokluz pfi zatizeni.
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Standardni prabéh demontaze:

1. Napinaci Srouby svérného spoje postupné ve smyslu otd€eni hodinovych rulicek stejnomérné
povolte pfi vice cyklech kolem dokola. Napinaci Srouby neodstranujte ze zavitu.

2. Pokud se vnéjsi krouzek po cca jedné otacce vSech Sroubl sam z vnitiniho krouzku neuvolni, Ize
vnéjsi krouzek uvolnit pomoci odtlaCovaciho zavitu. K tomu je zapotfebi potfebny pocet napinacich
Sroubl stejnomérné zasroubovat do odtlacovaciho zavitu az se vnéjsi krouzek od vnitfniho oddéli.

3. Odtlacenim proti dutému hfideli sejméte pfevodovku z pIného hfidele stroje.

Pokud byl svérny spoj del§i dobu pouzit nebo je znecistény, musi se pfed novou montazi rozebrat,
vyCistit a kuzelové plochy (kuzZel) natfit pfipravkem Molykote G-Rapid Plus nebo srovnatelnym
mazivem. Srouby oSetfete na zavitu a dosedaci plo$e hlavy tukem bez pFipravku Molykote. Pfi
poskozeni nebo korozi se musi poskozené prvky vyménit.

3.9 Prevodovka v prirubovém provedeni (opce: F, FK, VL2/3/4/5, KL2/3/4)

POZOR:

Poskozeni prevodovky v dlsledku deformace pnutim

* Prevodovky v pfirubovém provedeni se smi s pohanénym strojem seSroubovat pouze pomoci
pfiruby.

» Spojovaci plocha pohanéného stroje se musi provést dle toleranci, uvedenych v kapitole 7.5
"Tolerance pro pfipojovaci plochy".

» Pfiruba pohanéného stroje musi byt provedena tuha a bez vibraci

» Pfipojovaci plochy obou pfirub musi byt Eisté.

Primér rozte¢né kruznice, pocet a velikost otvor(l pro Srouby na pfirubé prfevodovky se zjisti na
pFislusném rozmérovém vykresu.
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3.10 Zakladovy ram motoru (opce: MF)

Zakladovy ram motoru je ocelova konstrukce pro pfedmontované pohonné pakety v horizontalni
montazni poloze. Slouzi pro spole€nou montaz pfevodovky, (hydro) spojky a motoru, eventualné i
mechanické brzdy a obsahuje vSechna pro tento ucel nutna ochranna zafizeni (napf. ochranny kryt).
Podepieni ocelové konstrukce je provedeno nékolika patkami.

Legenda

1:  Pfevodovky
2:  Motor
3:  Za&kladovy ram

Instalace a montaz

A vYSTRAHA

Nebezpedi zranéni rotujicimi dily

U jednotlivych komponent pohonného paketu se nachazeji pohyblivé dily (napf hfidele). Ty mohou
rychle rotovat a muze dojit ke zranéni (napf. rozdrceni, uskrceni apod.).

» Pohon neprovozujte bez krytl popf. ochrannych kryta.

* Pohon pfi montaznich pracich zajistéte pfed nechténym zapnutim.

* Respektujte dodate¢na upozornéni z provoznich a montaznich navodud vyrobcl pfislusnych
komponent.

+ U komponent brzdy a spojky respektujte specifické informace z rozmérového vykresu popf.
potvrzeni objednavky.

POZOR:

Poskozeni prevodovky v dlsledku chybné instalace

Nepfipustna pnuti, zkrouceni a nedostate¢na stabilita mohou pfevodovku a namontované
komponenty poskodit.

* Poutzijte spravné uvazovaci body.

* Pohonny paket instalujte vodorovné

* Dbejte na dostatecné dimenzovani zakladu a momentového ramena.

* Neprekrocte max. pfipustné zkrouceni 0,1 mm na 1 m délky.

» Zkontrolujte a korigujte vyrovnani namontovanych komponent (respektujte dokumentaci vyrobct).
» Dejte pozor na vyrovnani vuci hiideli pfipojeného stroje bez pnuti.
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Nepfipustné zkrouceni a nedostatecna stabilita pfevodovky maji podstatny vliv na opotfebeni ozubeni,
jakoz i zatiZzeni loZisek a tim i Zivotnost pfevodovky.

Komponenty mezi motorem a pfevodovkou, jako napf. kapalinové spojky nebo brzdy, jsou
expedovany pfednastavené: Vyrovnani a nastaveni téchto komponent se musi pfed uvedenim
pfevodovky do provozu zkontrolovat dle pfislusné dokumentace vyrobce a eventualné zkorigovat.
Nespravné vyrovnani vede k pfed€asnému vypadku namontovanych komponent a pfevodovky.

Respektujte vSechny pokyny k instalaci a montazi z této pfirucky, jakoZz i samostatné provozni a
montazni navody pro vSechny zabudované komponenty (napf. spojky nebo brzdy).
Dalsi upozornéni k montazi zakladového ramu motoru

* PIny hfidel s pruznou vystupni spojkou, viz ¢ast 3.7 "Montaz naboji na hfidele pfevodovky"

3.11 Momentova konzole (opce: MS)

Momentova konzole je ocelova konstrukce pro pfedmontované pohonné pakety v horizontalni
montazni poloze. Slouzi pro spole€nou montaz pfevodovky, (hydro-) spojky a motoru, eventualné i
mechanické brzdy a obsahuje vSechna pro tento uc€el nutna ochranna zafizeni (napf. ochranny kryt).
Podepieni ocelové konstrukce je provedeno pomoci vystupniho hiidele a momentového ramena.

5 1
‘ Legenda
1:  PFevodovky
| 2:  Motor
3:  Momentova konzole
prevodovky

4:  Pruzny prvek (upinaci pouzdro)

Instalace a montaz

A VYSTRAHA

Nebezpedi zranéni rotujicimi dily

U jednotlivych komponent pohonného paketu se nachazeji pohyblivé dily (napf hfidele). Ty mohou
rychle rotovat a muze dojit ke zranéni (napf. rozdrceni, uskrceni apod.).

» Pohon neprovozujte bez krytl popf. ochrannych kryta.

* Pohon pfi montaznich pracich zajistéte pfed nechténym zapnutim.

* Respektujte dodate¢na upozornéni z provoznich a montaznich navodd vyrobcu pfisluSnych
komponent.

U komponent brzdy a spojky respektujte specifické informace z rozmérového vykresu popf.
potvrzeni objednavky.
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POZOR:

Poskozeni prevodovky v dlsledku chybné instalace

Nepfipustna pnuti, zkrouceni a nedostate¢na stabilita mohou pfevodovku a namontované
komponenty poskodit.

* Poutzijte spravné uvazovaci body.

* Pohonny paket instalujte vodorovné

* Dbejte na dostatecné dimenzovani zakladu a momentového ramena.

* Neprekrocte max. pfipustné zkrouceni 0,1 mm na 1 m délky.

» Zkontrolujte a korigujte vyrovnani namontovanych komponent (respektujte dokumentaci vyrobct).
» Dejte pozor na vyrovnani vuci hiideli pfipojeného stroje bez pnuti.

Nepfipustné zkrouceni a nedostatecna stabilita pfevodovky maji podstatny vliv na opotfebeni ozubeni,
jakoz i zatiZeni loZisek a tim i Zivotnost pfevodovky.

Komponenty mezi motorem a prevodovkou, jako napf. kapalinové spojky nebo brzdy, jsou
expedovany pfednastavené: Vyrovnani a nastaveni téchto komponent se musi pfed uvedenim
pfevodovky do provozu zkontrolovat dle pfislusné dokumentace vyrobce a eventualné zkorigovat.
Nespravné vyrovnani vede k pfed€asnému vypadku namontovanych komponent a pfevodovky.

Respektujte vSechny pokyny k instalaci a montazi z této pfiru¢ky, jakoZz i samostatné provozni a
montazni navody pro vSechny zabudované komponenty (napf. spojky nebo brzdy).

Dalsi upozornéni k montazi momentové konzole

» Nasuvna pfevodovka pomoci dutého hfidele (opce: A, EA), viz ¢ast 3.8 "Pfevodovka s dutym
hfidelem (opce: A, EA)"

+ PIny hfidel s pfirubovou spojkou, viz ¢ast 3.7 "Montaz naboju na hfidele pfevodovky"

» Duty hfidel s upeviiovacim prvkem (opce: B), viz ¢ast 3.8.1 "Duty hfidel s upevriovacim prvkem
(opce: B)"

» Duty hfidel se svérnym spojem (opce: S), viz ¢ast 3.8.2 "Duty hfidel se svérnym spojem (opce: S)"

Pro ¢ep k podepieni pruzného prvku doporuduje spole¢nost NORD uloZeni g6.

Pro zjednoduSeni montaze a ochrané pfed korozi Ize do vnitfniho priiméru pruzného prvku nanést
vhodné mazivo.

Pruzny prvek je proveden z elastomeru. Ten je pouzitelny az do teploty maximalné +40°C. Prvkem lze
vyrovnat malé, v zavislosti na konstrukénim dilu, montazi podminéné pfesazeni. Pfipustné udaje Ize
zjistit v dokumentace vyrobce.
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3.12 Ochranny kryt (volitelna varianta: H, H66, FAN, MF.., MS...)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci vybuchu v disledku poskozenych, drhnoucich h¥idelovych krytua

+ Zkontrolujte hfidelové kryty pfed montazi z hlediska poskozeni béhem dopravy,
napf. vybouleni a zkfiveni.

* PoSkozené hfidelové kryty nepouzivejte.

Musi se pouzit vSechny upevinovaci Srouby, pfed zaSroubovanim zajistit potfenim zajiStovacim
lepidlem napf. Loctite 242, Loxeal 54-03 a pevné utahnout odpovidajicim utahovacim momentem (viz
kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroub(").

3.13 Motor (volitelna varianta: IEC, NEMA)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

* Smi se namontovat pouze normalizované motory s certifikatem pro ATEX zénu
dostatecné kategorie dle typového Stitku motoru.

» U pfevodovek ATEX kategorie 2D (viz. oznaCeni ATEX, posledni fadek typového
Stitku pfevodovky) musi mit motor minimalni kryti IP6x.

A VYSTRAHA

Tézka zranéni v disledku rychle rotujicich dilt

+ Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti.

PFfi montazi adaptéru IEC popf. NEMA se nesmi prfekrocit pfipustné hmotnosti motor(i a rozmér ,X
max“, uvedené v nasledujici tabulce:

Maximalni pfripustné hmotnosti motort IEC a NEMA

IEC 132 160 180 200 225 250 280 315
NEMA 210T 250T 280T 324T 326T 365T
Teziste 200 259 300 330 370 408 465 615

X max1) [mm]

Hmotnost [kg] 100 200 250 350 500 700 1000 1500

) viz Obr. 14 pro maximalné pfipustny rozmér X

Tabulka 6: Hmotnosti motorti IEC a NEMA
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Maximalni dovolené hmotnosti motorti Transnorm

Transnorm 315 355
Tézisté 615 615

X max1) [mm]
1500 1500

Hmotnost [kg]

" viz Obr. 14 pro maximaln& pFipustny rozmér X

Tabulka 7: Hmotnosti motori Transnorm

P¥i pfekroeni hodnot, udanych v tabulkach je nutno provést konzultaci s Getriebebau NORD.

Obr. 14: Tézisté motoru

Legenda

1:  Tézisté motoru
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Montaz motoru se standardni spojkou (Rotex®)

POZOR:

Poskozeni prevodovky a motoru v disledku chybného vyrovnani spojky

Vezméte na védomi i samostatnou dokumentaci spojky.

Spojka se musi umistit v souladu s ndvodem pro montaz spojky (specificky vykres zakézky).
Pokud k tomu nejsou k dispozici zadné udaje, musi se spojka vuci konci hfidele motoru vyrovnat
tak, aby navzajem licovaly.

. Ocistéte hridel motoru a pfirubové plochy motoru a IEC adaptéru a zkontrolujte je z hlediska

poSkozeni. Zkontrolujte upevriovaci rozméry a tolerance motoru a adaptéru.

Polovinu spojky nasadte na hfidel motoru tak, aby licované pero motoru pfi nasazovani
zasahovalo do drazky v poloviné spojky.

Polovinu spojky nasadte na hfidel motoru dle Udajid vyrobce motoru. Hfidel motoru je nutné

nastavit Celem pFicné ke spojce.

Obr. 15: Montaz spojky na hiidel motoru

Polovinu spojky zajistéte zavitovym kolikem. K tomu se musi zavitovy kolik pfed zasroubovanim
zajistit potfenim zajiStovacim lepidlem napf. Loctite 242 nebo Loxeal 54-03 a pevné utahnout
pfislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty SroubU").

Pfi instalaci na volném prostranstvi a ve vihkém prostifedi se doporucuje pfirubové plochy motoru a
IEC / NEMA adaptéru utésnit. Pfirubové plochy pfed montazi motoru kompletné potfete tésnicim
prostfedkem (napf. Loctite 574 nebo Loxeal 58-14) tak, aby byla pfiruba po montazi utésnéna.

Namontujte motor na adaptér a nezapomerite pfitom na pfilozeny ozubeny vénec.

. Srouby adaptéru pevné utahnéte pfislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci

momenty Sroubu").

Pfi pouziti jiného typu spojky se musi postup montaze zjistit z dokumentace pfislusného vyrobce.
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3.14 Hnaci spojka

POZOR:

Poskozeni prevodovky a motoru v diisledku chybného vyrovnani spojky

+ Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte vyrovnani spojky. Spojka se musi umistit v souladu s
navodem pro montaz spojky (specificky vykres zakazky). Pokud k tomu nejsou k dispozici Zzadné
Udaje, musi se spojka vici konci hiidele motoru vyrovnat tak, aby navzajem licovaly.

Pfi zménach v provoznim chovani (vykon, otacky, zmény u pohonu a pracovniho stroje) je
bezpodminecné nutna kontrola dimenzovani spojky.

3.14.1 Celistova spojka

Obvykle je pfevodovka s motorem spojena pomoci Celistové spojky. U pfevodovek bez adaptéru
IEC/NEMA musi vyrovnani pfevodovky a motoru zajistit provozovatel a spojka se musi namontovat v
souladu s udaiji vyrobce.

Pro pfevodovky s adaptérem IEC/NEMA viz kapitola 3.13 "Motor (volitelnd varianta: IEC, NEMA)".

3.14.2 Kapalinova spojka

A VYSTRAHA

Vystrikujici olej pfi pretizeni
Olej ze spojky je horky. Nebezpedi popaleni

» Spojka musi byt opatfena ochrannym krytem, aby bylo mozno odstfikujici olej odvést.

Spojka se musi umistit v souladu s navodem pro montaz spojky (specificky vykres zakazky). Pokud k
tomu nejsou k dispozici zadné udaje, musi se spojka vuci konci hfidele motoru vyrovnat tak, aby
navzajem licovaly.

Kapalinové spojky jsou obvykle dodavany s tavnou pojistkou. PFi pfetizeni stoupa teplota oleje ve
spojce. Jakmile je dosazeno mezni teploty (zpravidla 140°C), pojistka se roztavi a olej vytéka ze
spojky, aby byly motor a pfevodovka vzajemné rozpojeny dfive, nez by mohlo dojit k poSkozeni obou
komponent.

Pro kapalinové spojky se doporucuje provedeni zachytném vany, aby bylo mozno unikly olej zachytit.
Mnozstvi oleje ve spojce Ize zjistit z dokumentace vyrobce.

U pfevodovek na momentové konzoli popf. na zakladovém motorovém ramu v kombinaci s
kapalinovou spojkou je takova vana jiz standardné namontovana.

VoliteIné jsou kapalinové spojky vybaveny jisténim dotykovym kolikem a samostatnym mechanickym
spinagem.
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Legenda

1:  Pojistka spinaciho koliku
2:  Mechanicky spinac

Obr. 16: Jisténi dotykovym kolikem se samostatnym mechanickym spinaem

Aktivacni teplota jiSténi dotykovym kolikem je zpravidla cca 120°C. To zajisti, Ze je zafizeni odstaveno
z provozu jiz pfed dosazenim teploty tavné pojistky.

Vyrovnani mechanického spinate musi pfed uvedenim do provozu zkontrolovat provozovatel za
pomoci dokumentace vyrobce.

Spina¢ musi k vyhodnocovaci elektronice pfipojit provozovatel.

m Informace

Kapalinové spojky jsou obvykle dodavany s olejovou napini.

3.14.3 zubova spojka

Zubové spojky potiebuji pro funkci bez opotfebeni tukové mazani. Zubové spojky se musi pfed
uvedenim do provozu domazat dle dokumentace vyrobce.
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3.15 Spojka na vystupnim hrideli

POZOR:

Poskozeni prevodovky a motoru v diisledku chybného vyrovnani spojky

+ Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte vyrovnani spojky. Spojka se musi umistit v souladu s
navodem pro montaz spojky (specificky vykres zakazky). Pokud k tomu nejsou k dispozici Zzadné
Udaje, musi se spojka vici konci hfidele motoru vyrovnat tak, aby navzajem licovaly.

Pfi zménach v provoznim chovani (vykon, otacky, zmény u pohonu a pracovniho stroje) je
bezpodminecné nutna kontrola dimenzovani spojky.

Samostatné dodana spojka na vystupnim hfideli se musi zkontrolovat v souladu s dokumentaci
vyrobce.

3.16 Vnitini chladici zafizeni (volitelna varianta: CC)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi vybuch v dlsledku zvyseni teploty

» Chladici zafizeni se smi provozovat pouze v kombinaci se sledovanim teploty
(PT100).
* Musi byt respektovana specialni dokumentace ATEX dodana spole¢nosti NORD.

A vYSTRAHA

Moznost zranéni pri odpusténi tlaku

* VSechny prace na pfevodovce se musi provadét pouze pokud je chladici okruh bez tlaku.

POZOR:

Nebezpeci poskozeni chladici spiraly

* Na chladici spiralu nesmi plsobit zadné vnéjsi sily.
* Nepusobte po montazi na hrdla krutem.
« Zabrante, aby byly na chladici spiralu pfenaseny za provozu vibrace.

m Informace

Pouziti dvou chladicich spiral

Pokud pouzijete dvé chladici spiraly , musi se pfipojit paralelné a nikoliv v fadé . Jen tak je
zajisténo, Ze je k dispozici potfebny chladici vykon.

Pro napusténi a vypusténi chladiva jsou na pfevodovce popf. ve viku skfiné pfipoje s trubkovym
zavitem G1/2 pro montaz trubkovych a hadicovych vedeni. Pfesnou velikost trubkového zavitu Ize
zjistit z pfislusného rozmérového vykresu.

Pred montazi odstrante ze zavitovych hrdel uzaviraci zatky a chladici spiralu proplachnéte, aby
se do chladiciho systému nemohly dostat zadné necistoty. Pfipojovaci hrdla se musi pfipojit k
chladicimu okruhu, zajisténému provozovatelem. Smér proudéni chladiciho média je libovolny.

Pokud je pfed chladici spiralu pfedfazen pratokovy regulator, je pFipojeni odpovidajicim zplsobem
prodlouzeno. Pfivod chladici vody musi byt veden pres priitokovy regulator. Dbejte pokynt uvedenych
v provoznim navodu pouzitého pritokového regulatoru.
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Legenda
1: Chladici spirala

Obr. 17: Chladici viko s namontovanou chladici spiralou (schematické znazornéni)

3.17 Externi chladici zarizeni (volitelna varianta: CS1-X, CS2-X)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze

» Pro provoz v atmosféfe s nebezpe€im vybuchu se smi pouZzit pouze chladici
zafizeni, schvalena a oznacena pro tento ucel. Oznaceni dle ATEX musi
souhlasit s udaji projek&ni specifikace zafizeni popf. stroje.

» Chladici agregat se smi provozovat pouze v kombinaci se sledovanim teploty

(PT100).
» Musi byt respektovana specialni dokumentace ATEX dodana spole¢nosti NORD.

PFipojte chladici zafizeni v souladu s obr. Obr. 18 . Po konzultaci se spole¢nosti NORD Ize dohodnout
i jiné pfipojovaci body, které Ize zjistit z rozmérového vykresu.

Na prefabrikovanych hadicovych vedenich neprovadéjte bez konzultace NORD Z&adné upravy.

Pfipustna maximalni okolni teplota pro provoz chladicich zafizeni je 40 °C. Existuji-li vy3Si okolni
teploty, musi se pfed uvedenim do provozu provést kontrola ze strany spoleénosti NORD.

Legenda

1: PFipojka sani - Pfevodovka

2: Pf¥ipojka sani -
Cerpadlo / Chladici zafizeni

3: Pripojka vytlaku - Chladici
zafizeni

4: Pripojka vytlaku - Pfevodovka

5: Kontrola teploty PT100
(volitelné / doporuceno)

6: Pfipojka chladici vody

Obr. 18: Priimyslové prevodovky s chladicim zafizenim CS1-X a CS2-X
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Legenda

1: Pfipojka sani
2:  Cerpadlo

Tepelny vyménik

4. Pfipojka vytlaku - Chladici zafizeni
5.  Kontrola teploty (PT100)
6: Pfipojka chladici vody

Obr. 19: Hydraulické schema pramyslové prevodovky s chladicim zafizenim CS1-X a CS2-X
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3.18 Obézné mazani (volitelna varianta: LC, LCX)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze

» Pro provoz v atmosféfe s nebezpecim vybuchu se smi pouzit pouze cirkulaéni
Cerpadla a ¢idla, schvalena a oznacena pro tento ucel.

* Oznaceni dle ATEX musi souhlasit s udaji projekéni specifikace zafizeni popf.
stroje.

Pro pfevodovky s obéZznym mazanim se standardné pouzivaji pfirubova nebo motorova Cerpadla. Ta
jsou zabudovana jiz pfi expedici a vSechna vedeni jsou spravné pfipojena.

Pohon pfirubového €erpadla je realizovan pomoci vstupniho hfidele pfevodovky. Motorové Cerpadlo
ma samostatny pohon.

Obézna mazani jsou v normalnim pfipadé vybavena tlakovym spinacem. Pfipojeni a stejné i
vyhodnoceni této senzoriky musi zajistit provozovatel.

G] Informace

PFi kombinaci obéZného mazani s externim chladicim agregatem se musi vytlaCna a saci vedeni mezi
ob&Zznym mazanim a chladicim agregatem pfipojit béhem montaze pfevodovky. Pfipojovaci mista
zZjistite z pFislusného rozmérového vykresu.

3.19 Senzorika pro kontrolu prevodovky (opce: MO)

Poloha senzoriky se zjisti z pfislusného rozmérového vykresu dle objednavky.
Respektujte dokumentaci vyrobce.

B 2050 cs-4419 53



Co

Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

3.20 Teplotni nalepka

U prevodovek teplotni tfidy T4 popf. u pfevodovek s maximalni povrchovou teplotou niz§i nez 135 °C,
se musi na skfin pfevodovky nalepit pfilozena, samolepici teplotni nalepka (natisknuta hodnota
121 °C). Dil ¢&is.: 85104000). Teplotni tfida popf. maximalni teplota povrchu vychazi z oznaceni dle
ATEX v poslednim fadku typového Stitku pfevodovky.

Priklady:

I 2G Ex h 1IC T4 Gb popf. Il 3D Ex h 1IC T125°C Dc

Teplotni nalepka se musi umistit v oblasti loZisek pohonu. U pfevodovek s adaptérem IEC / NEMA se
musi teplotni nalepka umistit stejné jako u Celni pfevodovky.

Obr. 20: Poloha teplotni nalepky u ¢elnich a kuzelo€elnich prevodovek
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3.21 Momentové rameno (opce: D, ED, MS)

POZOR

Poskozeni prevodovky pfi nespravné montazi momentového ramena

» Je nutno vyvarovat se pfepnuti momentového ramene pfi montazi nebo v provozu, protoze by
mohlo dojit ke sniZzeni zZivotnosti loZisek vystupniho hfidele.
+  Momentové rameno neni vhodné pro pfenos radialnich sil.

Momentové rameno by mélo byt namontovano na strané stroje, aby byl ohybovy moment na hfidel
stroje minimalni. Zatizeni tahem a tlakem stejné jako montaz nahofe nebo dole jsou pfipustné.

U Celnich pfevodovek s motorovym adaptérem je momentové rameno umisténo proti motorovému
adaptéru.
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Legenda
1: Vidlicova hlava s ¢epy
2 Zavitovy svornik
3: BezudrZzbova kloubova hlava
4 Deska vidlice s Cepy

Obr. 21: Pripustné montazni odchylky momentového ramene (opce D a ED) (schématické zobrazeni)

Délku momentového ramene (opce: D) Ize nastavit v ur&itém rozmezi.

Pfevodovka se pomoci zavitového svorniku a pojistnych matic momentového ramene horizontalné
vyrovna a nasledné zajisti pojistnymi maticemi.

Sroubovy spoj momentového ramene utahnéte pfislusnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4
"Utahovaci momenty SroubU")a zajistéte proti povoleni (napf. pfipravkem Loctite 242, Loxeal 54-03).

Momentové rameno pfislusenstvi ED ma integrovany pruzny prvek a délka se nemusi nastavovat.
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3.22 Dodateény lakovy natér

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze v dasledku elektrostatického naboje
@ » DodateCny lakovy natér musi vykazovat stejné vlastnosti jako originalni lakovy

natér.

Pfi dodateCném lakovém natéru pfevodovky se radialni tésnici krouzky, gumové prvky, odvzdushovaci
Srouby, hadice, typové §titky, nalepky a dily spojky motoru nesmi dostat do kontaktu s barvami, laky a
rozpoustédly, protozZe se jinak dily poSkodi nebo by mohly byt necitelné.
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4 Uvedeni do provozu

4.1 Stav oleje a odvzdusnéni

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze pfi nedostateéném mazani

» Pfed uvedenim do provozu se musi zkontrolovat hladina oleje (viz kapitola 5.2.4
"Stav oleje").

» Je-li pfevodovka expedovana s prvni naplni maziva, musi se po instalaci
namontovat odvzdusnéni. Zkontrolujte odvzdusnéni pfed uvedenim do provozu.

Nasledujici tabulka udava obvykly stav napiné olejovych prostora pfi expedici:

Napln oleje
Olejovy prostor
s naplni bez naplné
Primyslové pfevodovky X
Pfedfazena pfevodovka (opce: WG) X
Pomocna prevodovka (opce: WX) X
Spojovaci pfiruba (opce: WX) X
Kapalinova spojka X
Olejova nadrz (opce: OT) X

Tabulka 8: Expedicni stav olejovych prostor

Umisténi odvétrani resp. odvzdusnéni se zjisti z pfislusSného rozmérového vykresu popr v kapitole 7.1
"Standardni umisténi vypousténi oleje, odvzdusnéni a olejoznaku". Detailni informace k pouzité opci
odvzdusnéni (napf.: FV, EF, DB) naleznete v kapitole 5.2.11 "Odvétrani a odvzdu$néni".

Uzaviraci Srouby, pouzité pro transport se musi nejprve odstranit a odvétrani resp. odvzdudnéni
namontovat na stejném misté. U pfevodovky naplnéné olejem je tento uzaviraci Sroub oznacen
Cervené.

m Informace

Pomocna prevodovka (opce: WX) nebo pfedfazena pfevodovka (opce: WG) Ize vybavit Sroubem pro
odpusténi tlaku (opce: DR). Sroub pro odpusténi tlaku se musi pfed uvedenim do provozu uvolnit. K
tomu viz provozni a montazni navod B 2000.

Uzaviraci Sroub, uzavirajici otvor odvzdusnéni pro transport je oznacen ¢ervenym lakem.

Spojovaci pfiruba mezi prdmyslovou prevodovkou a pomocnou pfevodovkou je vzdy vybavena
Sroubem pro odpusténi tlaku. Tento Sroub a Sroub pro odpusténi tlaku na primyslové pfevodovce
(pouze u pfevodovek s certifikaci ATEX) se musi uvolnit dle obr. Obr. 22 .
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Legenda
1:  Sroub pro odpusténi tlaku
2:  PrFepravni pojistka

zajisténo uvolnéno

Obr. 22: Aktivace odpusténi tlaku

4.2 Obézné mazani (volitelna varianta: LC, LCX)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze pfi nedostateéném mazani

*+ Pohon se smi uvést do provozu az po pfipojeni Cerpadla a hlidaCe tlaku

obézného mazani a jejich uvedeni do provozu.
* Funkce obé&zného mazani musi byt béhem provozu zajist€éna monitorovacim

zafizenim.
» Pfi vypadku obé&Zzného mazani se musi pfevodovka okamzité odstavit z provozu.

Pfevodovky s ob&Znym mazanim jsou obvykle vybaveny hlidatem tlaku pro kontrolu funkce Cerpadia.
Hlida¢ tlaku pfipojte tak, aby byl provoz mozny pouze tehdy, pokud €erpadlo oleje zajiStuje tlak oleje.
Je-li pfednastaveny tlak prekroCen, je elektricky signal hlidacem tlaku pferusen.

Viskozita oleje pfevodovky pfi rozbéhu nesmi pFekrodit 1800 cSt. To odpovida pro I1ISO-VG220 u
mineralniho oleje teploté minimalné& 10 °C a z syntetického oleje teploté minimalné& 0 °C. Hlida¢ tlaku
Ize vyhodnotit az po uvedeni Cerpadla do provozu, protoZe nejprve musi byt vytvofen tlak. Béhem
uvedeni do provozu je kratkodobé pFipustny i nizsi tlak. Hlida¢ tlaku je zpravidla nastaven na 0,5 bar.
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4.3 Chlazeni prevodovky pomoci ventilatoru (volitelna varianta: FAN)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze

» Zkontrolujte ochranu proti dotyku z hlediska deformaci a poskozeni. Odstrarite
eventualni poskozeni pfed uvedenim do provozu.

» Za provozu nesmi do ventilaénich otvor(i vniknout zadné pfedméty. Pfi kolizi s
lopatkami ventilatoru by mohlo dojit k vzniku jisker.

*  Minimalnim volnym prostorem pfed vstupnimi otvory pfivodu vzduchu 30° se

musi zarucit dostate¢ny pFivod vzduchu. VentilaCni mfizky a lopatky ventilatoru
se musi udrZovat Cisté.

A VYSTRAHA

Zranéni o€i zvifenymi ¢asticemi

» Pfi zapnuti ventilatoru noste ochranné bryle.

V zavislosti na ventilatoru se zvySuje pravdépodobnost usazenin nedistot a prachu v meziprostorech
Zeber Zebrovaného télesa pfevodovky. Tim se sniZuje tepelny vykon sélanim skiiné. Pfevodovka jiz
neni dostate¢né chlazena.

Hlavni smér otaceni byl stanoven v projekéni fazi pfevodovky a Ize jej zjistit z rozmérového nadrtku
zakazky.

Opacény smér otaceni je rovnéz pripustny. V tomto pfipadé nema ovSem ventilator zadny chladici
vykon, ¢imZ nelze mezni tepelny vykon pfevodovky dodrzet.

P¥i provozu v opaéném sméru otaceni certifikace ATEX zanika.

B 2050 cs-4419 59



Co

Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

4.4 Vnitrni chladici zafizeni (volitelna varianta: CC)

A NEBEZPECI

Nebezpeci exploze

* Pohon se smi uvést do provozu, az kdyZ je chladici spirala pfipojena na chladici
okruh a chladici okruh byl uveden do provozu.
» Musi se zajistit teplota a pritoéné mnozstvi chladiva a musi se kontrolovat.
@ * Provozovatel je zodpovédny za vhodné a v€asné zajisténi ochrany proti
zamrznuti chladici vody.
» Je pfedepsané pouziti odporového teploméru (PT100). Ten musi byt na strané

zakaznika pfipojen k vypinacimu relé, které od 80 °C pohon vypne.
* Musi byt respektovana specialni dokumentace ATEX dodana spole¢nosti NORD.

Chladivo musi mit podobnou tepelnou kapacitu jako voda (specificka tepelna kapacita pfi 20 °C ¢ =
4,18 kd/kgK). Jako chladici médium je doporuc¢ena uzitkova voda bez vzduchovych bublin,
neobsahujici usazené latky. Tvrdost vody musi byt mezi 1°dH a 15°dH, hodnota pH mezi pH 7,4 a
pH 9,5. V chladici vodé nesmi byt pfimiseny zadné agresivni kapaliny.

Tlak chladiva nesmi prekrocit 6 bar (3D/3G) / 2 bar (2D/2G) . Nutné mnozstvi chladiva ¢ini
10 1/ min. Maximalni pfipustna vstupni teplota chladiva nesmi prekrocit 20 °C.

Pfi odliSné vstupni teploté chladiva se musi respektovat specialni dokumentace ATEX dodana
spole¢nosti NORD.

Pro vylou€eni poSkozeni pfili§ vysokym tlakem se doporu€uje, namontovat na pfivodu chladiva
redukéni ventil.
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4.5 Externi chladici zafizeni (volitelna varianta: CS1-X, CS2-X)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

» Pohon se smi uvést do provozu az kdyz byl chladici agregat pfipojen a uveden
do provozu.

» U vodnich chladi¢u oleje (opce: CS1) se musi zajistit teplota a priitoéné mnozstvi
chladici vody a musi se kontrolovat. Pfi nebezpeli mrazu se musi do chladici
vody v€as pfidat vhodny mrazuvzdorny prostiedek.

@ » Vzduchové chladice oleje (opce: CS2) jsou schvaleny pouze pro kategorie 2G a
3D/3G. Musi byt zaru€en dostatecny pfivod vzduchu. Pfitom musi byt pro pfivod
vzduchu k dispozici minimalni volny prostor 30°.

+ Je pfedepsané pouZziti odporového teploméru (PT100). Ten musi byt pfipojen k
vyhodnocovacimu pfistroji, ktery pfi 80 °C u teplotni tfidy T3 vyda vystrazny
signal a pfi teplotni tfidé T4 pohon vypne.

* Musi byt respektovana specialni dokumentace ATEX dodana spole¢nosti NORD.

Zafizeni se skldda minimalné z motorového Cerpadla, filtru a tepelného vyméniku. Dale je obvykly
tlakovy spinac pro kontrolu funkce Cerpadla a tim i chlazeni.

U vodnich chladi¢u oleje (opce: CS1) je maximalni pfipustna vstupni teplota chladici vody definovana
bé&hem projekéni faze a Ize ji nalézt v objednacich udajich.

Pfipustna maximalni okolni teplota pro provoz chladicich zafizeni je 40 °C. Existuji-li vy8Si okolni
teploty, musi se pred uvedenim do provozu provést kontrola ze strany spole¢nosti NORD.

m Informace

Doporucuje se zapnuti chladiciho agregatu az po dosazeni teploty oleje 60 °C popf. vypnuti pfi
teploté oleje 45 °C.
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4.6 Sledovani teploty (volitelna varianta: PT100)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

» Pfi pouziti interniho nebo externiho chladiciho zafizeni se musi teplota oleje
@ kontrolovat odporovym teplomérem (opce: PT100). Odporovy teplomér se musi

pfipojit k vypinacimu relé. Provedeni blokovani je v odpovédnosti provozovatele.
» Od teploty 80 °C musi byt vydan vystrazny signal. Pfi pouziti chladiciho zafizeni
musi byt pohon pfi pfekroceni teploty 80 °C vypnut.

PT100 je elektricky odporovy prvek s kterym Ize sledovat teplotu oleje. Elektricky odpor je zavisly na
teploté oleje. PT100 musi byt pfipojen k vhodnému vyhodnocovacimu pfistroji a signal vyhodnocovan.
Je-li pfipustna teplota oleje pfekro¢ena, musi se pfevodovka vypnout.

Spoustéci pfistroj se musi nastavit tak, aby pfi dosazeni maximalni pfipustné teploty oleje bylo
provedeno vypnuti pohonu.
Pro mineralni olej ¢ini maximalni pfipustna teplota oleje 85 °C.

Pro synteticky olej ¢ini maximalni pfipustna teplota oleje 105 °C.
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4.7 Zpétna zapadkova brzda / Volnobéh (volitelna varianta: R, WX)

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze

+ Pomocny pohon se musi zajistit nebo kontrolovat proti soubéznému chodu.
* Dejte pozor na minimalni otacky pro uvolnéni zapadkové brzdy, jakoz i na

maximalni otacky. P¥ili§ nizké otacky vedou k zvySeni teploty. Pfilis vysoké
otacky zpétnou zapadkovou brzdu poskodi.

VoliteIné je mozno na pfevodovku namontovat zpétné zapadkové brzdy, umoZzhujici chod pouze v
jednom sméru a blokujici opacény smér otaceni. U pomocnych provozi (opce: WX) je zpétna
zapadkova brzda pouZita jako volnobé&h, aby bylo mozno pfevodovku napf. pfi udrzbovych pracich
nechat bézet s nizkymi otackami.

Mazani zpétné zapadkové brzdy popf. volnobé&hu se provadi pfevodovym olejem. Zpétné zapadkove
brzdy popf. volnob&h se uvolfiuji v zavislosti na odstfedivé sile pfi uvolfiovacich ota¢kach n1 (viz
Tabulka 9 a Tabulka 10). U volnobé&Zné spojky musi byt pfitom pomocny pohon zastaven. Sledovani
volnobézné spojky je provadéno pomoci snimace otacek.

Pro minimalizaci opotfebeni a vyvinu tepla by mély byt zpétné zapadkové brzdy, jakozZ i volnob&hy
provozovany v trvalém provozu dle moznosti pouze nad uvolfiovacimi otaCkami.

Smér otaceni zpétné zapadkové brzdy a volnobéhu jsou na pfevodovce oznaceny nalepkou. Hlavni

smér ota€eni byl stanoven v projekéni fazi pfevodovky a Ize jej rovnéz zjistit z rozmérového nacrtku
zakazky.

- Iw/ﬁml

O o 1
©

] ©

o) |

Obr. 23: Priimyslové prevodovky se zpétnou zapadkovou brzdou (schématické znazornéni)
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Jmenovity prevod in Uvolnovaci otacky
Prevodovky Stupné
od do n1 [min']
SK 5207 2 71 25 430
SK 5307 3 28 315 670
18 25 671
SK 5407 3 28 50 1088
56 100 1759
SK 5507 4 112 400 2740
SK 6207 2 8,0 28 430
SK 6307 3 31,5 355 670
20 25 671
SK 6407 3 28 50 1088
56 112 1759
SK 6507 4 125 445 2740
SK 7207 2 71 25 400
SK 7307 2 28 315 430
15 25 624
SK 7407 3 28 50 1012
56 100 1636
SK 7507 4 112 400 1759
SK 8207 2 8 28 400
SK 8307 3 32,5 355 430
20 28 624
SK 8407 3 31,5 56 1012
63 112 1636
SK 8507 4 125 450 1759
SK 9207 2 71 25 320
SK 9307 3 28 355 400
18 25 499
SK 9407 3 28 50 810
56 100 1309
SK 9507 4 112 400 1636
SK 10207 2 8 28 320
SK 10307 3 31,5 400 400
20 28 499
SK 10407 3 31,5 56 810
63 112 1309
SK 10507 4 125 450 1636

Tabulka 9: Uvolnovaci otacky pro zpétné zapadkové brzdy SK 5..07 — SK 10..07
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Jmenovity prevod in Uvolnovaci otacky
Prevodovky Stupné

od do n1 [min-]
SK 11207 2 5,6 20 320
SK 11307 3 224 28 320
31,5 112 400
12,6 28 448
SK 11407 3 31,5 45 698
50 71 1136
SK 11507 4 80 100 1136
112 400 1420
SK 12207 2 5,6 20 250
SK 12307 3 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 12407 3 31,5 45 544
50 71 888
SK 12507 4 80 400 1136
SK 13207 2 5,6 20 250
SK 13307 2 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 13407 3 31,5 45 544
50 71 886
SK 13507 4 80 400 1136
SK 14207 2 71 25 240
SK 14307 3 28 140 250
14 40 373
SK 14407 3 45 56 522
63 90 851
SK 14507 4 100 400 886
SK 15207 2 5,6 20 220
SK 15307 3 22,4 112 250
12,5 28 310
SK 15407 3 31,5 45 479
50 71 781
SK 15507 4 80 400 886

Tabulka 10: Uvolnovaci otacky pro zpétné zapadkové brzdy SK 11..07 — SK 15..07
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Jmenovity prevod in Uvolnovaci otacky
Prevodovky Stupné
od do n1 [min-]
SK 6217 / SK 6217 2 6 8 499
SK 6217 / SK 6217 2 10 14 809
SK 6217 / SK 6217 2 16 22 1308
SK 7217/ SK 8217 2 8 451
SK 7217/ SK 8217 2 13 697
SK 7217/ SK 8217 2 16 20 1136
SK 9217/ SK 11217 2 8 352
SK 9217/ SK 11217 2 13 545
SK 9217/ SK 11217 2 16 21 887

Tabulka 11: Uvolnovaci otacky pro zpétné zapadkové brzdy SK 5..17 — SK 11..17

PFfi nedosazeni uvolfiovacich otaek dojde k zvySenému opotfebeni. Snizuje se zivotnost lozisek
zpétné zapadkoveé brzdy. Pro dalsi informace kontaktujte spole€nost NORD.

4.8 Méreni teploty

Udaje teplotni tfidy ATEX popf. maximalni povrchové teploty jsou podkladem pro norméini podminky
instalace a montazni poméry. Jiz malé zmény montaznich pomérii mohou podstatné ovlivnit teplotu
pfevodovky.

Pfi uvedeni do provozu se musi u pfevodovky provést méfeni teploty povrchu pfi maximalnim
zatizeni. Pfevodovky, které jsou na typovém Stitku v poslednim fadku oznaleny teplotni tfidou T1 —
T3 popF. maximalni povrchovou teplotou 200 °C, jsou z toho vyjmuty.

Pro méreni teploty je zapotfebi obvykly méfi¢ teploty s rozsahem méfeni 0 °C az 130 °C a presnosti
méFeni min. £ 4 °C a umoZziujici méfeni teploty povrchu a vzduchu.

Postup méfeni teploty

1. Nechte pfevodovku pfi normalnim zatiZzeni a maximalnich otackach v chodu cca 4 hod.

2. Po zahfati na provozni teplotu se musi povrchova teplota skiiné prevodovky Tgm méfit tésné vedle
teplotni nalepky (viz kapitola 3.20 "Teplotni nalepka") .

3. Teplota vzduchu Tum se musi zméfit v bezprostfednim okoli pfevodovky.

Pokud neni splnéno jedno z nasledujicich kritérii, pohon zastavte. Provedte konzultaci se spoleénosti
Getriebebau NORD.

* Zméfena teplota vzduchu Tum leZi v pfipustné oblasti, vyznatené na typovém Stitku.

» Zméfena teplota povrchu skfiné pfevodovky Tgm je niz§i nez 121 °C.

» Teplotni nalepka se nezbarvila ¢erné (viz Obr. 25).

*+ Naméfena povrchova teplota skfiné vcetné rozdilu mezi nejvyssi pfipustnou teplotou vzduchu
podle typového Stitku Tu @ naméfenou teplotou vzduchu je minimalné o 15 °C nizSi nez maximalni
pfipustna povrchova teplota, tzn.
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ATEX oznaceni: I 2G Ex h IIC T4 Gb/ 1l 3G Ex h IICT4 Gc:
Tgm*+ Tu=Tum < 135 °C—15°C

ATEX oznaceni: 11 2D Ex h lIC Tmax Db / 1l 3D Ex h llIC Tmax:Dc:
Tgm +Tu=Tum <Tmax—15°C

gm' zmérena teplota povrchu skfiné prevodovky ve °C

T
Tuym:  méfena teplota vzduchu v °C

Tmax: Maximalni teplota povrchu dle typového $titku pfevodovky (oznaceni ATEX) ve °C
T

u- horni hodnota pfipustného rozmezi teploty okoli dle typového Stitku pfevodovky ve °C

Obr. 24: ATEX oznaceni

£

Stfedovy bod je bily: V pofadku. Stfedovy bod je €erny: Teplota byla pfili§ vysoka.
Obr. 25: Teplotni nalepka

4.9 Kontrola prevodovky

Béhem uvedeni pfevodovky do provozu se musi pro rozpoznani eventualnich problém( provést pred
trvalym provozem zkuSebni chod.

PFi zkuSebnim chodu za maximalniho zatiZzeni se musi pfevodovka zkontrolovat z hlediska:

* neobvyklé zvuky jako napf. zvuk mleti, klepani, brouseni
* neobvyklé vibrace, chvéni a pohyby
» tvorba vyparu popf. koure

Po testovacim provozu je u pfevodovky tfeba zkontrolovat:

* netésnosti

» prokluzovani svérnych spoji. K tomu se musi odstranit uzaviraci kryt a zkontrolovat, zda znaceni
prfedepsané v kapitole 3.8.2 "Duty hfidel se svérnym spojem (opce: S)"udava relativni pohyb
dutého hfidele pfevodovky a strojniho hfidele. Nasledné se musi uzaviraci kryt namontovat zpét
dle popisu v kapitole 3.12 "Ochranny kryt (voliteIna varianta: H, H66, FAN, MF.., MS...)".

[i] Informace

Radialni t&snici krouzky jsou tfeci t&€snéni a maji t&€snici chlopné z elastomeru. Tyto té&snici chlopné
jsou z vyroby opatfeny pro mazani specialnim tukem. Tim je minimalizovano opotfebeni, podminéné
funkci a dosazeno dlouhé Zivotnosti. Olejovy film v oblasti kluzné tésnici chlopné je proto normaini a
neznamena unik netésnosti.
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4.10 Kontrolni seznam

4.10.1 Povinné

Kontrolni seznam

ATEX?

Kontrolni ¢innost Datum Ir?forma.ce
kontroly: viz kapitola

Jsou vidét néjaké Skody vzniklé pfi pfepravé nebo jina poskozeni? 3.1

Odpovida oznaceni na typovém Stitku pozadovanym parametrim? 2.2

Odpovida pozadované konstrukéni provedeni skute¢né montazni 7.2

poloze?

Je zkontrolovana hladina oleje v souladu s provedenim? 5.2.4

Je namontovano popf. aktivovano odvzdusnéni? 4.1

Je pfevodovka uzemnéna? 3.6

Je pfevodovka spravné vyrovnana? 3.6

Je pfevodovka nainstalovana bez pnuti? 3.21

Jsou pfipustné vnéjsi sily na hfidel pfevodovky? 3.7

Je spojka mezi pfevodovkou a motorem namontovana spravné? 3.14

Je pfevodovka zkontrolovana pfi testovacim provozu? 4.9

Ma motor pfislusny atest ATEX? 3.13,1.2.2

Maiji vS§echny vstupni a vystupni prvky pfislusny atest ATEX? 1.2.2

Disponuji vSechny elektrické komponenty pfislusnym atestem 1.2.2
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4.10.2 Volitelné

Kontrolni seznam

Kontrolni ¢innost Datum Ir.nforma.nce
kontroly: viz kapitola

Volitelna varianta R, WX, FAN: 47,43

Je zadan a zkontrolovan smér otaceni?

Volitelna varianta D a ED: 3.21

Je momentové rameno spravné namontovano?

Volitelna varianta AS, FAN: 3.12

Jsou rotujici dily zakryty ochrannym krytem?

Volitelna varianta FAN, CS2: 43,45

Je zarucen dostate¢ny pfivod vzduchu?

Volitelna varianta CS1, CC: 3.16, 3.17

Je k chladicimu agregatu popf. chladici spirale pfipojena chladici

voda a otevien pfivod?

Volitelna varianta CS1, CS2: 3.17

Je chladici agregat pfipojen k pfevodovce?

Volitelna varianta: LC: 4.2

Je hlidag tlaku pfipojen a funk&ni?

Volitelna varianta PT100: 4.6

Je sledovani teploty pfipojeno a funkéni?

Volitelna varianta AS: 3.8.2

Zkontrolovali jste, zda u spojeni svérnych kotouét nedochazi k

prokluzu?

Volitelna varianta WX: 4.7

Je regulator otacek pfipojen a funkéni?

ATEX T4 popf. T <135 °C: 3.20

Je nalepena teplotni nalepka a neni ¢erné zbarvena?

ATEX T4 popf. T <135 °C: 4.8

Bylo provedeno méfeni teploty?
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5 Kontrola a udrzba
5.1 Intervaly pro kontrolu a udrzbu
:jn;;r;zly pro kontrolu a Kontrola a udrzba / nutno provést L’:Z:::if;a
Dle udaju vyrobce » Volitelna varianta PT100: Kontrola funk&nosti a pfesnosti
meéfeni, eventualné nova kalibrace
* Volitelna varianta LC: Kontrola funk&nosti a pfesnosti
méreni hlidace tlaku, eventualné nova kalibrace D'okumentace
- Volitelna varianta CS1: Udrzba vodniho chladice oleje vyrobce
+  Volitelna varianta CS2: Udrzba vzduchového chladiée oleje
+  Spojky: Udrzba spojek na vstupu a vystupu
Odstaveni / Skladovani » Pravidelna kontrola nenalakovanych ploch a natéru
> 6 mésich + Kontrola kvality oleje 33
» Kontrola tésnéni
Denné * Vizudlni kontrola optického ukazatele znecisténi 5.2.7
» Kontrola teploty oleje 4.6
« Kontrola tlaku oleje 4.2
» Kontrola hluku a zmén béhem chodu 5.2
Kazdych 100 provoznich * Vizuadlni kontrola pfipadnych netésnosti 5.2
hodin, » Kontrola pfevodovky z hlediska neobvyklého hluku a vibraci | 5.2
ale minimalné jednou tydné za chodu
Po 500 provoznich hodin * Prvni vyména oleje po uvedeni do provozu 5.2.9
» Kontrola spojky 3.14,3.15
— Kontrola opotfebeni ozubeni spojky
Minimalné jednou mésic¢né |+ Volitelna varianta FAN: Kontrola vzduchového chladice z 5.2.8
hlediska znecisténi a usazenin necistot
» Volitelna varianta CS2: Kontrola tepelného vyméniku z 5.2.8
hlediska znecisténi a usazenin necistot
» Kontrola krytd / montaznich adaptéru z hlediska znecisténi a | 5.2.8

usazenin nedistot
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I’n tevrv L ZIOLC LT Kontrola a udrzba / nutno provést Irrforma}ce
udrzbu viz kapitola
* Vizualni kontrola t&snéni 5.2
» Kontrola stavu a kvality oleje 524
* Vycisténi eventualné vymeéna odvzdudnéni 5.2.11
« Volitelna varianta D, ED: Vizualni kontrola silentblok 525
* Volitelna varianta LC, LCX, CS1, CS2, OT: Vizualni kontrola | 5.2.6
L . hadicovych a potrubnich vedeni
Kazdych 2 500 provoznich : P S
hodin * Volitelna varianta CS1, CS2, LC/LCX: Kontrola olejového 5.2.7
s filtru
ale minimalné jednou za
ptil roku * Volitelna varianta VL2/3/4/6 KL2/3/4/6: Domazani loziska ve |5.2.14
vystupni pfirubé a odstranéni pfebytecného tuku
* Kontrola spojky 3.14,3.15
— Kontrola opotfebeni ozubeni spojky
*  ATEX T4 popt. T < 135 °C: Vizualni kontrola teplotni 3.20
nalepky
» ATEX 2D/3D: Odstranéni prachu 5.2.8
Pii provoznich teplotach do » V pfipadé opotfebeni vyména hfidelovych t&snéni 5.2.12
80 °C: * Vyména oleje (pfi naplni syntetickymi produkty se Ihdta 5.2.9
Kazdych zdvojnasobuje), zkraceni intervall vymény maziv pfi
10 000 provoznich hodin, extrémnich provoznich podminkach (vysoka vihkost
ale minimalné kazdé 2 roky vzduchu, agresivni prostfedi, vysoké teploty a velké kolisani
teploty)
Intervaly vymeény oleje se » Volitelna varianta CC: Kontrola chladici spiraly z hlediska 5.2.10
pfi vysSich teplotach usazenin
zkracuiji.
» Domazani lozisek umisténych v pfevodovce tukem (pouze u | 5.2.13
SK5..07- SK6..07 a montazni polohy M5/M6)
Kazdych , |+ Volitelna varianta LC/LCX, CS1, CS2, OT: Vyména 526
20 OOP .pI‘O’VOvZnIth r}Od'n’ hadicovych vedeni
ale minimalné kazdé 4 roky - -
« ATEX 2D/2G: Kontrola funkce odporového teploméru 4.6
« ATEX 2D/2G: Kontrola funkce hlidac¢e tlaku 4.2
Interval dle udaje na * Generalni oprava 5.2.16

typovém Stitku v poli
typového stitku Ml (pouze
u kategorie 2G a 2D)
nebo

minimalné kazdych 10 let

Tabulka 12: Intervaly pro kontrolu a udrzbu
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5.2 Kontrola a Gdrzba

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

» Pfi v8ech udrzbovych pracich nesmi byt v okoli Zadna vybusna atmosféra.

+ K Ccisténi pfevodovky nepouzivejte zadné postupy a materidly, zpUsobujici
elektrostaticky naboj povrchu pfevodovky nebo sousednich nevodivych dild.

Vizualni kontrola pfipadnych netésnosti

Pfevodovka se musi kontrolovat z hlediska net&snosti. Pfitom se musi dat pozor na unikajici
pfevodovy olej a stopy oleje mimo pfevodovku nebo pod pfevodovkou. Zejména se musi zkontrolovat
radialni tésnici krouzky, uzaviraci kryty, Sroubeni, hadicova vedeni a spary skfiné.

[i] Informace

Radialni tésnici krouzky jsou konstruk&ni dily s omezenou Zivotnosti a podléhaji opotiebeni a starnuti.
Zivotnost radidlnich t&snicich krouzkd je zavisla na nejriznéjsich okolnich vlivech. Teplota, svétlo
(zejména UV zéfeni), ozon a dalsi plyny a kapaliny ovliviiuji proces starnuti radialnich tésnicich
krouzku. Mnohé z téchto vlivi mohou fyzikalné-chemické vlastnosti radialnich tésnicich krouzkd ménit
a v zavislosti na intenzité vést k znaCnému zkraceni Zivotnosti. Cizi média (jako napf. prach, kaly,
pisek, kovové C&astice) a nadmérna teplota (nadmérné otaCky nebo externé pfivadéné teplo)
opotiebeni radialnich tésnicich krouzkd urychluji. Tésnici chlopné jsou z vyroby opatfeny pro mazani
specialnim tukem. Tim je minimalizovano opotfebeni, podminéné funkci a dosazeno dlouhé
zivotnosti. Olejovy film v oblasti tfecich tésnéni je proto normalni a nepfedstavuje Unik netésnosti (viz
kapitola 7.7 "Uniky netésnosti a t&snost").

Pokud mate podezfeni na netésnost, pfevodovku vy istéte a po cca 24 hod. provedte kontrolu hladiny
oleje a netésnosti znovu. Pokud se pfitom netésnost potvrdi (kapajici olej), musi se pfevodovka bez
odkladu opravit. V téchto pfipadech se obratte na nejblizsi servisni zastoupeni firmy NORD.

Kontrola hluénosti chodu

V pripadé vyskytu neobvyklého hluku a/nebo vibraci pfevodovky se muze jednat o projev poskozeni
prevodovky. V tomto pfipadé se musi pfevodovka bez odkladu nechat opravit. Obratte se prosim na
servis NORD.
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5.2.1 Chlazeni prevodovky pomoci ventilatoru (volitelna varianta: FAN)

Vstupni a vystupni otvory a rovnéz obézné kolo ventilatoru se musi udrzovat bez pfitomnosti necistot.

Pfed novym uvedenim do provozu vezméte na védomi upozornéni z kapitoly 4.3 "Chlazeni
prevodovky pomoci ventilatoru (volitelna varianta: FAN)".

5.2.2 Tepelny vyménik (opce: CS2)

Tepelny vyménik vzduchového chladiciho agregatu oleje (opce: CS2) se musi pro zachovani uginnosti
agregatu pravidelné Cistit dle vyrobni dokumentace vyrobce.

5.2.3 Ochranny kryt a montazni adaptér (pouze u 2D)

U pfevodovek s ochrannym krytem (opce: H) se musi pfi silném znecisténi demontovat ochranny kryt.
Usazeniny prachu v krytu, na vystupnim hfideli a svérném spoji se musi odstranit. Nasledné se musi
opé&t namontovat ochranny kryt (kapitola 3.12 "Ochranny kryt (volitelna varianta: H, H66, FAN, MF..,
MS...)").

V pfipadé, Ze je vnitini prostor IEC / NEMA adaptéru silné znecistény, musi se motor demontovat a
vnitfni prostor a spojka vycistit od usazenin prachu.

Nasledné se musi motor opét namontovat dle popisu v kapitole 3.13.
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5.2.4 Stav oleje

Montazni poloha musi odpovidat pracovni poloze na typovém Stitku.

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

+ Pred kontrolou hladiny oleje, vypnéte pohon
+ Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti, napf. visacim zamkem.

» Nechte pfevodovku vychladnout. Teplota oleje musi byt v rozmezi 20 °C a 40 °C.

Kontrola hladiny oleje

1.
2.
3.

u

Zastavte pohon.
Dodrzte ¢ekaci dobu 5 az 10 minut.
Kontrolu hladiny oleje provadéjte pouze pfi zastavené prevodovce a oleji bez pény.

— Hiladina oleje nad znackou ,Max® je nepfipustna a mize byt pfiznakem vniklé cizi kapaliny
(napf. vody). = Zkontrolujte olej z hlediska obsahu vody.
— Hladina oleje pod znackou ,Min“ je nepfipustna a maze byt pfiznakem netésnosti.

Nepfipustna hladina oleje mlize mit za nasledek poskozeni prevodovky.

— Lokalizujte a odstrarite pfi€inu nespravné hladiny oleje.
— Eventudlné zkorigujte hladinu oleje nebo provedte vyménu oleje (viz kapitola 5.2.9 "Vyména
oleje").

Pouzijte bezpodminecné druh oleje, udany na typovém S&titku.
— PInéni provedte pokud mozno otvorem pro odvzdu$néni.

Polohu meéficiho zafizeni pro zjisténi hladiny oleje, odvzdusnéni a vypousténi oleje zjistite z
pfislusného rozmérového vykresu.

zdvojenych prevodovek (opce: WG) a pfevodovek s pomocnym pohonem (opce: WX) se musi

zkontrolovat hladina oleje u obou pfevodovek. U pomocnych provozi s volnobéznou spojkou je
dodatecné nutna kontrola hladiny oleje v nastavbovém valci.

U nastavbovych spojek muize byt kontrola a korektura hladiny oleje rovnéz nutna. V tomto pfipadé se
musi respektovat dokumentace vyrobce.

5.2.4.1 Kontrolni Sroub hladiny oleje

PFisludny kontrolni Sroub hladiny oleje se musi vySroubovat.

Hladina oleje v pfevodovce se musi zméfit pfilozenou mérkou (dil ¢is.: 2830050), dle vyobrazeni v
Obr. 26 . Pfitom je nutné tu ¢ast mérky, ktera se ponofuje do oleje, drzet svisle. Maximalni hladina
oleje je spodni hrana kontrolniho otvoru hladiny oleje. Minimalni hladina oleje je cca 4 mm pod
spodni hranou kontrolniho otvoru hladiny oleje. Mérka oleje je pak jesté pravé ponofena v oleji.
Je-li integrované té&snéni kontrolniho Sroubu hladiny oleje poSkozeno, musi se pouzit novy
kontrolni Sroub hladiny oleje nebo zavit vydistit a pfed zaSroubovanim potfit bezpednostnim
lepidlem (nap¥. Loctite 242, Loxeal 54-03).

Namontujte kontrolni Sroub hladiny oleje s tésnicim krouzkem a utdhnéte jej pfisluSnym
utahovacim momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroub0").
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2

Obr. 26: Hladina oleje kontrolovana mérkou

5.2.4.2 Olejové prahleditko / Olejoznak (volitelna varianta: OSG), olejoznak (volitelna
varianta: OST)

Hladinu oleje Ize odecist pfimo v pruhleditku. Spravna hladina oleje je uprostfed olejového prahleditka
popf. olejoznaku. U provedeni s olejoznakem je spravna hladina oleje uprostied.

5.2.4.3 Meérka oleje (volitelna varianta: PS)

1. Mérku oleje vySroubujte z pfevodovky a otfete dosucha Cistym hadrem.
2. Mérku oleje zaSroubujte kompletné do pfevodovky a opét vySroubujte.
3. Hladina oleje na mérce oleje musi byt mezi spodni a horni znackou.

axd N\

min| =
i

Obr. 27: Kontrola hladiny oleje mérkou oleje
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5.2.4.4 Vyrovnavaci olejova nadrz (opce: OT)

POZOR

Poskozeni prevodovky v diisledku prilis nizké hladiny oleje

Hladina oleje pod znackou Min mGze byt pfiznakem netésnosti. Tento stav mize vést k poSkozeni
prfevodovky.

* Vyjasnéte a odstrante nizkou hladinu oleje.

Pfed uvedenim do provozu se musi hladina oleje zkontrolovat. Pfevodovka, nachéazejici se v provozu
se musi minimalné 20 az 30 minut pfed kontrolou hladiny oleje zastavit.

Kontrola hladiny oleje se musi provést pfi zastavené pfevodovce a s olejem bez pény v montazni
poloze dle typového Stitku.

PFfi nedosazeni minimalniho mnozstvi oleje (spodni znacka prahleditka) se musi hladina oleje
pfizpUsobit dopInénim maziva.

a. Vyrovnavaci olejova nadrz a mérka oleje (standardni konfigurace) (charakteristicky parametr:
valcova nadrz): Hladina oleje se musi zkontrolovat pomoci uzaviraciho Sroubu s mérkou oleje
(zavit G174) ve vyrovnavaci olejové nadrzi. Postup probiha v souladu s popisem v pfedchozi
kapitole.

b. Vyrovnavaci olejova nadrz a mérka oleje (standardni konfigurace) (charakteristicky parametr:
hranata nadrz): Hladinu oleje Ize odecist pfimo v prahleditku. Spravna hladina oleje je ve stfedu
olejoznaku.

VySroubované kontrolni Srouby hladiny oleje, mérky oleje, odvzdudnéni a také vypoustéci Srouby oleje
se musi po upravé hladiny oleje opét zaSroubovat a utahnout pfislusnym utahovacim momentem (viz
kapitola 7.4 "Utahovaci momenty Sroub(").
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5.2.4.5 Adaptér bez tésnéni pro mixér (opce SAFOMI)

POZOR

Poskozeni prevodovky v disledku nedostateéného mazani

Tvorba olejové pény mlze byt znakem znecisténi oleje, napf. vniklymi cizimi kapalinami. Znecisténi
negativné ovliviiuje mazaci vlastnosti pfevodového oleje a muze mit za nasledek poSkozeni
pfevodovky.

+ Prevodovy olej kontrolujte z hlediska obsahu vody a znecisténi
» Provedte vyménu oleje
* Vyjasnéte a odstrarite pFi€inu znecisténi oleje.

Tato opce disponuje 3D prihleditkem oleje ve skfini pfevodovky a pruhleditkem oleje v adaptéru
SAFOMI-IEC. Pfi dodate¢né prestavbé na adaptér SAFOMI-IEC neni 3D prihleditko oleje pouzitelné.
Hladina oleje se pak musi kontrolovat mérkou oleje.

+ 3D pruhleditko oleje ve skfini pfevodovky slouzi ke kontrole hladiny oleje a musi byt vzdy
kompletné vypInéno olejem.

* Pruhleditko v adaptéru SAFOMI-IEC je pouze prlizor. Slouzi ke kontrole pfevodového oleje co se
tyka tvorby pény. Nesmi byt vidét Zadna olejova péna, ani pfi zastaveni, ani za provozu.

m Informace

Chybna indikace hladiny oleje v disledku vzduchovych bublin

V souvislosti s uvedenim do provozu a po vyméné oleje se mizou v olejové lazni pfevodovky vytvofit
vzduchové bubliny (vzduchovy polstar). Ty se b&hem provozu rozplynou. Vznikly volny prostor se
vyplni mazivem. Proto je mozna odchylka hladiny oleje ve srovnani s prvni naplni. Obsazeny vzduch
muze uniknout odvzdusnénim prevodovky. Tento postup ale maze trvat nékolik dni. V tomto ¢asovém
obdobi nelze vyloucit chybny udaj hladiny oleje v 3D pruhleditku oleje.

» Hiladinu oleje v pravidelnych intervalech kontrolujte, zejména po vymeéné oleje nebo po uvedeni do
provozu.
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5.2.5 Silentblok (volitelna varianta: ED)

Pfevodovky s pruznym momentovym ramenem (volitelna varianta ED) maji pryzové prvky. Je-li na
povrchu pryZe znatelné poskozeni, jako napt. trhliny, musi se tyto prvky vyménit. V tomto pfipadé se
prosim obratte na servis NORD.

5.2.6 Vedeni

5.2.6.1 Trubkové vedeni (volitelna varianta: LC, LCX, OT)

Trubkové vedeni obé&Zzného mazani popf. odvzdudnovacich vedeni se musi pfi plné hladiné oleje v
kombinaci s vyrovnavaci olejovou nadrzi zkontrolovat z hlediska netésnosti.

PFi uniku netésnostmi se musi pfislusna vedeni vyménit. V tomto pfipadé se prosim obratte na servis
NORD.

5.2.6.2 Hadicova vedeni (volitelna varianta: LC, LCX, CS1, CS2, OT)

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze
@ Elektrostatické vyboje mohou zpUsobit jiskry.
+ Pouzivejte vyluéné elektricky vodivé hadice.

Hadicova vedeni jsou u obézného mazani a rovnéz u chladicich agregatl pouzity jako saci popf.
vytlaéna vedeni. K tomu je existujici olejova nadrz pfipojena k pfevodovce pomoci hadicovych vedeni.

Pfirozenému procesu starnuti pasobenim vnéjsich vliva (napf. UV zareni) podléhaji hadicova vedeni
vice nez potrubni vedeni.

Pfi kontrole hadicovych vedeni se musi dat pozor na unik netésnostmi, fezy, trhliny, porézni a odfena
mista. V téchto pfipadech se musi pfisluSné hadice vyménit. Obratte se prosim na servis NORD.

5.2.7 Olejovy filtr (volitelna varianta: CS1-X, CS2-X, LC/LCX)
Olejové filtry jsou standardné vybaveny optickou indikaci znecisténi. Zasadné je doporuc¢eno vymeénit
filtraéni prvek nejpozdéji po provozni dobé jednoho roku.

Je-li indikace znecisténi aktivovana, musi se filtraéni prvek bez odkladu vyménit. Pro dal3i informace
se musi dodate¢né pouzit dokumentace pfislusného vyrobce.

5.2.8 Odstranéni prachu

Vrstva prachu na skfini pfevodovky a na lopatkach ventilatoru sniZuje chladici vykon a vede k pfehiati.
Odstrarite usazenou vrstvu prachu. U Zebrovanych skfini pfevodovky se musi dat obzvlasté pozor na
to, aby byl prostor mezi Zebry pravidelné gistén.
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5.2.9 Vymeéna oleje

A VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni a poranéni

Nechte pfevodovku vychladnout.
PFi vyméné oleje noste ochranné rukavice a ochranné bryle.

Umisténi vypoustéciho Sroubu oleje (volitelné vypoustéci kohout), odvétrani popf. odvzdusnéni stejné
jako zafizeni kontroly hladiny oleje se zjisti z pfislusného rozmérového vykresu.

Pracovni postup:

1.

8.

9.

Vyberte zachytnou nadobu v souladu s udanym mnozstvim oleje (viz kapitola 7.3.3 "Mnozstvi
mazaciho oleje")a umistéte ji pod vypoustéci Sroub oleje nebo kohout (volitelné).

VySroubujte z pfevodovky odvétrani popf. odvzdusnéni.

VySroubujte z pfevodovky vypoustéci Sroub oleje popf. uzaviraci Sroub z vypoustéciho kohoutu a
otevfete jej.

Vypustte z pfevodovky veskery ole;j.

Vydcistéte vnitfni prostor pfevodovky proplachnutim olejem, aby se odstranil olejovy kal, otér a staré
zbytky. K tomu pouzijte stejny druh oleje, ktery bude pouzit i v provozu.

Zavit vypoustéciho Sroubu oleje popf. uzaviraciho Sroubu vypoustéciho kohoutu ocistéte a pred
zaSroubovanim natfete bezpecnostnim lepidlem (napf. Loctite 242 nebo Loxeal 54-03). V obou
pfipadech utahnéte Srouby pFisluSnym utahovacim momentem (viz kapitola 7.4 "Utahovaci
momenty Sroub(").

Naplfite pfevodovku otvorem odvétrani popf. odvzdusnéni pfedepsanym mnoZstvim oleje v
souladu s typovym Stitkem. V pfipadé, Ze je pfevodovka vybavena mérkou oleje, I1ze olej naplnit i
timto otvorem.

Po cca 15 min. (pfi vyrovnavaci olejové nadrzi po 30 min.) zkontrolujte hladinu oleje v souladu s
kapitolou 5.2.4 "Stav oleje"a v pfipadé potfeby ji pfislusné zkorigujte.

Dalsi montazni komponenty, jako napf. filtr a potrubi se musi podle potfeby také vyprazdnit.

10.U prevodovek s olejovym obé&Znym mazanim se musi olejovy systém vyprazdnit dle pokyn0

vyrobce (Navod k udrzbé).

5.2.10 Vnitini chladici zarizeni (volitelna varianta: CC)

Pro kontrolu chladici spiraly se musi odpojit pfivod chladiva a vedeni od chladici spiraly. Jsou-li na
vnitini sténé chladici spiraly zjevné usazeniny, musi se a také chladivo analyzovat.

PFi chemickém CiSté€ni se musi zajistit, aby Cistici prostfedek nenapadal pouZité materidly chladici
spiraly (mé&déna trubka a Sroubeni z mosazi).

PFi silné korozi na pfipojovacich mistech se musi chladici spirdla a viko zkontrolovat z hlediska
netésnosti.

Obratte se prosim na servis NORD.
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5.2.11 Odveétrani a odvzdusnéni

5.2.11.1 Odvétravaci filtr (opce: FV)

V odvétravacim filiru se jako filtracni material pouziva draténé pletivo a musi se zajistit, aby z
pfevodovky mohl uniknout eventualni pretlak. Musi se provést vizualni kontrola z hlediska znecisténi.
Znecistény filtr nemuze jiz plnit svou funkci a musi se vyménit.

1. VySroubujte stary odvétravaci filtr
2. Za8roubujte novy odvétravaci filtr s novym tésnicim krouzkem ((viz kapitola 7.4 "Utahovaci
momenty Sroub("))

Obr. 28: Odvétravaci filtr (opce FV)

5.2.11.2 Celuldézovy filtr (volitelna varianta: EF)

U tohoto filtru se jako filtrani material pouziva celuléza. Filtragni vlioZka je vyménitelna.

1.
2.
3.
4.
5.

Od3roubuje viko filtraéni vlozky

Vyjméte a zkontrolujte filtracni prvek

Volitelné: Filtraéni prvek v pfipadé znecisténi vymeérite
Vlozte filtracni vlioZku.

Nasadte viko a utahnéte je pevné rukou

Obr. 29: Celulézovy filtr (volitelna varianta EF)
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5.2.11.3 Odvzdusnéni tlaku (opce: DR)

Odvzdusnéni tlaku odpousti pouze eventualni pfetlak z pfevodovky. Okolni vzduch nemuze pfes toto
odvzdusnéni tlaku do pfevodovky vniknout. Z tohoto dlvodu neni odvzdusnéni tlaku opatfeno Zadnym
filtranim materialem.

VySroubujte odvzdusfiovaci Sroub z pfevodovky

Odvzdu$néni ddkladné ocistéte (napf. stlatenym vzduchem)

Provedte funk&ni zkouSku

Volitelné: Vymérite odvzdusSnovaci Sroub

ZasSroubujte odvzdusiiovaci Sroub s novym tésnicim krouzkem zpét do pfevodovky (viz kapitola 7.4
"Utahovaci momenty Sroub(")

oD~

5.2.12 Vymeéna hridelovych tésnéni

Vyména hridelovych tésnéni

PFi dosazeni doby opotfebeni se zvétSuje olejovy film v oblasti t&snici chlopné a vytvafi se pomalu
mé&fitelny unik neté&snosti s odkapavajicim olejem. Hfidelovy tésnici krouzek se potom musi
vymeénit. Prostor mezi té€snici a ochrannou chlopni se musi pfi montazi naplnit z cca 50 % tukem
(doporu€eny druh tuku: PETAMO GHY 133N). Dejte pozor, aby se novy tésnici krouzek po montazi
nepohyboval ve staré obé&zné stopé.

m Informace

Pfi vyméné tésnéni MSS7 se musi vzit na védomi specialni pravidla montaze, aby se doséahlo
normalni provozni doby. Tésnéni MSS7 jsou dvoudilna tésnéni, skladajici se z pouzdra s axialni
protiprachovou chlopni a radialnim hfidelovym krouzkem s radialni protiprachovou chlopni (Obr. 30:
Tésnéni MSS7). Pii dotazech se prosim obratte na servisni oddéleni firmy NORD.

1 Legenda
\ 1. Zasuvka
2: Tésnéni MSS7
1 3:  Hridel
2
3

Obr. 30: Tésnéni MSS7
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5.2.13 Lozisko v prevodovce

VSechna loziska v pfevodovce jsou standardné mazana v olejové lazni. Pfi montaznich polohach, pfi
nichz to neni mozné nebo pfi klesajici hladiné oleje je pouzito ob&Zné mazani.

Netyka se pfevodovek SK 5..07 az SK 6..07 v montazni poloze M5/M6. Nahofe umisténa loziska jsou
pfi této montazni poloze mazéana tukem.

Pro vyménu tuku pro valiva loZiska se prosim obratte na servis NORD.

Doporuceny tuk: Petamo GHY 133N - Kliber Lubrication ((viz kapitola 7.3.1 "Maziva pro valiva
loziska"))

5.2.14 Lozisko ve vystupni prirubé (volitelna varianta: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)

U pfevodovek v michadlovém provedeni je nutné domazani loziska, umisténého ve vystupni pfirubé.
Pfed domazanim se musi vySroubovat uzaviraci Sroub, umistény proti tlakové maznici. Musi se
domazat tolik tuku, az z otvoru, odstranéného odvzdus$hovaciho Sroubu unikne mnozstvi cca 25 g.
Potom se uzaviraci Sroub opét utahne. Pfebytecny tuk se musi odstranit.

Doporu€eny tuk: Petamo GHY 133N - Kluber Lubrication ((viz kapitola 7.3.1 "Maziva pro valiva
loziska"))

5.2.15 Monitoring prevodovky (pouze 2G / 2D)

5.2.15.1 Odporovy teplomér

Pro provéreni funkce ucinnosti monitorovani teploty je nutna kontrola. K tomu se musi nastavena
mezni hodnota snizit na hodnotu, ktera je dosahovana za normalniho provozu a sledovat chovani
aktivace. Kontrola funkce se musi dokumentovat. Nasledné se musi znovu nastavit stara mezni
hodnota.

5.2.15.2 Hlida¢ tlaku

Pro provéreni funkce ucinnosti monitorovani teploty je nutna kontrola. K tomu se musi nastavena
mezni hodnota zvysit na hodnotu, ktera je dosahovana za normalniho provozu a sledovat chovani
aktivace. Kontrola funkce se musi dokumentovat. Nasledné se musi znovu nastavit stara mezni
hodnota.
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5.2.16 Generalni oprava

A NEBEZPEGI

Nebezpeci exploze

» Generdlni oprava se musi provadét v odborné dilné s odpovidajicim vybavenim a
specialné kvalifikovanym personélem.

» Dirazné doporucujeme nechat provést generalni opravu servisem NORD.

Pfevodovka se k tomu musi kompletné rozebrat a musi se provést nasledujici prace:

ocisténi vSech dilt pfevodovky

kontrola vSech dil(i pfevodovky z hlediska poSkozeni

vyména vSech poskozenych dild

vymeéna vSech valivych loZisek

vyména vsech tésnéni, radialnich hfidelovych tésnéni a Nilos krouzki
Volitelné: vyména zpétné zapadkové brzdy

Volitelné: vyména elastomer( spojky

o0k wN >

~

U pfevodovek kategorie 2G a 2D je po delSi uréené provozni dobé nutna generalni oprava.
Pfipustna provozni doba v provoznich hodinach je zpravidla uvedena na typovém &titku v poli MI.
Alternativné k tomu muaze byt v poli Ml uvedena i tfida udrzby Cwm (napf.: Ml  Cwm = 5.).

V tomto pfipadé se termin generalni opravy v letech od uvedeni do provozu (Na) nach vypocitava dle
nasledujiciho vzorce. Maximalni pfipustna provozni doba od uvedeni do provozu ¢&ini 10 let. To plati i
pfi vypocetné vysSich hodnotach.
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Ny= Cy-f-k,
C,;: Trida udrzby dle typoveho stitku v poli Ml
f: Faktor doby provozu
f. =10 doba provozu maximalné 2 hodiny denné
f=6 doba provozu 2 az 4 hodiny denné
f=3 doba provozu 4 az 8 hodiny denné
f=15 doba provozu 8 az 16 hodiny denné
f =1 doba provozu 16 az 24 hodiny denné

ka:  Faktor vytiZzeni (zpravidla plati ka = 1)

Pokud je znam vykon skute€¢n& poZadovany pfi pouZziti, vyplyvaji ¢asto deldi intervaly udrzby. Faktor
vytiZzeni Ize pak vypocitat ndsledovné.

P,:  max. pfipustny prenaseny vykon popf. vykon motoru dle typoveho stitku
prevodovky v kW
P.. skuteCny pfenaseny vykon popf. vykon motoru v kW, pozadovany pfi pouZiti pfi

jmenovitych otakach, zjistény napf. méfenim.
Pfi proménném zatiZzeni s riznymi skute€nymi pfenasenymi vykony pfi jmenovitych
otackach P, P, P, --- S€ Znamymi procentnimi Casovymi podily q,, q,, Q, ...
plati pro ekvivalentni stfedni pfenaseny vykon:

3 q 3
Pt = i/Ptatl '1_1+Ptat2 T
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6 Likvidace

6 Likvidace

Respektujte aktualni mistni ustanoveni. Zejména maziva se musi shromazdovat a odborné likvidovat.

Dily prevodovky Material
Ozubena kola, hfidele, licovana pera, pojistné krouzky, ... ocel
SkFin prevodovek, dily skFini, ... Seda litina
SkFin pfevodovek z lehkych kovu, dily skfini z lehkych kovd, ... hlinik
Snekova kola, pouzdra, ... bronz

HFidelové radialni tésnici krouzky, uzaviraci kryty, pryzové prvky, ...

elastomer s oceli

Dily spojky

plast s oceli

Plocha tésnéni

tésnici material bez azbestu

Prevodovy olej

mineralni olej s aditivy

Synteticky prevodovy olej (oznaceni na typovém Stitku: CLP PG)

mazivo na bazi polyglykolu

Synteticky pfevodovy olej (nalepka CLP HC)

mazivo na poly-alfa-olefinové bazi

Chladici hady, ulozny material chladicich hadu, Sroubeni

méd, epoxid, mosaz

Tabulka 13: Likvidace materialu
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7 Priloha

7.1 Standardni umisténi vypousténi oleje, odvzdusnéni a olejoznaku

Montazni polohu, stejné jako umisténi vypousténi oleje, odvzdusnéni a olejoznaku lze v prfedstihu
zZjistit z rozmérového vykresu. Pokud rozmérové vykresy tyto udaje neobsahuji, mohou byt pouzity

nasledujici udaje.

5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 Sx17 -
11x17
o | &S
S | S| 207307 | 407507 | 207307 | 407507 | 207307 | 407507 217
o 6 8
=
0sG | M1 | 6 (D) 56 (D) 5 (D)
M2 7113 7113 713 7113 713 713
M3 | 5 (D) 56 (D) 6 (D)
M4 412 412 412
M5
M6
osT | M1
M2
M3
M4
M5
M6
Ps | M1 | 12 /oT| 12 /0T| 12 /0T 12 /0T | 172 01| 12 01| 12
M2
M3 | 9110 /OT | 9110 /OT| 9110 /0T| 9110 /OT | 9110 /OT| 9/10 /OT
M4 | 5/6 /OT 56 /OT 56 /OT 0
M5 [13/14 /OT |13/14 /OT 0
M6 | 778 /OT | 7/8 /OT 0
= M [713 © |13 @ 713 ©]713 @ | 713 © ] 7113 (D) 6
2 | m2 5/6 5/6 5/6 5/6
= | mM3|814 () |814 (| 814 |84 @ |14 ©] 814 (D
2 | w4 4/5
8 | M5 718 718 7/8 7/8 7/8 7/8 718
> ["me | 1314 13/14 13/14 13/14 13/14 1314 9/10
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5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 A7 -
11x17
z
[} :"g =
8 | € 35| 207307 407 507 207 307 407 507 207 307 407 507 217
(@) o g_
=
M1 | 1/2 /OT| 12 /OT| 1/2 /OT| 1/2 J/OT| 12 /OT| 1/2 /OT 12

c
]
B M3 | 9/10 /OT _9/10 /0T _9/10 /0T _9/10 /0T _9/10 /0T _9/10 /0T
g [wa |86 sor 56 /OT [ 56 /OT [
3 M5 [13/14 /OT | 13/14 /OT
M6 | 7/8 /OT | 7/8 [OT
Legenda:
skFin standardni poloha ve skfini

standardni poloha ve viku
l[Se)=REl AN standardné mozZné pouze v olejové nadrzi
specialni, ve standardnim provedeni neni mozné

ot pokud opce OT, potom vzdy v olejové nadrzi
C) voliteln& ve viku
©) volitelné ve skFini

Tabulka 14: Poloha opci skfiné u otvort olejovych Sroubt (standardni montazni polohy)
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Pfevodovky SK 5207 — SK 10507

Otvory olejovych Sroubll M1
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Pfevodovky SK 5207 — SK 10507

Otvory olejovych Sroubli M2
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Prevodovky SK 5207 — SK 10507

Otvory olejovych Sroubi M3
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Pfevodovky SK 5207 — SK 10507

Otvory olejovych Sroubli M4 /
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Prevodovky SK 5207 — SK 10507

Otvory olejovych Sroubli M5
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Pfevodovky SK 5207 — SK 10507

Otvory olejovych Sroubli M6

Obr. 31: Cislovani otvort olejovych $roubt u SK 5207 — SK 10507
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Prevodovky SK 11207 — SK 15507

Otvory olejovych Sroubll M1
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Prevodovky SK 11207 — SK 15507

Otvory olejovych Sroubl M2
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Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod

Prevodovky SK 11207 — SK 15507

Otvory olejovych Sroubi M3
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Prevodovky SK 11207 — SK 15507

Otvory olejovych Sroubli M4
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Prevodovky SK 11207 — SK 15507

Otvory olejovych Sroubi M5
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Prevodovky SK 11207 — SK 15507

Otvory olejovych Sroubi M6

Obr. 32: Cislovani otvort olejovych $roubti u SK 11207 — SK 15507
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Pfevodovky SK 5217 — SK 11217

Otvory olejovych Sroubll M1
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DRIVESYSTEMS

Pfevodovky SK 5217 — SK 11217

Otvory olejovych Sroubl M4
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Prevodovky SK 5217 — SK 11217

Otvory olejovych Sroubl M5
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Pfevodovky SK 5217 — SK 11217

Otvory olejovych Sroubi M6

Obr. 33: Cislovani otvort olejovych $roubtd u SK 5217 — SK 11217
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7.2 Montazni poloha

7.2.1 Celni prevodovky

Obr. 34: Montazni polohy €elni pfevodovky se standardni montazni plochou

7.2.2 Kuzelo€elni prevodovky

Obr. 35: Montazni polohy kuzelocelni prevodovky se standardni montazni plochou
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7.3 Maziva

7.3.1

V této tabulce jsou uvedeny srovnatelné mazaci tuky pro valiva lozZiska od rliznych vyrobcl

Maziva pro valiva loziska

Okolni teplota bp
Tuk pro valiva [°C] AerE e, =
i s Castrol FUCHS MOblI
loziska N KLUBER
LLBRICATION
od do
Energrease RENOLIT
LS 2 GP 2
Longtime Mobilux Gadus
-30 60 PD 2 ) EP 2 $2V100 2
na mineralni Energrease RENOLIT
bazi LS-EP 2 LZR2H
Optitemp RENOLIT
-50 40 ) LG2 JP 1619 ) ) )
RENOLIT PETAMO
HLT 2 GHY 133N
L. Energrease Tribol Mobiltemp Cassida
synteticky 25| 80 SY 2202 4747 SHC 32 EPS2
RENOLIT Kllberplex
LST 2 BEM 41-132
biologicky 25 40 Biogrease ) PLANTOGEL Kluberbio Mg?g:;l:c Naturelle
odbouratelny EP 2 28 M 72-82 102 EAL Grease EP2
pro . . .
otravindiské 25 40 ) Obeen RENOLIT Klubersynth Mobilgrease Cassida
5 ¥ — UF 2 G7FG1 UH1 14-151 FM 222 RLS2
stroje a zafizeni

Tabulka 15: Maziva pro valiva loziska

Je mozné zaménovat mazivo v ramci jednoho typu maziva (v ramci jednoho fadku). Pfi zméné druhu
tuku popf. zméné rozsahu okolni teploty se musi provést konzultace se spole€nosti Getriebebau
NORD. Jinak nelze poskytnout zaruku za funkénost pfevodovky.
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7.3.2 Druhy mazacich oleju

A NEBEZPEGI

Nebezpeci vybuchu v disledku nevhodného oleje
Pouzijte bezpodminecné druh pfevodového oleje, udany na typovém S§titku.

POZOR

Poskozeni prevodovky
Nasledky pfi nerespektovani pokynu.

+ Aditiva, cizi maziva nebo antikorozni prostfedky nesmi byt k udanému mazivu pfidavany bez
zkousky popf. schvaleni spole¢nosti Getriebebau NORD.

Nasledujici tabulka pfifazuje druhu pfevodového oleje, udanému na typovém Stitku pfevodovky (viz
kapitola 2.2 "Typovy S&titek")pfislusné schvalené produkty, jakoZz i jejich vyrobce.

Pokus smichate rGzné druhy oleje, je mozné poskozeni pfevodovky v dusledku nedostateéného
mazani na zakladé nevylouc¢ené nesnasenlivosti oleja.

Prevodovku plnte zasadné dfive pouzitym druhem oleje. Miseni oleji riznych druh nebo vyrobcl
neni bez zvlastnich opatfeni pfipustné. Zejména se nesmi michat polyglykoly s mineralnimi oleji nebo
jinymi syntetickymi oleji. Pfi kazdé zméné druhu oleje vyplachnéte pfevodovku pfed naplnénim
ddkladné novym olejem.

PFi zméné viskozity popf. zméné typu oleje musi byt tato zména konzultovana s firmou NORD, jinak
nemUze byt poskytnuta Zzadna zaruka na funkénost pfevodovky.
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Okolni teplota bp o
Mazaci olej Viskozita rel 3 &G Castrol FUCHS / MObiI
[mm?is] * ~ | MomEr
od do
Renolin
220 Alpha SP CLP
Mobilgear | Shell Omala
-10 40
oLp Ereraol Alpha MAX | enolin Kidberoll 600 XP F
neréini 0 cRxp | opt CL2 | Gewt-n
(mineralni) - Optigear Plus ) Mobilgear
BM
XMP
680 0 40 Tribol 1100 Gearmaster -
ribol cLP
220
- Renolin PG
CLP PG 2 40 .
theticky 320 Enersyn Tribol 1300 Klubersynth Shell Omala
(S::I gT II:oI); : SG-XP Gearmaster GH 6 S4 WE
yay PGP
680 -20 40
. Mobil
220 -40 40 Optigear SH(?%'?’O
Synth X Renolin Shell Omala
Unisyn CLP
CIt': tH(I: 320 25 40 Enersyn Tribol 1710 y Klubersynth Mobil S4 GX
(syntheticky - EP-XF ribol 17 GEM4-N | SHC 632
uhlovodik) Gearmaster
680 10 40 Optigear SYN Shell Omala
Synth X S4 GX 680
220 .
BTi(r;?zl Plantogear | Klibersynth
CLPE 121 gp s GEM 2 i
(biologicky 320 -5 40 - -
odbouratelny) Gearmaster
ECO
680 - - -
220 -25 40
CLP PQ HT (p’ro . Casglda Klibersynth
potravinafské 320 -20 40 - Optileb GT Fluid - -
. Y UH16
stroje a zafizeni) WG
680 -5 40
Tabulka 16: Tabulka mazacich oleja
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7.3.3 Mnozstvi mazaciho oleje

Plnici mnoZstvi, udana v nasledujici tabulce jsou, rovnéz jako udaje na typovém Stitku, smérné
hodnoty. Pfesné hodnoty se méni v zavislosti na pfesném prevodu nebo eventualni opci (napf.. OSG,
OST, OT). Ze je hladina oleje spravna, se musi zjistit vizualni kontrolou (viz kapitola 4.1 "Stav oleje a
odvzdusnéni"). Pokud je nutno, musi se zkorigovat (viz kapitola 5.2.4 "Stav oleje").

m Informace

Po vyméné maziva a zvlasté po prvnim naplnéni se mlze hladina oleje v prvnich provoznich
hodinach nepatrné ménit, protoZze az v provozu dochazi k pomalému vyplnéni olejovych kanalkl a
dutin. Hladinu oleje zkontrolujte po provozni dobé cca 2 hod. a v pfipadé potieby ji zkorigujte.

7.3.3.1  Celni prevodovky
1) | ob&zné mazani (volitelné LC)
2) | ob&Zné mazani (volitelné LCX)
AN/—"j 3) | pIna hladina oleje (volitelng OT)
[L] M1 M2 M3 M4 M5 M6 oT
SK 5207 / 5307 21 31 26 39 37 37 543)
SK 6207 / 6307 26 37 32 45 42 42 63%
SK 7207 / 7307 36 45 36 58 46 46 98%
SK 8207 / 8307 44 55 48 75 57 57 106%
SK 9207 / 9307 57 71 73 76 74 74 1503
SK 10207 / 10307 72 89 90 96 92 92 180%
SK 11207 /11307 105 130 502 105 140 402 135" 452) 135" 452 193%)
SK 12207 / 12307 116 185 832 149 203 652 199" 692 199" 692 268%
SK 13207 /13307 154 256 107? 201 290 732 268" 952) 268" 952 353%
SK 14207 /14307 225 374 1562 291 424 107? 392" 1392 | 392" | 1392 5313
SK 15207 /15307 358 415 1602 314 450 1252 405" 1702 | 4129 | 1632 550%

Tabulka 17: Mnozstvi maziva - Celni pfevodovky
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7.3.3.2 Kuzelo€elni pfevodovky

1) | ob&zné mazani (volitelng LC)
2) | obszné mazani (L"é’)"(t)e'"é

m 3) | pIna hladina oleje (volitelné OT)

4) | mazané kuzelové kolo (volitelné LC)
[L] M1 M2 M3 M4 M5 M6 oT
SK 5407 / 5507 24 34 26 424 40 40 53%
SK 6407 / 6507 29 40 32 484 44 44 66°
SK 7407 / 7507 40 47 38 504 49 50 90
SK 8407 / 8507 42 58 47 624 60 62 1063
SK 9407 / 9507 70 83 61 804 78 80 1413
SK 10407 / 10507 88 103 77 1014 97 101 1613
SK 11407 /11507 17 137 572) 102 1479 | 402 142" | 452 | 147" | 452 1979
SK 12407 / 12507 159 195 932) 149 2134 | 65?2 209" | 692 | 209" | 692 290%
SK 13407 /13507 159 270 1212 198 3044 | 732 282" 952 | 282" | 952 3779
SK 14407 /14507 230 395 1772 281 4449 | 1072 | 412 | 1392 | 412" | 1392 526%
SK 15407 /15507 241 439 1882 320 474% | 1252 | 429" | 1702 | 436" | 1632 550%

Tabulka 18: Mnozstvi maziva - Kuzelo€elni prevodovky

7.3.3.3 Kuzeloéelni pfevodovky MAXXDRIVE® XT

[L]
SK 5217 25
SK 6217 31
SK 7217 43
SK 8217 53
SK 9217 68
SK 10217 100
SK 11217 126

Tabulka 19: MnoZstvi maziva pro kuzeloéelni pievodovky MAXXDRIVE® XT
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7.4 Utahovaci momenty Sroubu
Utahovaci moment Sroubti [Nm]
Sroubové spoje v pevnostnich tfidach Sroubové
Velikost 8.8 10.9 129 | va2a-70 U:f:l:f;' S::"se:;ji;"c“:‘b ocher:j:ych
V4A-70 Kryti
M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 71 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
G - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1% - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tabulka 20: Utahovaci momenty Sroubu

7.5 Tolerance pro pripojovaci plochy

MontaZz na momentové konzoli nebo zakladovém ramu motoru (opce MF popf. MS) nesmi prekrocit
maximalni pfipustné zkrouceni 0,1 mm na 1 m délky.
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7.6 Provozni poruchy

A NEBEZPEGI

Nebezpedi exploze
* P¥i vS8ech poruchach pfevodovky se musi pohon okamzité zastavit.

A vYSTRAHA

Nebezpecdi uklouznuti pfi aniku netésnosti

+ PrFed zahajenim vyhledavani poruchy ocistéte znecisténou podlahu.
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Poruchy na prevodovce

Porucha

Mozna pri€ina

Odstranéni

Neobvykly hluk pfi chodu,
vibrace

PFilis nizka hladina oleje

Zkorigujte hladinu oleje
Obratte se na servis NORD

Poskozeni lozisek

Obratte se na servis NORD

Poskozeni ozubeni

Obratte se na servis NORD

Zafizeni vykazuje zavadu

Zkontrolujte a zkorigujte vyrovnani
komponent pohonu, zkontrolujte provozni
hodnoty zafizeni

Z prevodovky unika olej

Poskozené tésnéni

Obratte se na servis NORD

Olej tece z
odvzdusnovaciho Sroubu

PFilis vysoka hladina oleje

Zkorigujte hladinu oleje

Nepfiznivé provozni stavy

Obratte se na servis NORD

Prevodovka se prilis
zahfriva

Nespravny olej v pfevodovce

Vyméiite olej,

Pfed naplnénim novym olejem ddkladné
proplachnéte vnitfni prostor pfevodovky
novym olejem.

Obratte se na servis NORD

Nespravna hladina oleje

Zkorigujte hladinu oleje

Znecistény olej

Vymérite olej a filtr

Znedisténé chlazeni

Vycistéte chlazeni

Znecisténa prevodovka

Vycistéte pfevodovku

Defektni chlazeni

Obratte se na servis NORD

Prevodovka pretizena

Obratte se na servis NORD

Nepfipustné axialni popf. radialni sily|

Obratte se na servis NORD

Nepfiznivé montazni poméry

Obratte se na servis NORD

Poskozeni pfevodovky

Obratte se na servis NORD

Razy pfi zapnuti

Spojka motoru defektni

Vymeérite spojku

Spojka motoru opotifebovana

Vymeérite elastomerovy ozubeny vénec

Volné upevnéni pfevodovky

Zkontrolujte upevnéni prfevodovky a
motoru

Opotiebovany pryZovy prvek

Vymeéiite pryZovy prvek

Vystupni hridel se neotaci
i kdyz se motor toci

Spojka motoru defektni

Vymeérite spojku

PFiruba nasazena za tepla prokluzuje

Zkontrolujte pfirubu nasazovanou za tepla

Lom v pfevodovce

Obratte se na servis NORD

Vypadek chladiciho
zarizeni

Defektni chladici zafizeni

Respektujte samostatny provozni navod

Tlak na hlida€i tlaku prilis
nizky

Cerpadlo nedopravuje zadny olej

Zkontrolujte ¢erpadlo a eventualné je
vyménte

Unik netésnosti

Zkontrolujte vedeni a eventualné je
vyménte

Tabulka 21: Piehled provoznich poruch
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7.7 Uniky netésnosti a tésnost

Pfevodovka je pro mazani pohyblivych dili naplnéna olejem nebo tukem. Tésnéni zabranuji unikani
magziva. Absolutni tésnost neni technicky mozna, protoze ur€ity film maziva je napf. u hfidelovych
radialnich tésnicich krouzku pro dlouhodoby tésnici i¢inek normalni a vyhodny. V oblasti odvzdusnéni
muaze napf. v zavislosti na funkci unikajici olejovou mlhou indikovat pfitomnost oleje. U tukem
mazanych labyrintovych tésnéni jako napf. té€snici systémy, Taconite, unika pouzity tuk v zavislosti na
principu funkce z tésnici spary. Tento zdanlivy unik netésnosti neznamena zavadu.

V souladu s podminkami kontroly dle DIN 3761 je netésnost definovana tésnénym médiem, unikajicim
pfi zkuSebnich pokusech za definovanou zkuSebni dobu na tésnici hrané ve formé vihkosti podminéné
funkci a vedouci k odkapavani tésnéného média. Nasledné zachycené a zméfené mnozstvi se pak
oznaduje jako Unik netésnosti.

Definice Uniku netésnosti na zakladé DIN 3761 a jeji analogické aplikace

Misto uniku netésnosti
Radidlni Stykova spara
Pojem Popis hridelovy V IEC adaptéru Y L P Odvzdusnéni
. . skfiné
tésnici krouzek
. zadna znatelna neni ddvod k neni divod k neni divod k neni divod k
tésnost . . . .
vihkost reklamaci reklamaci reklamaci reklamaci
mlstne'omezgny film neni davod k neni davod k neni divod k neni divod k
vihkost vlhkosti (mala . . . .
reklamaci reklamaci reklamaci reklamaci
plocha)
f||vm V|hk'Cij[I neni ddvod k neni ddvod k eventualni neni divod k
mokro pfesahujici i i .
o reklamaci reklamaci oprava reklamaci
konstrukéni dil
méfitelny Unik | zjevny unik, doporucena doporucena doporucena doporucena
netésnosti odkapavajici oprava oprava oprava oprava
kratkodoba porucha
doc€asny unik | tésniciho systému neni divod k neni divod k eventualni neni davod k
netésnosti nebo unik oleje v reklamaci reklamaci oprava reklamaci
disledku prepravy*)
zdanlivy unik
netésnosti,
zdanlivy unik | napf. v dusledku neni diivod k neni diivod k neni diivod k neni davod k
netésnosti znedisténi, reklamaci reklamaci reklamaci reklamaci
domazavané tésnici
systémy

Tabulka 22: Definice Uniku netésnosti na zakladé DIN 3761

*) Dosavadni zkuSenost ukazuje, ze vlhké popf. mokré hfidelové radialni tésnici krouzky v dalSim
priubéhu Unik netésnosti samy eliminuji. Proto nelze v zadném pfipadé doporucit provadéni jejich
vymény v tomto stadiu. Ddvodem momentalni vlhkosti mohou byt napf. drobné &astice pod tésnici
hranou.

7.8 Emise hluku

Ocekavané mérici plochy-hladiny akustického tlaku dle 1ISO 8579-1 lezi u pfevodovek pod 50 %-kfivky
udané v normé.
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7.9 Prohlaseni o shodé

7.9.1 Nevybusné prevodovky a motory s prevodovkou, kategorie 2G a 2D

I NORD
 GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebetau-Mord-Str, 1, 22947 Bargteheide, Garmany . Fon, +40[04532 289 - 0 Fax +48(0)4532 288 - 2253 , Info@nord.com

EU Declaration of Conformity
According to EU directive 2014/34/EU Annex VIl

Getrigbebau NORD GmbH & Co. KG hereby declares,
that the gear units from the following product series

Seite 1 von 1

Industrial gear units
SK 5..07, SK 6..07, SK 7..07, 5K 8..07, SK 9..07, SK 10..07,

SK 11..07, SK 12..07, 5K 13..07, SK 14..07, SK 15..07

SK 5..17, SK 6..17, SK 7..17, SK B8..17, SK 9..17, SK 10..17, SK 11..17

with ATEX labelling (Ex) Il 2D / 2G

are compliant with the following directive:
ATEX directive for products 2014/34/EU
Applied standards:

DIN EN 1127-1: 201
DIN EN 130 80079-36: 2016
DIN EN 1SO 80079-37: 2016
DIN EN 60079-0: 2014

Getriebebau NORD has submitted the documents required as per
2014/34/EU Annex Vil to the notified body:

DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahlstralle 9

44809 Bochum

ID number:0158

Certificate: BVS 10 ATEX HB 017

Bargteheide, 05.08.2

Dr. O.Sadi
Technical Manager

Obr. 36: Prohlaseni o shodé Kategorie 2G / 2D, oznaceni dle DIN EN ISO 80079-36
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7.9.2 Nevybusné prevodovky a motory s prevodovkou, kategorie 3G a 3D

NOR®
GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS

| Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Gatrisbebau-Mord-Sir. 1 , 22841 Bargteheide, Germany , Fon, «48{0)4532 280 - 0 Fax +4%(0)4532 289 - 2253 infod@nord.com

EU Declaration of Conformity
According to EU directive 2014/34/EU Annex VIl

Getriebabau NORD GmbH & Co. KG hereby declares,

; : Seite 1 von 1
that the gear units from the following product series

Industrial gear units
8K 5..07, 5K 6..07, SK 7..07, SK 8..07, SK 8..07, SK 10..07,
SK 11..07, SK 12..07, SK 13..07, SK 14..07, SK 15..07

SK 5..17, SK 6..17, SK 7..17, SK 8..17, 8K 9..17, 8K 10..17, SK 11..17

with ATEX Iabelling {Ex)11 3D / 3G

are compliant with the following directive:
ATEX directive for products 2014/34/EU

Applied standards:

DIN EN 1127-1: 2011
DIN EN 15O 80075-36: 2016
DIN EN 150 80079-37: 2016
DIN EN 60079-0: 2014

Bargteheide, 05.03.2019

i/ Dr. O.Sadi
Technical Manager

Obr. 37: Prohlaseni o shodé Kategorie 3G / 3D, oznaceni dle DIN EN ISO 80079-36

B 2050 cs-4419 115



Co

Primyslové prevodovky v nevybusném provedeni — Provozni a montazni navod DRIVESYSTEMS

7.10 Pokyny pro opravu

PFi dotazech na na$ technicky a strojni servis, méjte pohotové presny typ pfevodovky (typovy Stitek) a
eventualné &islo objednavky/zakazky (typovy Stitek).

7.10.1 Oprava

V pfipadé opravy se musi pfistroj zaslat na nasledujici adresu:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servisni oddéleni
Getriebebau-Nord-Stralle 1

22941 Bargteheide

Pokud jsou pfevodovka nebo motor s pfevodovkou zaslany do opravy, nelze pfevzit zaruku za
eventualni nastavbové dily jako nap¥. snimac otacek, externi ventilator atd.!

VSechny neoriginalni dily z pfevodovky nebo motoru s pfevodovkou prosim odstrante.

m Informace

Dle moznosti by mél byt udan diivod divod zaslani konstrukéniho dilu / pfistroje. Eventualné je nutno
udat minimalné jednoho kontaktniho partnera pro zpétné dotazy.

To je dllezité, aby bylo mozno dodrzet dobu opravy tak kratkou a efektivni, jak je jen mozné.

7.10.2 Internet - Informace

Dodate¢né naleznete na nasi internetové strance provozni a montazni navody specifické pro zemi
uzivatele v jazykovych provedenich, ktera jsou k dispozici: www.nord.com

7.11 Zaruka

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG nepfebira zadné ruceni za vzniklé vécné Skody a Skody na
majetku a Ujmu na zdravi v dusledku nerespektovani provozniho navodu, chyb v obsluze nebo
nespravného pouziti. VSeobecné opotiebitelné dily (jako napf. hfidelové tésnici krouzky) jsou z
poskytnuti zaruky vylouceny..
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7.12 Zkratky

2D

2G

Nevybusné provedeni pfevodovky pro prasné
prostfedi Zona 21

Nevybusné provedeni prevodovky pro
prostfedi s vyskytem plynu Zéna 1

Nevybusné provedeni pfevodovky pro prasné
prostfedi Zéna 22

ATmosphréres EXplosible

PFirubové upevnéni s prachozimi otvory
PFirubové upevnéni se zavitovymi otvory
Clockwise, smér otaceni pravy chod
CounterClockwise, smér otaceni levy chod
Tvrdost vody v némeckych stupnich tvrdosti
1°dH = 0,1783 mmol/l

Némecky institut pro normalizaci

Evropské spole€enstvi

Evropska norma

Radialni pfi¢na sila

Fa
IE1
IE2

IEC
NEMA
IP55
ISO
pH
PSA

RL
VCI
WN

Axidlni sila
Motory se standardni u€innosti
Motory s vysokou ucinnosti

International Electrotechnical Commission
National Electrical Manufacturers Association
International Protection

Mezinarodni organizace pro normalizaci
Hodnota pH

Osobni ochranné prostfedky

Smérnice
Volatile Corrosion Inhibitor
Dokument spole¢nosti Getriebebau NORD
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A kontrolni Sroub hladiny oleje......................... 74
AFESA ... 116 L
B Likvidace materialu ................ocoooeeeeeiiieeeen, 85
Bezpeénostni Upozornéni .................. 12, 27’ 34 lozisko v pFeVOdOVCG ..................................... 82
c M
Celistova SPOJKA .......coveveereeeeeeeeeeeeeeeeee e, 48 MAXXDRIVE® XT...ooovioinininiiiiiniiiens 109
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Chladici ZaFizeni, externi. ... 51 mérka Oleje ................................................... 75
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. -, MS) et 43
Druhy mazacich olejl .............ccceeeiiiieeennen. 106
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E
Montazni adaptér........ccccoviiiiiiiiiie 73
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in Bargteheide, close to Hamburg

Innovative drive solutions
for more than 100 branches of industry

Mechanical products
parallel shaft, helical gear, bevel gear and worm gear units

Electrical products
IE2/IE3/IE4 motors

Electronic products
centralised and decentralised frequency inverters,
motor starters and field distribution systems

7 state-of-the-art production plants
for all drive components

Subsidiaries and sales partners
in 98 countries on 5 continents
provide local stocks, assembly, production, =
technical support and customer service A

More than 4,000 employees throughout the world
create customer oriented solutions

www.nord.com/locator

Headquarters:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Strale 1

22941 Bargteheide, Germany

T: +49 (0) 4532 / 289-0

F: +49 (0) 4532 / 289-22 53
info@nord.com, www.nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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