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Las drift- och monteringsanvisningen

Las igenom den har drift- och monteringsanvisningen noga innan du bdrjar arbeta med vaxeln och ta
den i drift. Instruktionerna i drift- och monteringsanvisningen maste ovillkorligen féljas.

Drift- och monteringsanvisningen ska férvaras i vaxelns narhet sa att den finns tililganglig vid behov.
Folj &ven underlagen nedan:

+ Kataloger till véxlarna (G1000, G1012, G1014, G1035, G1050, G2000)
 Drift- och underhallsanvisning till eimotorn
+ Driftanvisningar som hor till monterade eller medféljande komponenter.

Kontakta NORD Drivesystems om du behdver mer information.
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Anmarkning om upphovsratt
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anvandares férfogande i ldmplig form.

Det ar forbjudet att pa nagot satt bearbeta, andra eller dra ekonomisk vinning av dokumentet.

Utgivare
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Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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1 Sakerhetsanvisningar

1.1 Avsedd anvédndning

Véxlarna ar avsedda for att dverféra och omvandla en roterande rérelse. De ar avsedda att anvandas
som delar av ett drivsystem i maskiner och anlaggningar i industriell drift. Vaxlarna far inte tas i drift
innan det ar sakerstallt att maskinen eller anlaggningen kan drivas pa ett sakert satt med vaxlarna.
Lampliga skyddsatgarder maste ha vidtagits i de fall manniskors sakerhet kan aventyras om en vaxel
eller vaxelmotor har slutat fungera. Maskinen eller anlaggningen maste uppfylla kraven likalt gallande
lagstiftning och direktiv. Alla tillampliga sakerhets- och halsoskyddskrav maste vara uppfyllda.
Maskindirektiv 2006/42/EG, TR CU 010/2011 samt TR CU 020/2011 tillampliga delar ska sarskilt
beaktas.

Vaxlarna ar avsedda att anvdndas i omraden med explosionsrisk i den kategori som anges pa
markskylten. De uppfyller kraven for explosionsskydd i enlighet med direktiv 2014/34/EU och
TR CU 012/2011 for den kategori som anges pa markskylten. Vaxlarna far endast vara i drift med
komponenter som ar avsedda att anvandas i omraden med explosionsrisk. Under drift far det inte
finnas nagon blandning av atmosfarer med gaser, angor och dimma (CE: zon 1 eller 2, markning G;
EAC: kategori 11G) och damm (CE: zon 21 eller 22, markning 1ID; EAC: kategori 1lID). | fall av en
hybridblandning upphér vaxelns godk&nnande att galla.

Ombyggnad av vaxlarna ar inte tillaten och leder till att vaxelns godk&dnnande upphor att gélla.
Véaxlarna far endast anvandas enligt de anvisningar som finns i NORD Drivesystems tekniska
dokumentation. Om vaxlarna inte anvands i enlighet med sin konstruktion och drift- och

monteringsanvisningens instruktioner kan vaxlarna skadas. Detta kan i sin tur ge upphov till
personskador.

Fundamentet och vaxelns infastning maste vara dimensionerade for vaxelns vikt och vridmoment. Alla
medfdljande fastelement maste anvandas.

Vissa vaxlar ar utrustade med en kylspiral. Dessa vaxlar far inte tas i drift innan kylmedelskretsen ar
ansluten och i drift.

1.2 Sakerhetsanvisningar for explosionsskydd

Vaxlarna ar anpassade for anvandning i omraden med explosionsrisk. Anvisningarna nedan maste
foljas for att ett tillrackligt explosionsskydd ska kunna sakerstallas.

Folj aven anvisningarna i specialdokumentationen som anges i markskyltens falt *S” samt
anvisningarna som hor till vaxelns utrustning, exempelvis pabyggda delar.
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1.2.1 Anvandningsomrade

Vaxlarna maste konstrueras fackmassigt. Om de Gverbelastas kan komponenter ga sonder. Det i
sin tur kan orsaka gnistbildning. Fyll i frageformularet noga. NORD Drivesystems konstruerar
véaxlarna utifran frageformularets uppgifter. Folj frageformularets och katalogens anvisningar om val
av vaxlar.

Explosionsskyddet galler endast i de omraden vars explosiva atmosfars produktkategori och typ
motsvarar markningen som anges pa produktens markskylt. Vaxeltypen samt alla tekniska
specifikationer maste stdmma Overens med angivelserna i anlaggningens resp. maskinernas
dokumentation. Om det finns flera driftspunkter far den maximala driveffekten, vridmomentet och
varvtalet inte Overskridas vid nagon av driftspunkterna. Vaxeln far endast tas i drift enligt
utférandets angivna monteringslage. Kontrollera noga alla uppgifter pa markskylten innan véxeln
monteras.

Det far inte finnas explosiv atmosfar under nagot arbete, som exempelvis transport, férvaring,
uppstallning, elanslutning, idrifttagning och service.

1.2.2 Pabyggda delar och utrustning

Motorns kapslingsklass maste vara minst IP6x for att anvandas med vaxlar ur produktkategori 2D.
NORD Drivesystems kan berdkna den nédvandiga kyleffekten om en smoérjmedelskylning behdvs.
Vaxlar med en kylspiral far inte tas i drift utan en smorjmedelskylning. Smaérjmedelskylningens
funktion maste 6vervakas med en motstandstermometer (PT100). Drivenheten maste stédngas av
om den tillatna temperaturen 6verskrids. Kontrollera regelbundet om det finns lackor.

Utrustning monterad pa vaxeln, exempelvis kopplingar, remskivor, kylsystem, pumpar, sensorer
och liknande, samt drivmotorer méaste ocksa vara lampade for anvandning i zoner med explosiv
atmosfar. Dessas markning enligt ATEX méaste stdmma 6verens med angivelserna i anlaggningens
resp. maskinernas dokumentation.

1.2.3 Smorjmedel

Om olampliga oljor anvands kan oljedimmorna inuti vaxeln antidndas. Backsparrens funktion kan
forsdmras, vilket kan leda till hogre temperaturer och att gnistor bildas. Anvand darfér bara de oljor
som anges pa markskylten. Rekommendationer om smoérjmedel finns i drifts- och
monteringsanvisningens bilaga.

1.2.4 Driftsforutsattningar

Om vaxeln ar utrustad med backsparr ska du vara observant pa det lagsta varvtalet for att frigéra
sparren samt det maximala varvtalet. For laga varvtal orsakar hogre temperaturer pa grund av okat
slitage. FOr héga varvtal skadar backsparren.

Om véaxeln exponeras for direkt solljus eller jamférbar stralning maste omgivningens eller kylluftens
temperatur vara minst 10 K under det tillatna omgivningstemperaturomradets "TO” maximala
omgivningstemperatur som anges pa markskylten.

Det racker med sma andringar i monteringsférhallandena for att vaxeltemperaturerna ska paverkas
i stor utstrackning. Vaxlar ur temperaturklass T4, eller vars maximala yttemperatur ar 135 °C eller
lagre, maste férses med ett temperaturklistermarke. Punkten som sitter mitt i
temperaturklistermarket blir svart nar yttemperaturen ar for hog. Vaxeln ska genast tas ur drift nar
punkten har blivit svart.

B 2050 sv-4419 13
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1.2.5 Radial- och axialkrafter

Enheter pa den ingaende respektive utgdende axeln far endast leda till markskyltens angivna
maximalt tillatna radialkrafter Fr1 och Frz samt axialkrafter Fa1 och Faz till vaxeln (se avsnitt (se
kapitel 2.2 "Markskylt" pa sidan 22)).

Kontrollera sarskilt att remmarnas och kedjornas spanning ar korrekt.

Extra laster p.g.a. obalanserade nav ar inte tillatna.

1.2.6 Montering och installation

Fel under uppstallningen orsakar spanningar och otillatet hdga belastningar. Detta leder till hdgre
yttemperaturer. FOlj anvisningarna om uppstadllning och montering i dessa drifts- och
monteringsanvisningar.

Utfor alla kontroller som foreskrivs i denna drifts- och underhallsanvisning innan idrifttagningen sa
att du i god tid kan identifiera eventuella fel som kan Oka explosionsrisken. Vaxeln ska inte tas i
drift om du faststaller brister vid dessa kontroller. Kontakta NORD Drivesystems for samrad.

Innan en vaxel ur temperaturklass T4, eller vars maximala yttemperatur ar under 200 °C, tas i drift
ska dess yttemperatur matas. Vaxeln ska inte tas i drift om dess uppmatta yttemperatur ar for hog.
Vaxelhuset ska jordas for att leda bort statisk elektricitet.

Bristande smorjning orsakar temperaturékning och gnistbildning. Kontrollera oljenivan innan vaxeln
tas i drift.

1.2.7 Inspektion och underhall

Alla inspektioner som foreskrivs i drifts- och monteringsanvisningen ska utféras noggrant for att
forebygga att explosionsrisken 6kar pa grund av funktionsstorningar och skador. Drivenheten
maste stdngas av om avvikelser identifieras under driften. Kontakta NORD Drivesystems for
samrad.

Bristande smorjning orsakar temperaturdkning och gnistbildning. Kontrollera regelbundet att
oljenivan motsvarar angivelserna i denna drifts- och monteringsanvisning.

Damm- och smutsavlagringar orsakar temperaturdkning. Damm kan &ven ansamlas inuti
skyddskapor som inte ar dammtata. Avlagsna regelbundet avlagringarna i enlighet med
angivelserna i denna drifts- och monteringsanvisning.

1.2.8 Skydd mot statisk elektricitet

Icke ledande ytbehandlingar och oljeexpansionskarl kan lagra statisk elektricitet. Gnistor kan da
bildas vid en urladdning. Dessa komponenter far inte anvandas i omraden dar processer dar
gnistbildning ar att férvanta. Oljeexpansionskarl far finnas i omraden med som hogst gasgrupp IIB.
Vaxlar vars ytbehandling ar tjockare an 0,2 mm far bara anvandas i omraden dar processer som
kan genererar gnistbildning inte ar att férvanta.

Véxelns lackering ar avsedd for kategori 2G, grupp 1B (zon 1 grupp 1IB). Vid anvandning i kategori
2G grupp lIC (zon 1 grupp IIC) far vaxeln inte anvandas eller byggas in i omraden, dar man kan
rékna med gnistbildning.

| det fall vaxlarna lackeras om maste lacket ha samma egenskaper som originallacket.

For att forebygga statisk elektricitet far ytor endast rengéras med en duk som fuktats med vatten.

14
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1.3 ATEX-antandningsrisker enligt DIN EN ISO 80079-36

Foljande utféranden har tillampats:

+ Atgarder for att sakerstélla konstruktionssékerhet "c”.

— Hallfasthets- och varmeberakningar for alla anvandningstillfallen.

— Val av lampliga material, komponenter.

— Berakning av rekommenderat intervall for helrenovering.

— Kontrollintervall for en smoérjmedelsniva som sakerstaller smorjning av lager, tatningar och
kuggar.

— Erforderlig termisk kontroll vid idrifttagning.

+ Atgérder for att sékerstélla inneslutning i vatska "k”.

— Kuggar smdrjs med lampligt smérjmedel.
— Uppgifter pa markskylten om tillatna smérjmedel.
— Uppgifter om smorjmedelsnivaer.

+ Atgarder for att sakerstélla 6vervakning av tandkallor "b”.

— Anvandning av en temperaturévervakning som antandningsskydd b1.

1.4 Vaxeln far inte modifieras

Vaxeln far inte modifieras pa nagot satt. Skyddsanordningarna far inte tas bort.

1.5 Inspektera och underhall

Vid bristfalligt underhall och om skador intréffar kan felfunktioner uppstd, vilka kan orsaka
personskador.

» Alla inspektioner och allt underhall maste utféras inom angivna tidsintervall.
+ Var aven observant pa att vaxlarna maste inspekteras fore idrifttagning efter en langre tids lagring.
» Skadade vaxlar far inte tas i bruk. Vaxlarna far inte uppvisa nagra otatheter.

1.6 Personalkvalifikation

Samtliga arbeten under transport, lagring, installation och idrifttagning samt vid underhall ska utféras
av kvalificerad personal.

Kvalificerad personal ar utbildad, erfaren personal som kan identifiera och undvika eventuella faror.
1.7 Sakerhet for vissa, bestamda uppgifter

1.7.1 Kontrollera om det finns transportskador

Transportskador kan leda till att vaxeln inte fungerar korrekt och darmed orsaka personskador.
Transportskador kan dven medféra att olja lacker ut som utgdr en halkrisk.

» Kontrollera om férpackningen och véxeln har transportskador.
» Transportskadade vaxlar far inte tas i bruk.

1.7.2 Sakerhetsanvisningar for installation och underhall

Skilj drivenheten fran energiférsorjningen och sparra den mot aterinkoppling infor allt arbete pa vaxeln.
Lat vaxeln kylas ner. Tom ut trycket ur kylkretsens ledningar.

Defekta eller skadade komponenter, pabyggnadsadaptrar, flansar och skyddskapor kan ha vassa
kanter. Bar darfér arbetshandskar och arbetsklader.
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1.8 Faror

1.8.1 Faror under lyft

Personer kan fa allvarliga skador om vaxeln faller ner eller svanger under lyftet. Fo6lj darfor
anvisningarna nedan:

» Sparra av ett stort riskomrade. Se till att det finns plats for personal att flytta pa sig om lasten skulle
bdrja svanga.

+ Sta inte under hdngande last.

* Anvand transportmedel som ar tillrdckligt dimensionerade och som ar lampade foér uppgiften.
Uppgifter om vaxelns vikt star pa markskylten.

» Vaxlar far endast transporteras i schacklar, lyftselar eller kattingar i mellan 90° och 70° vinkel till
det horisontella laget. Om véaxeln har en monterad motor far den inte lyftas i motorns 6gleskruvar.
Ogleskruvarna &r inte dimensionerade fér att lyfta motorn med tunga pabyggda delar. Var
observant pa avsnittet 3.1 "Transportera vaxeln".

1.8.2 Fara pa grund av roterande delar

Det finns risk for indragning i roterande delar. Montera darfor ett beréringsskydd. Utdver axlarna galler
detta aven flaktar, driv- och kraftuttagselement som remhjul, kedjehjul, spannelement och kopplingar.

Drivenheten far inte startas i testdrift utan monterat kraftuttagselement, eller sa ska krysskilarna
fixeras.

Ta hansyn till maskinens eventuella eftergangstid nar avskiljande skyddsanordningar utformas.

1.8.3 Faror pa grund av hog eller lag temperatur

Véaxeln kan bli éver 90 °C varm under driften. Det finns risk for brannskador vid beréring av heta ytor
eller vid kontakt med het olja. Vid mycket ldga omgivningstemperaturer kan handerna frysa fast i
vaxeln vid berdring.

* Anvand alltid arbetshandskar nar du rér vid vaxeln efter drift eller om omgivningstemperaturen ar
mycket lag.

» Lar vaxeln kylas ner tillrackligt efter driften innan du pabdrjar underhallsarbeten.

* Montera ett beréringsskydd om det finns risk for att personer kan beréra vaxeln under driften.

* Het oljedimma kan stotvis stromma ut ur tryckavluftningsskruven under driften. Montera en
avskiljande skyddsanordning for att forebygga att manniskor kan skadas.

+ Stall inte ifran dig lattantandliga foremal pa vaxeln.
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1.8.4 Faror pa grund av smorjmedel och andra substanser

Kemiska substanser som anvands till vaxeln kan vara giftiga. Om sadana dmnen kommer i kontakt
med dgonen finns risk for dgonskador. Kontakt med rengéringsmedel, smdérjmedel och lim kan orsaka
hudirritation.

Nar oljeavluftningsskruven 6ppnas kan oljedimma strémma ut.

Smorjmedel och konserveringsmedel kan goéra att vaxeln blir hal och glider ur handerna. Utspillt
smorjmedel utgdr en halkrisk.

* Anvand kemikaliebestandiga skyddshandskar och arbetsklader nar du arbetar med kemiska
substanser. Tvatta handerna efter arbetet.

* Anvand skyddsglaségon om det finns risk for att kemikalier stanker, exempelvis nar du fyller pa olja
eller under rengdringsarbeten.

» Skolj omedelbart 6gonen med mycket kallt vatten vid égonkontakt. Kontakta ldkare om du far
besvar.

» Var observant pa informationen i kemikaliernas sakerhetsdatablad. Forvara sakerhetsdatabladen i
vaxelns narhet sa att du har tillgang till dem.

» Torka genast upp utspillt smérjmedel med hjalp av ett bindemedel.

1.8.5 Fara pa grund av buller

Vissa vaxlar och pabyggda flaktar slapper ut halsofarligt buller under driften. Anvand horselskydd om
du maste arbeta i narheten av en sadan vaxel.

1.8.6 Fara pa grund av kylmedel som star under tryck

Kylsystemet star under hogt tryck. Det finns risk for personskador om en trycksatt ledning skadas eller
Oppnas. Tom ut trycket ur kylmedelskretsen innan du bérjar arbeta pa vaxeln.
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1.9 Forklaring av anvanda uttryck

A FARA

Anger en omedelbart hotande fara som leder till allvarliga personskador eller dddsfall om den inte
undviks.

A FARA

dodsfall om den inte undviks. Innehaller viktiga anvisningar avseende

@ Anger en omedelbart hotande fara som leder till allvarliga personskador eller
explosionsskydd.

A VARNING

Anger en farlig situation som kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall om den inte undviks.

A OBSERVERA

Anger en farlig situation som kan leda till Ittare personskador om den inte undviks.

OBSERVERA!

Anger en situation som kan leda till produkt- eller miljdskador om den inte undviks.

[i] Information

Anger anvandarinformation, i synnerhet viktig information om hur driftsdkerheten sakerstalls.

18 B 2050 sv-4419



DRIVESYSTEMS 2 Beskrivning av vaxlar

2 Beskrivning av vaxlar

2.1 Typbeteckningar och vaxeltyper

Vaxeltyper/typbeteckningar

Raka kuggvaxlar Vinkelvaxlar

2-stegs 3-stegs 2-stegs 3-stegs 4-stegs

SK 5207 SK 5307 SK 5217 SK 5407 SK 5507

SK 6207 SK 6307 SK 6217 SK 6407 SK 6507

SK 7207 SK 7307 SK 7217 SK 7407 SK 7507

SK 8207 SK 8307 SK 8217 SK 8407 SK 8507

SK 9207 SK 9307 SK 9217 SK 9407 SK 9507

SK 10207 |SK 10307 |SK 10217 SK 10407 SK 10507

SK 11207 |SK 11307 |SK 11217 SK 11407 SK 11507

SK 12207 | SK 12307 SK 12407 SK 12507
SK 13207 | SK 13307 SK 13407 SK 13507
SK 14207 | SK 14307 SK 14407 SK 14507
SK 15207 | SK 15307 SK 15407 SK 15507

Tabell 2: Typbeteckningar och vaxeltyper

Dubbelvaxlar bestar av tvd sammansatta enkelvaxlar.
Véxlarna SK 5207-SK 15507 och SK 5217-SK 11217 ska hanteras enligt instruktionerna denna
bruksanvisning. Folj informationen i drifts- och monteringsanvisning B 2000 fér pabyggda vaxlar.

Typbeteckning for dubbelvaxel: t.ex. SK 13307 /7282 (bestar av enkelvdxlarna SK 13307 och
SK 7282).
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Utféranden/tillval
5 5]
5 z 5 z
g flols B £ o
£ _— B2l 2 B _ E 2 2
'g Beskrivning 2 8 g 'g Beskrivning )
£ £ 88 <X £ 83
L2 L
£ £
A Utférande med halaxel XiX ...K Med elastisk koppling X
B Fastelement X iX T Med hydrodynamisk koppling X
CcC Kylspiral X iX:X|MS... :Motorsvingarm X i X
CS1 X i Kylsystem olja/vatten Xixix|..K Med elastisk koppling X
CS2 X i Kylsystem olja/luft XiXiX|...T Med hydrodynamisk koppling X
D Momentarm X i X MT Fotfaste for motor X iX
EA Utgaende halaxel med splines XiX NEMA | NEMA standardmotormontering X
ED2) Elastisk momentarm X oT Oljetank X
EV l:;ﬁﬁggde homogen axel med X PT100 | Temperatursensor X
EW Drivaxel med splines R Backsparr X X
F Flans X iX S Spannelement X i X
FAN Flakt X|V Utgadende homogen axel X
FK Kragflans X VL Forstarkt lager X
F1 Drivflans X VL2 Orpror_arutforande XX
- forstarkt lager
Omrorarutférande
H/H66 ; Tackkapa som berdringsskydd X iX VL3 - forstarkt lager X iX
- Drywell
Omroérarutférande
IEC IEC standardmotormontering X VL43) |- forstarkt lager XiX
- True Drywell
Omrorarutférande
Omrorarutférande - forstarkt lager
KL2 - standardlager XX VL63) . True Drywell X X
- fotmontering
Omroérarutférande
KL3 - standardlager X iX VL53) | Extruderflansutférande XiX
- Drywell
Omrorarutférande
KL43) | - standardlager X iX w En fri drivaxeltapp
- True Drywell
Omroérarutférande
- standardlager o pi
KL63) | True Drywell XiXiX|W2 Tva fria drivaxeltappar
- fotmontering
L ;Jigg(;arende homogen axel pa bada X w3 Tre fria drivaxeltappar
LC/
LCX1) : Cirkulationssmérjning X i X {X|WX3) | Noddriftsenhet X
3)
MF... Motorfundamentram XX DRY3)
) Med tryckvakt 2) Anges endast med ett D pa markskylten 3) Galler endast ATEX 3G/3D

Tabell 3: Utforanden och tillval
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Somliga utféranden/tillval kan bara anvandas tillsammans med vissa bestamda vaxelstorlekar el.
modellkombinationer.

Bild 1: 2-stegs vinkelvixel MAXXDRIVE® XT
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2.2 Mirkskylt

Markskylten méaste vara fast anbringad pa vaxeln och far inte utsattas for langvarig nedsmutsning.
Vand dig till NORD:s serviceavdelning om markskylten ar olaslig eller skadad.

4 e =
riebebau NORD GmbH & Co. KG
22939 Bargteheide /GERMANY c €
| SK @ |2
Mo, 2} figee i) ] L,
ns @ rnin_1n.I @ |min " M {2 g
@'”2 (@) |Nm P ® |kw Bj k]
Frol @ [N Fy @ T, @
FA? & kN . @ kg g, @ v
0il i M @ |n
& © s @
L i

Bild 2: Markskylt (exempel)
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Forklaring av markskyltens innehall
Nr Forkortningar Enhet Beteckning Se kapitel
21
N "Typbeteckning
1 |Typ SK NORD - vaxeltyp ar och
vaxeltyper"
2 | No. - Tillverkningsnummer
o Nominellt varvtal fér vaxelns utgadende
3 |n2 min .
axel
4 (M Nm Ma>°(. tillatet vridmoment for vaxelns
utgéende axel
5 Fro kN Max. tillaten radialkraft for vaxelns 1.2.5 "Radial-
utgaende axel och axialkrafter"
6 Fa2 kN Max. tillaten axialkraft for vaxelns 1.2.5 "Radial-
utgaende axel och axialkrafter"
o Nominellt varvtal fér vaxelns drivaxel
7 |m min .
resp. drivmotor*
8 |P1 kW Max. tillaten driv- resp. motoreffekt
9 FrR1 kN Max. tillaten radialkraft for vaxelns 1.2.5 "Radial-
drivaxel vid tillval W och axialkrafter"
10 i kg Totalvikt 1.2.5 Radlal- )
och axialkrafter
11 it - Vaxelns totala utvaxling
7.2
12 |IM - Utférande (monteringslage) "Monteringsposi
tion"
13 |B;j - Tillverkningsar
14 Tu °C Vaxlarnas tillatna
omgivningstemperatur
15 XR2 mm Max. matt fér inledningspunkten foér 1.2.5 "Radial-
radialkraft FR2 och axialkrafter"
. Vaxeloljans typ (standardbeteckning) |7.3
16 | Oil - e "
och volym Smdrjmedel
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Forklaring av markskyltens innehall

Nr Forkortningar Enhet Beteckning Se kapitel

- Ex-méarkning, extra "X” som hanvisar

till specialdokumentation

Markning i enlighet med ATEX (DIN

EN ISO 80079-36):

1. Grupp (alltid Il, inte fér gruvor)

2. Kategori (2G, 3G fér gas, eller 2D,
3D fér damm)

2. Markning av icke elektrisk
utrustning (Ex h) eller utférande i
férekommande fall (c)

4. Explosionsgrupp i férekommande

fall (gas: IIC, 1IB; damm: IIIC, 11IB)

17 @ 5. Temperaturklass (T1-T3, eller T4

for gas) resp. max. temperatur pa
utsidan (t.ex. 125° C fér damm)
resp. sarskild max. temperatur pa
utsidan, se temperaturomradets
markning pa markskylten eller i
specialdokumentationen

6. EPL (equipment protection level)
Gb, Db, Gc, Dc

7. Var observant pa
specialdokumentationen och/eller
temperaturmatning vid idrifttagning

(x)

Mi h Intervall mellan helrenovering angiveti | 5.2.16
18 driftstimmar, detta motsvarar 90 % av | "Helrenovering
lagrens nominella livstid "

S - Specialdokumentationens nummer

19 bestaende av [6Gpnummer/ar

*Maximalt tillatet varvtal ar 10 % 6ver det nominella varvtalet om maximalt tillaten driveffekt P1 da inte
overskrids.

Om falten FRrq, FRo och Fao &r tomma &r krafterna lika med noll. Om faltet xgo &r tomtar kraftverkan

frin Fro centrerad pa vaxelns utgaende axeltapp.

Tabell 4: Forklaring av méarkskylt

Lagg marke till att vaxelmotorernas elmotor (galler vaxlar med pabyggd elmotor) har en egen
markskylt med separat markning i enlighet med ATEX. Aven motorns mérkning méaste stimma
Overens med angivelserna i anlaggningens resp. maskinernas dokumentation.

For vaxelns motorenhet gdller alltid det lagre explosionsskyddet som star pa vaxelns och
elmotorns markning.

Om elmotorn drivs med frekvensomriktare maste motorn vara ATEX-godkand for sadan drift. Vid drift
med frekvensomriktare ar markbart avvikande nominella varvtal vanliga och tillatna p& motorernas och
vaxlarnas markskyltar. Nar motorn drivs via elnatet ar avvikelser till de nominella varvtalen pa motorns
och véxelns markskyltar tillatna upp till £ 60 min-1.

24 B 2050 sv-4419



Co

DRIVESYSTEMS 2 Beskrivning av vaxlar

2.3 Extra markskylt for EaEU

Mk (€&
Direktiv TR CU 012/2011 2014/34/EU — DIN EN ISO 80079-36
Mérkning IIGbcT4 X lI2G Ex h lIC T4 Gb
IIGbcT3X lI2G Ex h lIC T3 Gb
IIGbclIB T4 X I2G Ex h 1IB T4 Gb
IIGbclIBT3 X I2GEx h 1IB T3 Gb
Db ¢ T125°C X 112D Ex h 1lIC T125°C Db
Db ¢ T140°C X 112D Ex h 1lIC T140°C Db
I1Gc T4 X II3GEx h lIC T4 Ge
I1Gc T3 X II3G Ex h lIC T3 Ge
Il Dc T125°C X 113D Ex h 1lIC T125°C Dc
Il Dc T140°C X 113D Ex h 1lIC T140°C Dc

Tabell 5: EAC Ex/CE Ex-markningar

Explosionsskyddade vaxlar avsedda for den Eurasiska ekonomiska unionens marknad har en extra
markskylt som anger anvandning i ex-omraden med en EAC-markning i enlighet med EAC Ex.

| resten av denna drifts- och monteringsanvisning kommer EAC Ex-markningen inte att ndmnas
tillsammans med CE Ex-markningen. EAC Ex-markningen har samma innebérd som CE Ex-
markningen. Nar drifts- och monteringsanvisningen tar upp ATEX géller texten dven EAC Ex-vaxlarna.

Véaxlarna kan uppna en livslangd pa 30 ar om de underhalls enligt vara foreskrifter. Vaxlarna ska tas
ur drift senast 30 ar efter att de har levererats av NORD Drivesystems. Leveransaret ar samma som
tillverkningsaret som anges pa ATEX-markskylten.

EAC Ex-vaxlar har alltid tvd markskyltar. En markskylt i enlighet med ATEX-direktiv 2014/34 EU med
tillampliga standarder, den andra markskylten innehaller extra information i enlighet med direktiv
TP TC 012/2011.
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EAL[Ex

I1GbecT4 X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01100

085 22501

FAL Ex

N DbcT125°C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87 .B.01102

088 2282

EAL[Ex

1GbecT3X
HAHWO LICB3

TC RU C-DE.AA87.B.01100

088 22521

HAL Ex

1 GbcllB T4 X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AAB7.B.01100

085 22821

FAL Ex

Il Dc T125 °C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01101

085 2252

EAL Ex

Il Db ¢ T140 °C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01102

985 3753

FAL Ex

11 Ge T4 X
HAHWO LICB2
TC RU C-DE.AA87 B.01103

2
-
EAL Ex
Il Dc T140 °C X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01101
>

Bild 3: Extra markskyltar for EAC Ex

088 2282

EALEx

IGbclBT3X
HAHWO LICB3
TC RU C-DE.AAB7.B.01100

FAL Ex

1GeT3X
HAHMO LICB3
TC RU C-DE.AA87.B.01103

088 2282
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3 Monteringsanvisning, forvaring, forberedelse, uppstallning

Vanligen folj alla  sakerhetsanvisningar (se  kapitel 1 "Sakerhetsanvisningar")och
varningsanvisningarna i varje kapitel.

3.1 Transportera vaxeln

A VARNING

Fara pa grund av nerfallande last

* Anvéande inte en monterad motors 6gleskruvar for att lyfta vaxeln.
+ Var observant pa vaxelns tyngdpunkt.

Var forsiktig nar du transporterar vaxeln. Anvand lampliga hjalpmedel, exempelvis traverser eller
liknande, for att underlatta vaxelns surrning och transport. Om fria axeltappar utsatts fér stétar leder
det till skador i vaxeln.
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3.1.1 standardvaxlar

Vaxlar far endast transporteras i schacklar, lyftselar eller kattingar i mellan 90 ° och 70 ° vinkel till det
horisontella laget.

Forklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X: inte tillatet
V- tillatet

Bild 4: Transport standardvaxlar
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3.1.2 med motoradapter

Vaxlar med motoradapter far endast transporteras i schacklar, lyftselar eller kattingar i mellan 90 ° och
70 ° vinkel till det horisontella laget.

Lyftoglorna som finns pa motorn far inte anvandas for transporten.

Foérklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X: inte tillatet
V- tillatet

Bild 5: Transport vaxlar med motoradapter
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3.1.3 i omrorarutforande

Vaxlar i omrérarutforande far endast transporteras i schacklar, lyftselar eller kattingar i mellan 90 °
och 70 ° vinkel till det horisontella laget.

Lyftéglorna som finns pa motorn far inte anvandas for transporten.

Forklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X inte tillatet
V- tillatet

Bild 6: Transport vaxlar i omrorarutforande
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3.1.4 pa motorsviangarm eller fundamentram

Vaxlar pa motorsvangarm eller fundamentram far endast transporteras i schacklar, lyftselar eller
kattingar i mellan 90° och 70° vinkel till det horisontella laget. Anvand uteslutande
motorsvangarmens eller fundamentramens fastpunkter till detta.

_._-.
I
I
I

Forklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X inte tillatet
V- tillatet

Bild 7: Transport viaxlar pa motorsvangarm eller fundamentram
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3.2 Forvaring
Nedanstaende ska foljas om vdxeln ska forvaras en kort tid innan den tas i drift:

« Stall vaxeln i monteringslage (se kapitel 7.2 "Monteringsposition")och se till att den inte kan falla.

* Olja in vaxelhusets blanka ytor och axlar en aning.

* Fdrvaringsutrymmet ska vara torrt.

» Temperaturen ska ligga mellan — 5 °C och 50 °C utan stora temperatursvangningar.

» Den relativa luftfuktigheten ska vara lagre an 60 %.

+ Utsatt inte for direkt solljus eller UV-ljus.

» Det far inte finns nagra aggressiva korrosiva amnen (férorenad luft, ozon, gaser, I6sningsmedel,
syror, baser, salter, radioaktivitet med mera) i omgivningen.

» Det far inte forekomma skakningar eller vibrationer.

3.3 Langtidsforvaring

NORD rekommenderar tillvalet langtidsférvaring om férvaringen eller stillestandstiden ar langre &n 9
manader. Med hjalp av nedanstaende atgarder kan véxeln férvaras i cirka 2 ar. Men eftersom den
faktiska inverkan &r valdigt beroende av lokala foérutsattningar géaller tidsangivelserna endast som
riktvarden.

Vaxelns och forvaringsutrymmets skick infor en langtidsforvaring:

» Stall vaxeln i monteringslage (se kapitel 7.2 "Monteringsposition")och se till att den inte kan falla.

* Reparera eventuella transportskador pa den yitre lackeringen. Kontrollera om ett [ampligt
rostskyddsmedel har applicerats pa flansanliggningsytorna och axeléndarna, stryk annars pa ett
lIampligt rostskyddsmedel pa de ytorna.

+ Kontrollera att vaxlar som ska langtidsforvaras ar helt fyllda med smorjmedel eller att VCI-
korrosionsskyddsmedel har tillsats vaxeloljan (se klistermarket pa vaxeln) eller att de ar inte fyllda
med olja, utan med en liten mangd VCl-koncentrat.

» Tatningsbandet i avluftningsskruven far inte tas bort under férvaringstiden da vaxeln maste vara
tatt forsluten.

* Forvaringsutrymmet ska vara torrt.

» | tropiska omraden ska vaxeln skyddas mot angripande insekter.

» Temperaturen ska ligga mellan — 5 °C och +40 °C utan stora temperatursvangningar.

* Den relativa luftfuktigheten ska vara lagre an 60 %.

» Utséatt inte for direkt solljus eller UV-ljus.

» Det far inte finns nagra aggressiva korrosiva amnen (férorenad luft, ozon, gaser, l6sningsmedel,
syror, baser, salter, radioaktivitet med mera) i omgivningen.

» Det far inte forekomma skakningar eller vibrationer.

Atgarder under férvarings- respektive stillestandstiden
*  Om luftfuktigheten ar < 50 % kan vaxeln férvaras upp till 3 ar.
Atgarder fore idrifttagningen

* Inspektera vaxeln innan den tas i drift.

* Byt ut smoérjmedlet i vaxeln foére idrifttagningen om férvarings- respektive stillestandstiden
Overstiger cirka 2 ar eller om temperaturen avviker mycket fran det angivnha omradet under en kort
forvaringstid.

* Om vaxeln har varit helt fylld under foérvaringstiden maste oljenivan sankas i enlighet med
utférandet fore idrifttagningen.

» Vaxlar utan pafylld olja ska fyllas med olja upp till respektive utférandes niva fore idrifttagningen.
VCl-koncentratet kan ldmnas kvar i vaxeln. Smoérjmedel ska fyllas pa enligt angivelserna om
smorjmedelstyp och mangd som anges pa markskylten.
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3.4 Kontroll av konstruktionen

Vaxeln far endast tas i drift i angivet utférande. Det godkanda utférandet star angivet pa markskylten i
falt IM. Vaxlar vars IM-falt har forkortningen UN pa markskylten ar oberoende av utférande. Kapitlet
7.2 "Monteringsposition" visar de enskilda vaxlarnas utféranden. Om det star ett X i faltet IM ska den
specialdokumentation vars nummer star i falt S foljas.

Det maste kontrolleras och sakerstdllas att utférandet som anges pa markskylten motsvarar
monteringslaget och att monteringslaget inte andras under drift.

Vanligen f6lj bruksanvisningen som hor till den speciella motorn for det valda utférandet.

3.5 Forberedelser for uppstallning

Kontrollera direkt om det finns transportskador eller om férpackningen ar skadad efter leveransen.
Kontrollera drivenheten; den far endast monteras om det inte finns nagra synliga otatheter. Undersok
sarskilt att det inte finns nagra skador pa axeltatningsringarna och tacklocken. Skador ska omedelbart
anmalas till transportforetaget. Transportskadade vaxlar far ev. inte tas i drift.

Fore transporten har vaxelmotorns alla blanka ytor och axlar skyddats mot rost med olja/fett eller
rostskyddsmedel.

Innan monteringen ska olja/fett eller rostskyddsmedel samt eventuell smuts noga tas bort fran alla
axlar och flansytor.

Vid anvandningar da en felaktig rotationsriktning kan leda till skador eller faror ska drivenheten
testkéras innan roterande delar ansluts till maskinen fér att kontrollera att den utgadende axelns
rotationsriktning ar korrekt samt for att sakerstalla detta under senare drift.

Véaxlar med integrerad backsparr har pilar pa vaxelns in- och utgéende sida. Pilspetsarna pekar i
vaxelns rotationsriktning. Sakerstall att vaxeln bara kan vara igang i rotationsriktningen nar du ansluter
motorn och under motorstyrningen, till exempel genom att kontrollera det roterande faltet.

Sakerstall att aggressiva, korrosiva amnen som kan angripa metall, smorjmedel och elastomerer inte
forekommer i uppstallningsplatsens narhet, eller kan férvantas férekomma senare under driften.
Kontakta NORD Drivesystems om du ar osaker och vidta eventuellt nédvandiga atgarder.

Oljetank (tillval: OT) ar som standard redan monterad vid véaxelns leverans. Om sa inte ar fallet kan du
kontrollera den avsedda monteringspositionen i det orderspecifika mattbladet.

Véaxlar som ska lagras en langre tid och darfér har fyllts med VCl-koncentrat ar helt forslutna. Se till att
avluftningen monteras och i férekommande fall 6ppnas innan vaxelmotorn tas i drift. Information om
monteringspositionen finns i det orderspecifika mattbladet.

Axeltatningsringarna och vaxeln ska om mdjligt skyddas mot direkt solljus.
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3.6 Stalla upp vaxeln

Explosionsrisk

» Det far inte forekomma explosiv atmosfar nar vaxeln stalls upp.

Inga extra laster far fastas pa vaxeln. Om en motor ar monterad pa vaxeln far dess dgleskruvar inte
anvandas for att lyfta vaxeln (se kapitel 1 "Sékerhetsanvisningar").

Alla skruvarna maste anvandas for att fasta vaxeln.
Foljande punkter maste observeras for att skydda vaxeln mot éverhettning:

» Luften maste kunna cirkulera fritt pa alla vaxelns sidor.

» Flakten maste ha minst 30° fritt utrymme vid insugséppningen.

» Pa vaxelmotorer maste motorflaktens kylluft kunna stromma obehindrat mot vaxeln.

» Vaxeln far inte férses med en kapsling eller inkladnad.

« Utsatt inte vaxeln for energirik stralning.

* Led inte varm franluft fran andra aggregat till vaxeln.

* Fundamentet eller flansen som vaxeln star pa far inte leda in varme i vaxeln under drift.
» Det far inte forekomma dammansamlingar i vaxelns narhet.

Kontakta NORD Drivesystems foér samrad om férutsattningarna ovan inte kan uppfyllas.

Vaxeln maste vara inriktad exakt till maskinaxeln som ska drivas for att inte leda in ytterligare krafter i
vaxeln pa grund av spanning.

m Information

Axlarnas, lagrens och kopplingarnas livslangd beror i stor utstrackning pa hur exakt axlarna ar riktade
mot varandra. Darfor ska du strdva efter att riktningsavvikelsen ar noll. Folj da aven t.ex.
anvisningarna om kraven pa kopplingarna, som star i specialbruksanvisningarna.

Fundamentet dar vaxeln ska fastas maste vara stabilt mot vibrationer, vridstyvt och plant.

Se till att fundamentets monteringsyta utfors tillrackligt exakt for att vara helt jamn (se kapitel 7.5
"Toleranser for ytor vid skruvférband").

Vaxelns och fundamentets monteringsytor ska rengéras noga fran eventuell smuts.

Fundamentet maste vara konstruerat for den givna vikten och det aktuella vridmomentet, med hansyn
tagen till de krafter som inverkar pa vaxeln. Om fundamenten ar for mjuka kan det orsaka radiella och
axiella forskjutningar under driften. Dessa ar inte matbara nar vaxeln star stila.

GoOr lampliga ursparingar i fundamentet om véaxeln ska forankras med ankarbultar eller
fundamentklossar i ett betongfundament. Spannskenorna maste vara raka nar de gjuts i med
betongfundamentet.

Skruvarna som anvands for att fasta vaxeln maste minst vara av kvalitetsklass 8.8. Skruvarna ska
dras at med ratt atdragningsmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

Axelandarnas toleranser och flansanslutningarnas matt star angivna i det orderspecifika méattbladet.
Véaxelhuset ska alltid vara jordat.

Det ar inte tillatet att svetsa pa vaxeln. Vaxeln far inte anvandas som jordningspunkt vid svetsarbeten,
i annan fall skadas lager och kuggar.
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3.7 Montering av nav pa vaxelaxlar

Explosionsrisk p.g.a. temperaturokning
@ Felaktigt inledda radialkrafter kan géra vaxeln varmare &n tillatet.

* Radialkraften ska ledas in sa nara vaxeln som mgjligt.

OBSERVERA!

Vaxelskador pa grund av axialkrafter
» Skadliga axialkrafter far inte ledas in i vaxeln. Sla inte pa navet med en hammare.

Var noga med att rikta in axlarna exakt till varandra under monteringen och folj tillverkarens angivna
toleransanvisningar. Montera enheter, till exempel kopplings- och kedjehjulsnav, pa vaxelns ingaende
respektive utgadende axel med lampliga padragningsnordningar, sa att inga skadliga axialkrafter kan
ledas till véxeln. Det ar synnerligen otillatet att sla pa nav med hammare.

m Information

Anvand axlarnas framre ganga for upphissningen. Monteringen underlattas om du forst stryker
smorjmedel pa navet eller varmer upp det kort till cirka 100 °C.

Kopplingen positioneras i enlighet med kopplingens (orderspecifik rithing) monteringsanvisning. Om
det saknas anvisningar om detta ska kopplingen riktas in jdmns med motoraxelns axelande.

\VFV’
| .

Bild 8: Exempel pa en enkel hissanordning

Enheter pa den in- och utgaende axeln far endast ledas in i vaxeln enligt katalogens angivna,
maximalt tillatna radial- FRq och FRo axialkrafter FAq och Fpo (se markskylten). Kontrollera

sarskilt att remmarnas och kedjornas strackning ar korrekt.
Extra laster p.g.a. obalanserade nav ar inte tillatna.
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Radialkraften ska ledas in s& nara vaxeln som mojligt. For ingadende axlar med fri axelande — tillval W
— galler den maximalt tilldtna radialkraften Fr1 vid en inledning av radialkraft till mitten av den fria
axeltappen. For utgaende axlar far kraftinledningen av radialkraftens kraftinledning Frz inte dverskrida
mattet xr2. Om radialkraften Fr2 fOr utgdende axel ar angiven pa markskylten, men inte mattet xr2 tas
kraftinledningen in i mitten av axeltappen.

Fr1 Fr2

a1 X Fa2

[ i |
—

o ke

/2 Xr2

l

Bild 9: Tillaten kraftinledning till in- och utgaende axlar
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3.8 Vaxlar med halaxel (tillval: A, EA)

OBSERVERA!

Skador pa lager, kugghjul, axlar eller hus

+ Halaxelvéxeln maste monteras pé& maskinens homogena axel med hjalp av lampliga
hissanordningar som inte leder skadliga axialkrafter till vaxeln. Det ar i synnerhet inte tillatet att sla
pa vaxeln med hammare.

Monteringen och den senare demonteringen underlattas om du applicerar ett korrosionsskyddande
smorjmedel pd angivna stdllen fére monteringen (t.ex. NORD Anti-Corrosion art.nr 089 00099).
Overflodigt smérjmedel eller rostskyddsmedel kan trénga ut efter monteringen och eventuellt droppa.
Rengor dessa stallen pa den utgaende axeln noga efter ca 24 timmars inkérningstid. Att smorjmedel
tranger ut pa detta satt innebar inte att vaxeln lacker.

Mark!

Galler inte vaxlar med
spannelement (se kapitel 3.8.2
- "Halaxel med spannelement (tillval:

f 7 S)")!
0

Bild 10: Applicera smorjmedel pa axeln och navet

Kunden maste dimensionera plattkilens langd i maskinens homogena axel utifran radande
forhallanden for att sékerstalla en saker kraftéverforing.

Om en axel med splines (tillval: EA) anvands for kraftdverféringen maste det sakerstéllas att kuggarna
pa maskinens homogena axel har ratt storlek och toleranser.
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3.8.1 Halaxel med fastelement (tillval: B)

m Information

Med hjélp av fastelementet kan véxeln monteras pa homogena axlar med eller utan en
anliggningsskuldra. Fastelementets skruvar maste dras at med korrekt atdragningsmoment (se kapitel
7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

Montering Forklaring

1: Fastelement
Lasring
Gangad stang
Gangad mutter

@®O

Lasskruv

Tacklock

Gangad stang

Demonteringselement

Fixering Géngad mutter

@@ O

vy vl

Demontering

Bild 11: Montera och demontera fastelement (schematisk bild)
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3.8.2 Halaxel med spannelement (tillval: S)

OBSERVERA!

Viaxelskador pa grund av felaktigt monterat spannelement

Halaxlar med spannelement far inte monteras pa maskiner med homogena axlar med
anliggningsskuldra for att férebygga att de spanns for hart, eller att friktion mellan halaxeln och
anliggningsskuldran uppstar.

Om spannelementets spannskruvar dras at utan en monterad homogen axel kan halaxeln
deformeras permanent. Dra inte at spannskruvarna utan en monterad homogen axel.

Nar spannelementet monteras tillbaka ska spannskruvarnas gangor och skallar bestrykas med fett
som inte innehaller Molykote.

Folj tillverkarens separata dokumentation som hor till spannelementet vid monteringen.

Kundens axel maste, om det orderspecifika mattbladet inte anger nagot annat, ha en passning h6 om
diametern ar upp till 160 mm, eller g6 om den ar stérre an 160 mm. Toleransen maste vara utford i
enlighet med SS EN ISO 286.

Kundaxelns material maste ha en strackgrans pa minst 360 N/mm2. Det sakerstaller att den inte
deformeras permanent av klamkraften.

Standardmontering for spannelement bestaende av 2 delar:

. Ta bort tackkapan, om sadan finns.

Lossa spannelementets spannskruvar, men skruva inte ur dem helt. Dra at nagot for hand igen tills
spelet mellan flansen och innerringen ar borta.

Skjut fram spannelementet till angiven position (se orderspecifikt mattblad).
Maskinens homogena axel maste vara fullstdndigt avfettad fére monteringen.

a. Vid standardhalaxlar ska maskinens homogena axel inte smorjas med fett.

b. Om en specialhdlaxel med bronsbussning anvands ska maskinens homogena axel smorjas
med fett pa de ytor som senare kommer i kontakt med bussningen i vaxelns halaxel (Bild 12).
Spannelementets spannyta maste absolut héllas fettfri.
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Forklaring

Detta omrade maste vara fettfritt.
1:  Bronsbussning
1 2:  Spannelementets anslutningsomrade
3: Maskinens homogena axel

Bild 12: Montera maskinens homogena axel pa specialhalaxlar med spannelement

5. Vaxelns halaxel samt dess bussning maste vara fullstandigt avfettade for att forhindra att fett
obnskat hamnar kring spannelementet under monteringen.

6. For in maskinens homogena axel i halaxeln s& att spannelementets omrade utnyttjas helt.
7. Dra at spannelementets spannskruvar medurs i tur och ordning lika mycket i flera omgangar.

8. Nar spannskruvarna ar atdragna maste ovansidorna pa skruvarnas innerring och pa ytterringen
ligga ovanfor varandra. P& sa satt kan du kontrollera hur spant spannelementet ar (Bild 13).

Bild 13: Monterat spannelement

9. Vaxelns halaxel och maskinens homogena axel ska markeras sa att det gar att se om en glidning
intraffar vid belastningprovet.
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Standard-demonteringsforlopp:

. Lossa spannelementets spannskruvar medurs i tur och ordning lika mycket i flera omgéangar. Ta

inte ut spannskruvarna ur de gangade halen.

Om ytterringen inte lossnar ur innerringen av sig sjalv efter ca ett varv kan den lossas med hjalp av
uttrycksgangan. Da skruvas sa manga av uttrycksgangans skruvar at jamnt tills ytterringen lossnar
fran innerringen.

Ta bort vaxeln fran maskinens homogena axel genom att pressa mot halaxeln.

Om ett spannelement har anvants under en langre tid eller har blivit smutsigt, ska det plockas isar,
rengOras och konans ytor ska smdrjas in med Molykote G-Rapid Plus eller ett jamférbart smérjmedel
foére ny montering. Skruvarna gangor och skallar ska behandlas med fett utan Molykote. Om det finns
skador eller korrosion ska skadade delar bytas ut.

3.9 Vaxlar i flansutforande (tillval: F, FK, VL2/3/4/5, KL2/3/4)

OBSERVERA!

Véaxelskador pa grund av spanningar

Vaxlar i flansutforande far endast skruvas fast i flansen pa maskinen som ska drivas.
Fastskruvningsytan pa maskinen som ska drivas maste utféras i enlighet med toleranserna i
kapitel 7.5 "Toleranser for ytor vid skruvforband".

Flansen pa maskinen som ska drivas maste vara stabil mot vibrationer och vridstyv.

Bada flansarnas fastskruvningsytor maste vara rena.

Information om halcirkeldiametern samt de gangade halens antal och matt pa vaxelladans flans finns i
det orderspecifika mattbladet.
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3.10 Motorfundamentram (tillval: MF)

Motorfundamentramen ar en stalkonstruktion till formonterade drivningspaket som monteras i
horisontellt lage. Pa denna ram monteras saval vaxel, (hydraulisk) koppling som motor och eventuellt
ocksd en mekanisk broms, den har aven noddvandiga skyddsanordningar (t.ex. kapa).
Stalkonstruktionen star pa flera fotter.

Forklaring
1. Vaxel
2: Motor

3:  Fundamentram

Uppstéllning och montering

A vARNING

Risk for personskador pa grund av roterande delar

Det sitter rorliga delar pa drivningspaketets enskilda komponenter (t.ex. axlar). Dessa kan rotera
snabbt och orsaka personskador (t.ex. kldmning, kvavning o0.s.v.).

» Drivenheten far inte vara igang utan skydd eller skyddskapor.

» Sakra drivenheten mot oavsiktlig start under monteringsarbeten.

+ Folj tilkommande anvisningar i den aktuella komponenttillverkarens bruks- och
monteringsanvisningar.

» Observera bromsarnas och kopplingskomponenternas orderspecifika information i mattbladet el.
orderbekraftelsen.

OBSERVERA!

Véxelskador pa grund av felaktigt utford uppstallning
Otillatna spanningar, vridning och bristande stabilitet kan skada véxeln och anslutna komponenter.

» Anvand korrekta fastpunkter.

» Drivningspaketet ska stallas upp vagratt och plant.

* Fundament och momentarm ska vara tillrackligt dimensionerade.

* Max. tillaten vridning pa 0,1 mm per 1 m langd far inte éverskridas.

+ Kontrollera och korrigera monterade komponenters inriktning (observera tillverkarnas
dokumentation).

* Var noga med att maskinen ar inriktad till axeln utan spanningar.

Om vaxeln har en otillaten vridning eller bristande stabilitet inverkar detta patagligt pa kuggarnas
kraftdverfoéring och lagrens belastning, och ddarmed pa véaxelns livslangd.
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Komponenter mellan motor och véaxel, som till exempel hydraulkopplingar, levereras férinstallda:
Dessa komponenters inriktning och installning maste kontrolleras och ev. korrigeras utifran respektive
tillverkares dokumentation fore idrifttagningen. Om dessa inte riktas in korrekt kommer pabyggda
komponenter och vaxeln sluta fungera i fortid.

Var observant pa alla anvisningar om uppstallning och montering i den har handboken samt i de
separata bruks- och monteringsanvisningar som hor till alla monterade komponenter (t.ex. kopplingar
och bromsar).

Ytterligare anvisningar om motorfundamentramens montering

+ Homogen axel med elastisk koppling pa den utgdende axeln, se avsnitt 3.7 "Montering av nav pa
vaxelaxlar"

3.11 Motorsvangarm (tillval: MS)

Motorsvangarmen en stalkonstruktion till férmonterade drivningspaket som monteras i horisontellt
lage. P& denna arm monteras saval vaxel, (hydraulisk) koppling som motor och eventuellt ocksa en
mekanisk broms, den har dven nédvandiga skyddsanordningar (t.ex. kapa). Stalkonstruktionen stéttas
av den utgaende axeln och en momentarm.

Forklaring

1:  Vaxel

2 Motor

3: Vaxelarm

4 Elastiskt element (fasthylsa)

Uppstillning och montering

A VvARNING

Risk for personskador pa grund av roterande delar

Det sitter rorliga delar pa drivningspaketets enskilda komponenter (t.ex. axlar). Dessa kan rotera
snabbt och orsaka personskador (t.ex. kldmning, kvavning o0.s.v.).

» Drivenheten far inte vara igang utan skydd eller skyddskapor.

» Sékra drivenheten mot oavsiktlig start under monteringsarbeten.

+ Folj tilkommande anvisningar i den aktuella komponenttillverkarens bruks- och
monteringsanvisningar.

» Observera bromsarnas och kopplingskomponenternas orderspecifika information i mattbladet el.
orderbekraftelsen.
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OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av felaktigt utford uppstallining
Otillatna spanningar, vridning och bristande stabilitet kan skada vaxeln och anslutna komponenter.

» Anvand korrekta fastpunkter.

» Drivningspaketet ska stallas upp vagratt och plant.

* Fundament och momentarm ska vara tillrackligt dimensionerade.

* Max. tillaten vridning pa 0,1 mm per 1 m langd far inte éverskridas.

+ Kontrollera och korrigera monterade komponenters inriktning (observera tillverkarnas
dokumentation).

* Var noga med att maskinen ar inriktad till axeln utan spanningar.

Om vaxeln har en otillaten vridning eller bristande stabilitet inverkar detta patagligt pa kuggarnas
kraftdverfoéring och lagrens belastning, och déarmed pa véaxelns livslangd.

Komponenter mellan motor och vaxel, som till exempel hydraulkopplingar, levereras forinstallda:
Dessa komponenters inriktning och installning maste kontrolleras och ev. korrigeras utifran respektive
tillverkares dokumentation fore idrifttagningen. Om dessa inte riktas in korrekt kommer pabyggda
komponenter och vaxeln sluta fungera i fortid.

Var observant pa alla anvisningar om uppstallning och montering i den har handboken samt i de
separata bruks- och monteringsanvisningar som hor till alla monterade komponenter (t.ex. kopplingar
och bromsar).

Ytterligare anvisningar om motorsvédngarmens montering

» Pasticksvaxel med halaxel (tillval: A, EA), se avsnitt 3.8 "Vaxlar med halaxel (tillval: A, EA)"

* Homogen axel med flanskoppling, se avsnitt 3.7 "Montering av nav pa vaxelaxlar"

+ Halaxel med fastelement (tillval: B), se avsnitt 3.8.1 "Halaxel med fastelement (tillval: B)"

+ Halaxel med spannelement (tillval: S), se avsnitt 3.8.2 "Halaxel med spannelement (tillval: S)"

NORD rekommenderar passningen g6 till bulten som stéttar det elastiska elementet.

Ett passande smodrjmedel kan appliceras éver det elastiska elementets invandiga diameter for att
underlatta monteringen och skydda mot korrosion.

Det elastiska elementet ar gjort av elastomer. Det kan anvandas i temperaturer upp till +40 °C. En
mindre, monteringsrelaterad férskjutning kan, beroende pa komponent, kompenseras med elementet.
Tilldtna data finns att 1asa i tillverkarens dokumentation.
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3.12 Tackkapa (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)

Explosionsrisk pa grund av skadade, slirande skyddskapor

+ Fore monteringen ska du kontrollera om skyddskaporna har skadats under
transporten, till exempel har bucklor och form- eller mattférandringar.
* Anvand inte skadade skyddskapor.

Alla fastskruvarna maste anvandas, fixeras med ganglasning, t.ex. Loctite 242, Loxeal 54-03, innan de
skruvas in och dras at med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

3.13 Motor (tillval: IEC, NEMA)

Explosionsrisk

» Endast standardmotorer vars motormarkskylt anger en tillrdcklig kategori for
@ ATEX zonen far monteras.
+ Kapslingsklassen for motorn i vaxlar som ingar i ATEX-kategori 2D (se ATEX-
markningen, sista raden pa vaxelns markskylt) maste vara minst IP6x.

A VARNING

Allvarliga personskador pa grund av delar som roterar snabbt

» Sakra drivenheten mot oavsiktlig start.

Motorvikter samt "matt X” som anges i foljande tabell far inte dverskridas vid montering pa en IEC-
adapter respektive NEMA-adapter:

Maximalt tillatna motorvikter for IEC och NEMA

IEC 132 160 180 200 225 250 280 315
NEMA 210T 250T 280T 324T 326T 365T
Tyngdpunkt 200 259 300 330 370 408 465 615

X max1) [mm]

Vikt [kg] 100 200 250 350 500 700 1000 1500

) Se Bild 14 fér maximalt tillatet X-métt.

Tabell 6: Motorvikter IEC och NEMA
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Maximalt tillatna motorvikter Transnorm

Transnorm 315 355

Tyngdpunkt 615 615
X max1) [mm]

Vikt [kg] 1500 1500

" Se Bild 14 for maximalt tillatet X-matt.

Tabell 7: Motorvikter Transnorm

Kontakta NORD Drivesystems for samrad om vikten overstiger vikterna som anges i tabellen.

Forklaring

1:  Motortyngdpunkt

Bild 14: Motortyngdpunkt
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Montera motor med standardklokoppling (Rotex®)

OBSERVERA!

Vixel- och motorskador pa grund av bristfalligt inriktad koppling

Observera aven kopplingens separata dokumentation.
Kopplingen positioneras i enlighet med kopplingens (orderspecifik ritning) monteringsanvisning.
Om det saknas anvisningar om detta ska kopplingen riktas in jAmns med motoraxelns axelande.

. Rengér motorns och adapterns motoraxel och flansytor och kontrollera att inga skador féreligger.

Kontrollera motorns och adapterns infastningsdimensioner och toleranser.

. Satt kopplingshalvan pa motoraxeln sa att motorns plattkil griper in i kopplingshalvans spar.

Dra kopplingshalvan pa motoraxeln enligt motortillverkarens anvisningar. Motorns axelande ska
stallas in jamns med kopplingen pa framsidan.

Bild 15: Montera koppling pa motoraxeln

Fixera kopplingshalvorna med stoppskruven. Fixera stoppskruven genom att fukta den med
ganglasning, exempelvis Loctite 242 eller Loxeal 54-03, och dra at med ratt vridmoment (se kapitel
7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

. Vi rekommenderar att du tatar mellan motorns och adapterns flansytor vid uppstéllning utomhus

och i fuktig omgivning. Fukta hela flansytorna fore monteringen med packningsklister (till exempel
Loctite 574 eller Loxeal 58-14) sa att flansen ar tat efter monteringen.

. Montera motorn pa adaptern, glém inte den medfdljande kopplingskorset.

Dra at adapterns skruvar med ratt atdragningsmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment").

Om du anvander en annan kopplingstyp hittar du information om monteringen i den aktuella
tillverkarens dokumentation.
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3.14 Drivkoppling

OBSERVERA!

Vixel- och motorskador pa grund av bristfalligt inriktad koppling

+ Kontrollera kopplingens inriktning fore idrifttagningen. Kopplingen ska positioneras i enlighet med
kopplingens (orderspecifik ritning) monteringsanvisning. Om det saknas anvisningar om detta ska
kopplingen riktas in jamns med motoraxelns axelande.

Om driftsférutsattningarna andras (effekt, varvtal, andring av motor och driven maskin) maste
kopplingen ovillkorligen kontrolleras.

3.14.1 Klokoppling

Vaxeln kopplas i regel till motorn med en klokoppling. Om véaxlarna inte har IEC/NEMA adaptrar maste
kunden sakerstalla korrekt inriktning mellan vaxel och motor, samt montera kopplingen enligt
tillverkarens anvisningar.

For vaxlar med IEC/NEMA-adapter, se kapitel 3.13 "Motor (tillval: IEC, NEMA)".

3.14.2 Hydraulkoppling

A VvARNING

Utslungad olja vid 6verbelastning
Oljan som kommer ur kopplingen ar het. Risk for brannskador.

» Kopplingen maste kapslas in for att kanalisera oljan.

Kopplingen positioneras i enlighet med kopplingens (orderspecifik rithing) monteringsanvisning. Om
det saknas anvisningar om detta ska kopplingen riktas in jdmns med motoraxelns axelande.

Hydraulkopplingar levereras i regel med smaltsékring. Oljetemperaturen i kopplingen stiger vid
Overlast. Sa fort granstemperaturen (i regel 140 °C) har uppnatts, smalter sakringen och oljan rinner ut
ur kopplingen for att skilja motorn fran vaxeln innan bada komponenterna skadas.

Vi rekommenderar att du har ett uppsamlingskarl till hydraulkopplingen, dar oljan som rinner ut samlas
upp. Information om kopplingens oljemangd finns i tillverkarens dokumentation.

Till vaxlar pa motorsvangarm eller motorfundamentram med hydraulkoppling &r ett sadant
uppsamlingskarl standardmassigt redan monterat.

Hydraulkopplingar kan som tillval utrustas med en kopplingsstift-sdkring och en separat mekanisk
brytare.
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Forklaring
1:  Kopplingsstift-sakring
2:  Mekanisk brytare

Bild 16: Kopplingsstift-sdkring med separat mekanisk brytare

Kopplingsstift-sdkringen [6ser i regel ut nar temperaturen ar 120°C. Detta sakerstaller att
anlaggningen satts ur drift redan innan smaltsakringens utlésningstemperatur uppnas.

Den mekaniska brytarens inriktning maste kontrolleras av kunden med hjalp av tillverkarens
dokumentation fére idrifttagningen.

Kunden maste koppla brytaren till en utvarderingselektronik.

m Information

Hydraulkopplingarna levereras i regel fyllda med olja.

3.14.3 Kuggkoppling

Kuggkopplingarna behéver smorjas med fett for att fungera utan slitage. Kuggkopplingarna maste
smorjas med fett i enlighet med tillverkarens dokumentation fore idrifttagningen.
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3.15 Koppling pa utgaende axel

OBSERVERA!

Vixel- och motorskador pa grund av bristfalligt inriktad koppling

» Kontrollera kopplingens inriktning fore idrifttagningen. Kopplingen ska positioneras i enlighet med
kopplingens (orderspecifik ritning) monteringsanvisning. Om det saknas anvisningar om detta ska
kopplingen riktas in jamns med motoraxelns axelande.

Om driftsférutsattningarna andras (effekt, varvtal, andring av motor och driven maskin) maste
kopplingen ovillkorligen kontrolleras.

Separat levererade kopplingar pa utgdende axlar ska monteras och riktas in utifran tillverkarens
dokumentation.

3.16 Internt kylsystem (tillval: CC)

Explosionsrisk pa grund av temperaturékning
@ + Kylsystemet far inte drivas utan en temperaturévervakning (PT100).

» ATEX-specialdokumentationen fran NORD maste foljas.

A vARNING

Risk for personskador pa grund av utslappt tryck
» Arbeten pa vaxeln ska utféras med ett trycklost kylkretslopp.

OBSERVERA!

Risk for skador pa kylspiralen

+ Inga yttre krafter far inverka pa kylspiralen.
» Vrid inte stosarna efter monteringen.
» Forebygg att vibrationer kan dverforas till kylspiralen under driften.

m Information

Anvanda tva kylspiraler

Om du anvander tva kylspiraler ska dessa anslutas parallellt, inte i rad. | annat fall kan den
erforderliga kyleffekten inte garanteras.

For kylmedlets in- och utlopp finns anslutningar pa vaxeln eller huslocket med rérgdngor som anvands
fér att montera ror eller slangar. Rorgdngornas exakta storlek finns angiven i det orderspecifika
mattbladet.

Ta bort forslutningspluggarna fran gangstosarna och spola kylspiralen strax innan
monteringen for att forhindra att det kommer in smuts i kylsystemet. Anslut gangstosarna till den
kylmediekrets som tillhandahalls av driftansvarig. Kylmediets flédesriktning ar valfri.

Anslutningen ar forlangd for det fall en flddesregulator kopplas fore kylspiralen. Kylvattnet tillfors i sa
fall via flédesregulatorn. Folj flddesregulatorns bruksanvisning.
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Forklaring

1: Kylspiral

Bild 17: Kyllock med monterad kylspiral (schematisk bild)

3.17 Externt kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X)

Explosionsrisk

+ Endast kylsystem som ar godkdnda och markta fér anvandning i omraden med
explosionsrisk far anvandas for drift i omrdden med explosionsrisk. Markningen
@ enligt ATEX maste stimma 6verens med angivelserna i anlaggningens resp.
maskinernas dokumentation.
» Kylaggregatet far inte drivas utan en temperaturévervakning (PT100).
» ATEX-specialdokumentationen fran NORD maste féljas.

Anslut kylsystemet sa& som visas pa Bild 18. | samrdd med NORD kan andra anslutningspunkter
anvandas, dessa finns angivna i det orderspecifika mattbladet.

Foérmonterade slangledningar far inte andras innan NORD har radfragats.
Maximalt tillaten omgivningstemperatur for drift med kylsystem ar 40 °C. Vid eventuellt hogre
omgivningstemperaturer maste NORD goéra en kontroll fore idrifttagningen.

Forklaring

1:  Suganslutning véxel
Suganslutning pump/kylsystem
Tryckanslutning kylsystem
Tryckanslutning vaxel

Temperaturévervakning PT100
(tillval/rekommenderas)

6: Kylvattenanslutning

Bild 18: Industrivaxel med kylsystem CS1-X och CS2-X
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Forklaring
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Suganslutning

Pump

Varmevaxlare

Tryckanslutning kylsystem
Temperaturévervakning (PT100)

Kylvattenanslutning

Bild 19: Hydraulschema industrivaxel med kylsystem CS1-X och CS2-X
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3.18 Cirkulationssmorjning (tillval: LC, LCX)

Explosionsrisk

» Endast cirkulationspumpar och sensorer som ar godkanda och markta for
anvandning i omraden med explosionsrisk far anvandas for drift i omraden med
explosionsrisk.

+ ATEX-markningen maste motsvara anlaggnings- el. maskinprojekteringens
specifikationer.

Till véxlar med cirkulationssmdrjning anvands som standard flans- eller motorpumpar. Vid leveransen
ar dessa redan monterade pé vaxeln och alla ledningar ar korrekt anslutna.

Flanspumpen drivs med vaxelns drivaxel. Motorpumpen har en egen drivenhet.

Cirkulationssmorjningarna ar i normalfallet utrustade med en tryckvakt. Kunden ansvarar for
sensorernas anslutning och kontroll.

m Information

Om cirkulationssmérjningen anvands tillsammans med ett externt kylaggregat maste tryck- och
sugledningarna mellan cirkulationssmdrjningen och kylaggregatet anslutas nar vaxeln monteras.
Anslutningspunkterna finns angivna i det orderspecifika mattbladet.

3.19 Sensorer for vaxelovervakning (tillval: MO)

Sensorernas placering finns angiven i det orderspecifika mattbladet.

Observera tillverkarens dokumentation.
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3.20 Temperaturklistermarke

Pa vaxlar som tillhér temperaturklass T4 el. pa vaxlar med en maximal yttemperatur under 135 °C ska
medfdljande sjalvhaftande temperaturklistermarke (angivet varde 121 °C) klistras pa vaxelhuset.
Art.nr: 85104000). Uppgift om temperaturklass resp. maximal yttemperatur framgar av markningen i
enlighet med ATEX i sista raden pa vaxelns markskyilt.

Exempel:
112G Exh IIC T4 Gb el. Il 3D Ex h llIC T125°C Dc

Temperaturklistermarket ska placeras vid drivenhetens lager. Pa vaxlar med en IEC-/NEMA-adapter
ska temperaturklistermarket placeras pa samma satt som pa en kuggvaxel.

Bild 20: Temperaturklistermarkets placering pa kuggvaxlar och koniska kuggvaxlar
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3.21 Momentarm (tillval: D, ED, MS)

OBSERVERA!

Viaxelskador om momentarmen monteras felaktigt

* Momentarmen far inte spannas for snett under montering eller drift eftersom det sanker
drivaxellagrens livslangd.
*  Momentarmen ar inte avsedd for dverforing av radialkrafter.

Armen ska monteras pa arbetsmaskinens sida sa att maskinaxelns b&jmoment halls sa lagt som
mojligt. Drag- och tryckbelastning samt montering uppat eller nerat ar tillatna.

Pa kuggvaxlar med motoradapter sitter momentarmen mittemot motoradaptern.
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Forklaring

1: Gaffelhuvud med bult
2: Gangad bult

3: Underhallsfri kulled

4 Gaffelplat med bult

Bild 21: Momentarmens tillatna monteringsavvikelser (tillval D och ED ) (schematisk bild)

Momentarmens langd (tillval: D) kan stallas in inom ett bestamt omrade.

Véxeln justeras horisontellt med momentarmens géngade bult och muttrar. Sedan fixeras den med
kontramuttrarna.

Dra at momentarmens skruvférband med ratt vridmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment")och fixera sa att de inte kan lossna (t.ex. Loctite 242, Loxeal 54-03).

Momentarmen i tillval ED har ett integrerat elastiskt element och kan inte stallas in pa langden.
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3.22 Efterlackering

Explosionsrisk pa grund av statisk elektricitet

+ Om vaxlarna lackeras om maste den nya lackeringen ha samma egenskaper
som originallackeringen.

Vid efterlackering av vaxeln far axeltatningsringarna, gummielementen, avluftningsskruvarna,
slangarna, markskyltarna, dekalerna och motorkopplingsdelarna inte komma i kontakt med farg, lack
eller 16sningsmedel, eftersom delarna da kan skadas eller bli olasliga.
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4 |drifttagning

4.1 Oljeniva och avluftning

Explosionsrisk vid bristfillig smoérjning

@ + Oljenivan maste kontrolleras fore idrifttagningen (se kapitel 5.2.4 "Oljeniva").

* Om vaxeln redan har fyllts pa forsta gangen nar den levereras maste
avluftningen aktiveras efter det att driften monterats pa plats. Kontrollera
avluftningen fore idrifttagningen.

Tabellen nedan visar den vanliga oljepafyliningen i olika oljeutrymmen vid leveransen:

Oljepafylining
Oljeutrymme
med utan
Industrivaxlar X
Framférliggande vaxlar (tillval: WG) X
Reservvaxlar (tillval: WX) X
Anslutningsflans (tillval: WX) X
Hydraulkoppling X
Oljetank (tillval: OT) X

Tabell 8: Oljeutrymmenas leveransskick

Du hittar ventilationens eller avluftningens position i det orderspecifika mattbladet och i kapitel 7.1
"Standardpositioner oljeavtappning, avluftning och oljeniva". Detaljerad information om anvant
avluftniningstillval (t.ex.: FV, EF, DB) finns i kapitel 5.2.11 "Ventilation och avluftning".

Ta forst bort pluggen som anvants under transporten och montera ventilationen eller avluftningen pa
samma position. Om vaxeln ar fylld med olja har pluggen en réd markering.

m Information

Reservvaxlar (tillval: WX) eller framforliggande véxlar (tillval: WG) kan vara utrustade med
tryckavluftning (tillval: DR). Tryckavluftningen maste lasas upp fore idrifttagningen. Se bruks- och
monteringsanvisningen B 2000 om detta.

Pluggen som tapper igen avluftningens 6ppning under transporten ar markerad med réd lackering.

Kopplingsflansen mellan industri- och reservvaxeln ar alltid utrustad med en tryckavluftning. Den och
tryckavluftningen pa industrivaxeln (galler bara ATEX-certifierade vaxlar) ska lasas upp i enlighet med
Bild 22.
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last

Forklaring

1:  Tryckavluftningsskruv
2:  Transportsakring

upplast

Bild 22: Aktivera tryckavluftning

4.2 Cirkulationssmorjning (tillval: LC, LCX)

Explosionsrisk vid bristfallig smoérjning

& .

Drivenheten far inte tas i bruk innan cirkulationspumpen och
cirkulationssmorjningens sensorer har anslutits och tagits i drift.
Cirkulationssmorjningens funktion under driften maste sakerstallas med hjalp av
ett dvervakningssystem.

Vaxeln maste genast tas ur drift om cirkulationssmarjningen slutar fungera.

Véaxlar med cirkulationssmdrjning ar i regel utrustade med en tryckvakt som 6vervakar pumpens
funktion. Tryckvakten ska anslutas pa sadant satt att drift bara ar méjlig nar oljepumpen hojer trycket.
Nar det forinstallda trycket underskrids 6ppnar tryckvakten och signalen férsvinner.

Vaxeloljans viskositet for inte vara 6ver 1800 cSt under starten. For ISO-VG220 motsvarar detta en
temperatur pa minst 10 °C fér mineralolja och minst 0 °C for syntetisk olja. Tryckvaktens funktion kan
inte utvarderas innan pumpen har tagits i drift, eftersom det férst maste byggas upp ett tryck. Under
idrifttagningen ar ett for lagt tryck tillatet en kort tid. | regel ar tryckvakten instélld pa 0,5 bar.
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4.3 Vaxelkylning med flakt (tillval: FAN)

Explosionsrisk

+ Kontrollera om beréringsskyddet ar deformerat eller skadat. Atgarda eventuella

skador fore idrifttagningen.
* Inga féremal eller smuts far hamna i flaktens galler. Gnistor kan bildas vid

kollision med flaktbladen.
+ En tillracklig lufttiliférsel maste sakerstéllas genom att finns ett fritt utrymme péa
30° vid insugsdppningarna. Flaktens galler och flaktblad ska hallas rena.

A vARNING

Ogonskador pa grund av uppvirvlande partiklar
» Anvand skyddsglasdgon nar du satter igang flakten.

Flakten okar sannolikheten for smuts och dammavlagringar i mellanrummen mellan ribborna pa
vaxelhus med ventilationsgaller. Detta minskar den termiska stralningseffekten genom huset. Véxeln
kyls da inte tillrackligt.

Huvudrotationsriktningen har fastlagts under véxelns projektering och finns angiven i det
orderspecifika mattbladet.

Den motsatta rotationsriktningen ar ocksa tillaten. Men i sa fall har flakten ingen kylverkan, vilket
innebar att vaxelns beraknade varmebegransningseffekt inte kan uppratthallas.

ATEX-godkadnnandet upphor att galla vid drift i motsatt rotationsriktning.
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4.4 Internt kylsystem (tillval: CC)

Explosionsrisk

» Drivenheten far inte tas i bruk innan kylspiralen har anslutits till kylkretsen och
kylkretsen har tagits i drift.
* Operatéren maste kontrollera och sakerstalla kylmediets temperatur och

genomflode.
» Operatéren ansvarar for att ett lampligt frostskyddsmedel tillsatts i kylmedlet i god

tid om det finns risk for minusgrader.

+ Ett motortemperaturmotstand (PT100) maste anvandas. Operatéren maste
ansluta denna till en utlésningsanordning som stanger av drivenheten nar
temperaturen nar 80 °C.

» ATEX-specialdokumentationen fran NORD maste foljas.

Kylmedlet maste ha en varmekapacitet som liknar vatten (specifik varmekapacitet vid 20 °C
¢ = 4,18 kd/kgK). Vi rekommenderar processvatten utan luftbubblor och utan sedimenterande @mnen
som kylmedium. Vattnets hardhet ska vara mellan 1°dH och 15°dH, pH-vardet maste vara mellan
pH 7,4 och pH 9,5. Inga aggressiva vatskor far tillféras kylvattnet.

Kylmedlets tryck far inte vara dver 6 bar (3D/3G) / 2 bar (2D/2G). Kylmedelsmangden som kravs ar
10 I/min. Den maximalt tillatna kylmedelsinloppstemperaturen far inte vara 6ver 20 °C.

Observera specialdokumentationen fran NORD om kylmedlets inloppstemperatur avviker fran den
angivna.

Vi rekommenderar att en tryckbegransare monteras vid kylmedlets inlopp fér att undvika skador pa
grund av ett for hogt tryck.
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4.5 Externt kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X)

Explosionsrisk

@ :

Drivenheten far inte tas i drift innan kylaggregatet har anslutits och tagits i drift.
Om olje-/vattenkylare (tillval: CS1) anvands ska kylvattnets temperatur och
genomflode kontrolleras och sakerstallas. Ett lampligt frostskyddsmedel maste
tillsattas kylvattnet i god tid vid risk fér minusgrader.

Olje-/luftkylare (tillval: CS2) ar endast godkanda for kategori 2G och 3D/3G. En
tillracklig lufttillférsel maste sakerstallas. For detta ska i allmanhet ett fritt
utrymme pa 30° finnas for luftinloppet.

En motstandstermometer (PT100) maste anvandas. Den maste anslutas till en
utvarderingsapparat som skickar en varningssignal frdn 80°C vid
temperaturklass T3 och stanger av drivenheten nar temperaturklass T4 uppnas.
ATEX-specialdokumentationen fran NORD maste fdljas.

Systemet bestar minst av en pumpmotor, ett filter och en varmevaxlare. Dessutom finns ofta en
tryckvakt som Gvervakar pumpens funktion och darmed kylningen.

For olje-/vattenkylare (tillval: CS1) definieras kylvattnets maximalt tillatna inloppstemperatur under
projekteringen och finns att lasa i orderinformationen.

Maximalt tillaten omgivningstemperatur for drift med kylsystem &r 40 °C. Vid eventuellt hogre
omgivningstemperaturer maste NORD goéra en kontroll fore idrifttagningen.

m Information

Vi rekommenderar att kylaggregatet inte startas innan oljetemperaturen ar 60 °C och inte stangs av
innan oljetemperaturen ar 45 °C.

B 2050 sv-4419

61



Co

Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

4.6 Temperaturovervakning (tillval: PT100)

Explosionsrisk

+ Om ett internt eller externt kylsystem anvands maste oljetemperaturen 6vervakas
av en motstandstermometer (tillval: PT100). Motstandstermometern ska anslutas
till en utlésningsanordning. Operatéren ansvarar for sparrarnas utférande.

» Nar temperaturen nar 80 °C maste en varningssignal héras. Om ett kylsystem
anvands maste drivenheten stangas av nar temperaturen nar 80 °C.

PT100 ar ett elektriskt motstdnd som o&vervakar oljetemperaturen. Det elektriska motstandet ar
avhangigt av oljans temperatur. PT100 masta anslutas till en lamplig utvarderingsapparat och signalen
maste utvarderas. Vaxeln maste stdngas av om den tillatna oljetemperaturen dverskrids.

Utlésningsapparaten maste stallas in sa att drivenheten stangs av nar maximalt tillaten oljetemperatur
uppnas.
For mineralolja ar maximalt tillaten oljetemperatur 85°C.

For syntetisk olja ar maximalt tillaten oljetemperatur 105°C.
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4.7 Backsparr/frihjul (tillval: R, WX)

Explosionsrisk

» Noddriftsenheten ska sparras mot att vara igang, eller dvervakas.

* Var observant pa det lagsta varvtalet for att lossa backsparren samt pa
maxvarvtalet. For laga varvtal orsakar hogre temperaturer. For hdga varvtal
skadar backsparren.

Backsparrar som magjliggor gang i en rotationsriktning och spérrar den andra rotationsriktningen kan
som tillval monteras pa vaxeln. Pa néddriftsenheter (tillval: WX) anvands backsparren som frihjul for
att kéra vaxeln med laga varvtal, exempelvis vid underhall.

Backsparren och frihjulet smérjs med vaxeloljan. Backsparrarna och frihjulen lyfter centrifugalkraftstyrt
vid lyftvarvtalet n1 (se Tabell 9 och Tabell 10). Néddriftsenheten far inte vara igang vid frihjulskoppling.
Frihjulskopplingen 6vervakas av en varvtalsensor.

Om backsparrar och frihjul gar i kontinuerlig drift maste de drivas dver lyftvarvtalet for att minimera
slitaget och varmeutvecklingen.

Backsparrens och frihjulets rotationsriktningar markeras pa véxeln med sjalvhaftande dekaler.
Huvudrotationsriktningen har fastlagts under vaxelns projektering och aven den finns angiven i det

orderspecifika mattbladet.

(P —ei o T .'”’/‘“’ e——=—
O o _
©

Bild 23: Industrivaxel med backsparr (schematisk bild)
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Nominell utvéxling in Lyftvarvtal
Vaxel Steg
fran till n1 [min”]
SK 5207 2 71 25 430
SK 5307 3 28 315 670
18 25 671
SK 5407 3 28 50 1088
56 100 1759
SK 5507 4 112 400 2740
SK 6207 2 8,0 28 430
SK 6307 3 31,5 355 670
20 25 671
SK 6407 3 28 50 1088
56 112 1759
SK 6507 4 125 445 2740
SK 7207 2 71 25 400
SK 7307 2 28 315 430
15 25 624
SK 7407 3 28 50 1012
56 100 1636
SK 7507 4 112 400 1759
SK 8207 2 8 28 400
SK 8307 3 32,5 355 430
20 28 624
SK 8407 3 31,5 56 1012
63 112 1636
SK 8507 4 125 450 1759
SK 9207 2 71 25 320
SK 9307 3 28 355 400
18 25 499
SK 9407 3 28 50 810
56 100 1309
SK 9507 4 112 400 1636
SK 10207 2 8 28 320
SK 10307 3 31,5 400 400
20 28 499
SK 10407 3 31,5 56 810
63 112 1309
SK 10507 4 125 450 1636

Tabell 9: Lyftvarvtal for backsparrar SK 5..07 — SK 10..07
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Nominell utvéxling in Lyftvarvtal
Vaxel Steg
fran till n1 [min]
SK 11207 2 5,6 20 320
SK 11307 3 224 28 320
31,5 112 400
12,6 28 448
SK 11407 3 31,5 45 698
50 71 1136
80 100 1136
SK 11507 4
112 400 1420
SK 12207 2 5,6 20 250
SK 12307 3 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 12407 3 31,5 45 544
50 71 888
SK 12507 4 80 400 1136
SK 13207 2 5,6 20 250
SK 13307 2 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 13407 3 31,5 45 544
50 71 886
SK 13507 4 80 400 1136
SK 14207 2 7.1 25 240
SK 14307 3 28 140 250
14 40 373
SK 14407 3 45 56 522
63 90 851
SK 14507 4 100 400 886
SK 15207 2 5,6 20 220
SK 15307 3 22,4 112 250
12,5 28 310
SK 15407 3 31,5 45 479
50 71 781
SK 15507 4 80 400 886

Tabell 10: Lyftvarvtal for backsparrar SK 11..07 — SK 15..07
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Nominell utvéxling in Lyftvarvtal
Vaxel Steg

fran till n1 [min]
SK 5217 / SK 6217 2 6 8 499
SK 5217 / SK 6217 2 10 14 809
SK 5217 / SK 6217 2 16 22 1308
SK 7217 / SK 8217 2 8 451
SK 7217 / SK 8217 2 13 697
SK 7217 / SK 8217 2 16 20 1136
SK 9217 / SK 11217 2 8 352
SK 9217 / SK 11217 2 13 545
SK 9217 / SK 11217 2 16 21 887

Tabell 11: Lyftvarvtal for backsparrar SK 5..17 — SK 11..17

Slitaget 6kar om erforderliga lyftvarvtal underskrids. Livslangden for backsparrens lager minskar.
Kontakta NORD fér mer information.

4.8 Temperaturmatning

Angivelserna avseende ATEX temperaturklass resp. maximal yttemperatur baserar sig pa normala
uppstallnings- och monteringsférhallanden. Det racker med smé &ndringar i monteringsférhallandena
for att vaxeltemperaturerna ska paverkas i stor utstrackning.

Vid idrifttagningen maste en matning av vaxelns yttemperatur vid maximal belastning genomféras.
Vaxlar som ar markta med temperaturklass T1-T3 el. med en maximal yttemperatur pa 200 °C i
markskyltens sista rad ar undantagna fran detta.

For matning av temperaturen anvands en termometer som tacker ett matomrade fran 0 °C till 130 °C
och har en matnoggrannhet pa minst + 4 °C samt kan mata saval yt- som lufttemperatur.

Temperaturmatningsférlopp:

1. Koér vaxeln med maximal belastning och maximalt varvtal i ca 4 timmar.

2. Nar vaxeln ar varmkord ska yttemperaturen pa vaxelhusets utsida Tgm matas i narheten av
temperaturklistermarket (se kapitel 3.20 "Temperaturklistermarke").

3. Lufttemperaturen Tum mats i vaxelns direkta narhet.

Stang av drivenheten om nagot av kriterierna nedan inte uppfylls Kontakta NORD Drivesystems for
samrad:

» Uppmatt lufttemperatur Tum ar inom omradet som anges som ftillatet pa markskylten.

» temperaturen som matts pa vaxelhusets utsida Tgm ar under 121 °C.

» Klistermarke for indikering av temperatur har inte blivit svart (se Bild 25).

» Uppmatt temperatur pa vaxelhusets utsida, samt differensen mellan hdgsta tillatna lufttemperatur
enligt markskylten Tu och uppmatt lufttemperatur, ar minst 15 °C lagre an den maximalt tilldtna
yttemperaturen, d.v.s.:
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ATEX-markning: Il 2G Ex h IIC T4 Gb/ Il 3G Ex h IICT4 Gc:

Tgm* Tu=Tum <135°C-15°C
ATEX-markning: 11 2D Ex h 1IC Tmax Db / 11 3D Ex h IIC Tmax:Dc:

Tgm +Tu=Tum <Tmax—15°C

gm' Uppmatt temperatur pa vaxelhusets utsida i °C

max. Maximal yttemperatur enligt vaxelns mérkskylt (ATEX-markning) i °C

T
Tum:  Uppméitt lufttemperatur i °C
T
T

Ut Hogsta varde for tillatet omrade for omgivningstemperatur enligt vaxelns markskylt i °C

Bild 24: ATEX-mérkning

£

Mittpunkten ar vit: OK Mittpunkten ar svart: Temperaturen har varit fér
hog.

Bild 25: Temperaturklistermarke

4.9 Kontrollera vaxeln

| samband med vaxelns idrifttagning ska en testkdrning utféras for att identifiera ev. problem innan
den kontinuerliga driften satter igang.

Nar vaxeln testkdrs med maximal belastning ska den kontrolleras avseende:

» Ovanliga ljud, exempelvis, malande, knackande och slirande ljud.
* Ovanliga vibrationer, svangningar och rorelser.
+  Ang- eller rékbildning.

Efter testkdrningen ska véxeln kontrolleras avseende:

« Otathet

* Glidningar av spannelement. For att gora detta tas skyddskapan av for att kontrollera om
markeringen som anges i kapitel 3.8.2 "Halaxel med spannelement (tillval: S)"visar en relativrorelse
i vaxelns halaxel och maskinaxeln. Darefter monteras skyddskapan tillbaka enligt anvisningarna i
kapitel 3.12 "Tackkapa (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)".

[i] Information

Axeltatningsringar ar kontakttatningar med tatningslappar av elastomermaterial. Tatningslapparna har
smorjts med ett specialsmdrjmedel pa fabriken. Darmed minimeras slitaget som uppstar pa grund av
funktionen och en lang livslangd uppnas. En oljefilm i omradet med den slipande tatningslappen ar
darfér normal och indikerar inte lackage.
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4.10 Kontrollista

4.10.1 Obligatoriskt

Kontrollista

it hemielon :‘::;t:?ntrou; Information se kapitel
Ar transportskador eller andra skador synliga? 3.1
Motsvarar markskyltens markning angivelserna? 2.2
Stdmmer det nédvandiga utférandet med den faktiska 7.2
monteringspositionen?

Ar den oljeniva som kravs for detta utférande kontrollerad? 5.2.4

Ar avluftningen monterad och aktiverad? 4.1

Ar vaxeln jordad? 3.6

Ar vaxeln korrekt inriktad? 3.6

Ar vaxeln uppstéalld utan spanningar? 3.21
Ligger yttre krafter pa utgaende axel inom tillatna granser? 3.7

Ar kopplingen mellan véxeln och motorn korrekt monterade? 3.14

Har vaxeln kontrollerats med en testkdrning? 4.9

Har motorn ett korrekt ATEX-godkannande? 3.13,1.2.2
Har alla drivande och drivna delar ett korrekt ATEX-godkannande? 1.2.2

Har alla elektriska komponenter ett korrekt ATEX-godkannande? 1.2.2
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4.10.2 Tillval

Kontrollista

Att kontrollera

Datum
for kontroll:

Information se kapitel

Tillval R, WX, FAN:
Ar rotationsriktningen angiven och kontrollerad?

47,43

Har temperaturen matts?

Tillval D och ED: 3.21
Har momentarmen monterats korrekt?

Tillval AS, FAN: 3.12
Har ett berdringsskydd monterats vid rorliga delar?

Tillval FAN, CS2: 43,45
At tillracklig lufttillférsel sakerstalld?

Tillval CS1, CC: 3.16, 3.17
Har kylvatten kopplats till kylaggregatet eller kylspiralen och ar

ledningen 6ppen?

Tillval CS1, CS2: 3.17
Har kylaggregatet kopplats till vaxeln?

Tillval: LC: 4.2
Ar tryckvakten ansluten och i funktionsdugligt skick?

Tillval PT100: 4.6
Ar temperaturévervakningen ansluten och i funktionsdugligt skick?

Tillval AS: 3.8.2
Har spannelementets anslutning kontrollerats avseende

glidningar?

Tillval WX: 4.7
Ar varvtalsvakten ansluten och i funktionsdugligt skick?

ATEX T4 el. T< 135 °C: 3.20
Sitter temperaturklisterméarket pa plats och ar inte svartfargat?

ATEX T4 el. T<135°C: 4.8
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5 Inspektion och underhall

5.1 Inspektions- och underhallsintervall

Ln:::rl(ht{;cl,lgisl;t((’a?all Inspektions- och underhallsarbeten :(naf:ir;r;atlon se
Enligt tillverkarens « Tillval PT100: Kontrollera funktionsduglighet och
anvisningar matexakthet, kalibrera om vid behov
« Tillval LC: Kontrollera tryckvaktens funktionsduglighet och
matexakthet, kalibrera om vid behov Tillverkarens
» Tillval CS1: Serva olje-/vattenkylaren dokumentation
« Tillval CS2: Serva olje-/luftkylaren
» Kopplingar: Serva in- och utgaende drivkopplingar
Stillestand/lagring > 6 » Kontrollera olackerade ytors skyddsbelaggning och ytskikt
manader regelbundet 33
« Kontrollera oljans beskaffenhet
» Kontrollera tatningarna
Varje dag * Visuell kontroll av den optiska smutsindikeringen 5.2.7
« Kontrollera oljetemperaturen 4.6
« Kontrollera oljetrycket 4.2
» Kontrollera om ljuden under drift later normalt 5.2
Var 100:e driftstimme, « Visuell kontroll avseende otatheter 52
men minst varje vecka » Kontrollera vaxeln avseende ovanliga ljud och vibrationer 5.2
Efter 500 driftstimmar » Forsta oljebytet efter idrifttagningen 5.2.9
» Kontrollera kopplingen 3.14,3.15
— Kontrollera om kopplingens kuggar ar slitna
Minst varje manad « Tillval FAN: Se efter om luftkylaren ar smutsig eller har 5.2.8
smutsavlagringar
» Tillval CS2: Se efter om varmevaxlaren ar smutsig eller har |5.2.8
smutsavlagringar
» Se efter om tackkapor och pabyggnadsadaptrar ar smutsiga | 5.2.8
eller har smutsavlagringar
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Inspektlon‘s- och Inspektions- och underhallsarbeten Info-rmatlon se
underhallsintervall kapitel
» Visuell kontroll av axeltatningsring 5.2
» Kontrollera oljans niva och beskaffenhet 5.2.4
* Rengor eller byt avluftningen 5.2.11
« Tillval D, ED: Visuell kontroll av gummibussning 5.2.5
« Tillval LC, LCX, CS1, CS2, OT: Visuell kontroll av slang- 5.2.6
och rérledningar
Var 2 500:e driftstimme, « Tillval CS1, CS2, LC/LCX: Kontrollera oljefilter 5.2.7
men minst varje halvar - Tillval VL2/3/4/6 KL2/3/4/6: Smérj lagret for utgaende axeln i | 5.2.14
flansen och ta bort éverflodigt fett
» Kontrollera kopplingen 3.14,3.15
— Kontrollera om kopplingens kuggar ar slitna
» ATEX T4 el. T <135 °C: Visuell kontroll av 3.20
temperaturklistermarke
« ATEX 2D/3D: Avldgsna damm 5.2.8
Vid driftstemperaturer upp » Byt axeltatningsringar om de &r slitna 5.2.12
till 80 °C: » Oljebyte (med syntetiska oljor ar bytesintervallet dubbelt sa |5.2.9
Var 10 000:e driftstimme, langt), kortare bytesintervall vid extrema driftsférhallanden
minst vart 2:e ar (hog luftfuktighet, aggressiv omgivning, héga temperaturer
eller stora temperatursvangningar)
Hogre temperaturer « Tillval CC: Kontrollera om kylspiralen har avlagringar 5.2.10
reducerar (fouling)
oljebytesintervallen
* Smoérjning med fett i vaxelns lager (endast SK5..07-SK6..07 | 5.2.13
och monteringsposition M5/M6)
Var 20 000:e driftstimme, """ T4 L C/LCX, CS1, CS2, OT: Byt slangar 526
minst vart 4:e ar - -
* ATEX 2D/2G: Funktionskontroll motstandstermometer 4.6
* ATEX 2D/2G: Funktionskontroll tryckvakt 4.2
Intervall enligt ¢ Helrenovering 5.2.16
markskyltens angivelse i
markskyltens falt Ml
(endast kategori 2G och
2D)
eller
minst vart 10:e ar

Tabell 12: Inspektions- och underhallsintervall
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5.2 Inspektions- och underhallsarbeten

Explosionsrisk

» Explosiv atmosfar far inte férekomma under nagra servicearbeten.
» Nar vaxeln rengors far inga metoder eller material anvandas som kan orsaka
statisk elektricitet i vaxelhuset eller angransande icke ledande delar.

Visuell kontroll avseende otatheter

Kontrollera att vaxeln ar tat. Ge akt pa lackande vaxelolja och rester av olja pa véxelns utsida eller
under den. Kontrollera sarskilt axeltatningsringar, skyddskapor, skruvférband, slangledningar och
vaxelhusets fogar.

[i] Information

Axeltatningsringar ar komponenter med begrénsad brukstid, de slits och aldras. Axeltdtningarnas
livslangd avgors av olika omstandigheter i omgivningen. Temperatur, ljus (sarskilt UV-ljus), ozon och
andra gaser och fluider inverkar pa axeltatningsringarnas aldringsprocess. Vissa typer av denna
inverkan kan andra axeltatningsringarnas fysikaliskt/kemiska egenskaper och kan, beroende pa
inverkans intensitet, forkorta brukstiden patagligt. Externa medier (som t.ex. damm, slam, sand,
metallpartiklar) och fér hdga temperaturer (for hoégt varvtal eller externt tillférd varme) paskyndar
tatningslappens slitage. Dessa tatningslappar ar tillverkade av ett elastomer-material och har smorjts
med ett specialsmorjmedel pa fabriken. Darmed minimeras slitaget som uppstar pa grund av
funktionen och en lang livslangd uppnas. En oljefilm i omradet med den slipande tatningslappen ar
darfér normal och indikerar inte lackage (se kapitel 7.7 "Lackor och tathet").

| tveksamma fall ska vaxeln rengéras, oljenivan kontrolleras och efter ca 24 timmar kontrolleras
avseende otathet igen. Om otathet konstateras (droppande olja) ska vaxeln omedelbart repareras.
Kontakta NORD-service.

Kontrollera driftljud

Om ovanliga driftljud eller vibrationer uppstar i vaxeln kan det vara ett tecken pa att den kan vara pa
vag att haverera. | sa fall maste vaxeln genast repareras. Vanligen kontakta NORD-service.

5.2.1 Vaxelkylning med flakt (tillval: FAN)

Flaktkapans in- och utlopps6ppningar samt flakthjulet ska hallas rena.

Ge akt pa anvisningarna i kapitel 4.3 "Vaxelkylning med flakt (tillval: FAN)"innan flakten tas i drift pa
nytt.

5.2.2 Varmevaxlare (tillval: CS2)

Olje-/luftkylaggregatets varmevaxlare (tillval: CS2) maste rengoéras regelbundet enligt anvisningarna i
tillverkarens produktdokumentation for att bibehalla aggregatets kapacitet.
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5.2.3 Tackkapa och pabyggnadsadaptrar (bara 2D)

Om vaxeln har en tackkapa (tillval: H) ska képan tas av om det har samlats mycket smuts.
Dammavlagringar i kdpan, pa drivaxeln och pa spannelementet ska avlagsnas. Darefter monteras
kapan tillbaka (3.12 "Tackkapa (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)"kapitel).

Om IEC-/NEMA-adaptern ar mycket smutsig invandigt ska motorn demonteras och
dammavlagringarna inuti adaptern och kopplingen avlagsnas.

Darefter monteras motorn tillbaka enligt avisningarna i kapitel 3.13.
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5.2.4 Oljeniva

Monteringspositionen maste motsvara det utférandet som star pa markskylten.

Explosionsrisk

» Stang av drivenheten innan du kontrollerar oljenivan.
» Sakra drivenheten mot oavsiktlig start, t.ex. med ett hanglas.

» Lat vaxeln kylas ner. Oljetemperaturen ska vara mellan 20 °C och 40 °C.

Kontrollera oljenivan

1. Stang av drivenheten.
2. Vantai 5 till 10 minuter.
3. Oljenivan far bara kontrolleras med avstangd vaxel och nar oljan inte skummar.

— En oljeniva ovanfor max-markeringen ar inte tillaten och kan vara en indikation pa att
frammande vatska (t.ex. vatten) har trangt in. = Kontrollera oljans vattenhailt.
— En oljeniva under min-markeringen ar inte tillaten och kan indikera en lacka.

Otillatna oljenivaer kan resultera i viaxelskador

— Lokalisera och atgéarda orsaken till en felaktig oljeniva.
— Korrigera vid behov oljenivan eller byt olja (se kapitel 5.2.9 "Oljebyte").

Anvand den véaxeloljetyp som anges pa markskylten.
— Oljan ska helst fyllas pa genom avluftningens position.

Matanordningens positioner for oljeniva, avluftning och oljeavtappning finns i det orderspecifika
mattbladet

Pa dubbelvéaxlar (tillval: WG) och vaxlar med néddriftsenhet (tillval: WX) ska bada véaxlarnas oljeniva
kontrolleras. Pa néddriftsenheter med frihjul ska aven pabyggnadscylinderns oljeniva kontrolleras.

Oljenivan kan behdva kontrolleras och korrigeras pa pabyggnadskopplingarna ocksa. | sa fall ska
tillverkarens separata dokumentation féljas.

5.2.4.1 Oljenivaskruv

1. Dra ut tillhérande oljenivaskruv.

2. Vaxelns oljeniva ska kontrolleras med medféljande oljesticka (art.nr: 2830050), sa som visas i Bild
26. Den del av oljestickan som sanks ner i oljan ska hallas lodratt. Maximal oljeniva ar i
underkanten av oljenivadppningen. Minimal oljenivd ar ca 4 mm under oljenivaéppningens
underkant. Da nar oljestickan natt och jamt ner i oljan.

3. Om den integrerade tatningen i oljenivaskruvens ganga ar skadad ska antingen en ny skruv sattas
in eller ocksd gangan rengdras och fuktas med ny ganglasning, till exempel Loctite 242 eller
Loxeal 54-03, fore inskruvningen.

4. Montera oljenivaskruven med tatningsringen och dra at med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4
"Skruvarnas atdragningsmoment").
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2

Bild 26: Kontrollera oljenivan med oljesticka

5.2.4.2 Oljesynglas/oljenivaglas (tillval: 0SG), oljenivaindikering (tillval: OST)

Vaxelns oljeniva kan avldsas direkt genom synglaset. Korrekt oljenivad ar mitt pa oljesynglaset
respektive oljenivaglaset. Vid utférande med oljenivaindikering ska oljenivan ligga mitt pa den.

5.2.4.3 Oljemitsticka (tillval: PS)

1. Skruva ut oljematstickan ur vaxeln och torka den med en ren duk.
2. Skruva in hela matstickan helt i véxeln en gang och skruva sedan ut den.
3. Oljenivan pa matstickan maste ligga mellan den undre och évre markeringen.

max!

minﬁ |
i :

Bild 27: Kontrollera oljenivan med oljematsticka
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5.2.4.4 Oljetank (tillval: OT)

OBSERVERA!

Vaxelskador pa grund av for lag oljeniva
En oljeniva under min-markeringen kan indikera en lacka. Detta kan orsaka vaxelskador.

» Hitta och atgarda orsaken till den laga oljenivan.

Oljenivan maste kontrolleras fore idrifttagningen. En véxel som ar i drift maste stdngas av minst 20 till
30 minuter fore oljenivakontrollen.

Oljenivan maste kontrolleras nar vaxeln ar avstangd och med skumfri olja i det installerade laget enligt
typskylten.

Om den lagsta oljenivan har underskridits (undre grans i synglaset) maste oljenivan justeras genom
att smorjmedel fylls pa.

a. Oljetank och matsticka (standardkonfiguration)(specifikation: cylinderformad tank): Oljenivan
maste kontrolleras med hjalp av forslutningsskruven med matsticka (ganga G1%4) i oljetanken.
Tillvagagangssattet ar detsamma som beskrevs i forra kapitlet.

b. Oljetank och oljenivaindikering (standardkonfiguration) (specifikation: rektangular tank) Vaxelns
oljeniva kan avlasas direkt genom synglaset. Korrekt oljeniva ar mitt pa oljenivaindikeringen.

Nar oljenivan har korrigerats ska urskruvade oljenivaskruvar, oljematstickor, avluftningar samt
oljeavtappningsskruvar skruvas tillbaka och dras at med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4
"Skruvarnas atdragningsmoment").
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5.2.4.5 Tatningsfri adapter for blandare (tillval SAFOMI)

OBSERVERA!

Vaxelskador pa grund av otillracklig smoérjning

Oljeskumbildning kan vara en indikation pa att oljan ar férorenad, t.ex. for att frammande vatska har
tréangt in. Féroreningar inverkar negativt pa vaxeloljans smoérjegenskaper och kan orsaka vaxelskador.

» Kontrollera vaxeloljans vattenhalt och om det finns andra féroreningar
+ Bytoljan
+ Hitta och atgarda orsaken till att det finns féroreningar i oljan

Detta tillval har ett 3D-oljesynglas i vaxelladan och ett oljesynglas i SAFOMI-IEC-adaptern. 3D-
oljesynglaset kan inte anvandas efter en senare &ndring till SAFOMI-IEC-adapter. Da ska oljan
kontrolleras med maétstickan.

» Vaxelladans 3D-oljesynglas anvands for att kontrollera oljenivan och ska alltid vara helt fyllt av
oljan.

* Oljesynglaset i SAFOMI-IEC-adaptern ar ett kontrollfénster. Det anvands for att kontrollera om
vaxeloljan skummar. Det far inte finnas nagot oljeskum, vare sig i stillestand eller drift.

m Information

Felaktig oljenivaindikering pa grund av luftfickor

Under idrifttagningen och efter ett oljebyte kan luftfickor (luftkuddar) bildas i vaxelns oljebad. Dessa
I6ses upp under driften. Det fria utrymmet som bildas fylls med smérjmedel. Darfor kan oljenivan avvika
fran nivan vid den forsta pafyllningen. Innesluten luft leds ut av vaxelns avluftning. Men detta kan ta
flera dagar. Under den tiden kan en felaktig oljenivaindikering i 3D-oljesynglaset inte uteslutas.

+ Kontrollera oljenivan regelbundet, i synnerhet efter ett oljebyte och efter en idrifttagning.

B 2050 sv-4419 77



Co

Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

5.2.5 Gummibussning (tillval: ED)

Vaxlar med ett elastiskt momentstdd (tillval ED) har gummidelar. Om skador eller sprickor syns pa
gummits yta ska skadade delar bytas ut. Kontakta i sa fall NORD-service.

5.2.6 Ledningar

5.2.6.1 Rdrledningar (tillval: LC, LCX, OT)

Cirkulationssmorjningens rorledningar eller avluftningsledningar ska kontrolleras med full oljepafylining
tillsammans med oljetanken avseende lackor.

Om lackor konstaterats ska lackande ledningar bytas. Kontakta i sa fall NORD-service.

5.2.6.2 Slangar (tillval: LC, LCX, CS1, CS2, OT)

Explosionsrisk
@ Elektrostatisk urladdning kan orsaka gnistbildning.
* Anvand alltid elektriskt ledande slangar.

Slangarna anvands som sug- resp. tryckledningar till cirkulationssmorjningen och kylaggregaten.
Dessutom ansluts en befintlig oljetank till véaxeln med slangar.

Slangarna utsatts for storre naturligt slitage pa grund av ytire inverkan (t.ex. UV-stralning) an
rérledningar.

Nar du kontrollerar slangarna ska du vara observant pa lackor, skarskador, sprickor, porésa delar
samt noétningsskador. | dessa fall ska skadade slangledningar bytas. Vanligen kontakta NORD-
service.

5.2.7 Oljefilter (tillval: CS1-X, CS2-X, LC/LCX)

Oljefilter har som standard en optisk smutsindikering. Vi rekommenderar att filterelementet byts ut nar
det har varit i drift i ett ar.

Nar smutsindikeringen l6ser ut maste filtret bytas utan dréjsmal. Fér mer information ska du aven lasa
den aktuella tillverkarens dokumentation.

5.2.8 Avlagsna damm

Dammskikt pa vaxelhuset och flaktbladen reducerar kyleffekten och orsakar darmed en 6verhettning.
Ta bort dammavlagringar. Om vaxelhuset har ventilationsgaller &r det mycket viktigt att gora rent
mellanrummet mellan gallren regelbundet.
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5.2.9 Oljebyte

A vARNING

Risk for brannskador, personskador

» Lat vaxeln kylas ner.
* Anvand skyddshandskar och skyddsglaségon under oljebytet.

Oljeavtappningsskruvarnas  (tappventii som tillval)  ventilationens, avluftningens  samt
oljekontrollanordningens placering finns angivna i det orderspecifika mattbladet.

Arbetsférlopp:

1. Valj ett uppsamlingskarl som rymmer angiven mangd olja (se kapitel 7.3.3 "Smorjoliemangd")och

stall karlet under oljetappventilen (tillval).

Vrid ut ventilationen eller avluftningen ur vaxeln.

Vrid ut oljeavtappningsskruven, resp. skruva ur tappventilens lasskruvar och éppna den.

Tém ut all olja.

Spola vaxeln med olja invandigt for att fa& bort smuts som oljeslam, material som nétts bort och

rester av gammal olja. Anvand olja av samma sort som anvands under driften.

6. Rengor oljeavtappningsskruven, resp. tappventilens oljepluggar och fukta dem med ganglasning
(t.ex. Loctite 242 eller Loxeal 54-03) innan de skruvas tillbaka. | bada fallen ska skruvarna dras at
med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

7. Fyll pad vaxeln med ny olja enligt markskyltens angivelser genom ventilations- eller
avluftningsdppningarna. Om véaxeln har en oljematsticka kan olja aven fyllas pa genom matstickans
Oppning.

8. Kontrollera oljenivan efter ca 15 minuter (efter 30 minuter med oljetank) enligt anvisningarna i
kapitel 5.2.4 "Oljeniva"och korrigera om sa behdvs.

9. Ovriga pabyggnadskomponenter, t.ex. filter och rérledningar, ska ocksa témmas vid behov.

10.0m vaxlarna ar utrustade med oljecirkulationssmdrjning eller ett oljeforsérjningssystem ska
systemet som matar oljan témmas enligt tillverkarens anvisningar (underhallsanvisning).

aorODN

5.2.10 Internt kylsystem (tillval: CC)

Nar kylspiralen kontrolleras maste kylmedelstillférseln vara avstdngd och ledningarna avskilida fran
kylspiralen. Om det syns avlagringar pa kylspiralens innervaggar maste avlagringarna och kylmedilet
analyseras.

Vid kemisk rengéring maste det sakerstéllas att rengéringsmedlet inte angriper kylspiralens material
(kopparroér och skruvférband av massing).

Vid kraftig korrosion vid anslutningspunkterna maste kylspiralens och lockets tathet kontrolleras.

Vanligen kontakta NORD-service.
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5.2.11 Ventilation och avluftning

5.2.11.1 Ventilationsfilter (tillval: FV)

Ventilationsfiltrets filtermaterial bestar av tradnat som ska sakerstélla att allt dvertryck i vaxeln kan
ledas ut. Kontrollera om filtret ar smutsigt. Ett smutsigt filter kan inte langre utféra sin funktion och
maste bytas.

1. Skruva ut det gamla ventilationsfiltret.
2. Skruva in ett nytt ventilationsfiter och en ny tatningsring ((se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment")).

Bild 28: Ventilationsfilter (tillval FV)

5.2.11.2 Cellulosafilter (tillval: EF)

Dessa filter har cellulosa som filtermaterial. Filterinsatsen kan bytas

1.
2.
3.
4.
5.

Skruva av filterinsatsens lock

Ta ut och kontrollera filterelementet

Alternativt: Byt filterelementet om det &r smutsigt
Satt in filterinsatsen

Satt tillbaka locket och skruva fast det for hand.

Bild 29: Cellulosafilter (tillval EF)
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5.2.11.3 Tryckavluftning (tillval: DR)

Tryckavluftningen slapper bara ut ett eventuellt dvertryck ur vaxeln. Omgivningsluft slapps inte in i
vaxeln genom tryckavluftningen. Darfér har tryckavluftningen inget filtermaterial.

Skruva ut tryckavluftningsskruven ur véxeln.

Rengor avluftningen noga (t.ex. med tryckluft).

Gor ett funktionstest.

Alternativt: Byt tryckavluftningsskruven.

Skruva tillbaka tryckavluftningsskruven med en ny tatningsring i vaxeln ((se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment"))

arON -~

5.2.12 Byta axeltatningsring

Byte av axeltatning

Nar det maximala slitaget har uppnatts blir oljeskiktet kring tatningslappen stoérre och ett matbart
lackage med droppande olja uppstar langsamt. Det dr da dags att byta axeltdtningsringen. Ca
50 % av utrymmet mellan tatnings- och skyddslappen maste fyllas med smdérjmedel vid monteringen
(rekommenderat smorjmedel: PETAMO GHY 133N). Observera att den nya axeltatningsringen inte far
ligga i det gamla sparet efter monteringen.

m Information

Sarskilda monteringsregler galler vid byte av MSS7-tatningar for att en normal driftstid ska kunna
uppnas. MSS7-tatningar ar tvadelade tatningar som bestar av en 16phylsa med axiell dammlapp och
en radialaxeltatning med radiell dammlapp (Bild 30: MSS7-tatning). Kontakta NORD:s
serviceavdelning om du har fragor.

1 Forklaring

\ 1:  Bussning
2: MSS7-tatning
3:  Axel

Bild 30: MSS7-tdtning
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5.2.13 Lager i vaxeln

Alla lager i vaxeln smoérjs standardmassigt i oljebad. Vid monteringspositioner dar detta inte ar mojligt,
eller om oljenivan sjunker anvands en cirkulationssmaorjning.

Undantag ar vaxlarna SK 5..07 till SK 6..07 i monteringsposition M5/M6. De ovan liggande lagren ar
smorjda med fett i denna monteringsposition.

Vanligen kontakta NORD-service for byte av rullagrens fett.
Rekommenderad fettyp: Petamo GHY 133N - Kliber Lubrication ((se kapitel 7.3.1 "Rullagerfett")).

5.2.14 Lager i utgaende flans (tillval: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)

Pa vaxlar i omrorarutféorande maste lagret som sitter i den utgaende flansen eftersmoérjas. Fore
eftersmorjningen ska lasskruven som sitter mittemot smorjnippeln skruvas ut. Eftersmorj med sa
mycket fett att det tranger ut cirka 25 g fett genom den borttagna lasskruvens hal. Skruva sedan in
lasskruven igen. Avlagsna overflodigt fett.

Rekommenderad fettyp: Petamo GHY 133N - Kluber Lubrication ((se kapitel 7.3.1 "Rullagerfett")).
5.2.15 Vaxelovervakning (bara 2G/2D)

5.2.15.1 Motstandstermometer

For att testa att temperaturévervakningen fungerar maste en kontroll utféras. Det installda gransvardet
maste da sankas till ett varde som uppnas i normal drift och dvervakningens reaktionsegenskaper
iakttas. Funktionskontrollen maste dokumenteras. Darefter stalls det gamla gransvardet in igen.

5.2.15.2 Tryckvakt

For att testa att tryckdvervakningen fungerar maste en kontroll utféras. Det installda gransvardet
maste da hojas till ett varde som uppnas i normal drift och &vervakningens reaktionsegenskaper
iakttas. Funktionskontrollen maste dokumenteras. Darefter stalls det gamla gransvardet in igen.
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5.2.16 Helrenovering

Explosionsrisk

» Helrenoveringen maste utféras av auktoriserade fackman pa en fackverkstad
med l&dmplig utrustning.

* Vi rekommenderar pa det starkaste att NORD-service utfor helrenoveringen.

Vid helrenovering ska hela vaxeln plockas isar och féljande arbeten maste utféras:

Rengor alla vaxelns delar

Undersodk alla vaxeldelarna avseende skador

Byt ut alla skadade delar

Byt alla lager

Byt alla tatningar, axeltatningsringar och Nilos-ringar
Alternativt: Byt backsparr

Alternativt: Byt kopplingens elastomerdelar

Noos~r®ND =

Vaxlar i kategori 2G och 2D maste genomga en fullstdndig 6versyn redan efter en angiven driftstid.
Den tillatna driftstiden i driftstimmar star i regel angiven pa markskylten i faltet MI.
Som ett alternativ kan underhallsklass Cw ocksa anges i falt Ml (till exempel: Ml Cwm = 5.).

| detta fall berdknas tiden for allman éversyn i ar efter idrifttagning (Na) enligt féljande formel. Maximalt
tillaten driftstid efter idrifttagningen &r 10 ar. Detta galler ocksd matematiskt hogre varden.
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Na= Cwm-fL-ka
Cwm:  Underhallsklass enligt markskyltens falt Ml

fL: Kortidsfaktor

fL=10 Kértid maximalt 2 timmar per dag
fL=6 Kortid 2 till 4 timmar per dag
fL=3 Kortid 4 till 8 timmar per dag
fL=1,5 Kértid 8 till 16 timmar per dag
fL=1 Kortid 16 till 24 timmar per dag

ka:  Nyttjandegradfaktor (i regel galler ka = 1)

Om daremot den faktiska effekten som kravs for anvandningen ar kand blir underhallsintervallen ofta
langre. Nyttjandegradfaktorn kan da beraknas enligt féljande:

P+ Max. tilldten driveffekt resp. motoreffekt i kW enligt vaxelns markskylt

Pwt:  faktisk driveffekt resp. motoreffekt i kW som kravs for anvandningen med nominellt
varvtal, faststalls t.ex. genom matningar

Vid varierande belastning med olika faktisk driveffekt med nominella varvtal Ptat1,
Ptat2, Ptats, ... med kénd procentuell tidsandel q1, gz, gs, ... galler fér ekvivalent
medeldriveffekt:

q; 3 Qs 3 O3
P, =3P 3._+P 2= + P =2
tat \/ =t 100 @200 @100
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6 Skrotning

6 Skrotning

Folj gallande lokala bestammelser. Det ar sarskilt viktigt

omhandertar dem pa ett miljévanligt satt.

att du samlar upp smdrjmedel och

Vaxeldelar Material
Kugghijul, axlar, rullager, krysskilar, lasringar,... Stal
Vaxelhus, husdelar,... Gjutjarn
Vaxelhus av lattmetall, husdelar av lattmetall, ... Aluminium
Snackhijul, bussningar,... Brons

Axeltatningsringar, tacklock, gummielement,...

Elastomer med stal

Kopplingsdelar

Plast med stal

Packningar

Asbestfritt tatningsmaterial

Véxelolja

Mineralolja med tillsatser

Syntetisk vaxelolja (klistermarke: CLP PG)

Polyglykolbaserade smoérjmedel

Syntetisk vaxelolja (klistermarke: CLP HC)

Polyalfaolefinbaserat smoérjmedel

Kylspiral, inbaddningsmassa for kylspiral, skruvférband

Koppar, epoxid, massing

Tabell 13: Skrotning av material
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7 Bilaga

7.1 Standardpositioner oljeavtappning, avluftning och oljeniva

Uppgifter om utférande, oljeavtappningens placering, avluftning samt oljenivd hamtas i férsta hand ur
det orderspecifika mattbladet. Om du inte hittar informationen dar kan du anvanda nedanstaende
uppgifter.
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5 5x17 -
x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 11
x17
o
7]
— (o
© £ 0
= SE| 207307 407 507 207 307 407 507 207 307 407 507 217
F | €93
[]
=
0SG | M1 6 (D) 5/6 (D) 5 (D)
M2 7/13 7/13 7/13 7/13 7/13 7/13
M3 | 5 (D) 5/6 (D) 6 (D)
M4 4/12 4/12 4/12
M5
M6
OST | M1
M2
M3
M4
M5
M6
PS | M1 | 12 /OT| 12 J/OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 1/2 /OT 1/2
M2
M3 | 9/10 /OT | 9110 /OT| 9/10 /OT| 9/10 /OT | 9/10 /OT| 9/10 /OT
M4 | 5/6 /OT 5/6 /OT 5/6 /OT 0
M5 [13/14 /OT |13/14 /OT 0
M6 | 7/8 /OT | 7/8 JOT 0
c M1 [ 713 () | 743 (D) | 713 ()| 713 (D) | 713 (D) | 713 (D) 6
g [ m 5/6 5/6 5/6 5/6
(7]
2 | M3 |814 (D)| 814 (D)| 814 (D)|814 (D) | 814 (D)| 814 (D)
é M4 4/5
g M5 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8
M6 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 9/10
M1 | 1/2 /OT| 1/2 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT 1/2

M3 | 9/10 /OT
M4 | 5/6 /OT
M5 |13/14 /OT | 13/14 /OT
M6 | 7/8 /OT | 7/8 [OT

Forklaring:

5/6 /OT 5/6 /OT

Avluftning

Hus Standardposition i huset
Standardposition i locket

Oljetank Standard endast mdjlig i oljetanken
Special, inte mdjlig i standard

ot Med tillval OT, alltid i oljetanken

@) Alternativt i locket

© Alternativt i huset

Tabell 14: Husalternativens position vid oljeskruvarnas hal (standardmonteringspositioner)
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M1

88

B 2050 sv-4419



Co

DRIVESYSTEMS

7 Bilaga

Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M2
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Véxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M3
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M4 /
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Véxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M5
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M6

Bild 31: Oljeskruvhalens numrering pa SK 5207-SK 10507
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M1
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M2
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M3
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M4
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M5
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M6

Bild 32: Oljeskruvhalens numrering pa SK 11207-SK 15507
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Vaxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M1
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Vaxel SK 5217-SK 11217

5/ 4 |

11 10-

/ / I‘IF
12/6/ /104

Oljeskruvhal M4
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Véxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M5
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Vaxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M6

Bild 33: Oljeskruvhalens markering pa SK 5217 — SK 11217

103

B 2050 sv-4419



Co

Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

7.2 Monteringsposition

7.21 Kuggvaxlar

Bild 34: Monteringspositioner for kuggvéxlar med standardmonteringsyta

7.2.2 Vinkelkuggvaxlar

Bild 35: Monteringspositioner for vinkelkuggvéaxlar med standardmonteringsyta
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7.3 Smorjmedel
7.3.1 Rullagerfett
Den har tabellen visar jamforbara rullagerfett fran olika tillverkare.
Omgivningste
mperatur bp —
o — —_— ]
Rullagerfett rel = Castrol FUCHS MObII
= KLUBER
LLBRICATION
Fran Till
Energrease RENOLIT
LS 2 GP 2
Longtime Mobilux Gadus
-30 60 PD 2 ) EP 2 $2V100 2
Pa Energrease RENOLIT
mineraloljebas LS-EP 2 LZR2H
Optitemp RENOLIT
-50 40 ) LG2 JP 1619 ) ) )
RENOLIT PETAMO
HLT 2 GHY 133N
. Energrease Tribol Mobiltemp Cassida
Syntetisk 25| 80 SY 2202 4747 SHC 32 EPS2
RENOLIT Kllberplex
LST 2 BEM 41-132
Biologiskt 25 40 Biogrease ) PLANTOGEL Kluberbio Mg?g:;l:c Naturelle
nedbrytbar EP 2 28 M 72-82 102 EAL Grease EP2
Livsmedelsgodk 25 40 ) Obeen RENOLIT Klubersynth Mobilgrease Cassida
and UF 2 G7FG1 UH1 14-151 FM 222 RLS2

Tabell 15: Rullagerfett

Du kan byta tillverkare inom samma fettyp. Du maste samrada med NORD Drivsystem innan du byter
fettyp eller andrar omgivningstemperaturomraden. | annat fall évertas inget ansvar for vaxelns
funktionsduglighet.
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7.3.2 Smorjoljetyper

A FARA Explosionsrisk

Om varningen ignoreras ar risken for allvarliga eller dédliga personskador sannolik.

* Nar olja fylls pa eller vid en eventuell férsta pafylining maste ovillkorligen den smdrjolja
som anges pa markskylten anvandas.

OBSERVERA!

Véaxelskador
Foljder om anvisningen ignoreras.

+ Tillsatser, smorjmedel fran externa leverantdrer och korrosionsskyddsmedel far inte anvandas
innan NORD Drivesystems har testat eller godkant smoérjmedlet i fraga.

| tabellen nedan grupperas vaxeloljetyperna som anges pa vaxelns markskylt (se kapitel 2.2
"Markskylt")enligt respektive tillatna produkter och deras tillverkare.

Om du blandar olika oljesorter kan vaxeln skadas beroende péa otillracklig smérjning eller pa att det
inte ar sakert att oljorna ar férenliga med varandra.

Fyll darfor alltid pa véxeln med samma olja som du anvant tidigare. Det &r inte tillatet att blanda oljor
av olika typ eller fran olika tillverkare utan sarskilda atgarder. | synnerhet polyglykoler far inte blandas
med mineraloljor eller andra syntetiska oljor. Varje gang du byter oljesort maste du férst spola igenom
vaxeln noga med den nya oljan innan du fyller den i vaxeln.

Kontakta NORD Drivesystems infor byte av viskositet respektive smorjoljetyp eftersom véaxelns
funktionsgaranti annars upphor att galla.
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Omgivnings- b
Viskositet temperatur 9 A~ M b.l
Smérjolja [°Cl &castrol ' | FUCHS oDI
[mm?/s] _ | M2EETF
Fran Till
Renolin
220 Alpha SP CLP
Mobilgear | Shell Omala
10 40 Alpha MAX Renolin 600 g)](P F
CLP 320 Energol CLP Kluberoil
mineral GR-XP i GEM1-N
(mi ) Optigear Plus Mobilgear
BM
XMP
680 0 40 Tribol 1100 Gearmaster -
ribol cLP
220
-25 40 Renolin PG
CLP PG Enersyn . Klubersynth Shell Omala
320 Tribol 1300 -
(Syntetisk - polyglykol) SG-XP rieo Gearmaster GH 6 S4 WE
PGP
680 -20 40
. Mobil
220 -40 40 Optigear oH g 2'30
Synth X Renolin Shell Omala
Unisyn CLP
CLP HC 320 25 40 Enersyn Tribol 1710 y Kliubersynth Mobil S4 GX
(Syntetisk - kolvate) EP-XF ribol 17 GEM4-N | SHC 632
Gearmaster
680 -10 40 Optigear SYN ) Shell Omala
Synth X S4 GX 680
220 .
T.nbOI Plantogear | Klibersynth
BioTop -
CLPE 1418 S GEM 2
(biologiskt nedbrytbar) 320 S 40 ) )
9 2 Gearmaster
ECO
680 - - -
220 -25 40
Cassida
CLP PG H1 . . Klibersynth
- - Fluid - -
(livsmedelsgodkind) 320 20 40 Optileb GT o UH1 6
WG
680 -5 40
Tabell 16: Smorjoljetabell
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7.3.3 Smorjoljemangd

Pafyliningsmangderna som anges i tabellen nedan och pa markskylten ar riktvarden. De exakta
vardena varierar beroende pa den exakta utvaxlingen och eventuella tillval (t.ex. OSG, OST, OT). Gor
en visuell kontroll (se kapitel 4.1 "Oljeniva och avluftning") for att sdkerstalla en korrigera oljeniva. Den
maste korrigeras om sa behdvs (se kapitel 5.2.4 "Oljeniva").

G] Information

Efter ett smorjoljebyte, sarskilt efter den forsta pafyliningen, kan oljenivan sjunka en aning under de
forsta driftstimmarna eftersom oljekanalerna och halrummen fylls langsamt under driften. Kontrollera
oljenivan efter ca 2 timmars drift och korrigera den om det behdvs.

7.3.3.1 Raka kuggvaxlar

1) | Cirkulationssmdrjnin (tilval LC)
g
2) | Cirkulationssmarjnin (tillval LCX)
NP 9
3) | Full oljeniva (tillval OT)
[1] M1 M2 M3 M4 M5 M6 oT
SK 5207/5307 21 31 26 39 37 37 543
SK 6207/6307 26 37 32 45 42 42 63%
SK 7207/7307 36 45 36 58 46 46 98%
SK 8207/8307 44 55 48 75 57 57 106%
SK 9207/9307 57 7 73 76 74 74 1503
SK 10207/10307 72 89 90 96 92 92 180%
SK 11207/11307 105 130 502 105 140 402 135" 452 | 135" | 452 193%
SK 12207/12307 116 185 832 149 203 652 199" 692 | 199" | 692 268%
SK 13207/13307 154 256 1072 201 290 732 268" 952 | 268" | 952 353%
SK 14207/14307 225 374 1562 291 424 1072 392" 1392 | 392" | 1392 531%
SK 15207/15307 358 415 1602 314 450 1252 405" 1702 | 412" | 1632 550%

Tabell 17: Smoérjmedelsmangder raka kuggvaxlar
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7.3.3.2 Vinkelvaxlar

1) | Cirkulationssmérjning (tillval LC)
2) | cirkulationssmérjning (tillval LCX)
Ri? 3) | Full oljeniva (tillval OT)
4) | Vinkelkugghélie smérijt (tillval LC)
[n M1 M2 M3 M4 M5 M6 oT
SK 5407/5507 24 34 26 424 40 40 533
SK 6407/6507 29 40 32 484 44 44 663
SK 7407/7507 40 47 38 509 49 50 903
SK 8407/8507 42 58 47 629 60 62 106%
SK 9407/9507 70 83 61 809 78 80 1419
SK 10407/10507 88 103 77 1014 97 101 1613
SK 11407/11507 117 137 572 102 1479 | 402 1420 | 452 | 1470 | 452 1979
SK 12407/12507 159 195 932 149 2139 | 652 209" | 692 | 209" | 692 290
SK 13407/13507 159 270 | 1212 198 3044 | 732 282" | 952 | 282" | 952 3779
SK 14407/14507 230 395 | 1772 281 4449 | 1072 | 412) | 1392 | 412V | 1392 526°
SK 15407/15507 241 439 | 1882 320 4749 | 1252 | 429" | 1702 | 436" | 1632 550°)

Tabell 18: Smoérjmedelsméangder vinkelvaxlar

7.3.3.3 Vinkelvaxel MAXXDRIVE® XT

M
SK 5217 25
SK 6217 31
SK 7217 43
SK 8217 53
SK 9217 68
SK 10217 100
SK 11217 126

Tabell 19: Smérjmedelsmangder vinkelvixel MAXXDRIVE® XT
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7.4 Skruvarnas atdragningsmoment
Skruvarnas atdragningsmoment [Nm]
Skruvforband i hallfasthetsklasser Skruvforband
Stoppskruv for| a
Matt 8.8 10.9 12.9 V2A-70 | Lasskruvar ,'::pp"ng sky d:sképor
V4A-70

M4 3,2 5 6 2,8 - - -

M5 6,4 9 11 58 - 2 -

M6 11 16 19 10 - - 6,4

M8 27 39 46 24 11 10 11

M10 53 78 91 48 11 17 27

M12 92 135 155 83 27 40 53

M16 230 335 390 207 35 - 92

M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460

M30 1600 2250 2650 1400 170 - -

M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -

M48 6140 8640 16610 5525 - - -

M56 9840 13850 24130 8860 - - -

G - - - - 75 - -

G% - - - - 110 - -

G1 - - - - 190 - -

G1Y - - - - 240 - -

G1% - - - - 300 - -

Tabell 20: Skruvarnas atdragningsmoment

7.5 Toleranser for ytor vid skruvforband

Vid montering pa en motorsvangarm eller motorfundamentram (tillval MF eller MS) far en maximalt

tillaten vridning pa 0,1 mm per 1 m langd inte dverskridas.
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7.6 Driftstorningar

Explosionsrisk
» Stang omedelbart av vaxelns drivenhet vid alla stérningar.

A vARNING

Halkrisk vid lackor

* Rengo6r smutsiga golv innan du pabdérjar felsdkningen.
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Driftstorningar

Storning

Mojlig orsak

Atgird

Ovanliga ljud, vibrationer

For 1ag oljeniva

Korrigera oljenivan
Kontakta NORD-service

Lagerskador

Kontakta NORD-service

Skador pa kuggarna

Kontakta NORD-service

Defekt anlaggning

Kontrollera och korrigera
drivningskomponenternas inriktning,
kontrollera anlaggningens driftvarden

Olja lacker ut vid véxeln

Tatningen ar defekt

Kontakta NORD-service

Olja lacker ut vid
avluftningsskruven

For hog oljeniva

Korrigera oljenivan

Olampliga driftsférhallanden

Kontakta NORD-service

Vaxeln blir for varm

Felaktig olja i vaxeln

Byt olja

Spola noga igenom véaxeln invandigt
men ny olja innan ny olja fylls pa
Kontakta NORD-service

Felaktig oljeniva

Korrigera oljenivan

Smutsig olja

Byt olja och filter

Smutsig kylning

Rengor kylningen

Smutsig vaxel

Rengor vaxeln

Defekt kylning

Kontakta NORD-service

Overlast pa vaxel

Kontakta NORD-service

Otillatna axial- eller radialkrafter

Kontakta NORD-service

Olampliga monteringsférhallanden

Kontakta NORD-service

Véaxelskador

Kontakta NORD-service

Slag vid start

Defekt motorkoppling

Byt koppling

Sliten motorkoppling

Byt kopplingskorset av elastomer

L&s vaxelinfastning

Kontrollera vaxelns och motorns
infastning

Slitet gummielement

Byt gummielement

Drivaxeln roterar inte,
trots att motorn gar

Defekt motorkoppling

Byt koppling

Spannelementet slirar

Kontrollera spannelementet

Brott i vaxeln

Kontakta NORD-service

Kylsystemet fungerar inte

Defekt kylsystem

Folj separat bruksanvisning

For lagt tryck pa
tryckvakten

Pumpen pumpar inte olja

Kontrollera och byt pumpen om det
behdvs

Lackage

Kontrollera och byt ledningarna om det
behodvs

Tabell 21: Oversikt driftstérningar
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7.7 Lackor och tathet

Vaxlarna ar fyllda med olja eller fett for att smorja rorliga delar. Tatningarna férhindrar att smorjmedel
tranger ut. Det ar inte tekniskt mojligt att astadkomma en absolut tathet eftersom ett viss fuktskikt, till
exempel pa radialaxeltatningsringarna, ar normal och till fordel for en langvarig tatningsverkan. |
narheten av avluftningarna kan exempelvis oljedimma tranga ut pa grund av deras funktion, vilket
medfor att du kan se oljefuktighet. Pa labyrinttatningar som smorjs med fett, t.ex. Taconite, tranger
forbrukat fett ut ur tatningsspalten. Ett sadan skenbart lackage utgor inget fel.

| enlighet med testvillkoren i DIN 3761 avgors otathet av det medium som ska tatas och som under
testerna, vilka varar over en definierad tidsrymd, Overstiger den funktionsberoende fuktigheten pa
tatningskanten vilket leder till att det medium som ska tatas bérjar droppa. Den uppsamlade och matta
mangden betecknas som lackage.

Definition av lackage i enlighet med DIN 3761 och dess tillampning

Lackans plats
Begrepp Forklaring Axeltatningsring || IEC-adapter Husfog Avluftning
Tat Ingen markbar Ingen anledning Ingen anledning | Ingen anledning | Ingen anledning
fuktighet for reklamation for reklamation | for reklamation | for reklamation
Fukii Lokalt begransat Ingen anledning Ingen anledning | Ingen anledning | Ingen anledning
9 fuktskikt (liten yta) | fér reklamation for reklamation | for reklamation | for reklamation
. Fu!ftSklkt §om .. | Ingen anledning Ingen anledning | Eventuell Ingen anledning
Vat stracker sig utanfor | .. . i . . i .
for reklamation for reklamation | reparation for reklamation
komponenten
Méatbart Rinner, droppar Reparation Reparation Reparation Reparation
lackage markbart rekommenderas rekommenderas | rekommenderas | rekommenderas
Kortvarig stoérning
Overgaende tatningssystemet Ingen anledning Ingen anledning | Eventuell Ingen anledning
lackage eller oljelacka for reklamation for reklamation | reparation for reklamation
under transport *)
Skenbart lackage,
Skenbart tex. pagrund av Ingen anledning Ingen anledning | Ingen anledning | Ingen anledning
.. smuts, .. . .. . .. . N .
lackage - for reklamation for reklamation | for reklamation | for reklamation
eftersmoérjbara
tatningssystem

Tabell 22: Definition av lackage i enlighet med DIN 3761

*) Erfarenheten hittills har visat att fuktiga eller vata radialaxeltdtningsringar slutar lacka av sig sjalva
efter ett tag. Darfér rekommenderas inte i nagot fall att de byts ut i detta skede. Anledningen till den
tillfalliga fuktigheten kan till exempel vara sma partiklar under tatningskanten.

7.8 Bullerutslapp

Véaxlarnas forvantade maétningsyt-ljudtrycksnivaer enligt 1SO 8579-1 ar under standardens angivna

50 %-linje.
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7.9

7.9.1

Forsakran om overensstammelse

Explosionsskyddade vaxlar och vaxelmotorer, kategori 2G och 2D

GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

45D

DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

Getriebebau-Nord-Str. 1, 22941 Bargleheide, Tyskland . Tel, +49{0)4532 289 - 0, Fax +49{0)4532 289 - 2253 . info@nord.com

EU-forsakran om overensstammelse

I enlighet med det europeiska direktivet 2014/34/EU, bilaga VIII

Harmed forklarar Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
att vaxlarna i produktserierna

Industrivéxlar av typ
SK 5..07, SK 6..07, SK 7..07, SK 8..07, SK 9..07, SK 10..07,

SK 11..07, SK 12..07, SK 13..07, SK 14..07, SK 15..07

SK 5..17, SK 6..17, SK 7..17, SK 8..17, SK 9..17, SK 10..17, SK 11..17

éverensstimmer med ATEX-mirkningen @ 112D/2G

i féljande direktiven:
ATEX-direktiv for produkter 2014/34/EU
Tillampade standarder:

DIN EN 1127-1:

DIN EN ISO 80079-36:

DIN EN ISO 80079-37:
DIN EN 60079-0:

2011
2016
2016
2014

Getriebebau NORD arkiverar underlag som kréavs enligt 2014/34/EU,

bilaga VIl hos anmaélt organ:

DEKRA EXAM GmbH
DinnendahlstralRe 9
44809 Bochum
ID-nummer: 0158

Intyg: BVS 10 ATEX H/B 017

Bargteheide, 2019-03-05

Dr. O. Sadi
Teknisk chef

Sidan 1 av 1

Bild 36: Forsdakran om 6verensstimmelse kategori 2G/2D, markning i enlighet med SS EN 1SO 80079-36
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7.9.2 Explosionsskyddade vaxlar och vaxelmotorer, kategori 3G och 3D

NoRP
GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Str. 1. 22941 Bargteheide, Tyskland . Tel. +49(0)4532 289 - 0 . Fax +49(0)4532 289 - 2253 . info@nord.com

EU-férsakran om dverensstammelse
| enlighet med det europeiska direktivet 2014/34/EU, bilaga VIII

Harmed forklarar Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

att vaxlarna i produktserierna Sidan 1av1

Industrivaxlar av typ
SK 5..07, SK 6..07, SK 7..07, SK 8..07, SK 9..07, SK 10..07,

SK 11..07, SK 12..07, SK 13..07, SK 14..07, SK 15..07

SK 5..17, SK 6..17, SK 7..17, SK 8..17, SK 9..17, SK 10..17, SK 11..17

6verensstimmer med ATEX-markningen @ 113D /3G

i foljande direktiven:
ATEX-direktiv fér produkter 2014/34/EU

Tillampade standarder:
DIN EN 1127-1: 2011
DIN EN ISO 80079-36: 2016
DIN EN ISO 80079-37: 2016
DIN EN 60079-0: 2014

Bargteheide, 2019-03-05

Dr. O. Sadi
Teknisk chef

Bild 37: Forsakran om 6verensstammelse kategori 3G/3D, markning i enlighet med SS EN ISO 80079-36
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7.10 Reparationsanvisningar

Om du har fragor till var tekniska och mekaniska serviceavdelning ber vi dig ha exakt vaxeltyp
(markskylt) och ett ev. ordernummer till hands.

7.10.1 Reparation

Om enheten maste repareras ska du sanda den till féljande adress:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Serviceavdelning
Getriebebau-Nord-Stralle 1

22941 Bargteheide

Om du skickar in en vaxel eller vaxelmotor for reparation kan vi inte dverta nagot ansvar for tillbyggda
delar, som pulsgivare eller externa flaktar!

Ta bort alla delar som inte ar original fran vaxeln eller vaxelmotorn.

[i] Information

Om mdjligt bor du bifoga en anteckning om orsaken till att du har skickat in komponenten/enheten.
For eventuella fragor bér du ange minst en kontaktperson.

Detta ar viktigt for att halla reparationstiden sa kort och effektiv som mgjligt.

7.10.2 Information pa Internet

Pa var webbplats hittar du dessutom drift- och monteringsanvisningar pa olika sprak:: www.nord.com

7.11 Garanti

NORD Drivesystems &vertar ingen lagstadgad garanti for person-, sak- eller fdrmdgenhetsskador om
de har uppkommit pa grund av att bruksanvisningens instruktioner har ignorerats, pa grund av
anvandarfel eller felaktig anvandning. Allmanna slitdelar, som till exempel axeltatningsringar, ingar inte
i garantin.
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7 Bilaga

7.12 Forkortningar

Dammexplosionsskyddade véxlar, zon 21
Gasexplosionsskyddade vaxlar, zon 1
Dammexplosionsskyddade véxlar, zon 22
Atmosphréres explosibles

Flansinfastning med genomgaende hal
Flansinfastning med gangade hal
Clockwise, rotationsriktning medurs
CounterClockwise, rotationsriktning moturs
Vattnets hardhet i grader tysk hardhet
1°dH = 0,1783 mmol/l

Tyskland standardiseringsorganisation
Europeiska gemenskapen

Europeisk standard

Radialkraft

IE1
IE2

NEMA
IP55
ISO
pH
PSA

RL
VCI

Axialkraft

Motorer med standardverkningsgrad

Motorer med hdg verkningsgrad

International Electrotechnical Commission
National Electrical Manufacturers Association
International Protection

Internationella standardiseringsorganisationen
pH-varde

Personlig skyddsutrustning

Direktiv
Volatile Corrosion Inhibitor
Dokument fran Getriebebau NORD
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NORD DRIVESYSTEMS Group

Headquarters and Technology Centre
in Bargteheide, close to Hamburg

Innovative drive solutions
for more than 100 branches of industry

Mechanical products
parallel shaft, helical gear, bevel gear and worm gear units

Electrical products
IE2/IE3/IE4 motors

Electronic products
centralised and decentralised frequency inverters,
motor starters and field distribution systems

7 state-of-the-art production plants
for all drive components

Subsidiaries and sales partners
in 98 countries on 5 continents
provide local stocks, assembly, production, =
technical support and customer service A

More than 4,000 employees throughout the world
create customer oriented solutions

www.nord.com/locator

Headquarters:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Strale 1

22941 Bargteheide, Germany

T: +49 (0) 4532 / 289-0

F: +49 (0) 4532 / 289-22 53
info@nord.com, www.nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

NOF

DRIVESYSTEMS
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